Specificatii tehnice

Anexa nr. 22
la Documentatia standard

Procedura de achizitie: nr. _ocds-b3wdpl-MD-1738047632717 din__28.01.2025

Obiectul achizitiei: ”Achizitionarea armaturii de sectionare/reglare/siguranta, filtre ”

Denumirea Denumirea Tara de Produ-cétorul Specificarea tehnica deplina Specificarea tehnici Standarde de
bunurilor/serviciilor modelului origine solicitata de catre autoritatea deplina propusa de catre referinta
bunului/serviciului contractanti ofertant
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
Lotul 1
Robinete sferice ,,capete
suduri”
Robinet sferic DN15, Robinet sferic DN15, Rusia 000 “Yensabunck Tip - sudurd/sudura Robinet sferic DN15,
PN25 capete sudura PN25 capete sudura Coneul'pasxmanCrpoii” | Temperatura de lucru  -40°C+ | PN40 capete sudura
Robinet sferic DN20, Robinet sferic DN20, Rusia 000 “YemstOuHCK +200°C; Robinet sferic DN20,
PN25 capete sudura PN25 capete sudurd Cnenl'paxxpanCrpoii” | Clasa de etanseitate - EN12266-1 | PN40 capete suduri
Robinet sferic DN25, Robinet sferic DN25, Rusia 000 “YemstOuHCK Clasa_ A _ Robinet sferic DN25,
PN25 capete suduri PN25 capete suduri Crnenl'paxnanCrpoii” | Inel intermediar — otel inoxidabil; PN40 capete suduri
Rusia Axul (tija) - otel inoxidabil WNT.
. . . . . 1.4305 sau 20X13; . .
Robinet sferic DN312, Robinet sferic DN312, 000 “YensiOunCcK . | Sfera — otel inoxidabil marca AISI Robinet sferic DN312,
PN25 capete sudura PN25 capete sudura Cneul'paxnanCTpoit” | 304 (1.4301) echivalent cu X5 Cr PN40 capete sudura
Ni 18-10 sau otel cu placaj de inox
de tip
. . . . . ASTM A350 LF2+Ni, conform . .
Robinet sferic DNAEO, Robinet sferic DN4~0, Rusia 000 “YemnstOuHCK .. | SR EN10088 1:2015. Robinet sferic DNA:O,
PN25 capete sudura PN25 capete sudura Cnenl"paxnanCrpoit Corpul robinetului — otel 20 PN40 capete sudura
(0912C) sau P235GH;
Robinet sferic DN50, Robinet sferic DN50, Rusia 000 “YensiOrHCK Presgarnitura — teflon + 20%C. Robinet sferic DN50,
PN25 capete sudura PN25 capete sudurd Creul paxxpanCrpoit” Cert_lflcat _Conformltate CE PN40 capete sudura
Robinet sferic DN65, Robinet sferic DN65, Rusia 000 “UYensburck (obligatoriu) Robinet sferic DN65,
PN25 capete sudura PN25 capete sudura Crenl"paxxganCrpoit” PN25 capete sudura
Robinet sferic DN8O, Robinet sferic DN80, Rusia 000 “YensOuHck Robinet sferic DN8O,
PN25 capete sudura PN25 capete sudura Crenl"paxxganCrpoit” PN25 capete sudura
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. . Robinet sferic 000 “Yenstbunck . .
Robinet sferic DN100, . s Robinet sferic DN100,
PN25 capete sudura 51'?13?50' PN25 capete Rusia Crenl paxnanCrpoii PN25 capete sudura
Robinet sferic DN125, Robinet sferic . 000 “YenstOunck Robinet sferic DN125,
o DN125, PN25 capete Rusia - o
PN25 capete sudura sudura Crenl paxxmganCrpoit PN25 capete sudura
Robinet sferic DN150, Robinet sferic . 000 “Yenssbunck Robinet sferic DN150,
< DN150, PN25 capete Rusia - <
PN25 capete sudura sudurs Cren"paxxganCrpoit PN25 capete sudura
Robinet sferic DN200, Robinet sferic 000 “UensiGurck Robinet sferic DN200,
PN25 capete sudura, cu DN200, PN25 capete Rusia - PN25 capete sudura, cu
- Crenl"paxxganCrpoit
reductor sudurd, cu reductor reductor
Robinet sferic DN250, Robinet sferic 000 “Yensi6urck Robinet sferic DN250,
PN25 capete sudura, cu DN250, PN25 capete Rusia - PN25 capete sudura, cu
- Crenl"paxxganCrpoit
reductor sudurd, cu reductor reductor
Robinet sferic DN300, ISoNbglggt |S:>f|S|r2|g full Robinet sferic DN300,
PN25 full bore capete ’ < . 000 “Yenstburck PN25 full bore capete
- . bore capete sudura, Rusia - - .
sudura, cu actionare . Cren"paxxganCrpoit sudura, cu actionare
S ’ cu actionare . o ’
electrica . electrica
electrica
Lot5 Vane triplu
excentrice
Vana triplu excentrica Tip conexiune — sudura/sudura; Vana triplu excentrica
Vana triplu excentrica DNlOOOp PN25 000 “YensiGuuck Pozitionare disc — DN1000, PN25 (manuala,
DN1000, PN25 (manuala, (man al'Z; roatd d Rusia Crienl” ;;K AHCTPOI” asimetric 3 x dimensional, roatd de manevra)
roatd de manevra) manelxl/ré)’ © ¢ CIl parIantIpo Etansare disc — metal/metal; cu reductor R din otel 20,
Pasajul - Full-bore; I1J13.11.P.1000.025.02
Temperatura de lucru — 40°C +
+200°C; . -~
. L . Vana triplu excentrica
Presiune nominald — 25 bar;
. . . . DNB800, PN25
. . Vana triplu excentrica Diferenta de presiuni disc . .
Vana triplu excentrica cu . « P cu actionare electrica
. . CU actionare . 000 “YenstOuHCcK — AP 25 bar; ..
actionare electrica . Rusia o . AUMA SA10.2 si unitatea
electrica DNB8O0O, Cneul paxnanCrpoii” | Grad etanseitate EN12266 clasa < ’
DN800, PN25 S . de comanda AM 01.2, cu
PN25 A” (bidirectionald);
Intretiner /r, aratie — fara reductor GS
etnere/reparatic = 1at T1/13.11.9.800.025.02
necesitate de mentenanta;
Mediul fluidului — apa;
Vana triolu excentrici Perioada de viata a vanelor propuse | Vana triplu excentrica
Vana triplu excentrica P “ > de 20 ani. DN500, PN25 (manuala,
< DN500, PN25 . 000 “Yenasabuack . . . < <
DN500, PN25 (manuala, - - Rusia s Cerinte tehnice catre roata de manevra)
- - (manuala, roata de Crenl"paxxganCrpoit .
roata de manevra) manevra) cu reductor R din otel 20

I1J13.11.P.500.025.02




Vana triplu excentrica

Vana triplu excentrica

DN400, PN25 (manuala, | D A00, PN25 Rusia 000 "Hensbunck

roatd de manevra) (manuala, roatd de Crenl"paxnanCrpoit
manevra)

Vana triplu excentrica Vana triplu excentricd

P _ | DN300, PN25 : 000 “Yens6unck

DN300, PN25 (manuala, - - Rusia -

roatd de manevra) (manuala, roata de Crenl"paxxaanCrpoit
manevra)

materialele din care sunt produse
vanele triplu-excentrice:

Roata manevra — otel carbon;
Corp vana — otel carbon,
P355NL1;

Disc—otel inoxidabil GX5CrNIMo19-

11-2;

Ax (tija) — otel inoxidabil

X3CrNIMoN27-5-2.
Cerinte tehnice catre

actionarile electrice ale vanei
triplu-excentrice DN800(pct.4.2):
Experienta — minim 25 ani;
Certificat conformitate CE;
Temperatura lucru -40 + +80 °C;
Clasa protectie - 1P-68,
Tensiune (circuit fortd) — 380V;

Tensiune (circuit comanda) — 24V.

Vana triplu excentrica
DN400, PN25 (manuala,
roata de manevra)

cu reductor R din otel 20
I113.11.P.400.025.02

Vana triplu excentrica
DN300, PN25 (manuala,
roata de manevra)

cu reductor R din otel 20
I1/13.11.P.300.025.02
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