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Lerinte tehinice pentru fabricarea, transportarea s/
depozitarea _garniturilor plate din_carton cu dimensiunea
1000x1200_mm, grosime_ 3,0 _mm, utilizate pentru ambalarea

produselor din_sticld _in_palef/ pe paleti de lemn cu un plan
de_lucru 1000x1200 mm.

|.Garnitura platd din carton (in continuare ~ garnitura) se fabricd din
materialul furnizorului

2.Garnitura este destinatd utilizdrii in ambalarea grupului de produse
alimentare din sticld pe garnituri in paleti pe un palet cu dimensiunea de
1000x1200 mm.

JMarca de carton: — T23-c¢ GOST 7376-89. Documentatia

tehnico- reglementard permite utilizarea cartonului de calitate T22-c GOST
/376-89

lip:, T" = de trei stratur;, constind din doud straturi plate si unul ondulat
Clasa , 2",

4.Grosimea cartonului — nu mai putin de 3,0 mm.

S.Garnitura sé fie fabricatd in foi cu colturile radiale rotunjite. Marginite

ascutite in jurul perimetrului nu sunt permise.

b.Abaterlle de dimensiune permise nu trebuie sé depds eascé :
—pe lungimea qarniturii + 3 mmy
= pe latimea garnituri £ 5 mm.

Inclinarea foii nu trebuie sd depds eascd 5 mm pe lungimea foi

/.Notat ie:

Carton 123-C GOST 7376-89
8.Cartonul trebuie sd fie fabricat in conformitate cu cerintele GOST 7376-89
in conformitate cu reglementdrile tehnologice aprobate in modul prescris.

9.Cartonul din punct de vedere al calitétii trebuie sd corespundd
standardelor specificate in GOST 7376-89. Garnitura trebuie sd corespundé
cerintelor materialelor permise pentru utilizare la ambalarea recipientelor din
sticld pentru produse alimentare.

10.Nu se permite ¢4 garnitura va ldsa urme pe produsele de ambalat.
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I'1.Cartonul trebuie sé fie fabricat in conformitate cu cerinf ele
COST 757689 dupd  reglementd rile tehnologice, aprobate in modul prescris.
12.Cartonul din punct de vedere al calitdtii ar trebui sd corespunde
standardelor specificate in GOST 7.3/6~89

- rezistenfa la forfecare lo perforare (abs.) = nu mar putin de 1,10
WPa (11,0kgt/cm?), s & lie rezistent lo perforare sub presiune;

~rezistenta specificd la lractiune cu aplicarea unei forfe distructive de—a
lungul ondulatifor de—a Jungul liniei de intepare dupd etfectuarea uner indoiri
duble cu 180° -~ nu mal putin de 7 kN/m;

- rezistentd o compresiune de—a lunqul ondulatiilor - nu mai putin de
38 kN / m;

- rezistenfd la exfoliere —~ nu mal putin de 0.2 kN / m;

- umiditate — nu mar mult de 6-12%.
1J.Este permiséd fabricarea de garnituri conform aftor documente de
reglementare, cu conditia indeplinirii cerinfelor pentru indicatorii de calitate
8/ rezistentd.
14.Cartonul sd fie fabrical cu margini netede tdiate, fdrd reziduur téituri

o

15.5traturile de carton sd fie Ipite intre ele in parteo superioard o
ondulat iilor.

Suma suprafetelor zonelor nelipite nu lrebuie s& depds eascd 50 cm’ pe 1
m’ de carton. Este permiséd delaminarea cartonului de~a lungul marginii foii
cu cel mult 10 -mm de la margini.

16.Fe suprafata cartonulur nu sunt permise zqgGrietur, pliuri, increfitur,
Jovituri, pete, rupturi si tdweturi ale margini foii de peste 10 mm.
17.Cartonul ondulat trebuie sd aibd un profil de ondulore complet pe toatd
supratata toii. Este permisd zdrobirea straturilor plote tdrd expunerea
stratului ondulat de—a lungul marginii foii, cu exceptio zonelor elementelor de
blocare.

18.Carlonul trebuie sd reziste fdrd distrugere la cel putin 10 indoiri duble
de 180" de~a lungul Iniei de indoire, sifonaire. Se admil crdpa turi pe
suprafata unuia dintre straturile plate de carlon fard a expune stratul
ondulol. Suma lungimir fisurifor unui e§ antion nu lrebuie sd  depds eascd 25
mm.
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19.Pentru fobricarea cartonului ondulat sé fie vlilizate urmd toarele.

~carton in conformitate cu GOST 7420 pentru straturi plate;

- harlie in conformilale cu GOST 7377 pentru straturi ondulate.
20.Cu conditia cd cerintele GOST 7376-69 sd fie indeplinite, este permiséd
Wilizarea hérliei pentru ondulare in conformitate cu GOST 7577 cu o masd
de hartie cu o suprafofd de
I -mZ nu mai putin de 125 g pe un strat plal.
21.Pentru lipirea straturior de carton trebuie utilizate urmd toarele,

- adeziv din sificat de sodiu solubil in conformitate cu GOST 13079

~ cadeziv de amidon de cartofi conform GOST /699 sau alte cleiuri.
22.tolle de carton sd lie asezafi in grdmezi, stivuind pe paleti plate din
lemn cu o foaie de carton asezald pe loate pdriile g1 fixind cu bandd de
polipropilend . Sub banda de polipropilend, asezafi corotone sau tampoane de
plastic pe coastele grd mezii penlru a preveni deformarea cartonului cu
banda. De transportal cu transport rutier,
23.Marcajele pentru grd mezi lrebuie s& confind .

~ denumirea producatorului §i marca acesluia;

= marca de carlon,
- ~dimensiunea §1 numarul de for,
;é“ vvvvv numar de melri patrati de carton;

11 - desemnarea GOST 737689
o | 24.Frimirea:
B O documentul trebuie sd indice lpul, marcarea, numdrul §i dimensiunca
=1 foilor:
\2 ----- se masoard Jatimea foilor de carton pe directio ondulatulor;

~ pentru a determina cantitatea de deformare a carlonulyi, se selecleazd
& aleatoriu 10 coli, excluzdnd primele 20 de coli din fiecare grd madd,

=1 Z20.Depozitati in stive pe paleti de lemn in depozite inchise in pozifie
o

X orizontald. temperatura ambientala, umiditate, expunere la fumina soarelur -~

33 - o
X n conformitate cu
GOST 7691-81.

¥
S 26.Dacd este necesar, la cererea clientulus, furnizati un esantion.
realizat din hartie reciclatd pentru ambalarea borcanelor in ambalae pe un
o palet de lemn in straturi.
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