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1. GENERALITATI
Adoptarea unui sistem de management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii

ocupationale este o decizie strategica a companiei ”PROIECT GABION” SRL (in continuare
PROIECT GABION?”), care poate ajuta la imbunatatirea performantei sale globale si furnizeaza
o0 baza solida pentru initiative de dezvoltare durabila.

Potentialele beneficii pentru organizatie:

- capabilitatea de a furniza in mod consecvent Serviciile care satisfac cerintele clientului si
cerintele legale si reglementate aplicabile;

- facilitarea oportunitatii de crestere a satisfactiei clientului;

- luarea in considerare a riscurilor si oportunitagilor asociate contextului si obiectivelor sale;

- capabilitatea de a demonstra conformitatea cu cerintele specificate.

Principiile managementului calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale
sunt:

- orientarea catre client;

- leadership;

- angajamentul personalului;

- abordarea pe baza de proces;

- imbunatatirea;

- luarea deciziilor pe baza de dovezi,

managementul relatiilor cu partile interesate.

Abordarea pe baza de proces implica definirea si gestionarea sistematica a proceselor si a
interactiunilor dintre ele, astfel incét sa se obtina rezultatele intentionate in conformitate cu politica
referitoare la calitate si cu directia strategica, ale organizatiei. Managementul proceselor si al
sistemului In ansamblul sdu poate fi realizat utilizdnd ciclul PDCA (metoda de organizare si
desfasurare a activitatilor de management, original din engleza Plan Do Check Act) cu o
concentrare generald pe gandirea pe baza de risc care vizeaza beneficierea de avantaje si
oportunitdti §i prevenirea rezultatelor nedorite.

Aplicarea abordarii pe baza de proces intr-un sistem de management al calitatii, protectiei
mediului, sdnatatii si securitatii ocupationale permite:

- intelegerea cerintelor si respectarea consecventd a acestora;

- luarea in considerare a proceselor din punct de vedere al valorii adaugate;

- realizarea efectiva a performantei proceselor;

- imbunatatirea proceselor pe baza evaluarii datelor si informatiilor.
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2. REFERINTE NORMATIVE
SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

SM EN ISO 9000:2016 Sieteme de management al calitatii. Principii fundamentale si vocabular.
SM SR EN ISO 14001:2016 Sisteme de management de mediu. Cerinte cu ghid de utilizare.

SM ISO 45001:2018 Sisteme de management al sanatatii si securitatii ocupationale. Cerinte si

indrumari pentru utilizare.

3. TERMENI SI DEFINITII
Pentru scopurile acestui document se aplica termenii si definitiile din SM SR EN 1SO 9000:2015.

4. CONTEXTUL ORGANIZATIEI

4.1. intelegerea organizatiei si a contextului in care activeazi

Compania ,,PROIECT GABION” a fost infiintata in anul 2010 in conformitate cu extrasul din
registrul de Stat al persoanelor juridice nr. 2257 din 06.02.2019 cu numarul de identificare de stat
si codul fiscal nr. 1010600016641. Rechizitele companiei sunt prezentate in formularul cu acelas
nume, cod: F-MSMI-4.1)

Compania ,,PROIECT GABION” este o entitate care isi desfasoara activitatea In conformitate
cu legislatia in vigoarea. Oferim clientilor nostri confortul, experienta si posibilitatea de a alege
calitate de inalta performanta, datorita unui sistem de management bine dezvoltat, pe prim plan se
pune accent pe personalul de specialitate, pentru ai face pe clinti sa se simta mai fericiti, mai siguri
in activitatile zilnice dezvoltate de catre compania noastra.

Organizatia a determinat aspectele externe si interne relevante pentru scopul si directia sa
strategicd si care influenteaza capabilitatea sa de a realiza rezultatele intentionate ale sistemului
sau de management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale.

Aspectele interne sunt:

-capabilitatea organizatiei de a satisface cerintele clientului,

-competentele personalului,

-infrastructura din dotare,

Aspectele externe sunt:

-cerintele legale aplicabile,

-cerintele specificate de clienti,

-competitia pe piata domeniului de activitate, mediul social si economic, atat la nivel
international cat si national, regional sau local.

Organizatia monitorizeaza si analizeaza informatiile despre aceste aspecte externe si interne.
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4.2. intelegerea necesititilor si asteptirilor partilor interesate

Datorita efectului lor, sau efectului lor potential, asupra capabilitatii organizatiei de a furniza
consecvent servicii care satisfac cerintele clientului si pe cele legale si reglementate aplicabile,
organizatia a determinat:

a) partile interesate relevante pentru sistemul de management al calitétii, protectiei mediului,
sanatatii si securitatii ocupationale (clienti, furnizori, autoritati);

b) cerintele acestor parti interesate care sunt relevante pentru sistemul de management al
calitatii, protectiei mediului, sdndtatii si securitatii ocupationale.

Organizatia monitorizeaza si analizeaza informatiile despre aceste parti interesate si cerintele
lor relevante.

4.3. Determinarea domeniului de aplicare al sistemului de management

Sistemul de management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale
implementat in organizatie se refera la activitatea:

Constructii, reconstructii, reparatii si consolidari in constructii. Instalatii si retele de
alimentare cu apd si canalizare interioare si exterioare. Instalatii si retele termice, de ventilare si

climatizare. Instalatii si retele electrice. Montare de utilaje.
Cod CAEN: 4120, 4221, 4321, 4322, series 433

Executarea activitatii functioneaza in baza Statutului ”PROIECT GABION” SRL,

prezentului manual si conform legislatiei Republicii Moldova - vezi lista documentelor SMI,
cod: F-MSMI-4.3)

4.4, Sistemul de management si procesele sale

In cadrul realizarii sistemului de management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si
securitdtii ocupationale sunt identificate procesele, succesiunea si interactiunea acestora; sunt
determinate criteriile si metodele necesare pentru functionarea proceselor si sunt asigurate
resursele si informatiile necesare. Aceste procese sunt monitorizate si masurate si rezultatele
obtinute sunt utilizate pentru imbunatatirea proceselor.

Procesele externalizate care pot influenta calitatea serviciilor se refera la Servicii deservire
tehnicd auto si Servicii asigurare a compatibilitatii a statiilor de lumina, internet, telecomunicatii.
Controlul proceselor externalizate se face prin reglementari contractuale si alte cerinte convenite
intre parti.

Legatura si interactiunea dintre procese sunt prezentate in Schema proceselor, cod: MSMI-4.4
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5. LEADERSHIP
5.1. Angajament leadership
Managementul de la cel mai inalt nivel si-a luat angajamentul pentru:
- asumarea raspunderii pentru eficacitatea sistemului de management (vezi Politica

referitoare la calitate, mediu, sanatate si securitatea ocupationala, Cod: F-MSMI-5.1- politica

calitate);

- asigurarea ca politica si obiectivele referitoare la calitate sunt stabilite pentru sistemul de
management $i sunt compatibile cu contextul si directia strategicd ale organizatiei;

- promovarea abordarii pe baza de proces si a gandirii pe baza de risc (vezi procedura de
sistem PS-06-01);

- asigurarea ca resursele necesare pentru sistemul de management sunt disponibile;

- comunicarea importantei unui management eficace al calitdtii, protectiei mediului, sanatatii
si securitdtii ocupationale si a conformarii cu cerintele sistemului de management;

- asigurarea cd sistemul de management al calitatii, protectiei mediului, sdnatatii si securitatii
ocupationale obtine rezultatele intentionate (vezi procedura de sistem PS-09-01);

- angrenarea, directionarea si sustinerea persoanelor pentru a contribui la eficacitatea
sistemului de management;

- promovarea imbunatatirii continue,

- sustinerea altor roluri de management relevante.

5.1.2. Orientarea catre client
Asteptarile si cerintele clientilor sunt clarificate cu ocazia intelegerilor intre parti, incheierii
contractelor si sunt transpuse in cerinte si documentate intr-o forma care asigurd indeplinirea
intocmai ale acestora in domeniile implicate.

Indeplinirea intocmai a cerintelor clientilor si a legislatiei aferente sunt asigurate in scopul
cresterii satisfactiei clientului si sunt analizate intr-un mod reglementat, cu ocazia controalelor
efectuate pe parcursul proceselor si cele finale, iar rezultatele sunt acceptate numai in cazul in care
aceste cerinte sunt indeplinite in intregime.

5.2. Politica

Managementul de la cel mai inalt nivel prin stabilirea, implementarea si mentinerea Politicii
referitoare la calitate prevede ca:

-este adecvatd scopului si contextului organizatiei si care sustine directia sa strategica;

-asigura un cadru pentru stabilirea obiectivelor referitoare la calitate;
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-include un angajament pentru satisfacerea cerintelor aplicabile;

-include un angajament pentru indeplinirea obligatiilor sale de conformare,

-include un angajament pentru imbunatatirea continua a sistemului de management al calitatii,
protectiei mediului, sdnatatii si securitatii ocupationale.
Politica referitoare la calitate este:

- disponibild si mentinuta ca informatie documentata;

- este comunicata, inteleasd si aplicatd in cadrul organizatiei;

- este disponibild partilor interesate relevante, dupa caz.

5.3. Roluri organizationale, responsabilititi si autoritati
Managementul de la cel mai inalt nivel asigura ca responsabilitatile si autoritatile pentru

rolurile relevante sunt atribuite, comunicate si intelese in cadrul organizatiei prin Organigrama

intreprinderii, Cod: F-MSMI-5.3, Fise de post, Note interne, Decizii.

Managementul de la cel mai inalt nivel a desemnat responsabilitati si autoritati pentru:

- a se asigura ca sistemul de management al calitatii, protectiei mediului, sanattii si
securitdtii ocupationale se conformeaza cu cerintele standardelor de referinta;

- ase asigura ca procesele furnizeaza elementele de iesire intentionate;

- raportarea, in special catre managementul de la cel mai 1nalt nivel, referitor la performanta
sistemului de management al calitatii, protectiei mediului, sdnatatii si securitatii ocupationale si la
oportunitatile de imbunatatire;

- ase asigura ca orientarea catre client este promovata in intreaga organizatie;

- a se asigura ca este mentinutd integritatea sistemului de management atunci cand sunt

planificate si implementate schimbari in sistem.

6. PLANIFICARE

6.1.1. Actiuni de tratare a riscurilor si oportunitatilor
Organizatia a determinat riscurile si oportunitatile care necesita a fi tratate (vezi procedura de

sistem PS-06-01) pentru:

- a da asigurari ca sistemul de management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si
securitatii ocupationale poate obtine rezultatele intentionate;

- acreste efectele dorite;

- apreveni sau a reduce efectele nedorite;

- arealiza imbunatatirea continua.
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Organizatia a planificat actiuni de tratare a riscurilor si oportunitatilor a determinat modul de
integrare si implementare si evalueaza periodic eficacitatea acestor actiuni.

6.1.2. Obligatii de conformare

Obligatiile de conformare identificate sunt stipulate in: autorizatii, legislatie si alte cerinte
aplicabile, inclusiv contractuale.

Organizatia a planificat actiuni pentru tratarea obligatiilor sale de conformare si evalueaza
periodic eficacitatea acestor actiuni.

Aspecte de mediu
6.1.2.1 Evaluarea initiala de mediu si securititii ocupationale
La evaluarea initiald a aspectelor de mediu se iau in considerare:
a) activitatile desfasurate in cadrul firmei;
b) cerintele legale si de reglementare aplicabile;
c) identificarea aspectelor de mediu si evaluarea acestora in vederea identificarii celor cu
posibil impact semnificativ;
d) examinarea tuturor practicilor de management existente, a proceselor si a procedurilor
utilizate in firma;
e) evaluarea feedback-ului rezultat din investigarea incidentelor si a situatiilor de urgenta
anterioare;
f) evaluarea cerintelor partilor interesate.
Evaluarea initiala include colectare de date, interviuri, inspectie directa si masuratori (acolo
unde este aplicabil) si examinarea rezultatelor evaluarilor anterioare.

Intrarile specifice acestui proces includ:

e inregistrarea incidentelor de mediu si securitatii ocupationale;

e neconformitati identificate;

e rezultatele auditurilor;

e comunicari ale salariatilor si altor parti interesate;

e informatii despre cea mai buna practica;

e informatii despre tehnologiile aplicabile.

Fiecarui aspect de mediu (cauza care conduce la impact asupra mediului) identificat in
conditii de functionare normala, anormald sau in situatii de urgenta, i se determina impactul sau
impacturile asupra mediului (efectul asupra mediului).

Aspectele de mediu identificate pentru activitatile si procesele din firma sunt supuse
evaludrii pentru a determina acele aspecte de mediu care au un impact semnificativ asupra
mediului

Analiza initiald de mediu se efectueaza de catre RMI cu participarea functiilor relevante
din organizatie.
Analiza initiala de mediu si securitdtii ocupationale implica:
= identificarea, evaluarea si analiza stdrii existente privind: elemente organizatorice,
practici de management de mediu si securitatii ocupationale, modul de desfasurare a
activitatilor, sisteme de evidenta si Inregistrari, evaluari privind accidente si situatii de
urgentd anterioare si reactia de raspuns, cerinte sau puncte de vedere ale partilor
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interesate interne si externe, gradul de conformitate al practicilor si procedurilor
existente fata de cerintele standardului;

inventarierea activitatilor firmei, a intrarilor si a iesirilor;

identificarea si stabilirea aspectelor de mediu asociate activitatilor/proceselor firmei;
identificarea cerintelor legale si a altor cerinte aplicabile aspectelor de mediu;
elaborarea Raportului analizei initiale de mediu, pe baza datelor colectate.

Analiza initiald de mediu se realizeaza in amplasamentele firmei pentru a se identifica
aspectele de mediu, care pot fi controlate si influentate.
Analiza initiald de mediu si securitdtii ocupationale se realizeaza pentru:

- toate categoriile de procese, atat pentru activitdfi curente, cat si pentru
activitdfi anterioare considerate relevante, inclusiv pentru activitatile
desfasurate de ter{i in amplasamentele firmei, care genereaza sau pot
genera aspecte de mediu si securitatii ocupationale;

- noi proiecte sau dezvoltari planificate;

- instalatii, echipamente §i constructii utilizate sau care se afla pe
amplasamentele firmei.

Analiza de mediu si securitatii ocupationale efectuata pentru actualizarea aspectelor de
mediu si securitdtii ocupationale, se realizeaza numai in raport cu schimbarile aparute si se
reduce la inventarierea activitatilor, identificarea noilor aspecte de mediu si a impacturilor de
mediu asociate acestora, nefiind necesar a fi documentata printr-un raport.

In efectuarea analizei de mediu se iau in considerare:

conditiile normale, conditiile anormale si situatiile de urgenta;
aspecte de mediu pe care societatea le poate controla si influenta.

6.1.2.2 ldentificarea aspectelor de mediu si securitatii ocupationale
Se analizeaza activitatile desfasurate in cadrul fiecarui proces si pentru fiecare activitate
analizata, se identifica:

intrarile (exemplu: resurse utilizate, materiale, informatii si date utilizate etc.);
iesirile (exemplu: serviciul dorit, deseuri, emisii etc.).

Se identifica aspectele de mediu care pot fi incadrate in diverse categorii:

poluanti emisi in aer (exemplu: emisii de gaze arse);

poluanti care pot contamina direct sau indirect solul din amplasament sau din zonele
adiacente (exemplu: scurgeri accidentale de ulei de la mijloacele de transport);
poluanti evacuati in anumite situatii (exemplu: substante poluante rezultate din folosirea
stingdtoarelor in caz de incendiu);

generare diverse tipuri de deseuri (exemplu: deseuri de hartie, deseuri din materiale
consumabile, piese de schimb uzate etc.) ;

utilizare de materiale, materii prime, resurse naturale (exemplu: utilizare gaze naturale
la centralele termice, utilizare apd, utilizare de energie electrica etc.)

alte aspecte cum ar fi: generare de zgomot, miros si schimbare insusiri fizice
(dimensiune, culoare, forma, aspect).

Fiecarui aspect de mediu (cauza care conduce la impact asupra mediului) identificat in
conditii de fuctionare normald, anormala sau in situatii de urgentd, i se determina impacturile
asupra mediului (efectul asupra mediului).

Cod: MSMI-Proiect Gabion Versiunea 2.0 Data: 03.04.2019 Pag.: 10/35



i
Wi

MANUALUL CALITATII, PROTECTIEI MEDIULUI,
PROIECT GABION SANATATII SI SECURITATII OCUPATIONALE

constructii industriale si civile

Aspectele de mediu si impacturile asociate se consemneaza in rubricile alocate din Lista
aspectelor de mediu, formular cod: F-MSMI-6.1.1. Se consemneaza in lista si aspectele de mediu
cu impact benefic.

6.1.2.3 Evaluarea impacturilor de mediu si stabilirea aspectelor de mediu semnificative

Aspectele de mediu identificate pentru activitatile si procesele din firma sunt supuse
evaludrii pentru a determina acele aspecte de mediu care au un impact semnificativ asupra
mediului.

Criteriile de evaluare a impacturilor sunt prezentate in - Grila de evaluare a impacturilor
de mediu, formular cod: F-MSMI-6.1.2 si se refera la:

1. Conformarea cu cerintele legale si cu alte cerinte de mediu aplicabile, simbol L, ia n
considerare existenta sirespectarea legislatiei de mediu si a altor cerinte la care institutia
a subscris.

2. Frecventa de producere a impactului, simbol F, ia in considerare intervalul de timp la

care se produce impactul.

Gravitatea impactului, simbol G, ia in considerare natura si dimensiunea impactului.

4. Mijloacele de control al impactului, simbol C, ia in considerare existenta metodelor sau
practicilor de tinere sub control a impactului precum §i cunoasterea si aplicarea de catre
personal a unor mijloace de control.

Fiecarui impact i se acorda o nota corespunzatoare fiecarui criteriu din grila de evaluare.

w

Pentru evaluarea fiecarui impact se aduna notele acordate impactului, corespunzatoare
fiecarui criteriu, obtinandu-se un scor global.

Daca scorul global al unui impact > 10, atunci impactul de mediu este considerat
semnificativ. Daca scorul global al unui impact < 10, atunci impactul de mediu este considerat
nesemnificativ si implicit, aspectul de mediu aferent este nesemnificativ.

Evaluarea impacturilor si stabilirea aspectelor de mediu semnificative se noteaza in in Lista
aspectelor de mediu.

Pentru impact si aspect de mediu semnificative se consemneaza S (semnificativ) iar pentru
impact si aspect de mediu nemnificative se consemneaza N (nesemnificativ).

Pentru aspectele de mediu cu impacturi benefice, nu se acorda note dar se consemneaza ca
pozitive, completandu-se P (pozitiv) in rubricile corespunzatoare tipului de impact si tipului de
aspect de mediu.

Aspectele de mediu semnificative rezultate din evaluare servesc ca baza pentru stabilirea
obiectivelor si tintelor de mediu ale firmei.

6.1.2.4 Actualizarea aspectelor de mediu
Actualizarea aspectelor de mediu si a Listei aspectelor de mediu se face urmand etapele
descrise anterior, ori de cate ori:
e apar noi cerinte de mediu;
¢ au loc modernizdri sau modificari reprezentative ale proceselor;
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e se utilizeaza alte materii prime si/sau materiale;
e apar activitati noi.

6.1.2.5 Obligatii de conformare
Obligatiile de conformare sunt identificate pentru a nu duce la riscuri si oportunitati
pentru organizatie si pentru acest lucru organizatia:

a) determina obligatiile de conformare referitoare la aspectele sale de mediu,

b) determina cum se aplica aceste obligatii de conformare in organizatie,

c) iain considerare obligatiile de conformare atunci cand isi stabileste,
implementeaza, mentine si imbunatateste continuu sistemul de management.

Pentru a se asigura de indeplinirea angajamentului asumat prin politica de respectare a

cerintelor legale si a altor cerinte din domeniul protectiei mediului, conducerea “PROIECT
GABION” SRL verifica periodic conformarea cu aceste cerinfe 1n desfasurarea
activitatilor/proceselor sale.

Cerintele legale si alte cerinte aplicabile la care firma a subscris se identificd si se
evidentiaza in Lista cerintelor legale si a altor cerinte aplicabile stipulate in formularul Lista
documentelor externe. Procesul de evaluare a conformarii reprezinta modul concret in care
managementul “ PROIECT GABION” SRL se asigura de respectarea acestor cerinte.

Evaluarea conformarii se efectueaza:

» intern — prin actiunile intreprinse in interiorul organizatiei pentru a evalua
conformarea cu cerintele legale si cu alte cerinte, de regula prin audit intern sau
prin controale interne dispuse de catre Managerul General,

» extern — prin verificarea conformarii cu cerintele legale cu ocazia controalelor
efectuate de catre autoritati competente in domeniu (Garda Nationald de Mediu,
Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta, Inspectoratul Teritorial de Munca etc.)
sau cu ocazia auditurilor externe, cand in criteriile de audit pot fi incluse si aceste
cerinte legale.

Inregistrarile acestei evaluari a conformarii cu cerintele legale sau cu alte cerinte la care
organizatia a subscris pot consta in:

- inregistrari specifice activitatii de audit intern/extern;

- rapoarte de evaluare completate;

- procese-verbale de constatare sau note de constatare incheiate cu ocazia controalelor
interne.

6.2. Obiectivele calitatii, protectiei mediului, sinatatii si securititii ocupationale si
planificarea realizirii lor

Organizatia a stabilit obiective referitoare la calitate pentru functii, niveluri si procese
relevante necesare sistemului de management.

Obiectivele calitatii, mediului, sanatatii si securitatii ocupationale sunt:
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a) consecvente cu politica referitoare la calitate si mediu;

b) identificarea preventiva si controlul pericolelor care pot afecta sanatatea si securitatea
ocupationala;

C) asigurarea continua a accesului la instruire pentru angajati;

d) asigurarea conditiilor adecvate de munca pentru toti angajatii;

e) prevenirea incidentelor de munca,;

) respectarea cerintelor legale in domeniul sanatatii si securitatii ocupationale.

g) sunt masurabile;

h) iau in considerare cerinte aplicabile;

i) sunt relevante pentru conformitatea produselor/serviciilor pentru cresterea satisfactiei
clientului;

j) sunt monitorizate permanent;

K) sunt comunicate angajatilor, si

I) sunt actualizate, dupa caz.

La formularea obiectivelor specifice pot fi luate in considerare, dupd cum este aplicabil,

urmatoarele informatii:

= obiective generale si strategia de dezvoltare a firmei;

= nivelul de realizare a obiectivelor in perioada anterioara;

= cerinte referitoare la proces / serviciu;

= cerinte legale si de reglementare aplicabile serviciului oferit clientilor.

Stadiul indeplinirii acestor obiective este analizat cu ocazia analizei efectuata de
management.

Obiectivele calitdtii, mediului, sdnatatii si securitdtii ocupationale sunt documentate in
formularul ,,Planificarea obiectivelor”’, cod: F-MSMI-6.2

In Planificarea obiectivelor organizatia stabileste:

a) ce se va face;
b) ce resurse vor fi necesare;
c) cine va fi responsabil;
d) cand se va finaliza;
e) cum se vor evalua rezultatele.
Cand se planifica obiectivele Managementul de top determina ce trebuie facut, aloca resurse,

numeste responsabilii, stabileste termene si indicatori de performanta.
Organizatia mentine informatii documentate referitoare la Obiectivele calitdtii, protectiei

mediului, sdnatatii si securitdtii ocupationale.

6.3. Planificarea schimbarilor

Atunci cand organizatia determina necesitatea de schimbare a sistemului de management,
schimbarile se efectueaza in mod planificat (a se vedea capitolul 4.4).

Organizatia ia in considerare:

- scopul schimbarilor si consecintele potentiale ale acestora;

- integritatea sistemului de management;
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- disponibilitatea resurselor;

- alocarea sau realocarea responsabilitatilor i autoritatilor.

Deciziile privind schimbdrile sistemului de management al calitatii, protectiei mediului,
sanatatii si securitatii ocupationale se iau cu ocazia sedintelor periodice sau la analiza
managementului (vezi capitolul 9.3).

7. SUPORT

7.1. Resurse

7.1.1. Generalitati

Organizatia a determinat si a pus la dispozitie resursele necesare pentru stabilirea,
implementarea, mentinerea $i imbunatdfirea continua a sistemului de management al calitatii,
protectiei mediului, sanatatii si securitdtii ocupationale.

Organizatia a luat in considerare:

- capabilitatile si constrangerile referitoare la resursele interne existente;

- ce este necesar sa se obtinad de la furnizorii externi.

7.1.2. Personal

Prin politica de resurse umane a ,,PROIECT GABION” SRL se urmareste ca intreg
personalul firmei care efectueaza activitati care influenteaza conformitatea cu cerintele referitoare
la produsele sau serviciile oferite cliengilor sa fie competent din punct de vedere al studiilor, al
instruirii, al abilitatilor si al experientei adecvate activitatilor prestate.

Resursele umane alocate - din punctul de vedere al competentei si numarului - corespund
cu prevederile organigramei aprobate, cu fisele posturilor si cu Regulamentul Intern de
Functionare. Intreprinderea mentine Declaratia privind personalul de specialitate, formular cod:
F-MSMI-7.1.2-1, elaboratd de Responsabilul Resurse Umane prin coordonare si aprobare de
Director.

Determinarea competentei necesare

Conducerea societdtii este preocupatd permanent de asigurarea competentelor necesare
pentru personalul firmei.

La stabilirea necesarului de competenta se iau in calcul cerintele de competenta actuale si
anticipate, plecand de la competentele deja existente in organizatie.

Stabilirea pe baze reale a necesarului de competenta are in vedere urmatoarele:

- solicitdri viitoare referitoare la planuri i obiective operationale si strategice;

- anticiparea necesitatilor de Inlocuire a fortei de munca;

- schimbadri ale proceselor firmei;

- evolutia organizatorica a firmei si a tehnologiilor suport;

- cerintele legale si de reglementare aplicabile firmei.

Conducerea “ PROIECT GABION” SRL se asigurd de disponibilitatea competentelor
necesare prin:
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= cvaluarea si selectarea personalului la angajare, in functie de procesele care se
desfasoara in societate;
= instruirea personalului.
Evaluarea si selectarea personalului la angajare se face in functie de necesarul de
competentad pentru postul respectiv.

Stabilirea cerintelor nivelului de competenta aferent fiecarui post din firma se realizeaza
prin intermediul Fisei postului, formular cod: F-MSMI-7.1.2.2, completate cu cerintele interne de
functionare. Unele responsabilitati cu specific special sunt numite prin Ordin, formular cod: F-
MSMI-7.1.2.3

Analiza necesitatii de competenta pentru situatia prezenta sau anticipata se face de catre
conducerea firmei Impreuna cu personalul de specialitate in domeniul recrutérii de personal.

Identificarea necesitdtilor de instruire in cadrul societdtii se face plecind de la cerintele
specifice pentru fiecare post /activitate /proces din punct de vedere al competentei personalului,
comparandu-le cu pregatirea efectiva, calificarea si experienta ocupantului postului. Orice
diferenta dintre aceste stadii, duce in mod implicit la actiuni de completare a competentei
ocupantilor posturilor prin instruire sau alte masuri pentru a satisface aceste nevoi de instruire.

Managementul organizatiei a determinat si a pus la dispozitie persoanele necesare pentru
implementarea eficace a sistemului propriu de management si pentru operarea si controlul

proceselor sale (a se vedea procedura de sistem PS-07-02).

7.1.3. Infrastructura

Managementul organizatiei a determinat, a pus la dispozitie si mentine infrastructura necesara
pentru operarea proceselor sale si pentru realizarea conformitagii produselor.

Infrastructura din organizatie include:

- cladiri si utilitati asociate;

- echipamente/utilaje, inclusiv hardware si software;

resurse,;

tehnologie informationala si de comunicatii.

7.1.4. Mediu pentru operarea proceselor

Managementul organizatiei a determinat, a pus la dispozitie si mentine mediul necesar pentru
operarea proceselor sale si pentru realizarea conformitatii produselor, cum ar fi.

nediscriminare,

atmosfera calma, fara confruntari,

reducerea stresului,

prevenirea epuizarii,

temperaturd, caldurd, umiditate, iluminare, aerisire, igiend, zgomot — adecvate activitatilor

prestate.
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7.1.5. Resurse de monitorizare si masurare

Managementul organizatiei a determinat si a pus la dispozitie resursele necesare pentru a se
asigura rezultate valide si de incredere atunci cand, pentru a verifica conformitatea produselor cu
cerintele, este folositd monitorizarea sau masurarea.

Organizatia se asigura ca resursele puse la dispozitie sunt:

- adecvate pentru tipul specific de activitati de monitorizare i masurare care se efectueaza;

- mentinute pentru a se asigura continua lor adecvare cu scopul urmarit.

Organizatia a determinat metode de evaluare si inregistrare privind validitatea rezultatelor
masurarilor anterioare atunci cand echipamentul este gasit neconform cu cerinfele. Sunt intreprinse
actiuni adecvate asupra echipamentului si a serviciului afectat si se mentin inregistrari referitoare
la rezultatele verificarii.

Monitorizarea si masurarea in vederea verificarii conformitatii produselor / serviciilor oferite
clientilor se face cu resurse (echipamente) care asigura rezultate valide si de incredere.

Intreprinderea mentine Declaratie privind dotdrile specifice, utilajelor si echipamentelor,
formular cod: F-MSMI-7.1.5.1 si Declaratie privind echipamentele de mdasura si monitorizare
formular cod: F-MSMI-7.1.5.2, elaborata de Responsabilul sistem de management prin coordonare
si aprobare de Director.

Resursele sunt adecvate tipului de activitati de monitorizare si masurare care se efectueaza
si sunt mentinute pentru a se asigura continua lor adecvare cu scopul.

Sunt pastrate informatii documentate ca dovada a adecvarii resurselor de monitorizare si
masurare.

Pentru produsele/serviciile la care trebuie demonstratad trasabilitatea masurarii,
echipamentele de masurare sunt:

a) verificate/etalonate la intervale planificate sau inainte de utilizare fatd de etaloane de
masurare sau fata de o baza utilizata si pastrate informatii documentate.

b) identificate pentru a demonstra stadiul lor;

C) protejate ampotriva ajustarilor, defectarii sau deteriorarii care ar invalida stadiul si
rezultatul masurarilor ulterioare.

Atunci cand echipamentul de masurare a fost gésit nepotrivit pentru scopul sau intentionat,
organizatia determind dacd validitatea masurdrilor anterioare a fost influentatd negativ si
intreprinde actiuni, dupa caz.

7.1.6. Cunostinte organizationale
Managementul organizatiei a determinat cunostintele necesare pentru operarea proceselor sale
si pentru realizarea conformitatii produselor. Aceste cunostinte sunt mentinute si puse la dispozitie

atat cat este necesar. Atunci cand se abordeaza necesitatile si tendintele de schimbare, organizatia
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ia 1n considerare cunostintele sale curente si determind modul in care sd obtind sau sd acceseze
orice cunostinte suplimentare necesare precum si actualizarile cerute.

Cunostintele organizationale se pot baza pe:

- proprietatea intelectuala;

- cunostinte obtinute din experienta;

- lectii invatate din esecuri si din proiecte de succes;

- captarea si impartasirea cunostintelor si experientelor nedocumentate;

- rezultatele imbunatatirilor proceselor, produselor si serviciilor;

- standarde, surse academice, conferinte,

- obtinerea de cunostinte de la clienti sau furnizori externi.

7.2. Competenta

Managementul organizatiei prin Fisele de post:

- adeterminat competentele necesare ale persoanelor care lucreaza sub controlul organizatiei
si pot sa influenteze performanta si eficacitatea sistemului de management sau sa afecteze
performantele de mediu (a se vedea Fisele de post);

- se asigura ca aceste persoane sunt competente pe baza studiilor, instruirilor sau experientei
adecvate;

- intreprinde actiuni de dobandire a competentei necesare si evalueaza eficacitatea actiunilor
intreprinse;

- pastreaza informatii documentate corespunzatoare, ca dovada a competentei.

7.3. Constientizare

Managementul organizatiei se asigura ca persoanele care lucreaza sub controlul organizatiei
sunt constientizate, prin instruiri $i comunicari, referitor la:

- politica referitoare la calitate;

- obiectivele relevante referitoare la calitate;

- contributia lor la eficacitatea sistemului de management, inclusiv beneficiile performantei
imbunatatite;

- implicatiile neconformdrii cu cerintele sistemului de management, inclusiv ale
neindeplinirii obligatiilor de mediu.

Acesta constientizare organizatia o asigurd indeosebi prin instruirea personalului (a se vedea

proceduar de sistem PS-07-02).
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7.4. Comunicare
7.4.1. Comunicare interna
Modalitatile de comunicare interna stabilite de organizatie sunt:

- sedintele operative, convocate cel putin o datd pe saptamana de catre Administrator, la care
participa cel putin, Serviciul Financiar — Economic, Resurse Umane, Sectia Logistica si
management intern.

- sedinta periodica a managementului, convocatd de Administrator, in care se verifica
rezolvarea sarcinilor scadente, se analizeaza problemele curente si informatiile privind relatiile cu
clientii, reclamatiile, sarcinile pe perioada urmatoare §i repartizarea acestora, realizarea
obiectivelor, precum s§i analiza si evaluarea auditurilor interne efectuate de la ultima sedinta.
Participa responsabilii de procese si, dupa caz, alte persoane convocate. Persoanele convocate
menfin inregistrari privind deciziile luate, sarcinile, responsabilitatile si termenele stabilite.

Alte mijloace de comunicare interna:

- telefoane, afisari,

- actiunile corective (vezi procedura de sistem PS-10-01),

- analiza efectuata de management (vezi procedura de sistem PS-09-03).

7.4.2. Comunicare externa

Ca modalitati de comunicare externa, Administrator a decis:

e partile interesate sunt informate privind functionarea sistemului de management al calitatii,
protectiei mediului, sdnatatii si securitatii ocupationale si de Politica referitoare la calitate ale
organizatiei,

e primirea /transmiterea observatiilor si informatiilor de la partile interesate privind orice alte
informatii legate de functionarea sistemului de management al calitatii, protectiei mediului,
sanatatii si securitdtii ocupationale.

7.5. Informatii documentate

Sistemul de management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale
contine informatiile documentate cerute de standardele EN ISO 9001:2015 precum si informatiile
documentate necesare functiondrii eficace a proceselor, cum sunt:

- documente externe (vezi lista documentelor externe, Cod: F-MSMI-7.5),

- documente interne,

- Manualul calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale,

- Procedurile de sistem,

- Instructiuni de lucru, dupad caz,
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- Inregistriri (de exemplu formulare completate).

Manualul Calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale elaborat in cadrul
organizatiei include:

- domeniul de aplicare al sistemului de management (vezi capitolul 4.3),

- proceduri de sistem documentate sau referiri la acestea,

- procesele sistemului de management si interactiunile dintre acestea.

Gestionarea Manualului calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale este
documentata 1n procedura de sistem PS-07-04.

Documentele interne sunt elaborate, analizate si aprobate de catre functiile desemnate, inainte
de emiterea lor, pentru a confirma ca sunt adecvate scopului pentru care sunt elaborate. Pentru
prevenirea utilizarii documentelor nevalabile si/sau perimate sunt stabilite modalitatile de difuzare
a documentelor valabile si retragere a celor nevalabile, distrugere sau arhivare a documentelor
perimate.

Gestionarea documentelor interne este documentata in procedura de sistem PS-07-04.

Prin respectarea reglementdrilor referitoare la informatiile documentate de provenienta
externd se asigurad identificarea si difuzarea controlatd a versiunilor valabile ale acestora si sunt
definite responsabilitatile legate de gestionarea si urmarirea valabilitatii.

Informatiile documentate care se considera inregistrari sunt stabilite in capitolele Manualului
calitatii, protectiei mediului, sdnatatii si securitdtii ocupationale, respectiv in procedurile de sistem
si sunt mentinute pentru a furniza dovezi ale conformitdfii cu cerintele stabilite si pentru a
demonstra functionarea eficace a sistemului de management. Inregistrarile sunt mentinute astfel
incét acestea sunt lizibile, identificabile si pot fi regdsite cu usurintd. Reglementarile referitoare la
controlul necesar pentru identificarea, depozitarea, protejarea, regasirea, durata de pastrare si
eliminarea inregistrarilor este reglementat in procedura de sistem PS-07-04.

Inregistrarile care dovedesc conformitatea cu cerintele prestabilite si functionarea eficace a
sistemului de management sunt pastrate conform celor reglementate in prezentul capitol sau in

capitolele aferente procedurilor de sistem.
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8. OPERARE

8.1. Planificare si control operational

Procesele sistemului de management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii
ocupationale si interactiunea acestora sunt prezentate in capitolul 4.4 si in Schema proceselor .
Aceste procese sunt realizate in conditii reglementate, luand in considerare legislatia in vigoare
referitoare la activitatile organizatiei, precum si cerintele clientilor. In acest sens:

e sunt definite obiectivele calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale
si cerintele pentru produs,

e procesele, metodele siresursele specifice necesare realizarii produselor sunt stabilite astfel
incat sa asigure respectarea cerinfelor specificate si a legislatiei in vigoare, respectiv satisfacerea
cerintelor clientilor,

e sunt stabilite si asigurate metodele si mijloacele de verificare, monitorizare si de control
specifice, precum si criteriile de acceptare ale acestora,

e sunt mentinute informatii documentate necesare pentru a dovedi cd procesele satisfac
cerintele (vezi capitolul 7.5. al Manualului calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii
ocupationale si capitolele 6 si 7 al procedurilor de sistem).

Identificarea si reglementarea proceseclor s-a realizat prin elaborarea sistemului de
management. In cazul in care este necesara modificarea proceselor sau reglementarea unor procese
noi acestea sunt efectuate si implementate conform reglementarilor de mai sus si luand in
considerare cerintele planificarii.

8.2. Cerinte pentru serviciile ’PROIECT GABION” SRL

8.2.1. Comunicarea cu clientul

Cerintele privind comunicarea cu clientii sunt reglementate dupa cum urmeaza:

furnizare de informatii referitoare la servicii;

e tratarea cererilor de oferta, a ofertelor si contractelor, inclusiv modificarea acestora;

e tratarea observatiilor, reclamatiilor, conform procedurii de sistem PS-10-01

e masurarea gradului de satisfactie a clientilor, conform procedurii de sistem PS-09-01.

8.2.2. Determinarea cerintelor pentru servicii

La primirea solicitarilor se determina cerintele specificate de client, respectiv la elaborarea
ofertelor si contractelor se asigura ca cerintele referitoare la produs sa fie definite si documentate
(inclusiv cerintele nespecificate de client si cerintele legale si de reglementare sau orice alte cerinte

suplimentare determinate de organizatie).
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Responsabilitatile legate de procesele referitoare la relatia cu clientul sunt reglementate in
fisele de post.

8.2.3. Analizarea cerintelor pentru servicii

Inainte de angajamentul organizatiei de a furniza produsul clientului (la ofertare, acceptarea
contractului/comenzii sau a modificarii acestora) se asigura ca:

- cerintele clientului si cerintele referitoare la produs sunt definite,

- cerintele care difera de cele exprimate anterior sunt identificate i rezolvate,

- exista toate mijloacele necesare satisfacerii cerintelor clientului (personal instruit, utilaje si
echipamente de lucru ) si pot fi puse la dispozitie in timp util.

Acceptarea solicitarii clientilor poate avea loc numai in cazul in care analiza privind
capabilitatea organizatiei de a furniza produsele solicitate a avut un rezultat pozitiv. Sunt mentinute
informatii documentate adecvate care asigura documentarea analizei §i a actiunilor care se impun
in urma efectuarii analizei. Astfel este mentinutd Declaratie privind personalul de specialitate,
Cod: F-MSMI-8.2.

Reglementarile referitoare la analiza cerintelor sunt stabilite in contract.

8.2.4. Modificiri ale cerintelor pentru servicii

Modificarea contractelor clientilor poate avea loc numai dupa o analiza prealabilad efectuata
conform celor prescrise mai sus. In vederea realizirii cerintelor convenite cu clientii, dupa
confirmarea comenzii, respectiv incheierea si modificarea contractului, se asigura ca acestea sa fie
transmise tuturor functiilor implicate.

Reglementarile referitoare la modificarea cerintelor sunt stabilite in contract.

8.2.5 Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns

Organizatia este pregatita sa raspunda la situatii de urgenta reale care se pot produce si
care au fost identificate, in vederea eliminarii sau diminuarii consecintelor de producere a unui
impact de mediu semnificativ.

Au fost identificate potentialele situatiile de urgenta majore care pot aparea:
- incendiu
- vatamare corporala (accidente de munca)
- amenintare cu bomba (pachete suspecte, telefonic,
- explozii (scapari de gaze, etc)
- accidente de mediu (avarii, etc)

In cazul evenimentelor cu incidente majore se va infiinta un centru de control al urgentei.
Centrul de control urgenta este locul de unde se dirijeaza si coordoneaza urgenta si trebuie
sa fie situat intr-o localizare corespunzatoare pentru a ramane functional in orice caz de urgenta.

Acesta trebuie sa fie echipat pentru a primi si transmite informatii i indrumari atét pe plan intern cat
si extern.
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Centrul de control urgenta trebuie sa dispuna de:

» Sisteme de comunicatie adecvate: telefoane, echipamente radio, etc.;
» Planuri ale locatiilor societatii;
» Lista personalului-cheie.

Planul de interventie pentru situatii de urgenta, formular cod: F-MSMI-8.2.5 subliniaza
actiunile care trebuiesc luate cand apar situatiile de urgenta specificate si include urmatoarele:

» identificarea tipurilor de accidente si situatii de urgenta potentiale;

» identificarea persoanei responsabile 1n timpul urgentei;

» detalii ale actiunilor care trebuie luate de personal in timpul urgentelor, inclusiv acele
actiuni care trebuie luate de personalul extern care sunt de fata la urgenta, ca de pilda
furnizorii si vizitatorii;

responsabilitati, autoritate si sarcini pentru personalul cu sarcini specifice in timpul
urgentelor (monitori de foc, truse de prim ajutor, etc.);

proceduri de evacuare;

identificarea si localizarea materialelor periculoase si a actiunilor de urgenta cerute;
interfata cu serviciile de urgenta externe;

comunicarea cu organismele de reglementare;

comunicarea cu vecinii si publicul;

protectia inregistrarilor esentiale si a echipamentului;

disponibilitatea informatiilor necesare in timpul situagiilor de urgentd, de exemplu
schite ale unitatii, fise tehnice de securitate, proceduri, instructiuni de lucru si
telefoane de contact.

VVVVVVY 'V

Responsabilul cu Situatille de Urgenta are sarcina asumarii raspunderii asupra scenei
incidentului si a luarii deciziilor care implica operatiile din societate in caz de urgenta.

Pentru indeplinirea unor functii de urgenta specifice este numit personal corespunzator,
pentru indeplinirea anumitor sarcini:

» Oprirea instalatiilor, masinilor si echipamentelor pentru a fi in siguranta —
Managerul General;

» Prevenirea si combaterea situatiilor de urgentd — Persoanele responsabile —si
obligatiile acestora sunt cele desemnate prin Decizia Conducerii societatii.

» Asigurarea acordarii primului ajutor/tratament medical — Acordarea primului ajutor
se va efectua de cétre personalul instruit.

Ciile de evacuare trebuiesc marcate si mentinute in permanenta clare si fara obstructii.
Acolo unde este necesar se va asigura iluminat de urgenta.

,Planurile de evacuare” vor fi afisate in toate cladirile societatii astfel incit informatiile
cuprinse in acestea sa fie vizibile si accesibile atat propriilor salariati cat si a celor aflati ocazional in
incinta societatii.

Punctul de adunare a personalului in caz de urgenta este pe platforma din fata societatii.
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Se va asigura cel putin o linie telefonica externa pentru a facilita comunicarea cu institutiile
autorizate pentru a interveni in cazul situatiilor de urgenta.

Lista telefoanelor in caz de urgenta cuprinde:

» Telefonul responsabilului cu actiunile in caz de urgente (interior, mobil, acasd)
» Telefonul serviciului de salvare: 112

O lista a numerelor de telefon pentru contact in caz de urgenta se va afisa, dupa necesitate,
in cadrul societatii si la punctele de lucru.

Este identificat necesarul de echipament de urgenta si cantitatile in care acesta este oferit.
Acesta este testat la intervalele specificate pentru a se asigura ca este operabil continuu.

Echipamentul de urgenta se refera la:

sisteme de alarma;

sisteme de aprindere de urgenta si generatoare de urgenta;
cai de urgenta;

refugii de siguranta;

echipament pentru prevenirea si stingerea incendiilor;
echipament de prim ajutor;

facilitati de comunicare.

VVVVVVYVYY

Evacuarea societatii poate fi totala sau partiala, in functie de circumstante.

Membrii echipei de raspuns la situatia de urgenta vor verifica socictatea pentru asigurarea ca
toti angajatii au oprit munca si au evacuat zona. Verificarea poate fi facuta prin:

» Inspectie vizuala a zonei,
» Strigarea prezentei la punctul de adunare desemnat.

Nu se permite nimanui sa se intoarca in societate fara permisiunea expresa a Responsabilului
cu Situatii de Urgenta. Responsabilul cu Situatii de Urgenta va initia “totul in ordine” si in plus va
informa conducerea societatii ca operatiile pot fi reluate.

Se va nominaliza prin decizia conducerii societatii un purtator de cuvant sau reprezentant
pentru oricare situatii de urgenta care are consecinte majore sau care suscita interesul public sau al
mass mediei.

In cazul unei situatii de urgent3 in societate, se va emite o declaratie formalad numai de citre
purtatorul de cuvant nominalizat, respectiv Responsabilul cu Situatiile de Urgenta.

8.2.6 Instruire

Personalul din cadrul societatii va fi instruit asupra conditiilor care pot determina ori favoriza
producerea de accidente si avarii tehnologice, dar si asupra cauzelor potentiale de incendiu si/sau explozie
specifice locului de munca.

Instruirea in domeniul situatiilor de urgenta cuprinde trei faze:
» instruire introductiv generala;
> instruire la locul de munca;
» instruire periodica

Instruirea introductiv generala se face:
» noilor incadrati in munca, angajati cu contracte de munca indiferent de forma acestora;
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» celor transferati de la o unitate la alta;

» celor veniti in unitate ca detasati;

» elevilor scolilor profesionale, liceelor industriale si studentilor, si a tuturor celor care
efectueaza practica profesionala in cadrul societatii;

» persoanelor aflate n unitate 1n perioada de proba in vederea angajarii;

» persoanelor delegate in interesul serviciului.

Tematica de instruire introductiv generala este aprobata de catre Managerul General.

Instruirea specifica va fi efectuata urmatoarelor categorii de personal:
» Responsabil Situatii de Urgenta;
» Membrii echipei de raspuns la situatia de urgenta;
» Purtitorul de cuvant nominalizat;
» Alt personal de urgenta, dupa cum este relevant.

Necesarul de instruire este specific fiecarui loc de munca in functie de cerintele pentru realizarea
activitatilor productive din cadrul societatii si de modificarile intervenite in tehnologia necesara, in legislatie
si in situatii de urgenta.

Programul de instruire trebuie sd facd cunoscute mijloacele tehnice de prevenire si combatere a
situatiilor de urgenta cu care sunt echipate constructiile, instalatiile, amenajarile, dar si modul de utilizare a
acestora, mijloacele tehnice existente si planificarea resurselor pentru realizarea masurilor de protectie
impotriva acestor situatii.

Instruirea in domeniul situatiilor de urgentd (introductiv generala, la locul de munca si periodica) se
va consemna in mod obligatoriu in Fisa individuald de instructaj in domeniul situatiilor de urgenta
formular tipizat.

Verificarea instruirii periodice se face prin sondaj de catre seful ierarhic al celui care efectueaza
instruirea §i de catre persoanele din conducerea unitatii, care vor semna fisele individuale de instruire pentru
situatii de urgenta ale persoanelor verificate, confirmand astfel ca instruirea a fost facuta corespunzator.

8.2.7 Exercitii
Instruirea la locul de munca va include obligatoriu demonstratii practice privind activitatea pe care
persoana respectiva o va desfasura la locul de munca.

Se efectueaza exercitii practice privind utilizarea echipamentului individual de protectie, a
mijloacelor de alarmare, interventie, evacuare si de prim ajutor.

Exercitiile au scopul sa verifice eficienta partilor critice din planul de urgenta si sa testeze cat sunt
de complete procesele de planificare si situatiile de raspuns.

Rezultatele situatiilor de urgenta si ale exercitiilor practice sunt evaluate intr-un tabel care va
cuprinde planificarea in vederea pregatirii pentru situatii de urgenta, conform planului de interventii pentru
situatii de urgenta si capacitate de raspuns, ,,Graficul de realizare a mdasurilor de interventie”, formular cod:
F-MSMI-8.2.7.
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8.3. Proiectarea si dezvoltarea serviciilor
Activitatea de proiectare dezvoltare este exclusa din sistemul de management implementat in
organizatie si a fost introdus numai in scopul respectarii numerotarii capitolelor conform 1SO

9001:2015.

8.4. Controlul proceselor, produselor si serviciilor furnizate din exterior

8.4.1. Generalitati

Organizatia se asigura cd procesele, produsele si serviciile furnizate din exterior sunt
conforme cu cerintele iar controalele care urmeaza sa fie aplicate proceselor, produselor si
serviciilor furnizate din exterior sunt determinate.

Controlul proceselor, produselor si serviciilor furnizate din exterior

Prin procesul de aprovizionare “ PROIECT GABION” SRL se asigura ca produsele sau
serviciile achizitionate sunt conforme cu necesitatile firmei si conditiile specificate in
documentatia de aprovizionare.

Tipul si amploarea controlului aplicat furnizorului si produsului/serviciului furnizat din
exterior depinde de efectul produsului/serviciului aprovizionat asupra realizarii efective a
produsului/serviciului oferit clientilor.

Controalele se aplica:

a) produselor si serviciilor de la furnizori externi care vor fi incorporate in
produsele/serviciile proprii organizatiilor;

b) produselor si serviciilor care sunt livrate de la furnizor direct clientului in numele

organizatiei;

C) unui proces sau 0 parte a unui proces care este livrat de un furnizor extern ca urmare a
unei decizii a organizatiei.

Evaluarea furnizorilor

Inainte de angajarea unui furnizor potential si periodic (cel putin o dati pe an),
“PROIECT GABION” SRL evalueaza capaciatea acestor furnizori de a pune la dispozitie cu
consecventa produse/servicii de calitate.

Furnizorii sunt selectati pe baza aptitudinii acestora de a satisface conditiile specificate de
organizatie In documentele de aprovizionare, cerintele referitoare la calitate si mediu inclusiv
cerintele specificate in legislatia In vigoare.

Posibilii furnizori trebuie sa probeze gradul de incredere pe care organizatia il poate avea
in calitatea si competitivitatea produselor/serviciilor oferite.

Evaluarea si selectarea furnizorilor este efectuatd in functie de urmétoarele criterii:

- C1 - raport pret/calitate;
- C2 - facilitati la plata (perioada de gratie, discount etc.);
- C3 -termene de livrare (respectarea termenelor de livrare, promptitudine etc.);
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- C4 - varietatea ofertei de produse;

- Cb5 - aspecte privind calitatea produselor™;

- C6 - promptitudinea inlocuirii produselor neconforme*;

- C7 - existenta, functionarea si certificarea unui sistem de management.

Nota: *- Criteriul nu se aplica furnizorilor potentiali (de la care inca nu s-au achizitionat
produse/servicii)

Pentru fiecare dintre aceste criterii se acordd un punctaj de la 1 la 5, astfel:

- pentru criteriul C1: 5 puncte puncte pentru cel mai bun raport pret/calitate;

- pentru criteriul C2: 5 puncte pentru termenele de plata cele mai lungi sau discounturile
cele mai mari;

- pentru criteriul C3: 5 puncte pentru livrare intotdeauna in timp util sau in avans fatd de
termenul convenit;

- pentru criteriul C4: 5 puncte pentru o gama sortimentald bogata raportata la acelasi
produs solicitat;

- pentru criteriul C5: 5 puncte pentru absenta produselor furnizate neconforme;

- pentru criteriul C6: 5 puncte pentru inlocuirea produselor neconforme la termenul
convenit;

- pentru criteriul C7: 5 puncte pentru SM certificat; 3 puncte pentru SM implementat
(dar necertificat) si 1 punct daca nu exista nicio preocupare pentru SM.

Pentru fiecare furnizor evaluat se intocmeste o Figa evaluare furnizori, formular cod: F-

MSMI-8.4.1.1.

Punctajul minim acceptat pentru inscrierea furnizorilor in lista este de 21 puncte.

Sunt selectati numai acei furnizori care pot indeplini cerintele formulate de "PROIECT
GABION” SRL. Furnizorii selectati sunt inclusi in Lista furnizorilor acceptati, cod: F-MSMI-
8.4.1.2.

Prioritizarea furnizorilor in cadrul aceleiasi categorii de produse/servicii furnizate se face
pe baza punctajului obtinut In urma evaludrii.

Periodic, Managerul General poate dispune reevaluarea furnizorilor din lista, pe baza
rezultatelor obtinute din colaborarea cu acestia si aproba lista reactualizata.

in "PROIECT GABION” SRL evaluarea furnizorilor este ficuti de RMI, care pastreaza si
arhiveaza inregistrarile acestui proces.

8.4.2  Tipul si amploarea controlului

Produsele aprovizionate de firma sunt verificate pentru a se asigura cd acestea satisfac
cerintele specificate. In situatiile in care se considera oportun, prin contractele de aprovizionare
se precizeaza conditiile de verificare a produselor la furnizori, precum si metodele de eliberare a
produselor respective, dupa ce s-a constatat indeplinirea conditiilor specificate.

Toate produsele aprovizionate sunt verificate la intrarea in societate.
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La primirea produselor solicitate de catre societate, receptionarea acestora se face de catre
o comisie de receptie, numitd prin decizie a Managerului General, care verificd daca au fost
indeplinite cerintele specificate In comanda/contract si dacd produsele aprovizionate sunt insotite
de documentele corespunzatoare (certificat de conformitate/calitate, instructiuni de utilizare, fisa
tehnica de securitate a produsului etc.).

Verificarea produselor aprovizionate la intrarea in societate se face cantitativ si calitativ.

Comisia de receptie analizeaza documentele de insotire a produselor si efectueaza:

- identificarea produsului aprovizionat;

- receptia cantitativa;

- receptia calitativa prin efectuare de verificari, incercari etc. (metodele sunt in functie
de tipul produsului).

Comisia de receptie concluzioneaza, pe baza documentelor aplicabile, calitatea produsului
si daca este conform cu cerintele specificate, se completeazd Nota de Receptie si Constatare de
Diferente (NRCD), astfel isi asuma responsabilitatea receptiei prin semnatura.

In cazul identificirii unor neconformititi la receptie (din punct de vedere cantitativ sau
calitativ) se procedeaza conform punctului 9.4 din prezentul manual.

8.4.3. Informatii pentru furnizorii externi

Organizatia se asigurd de adecvarea cerintelor inainte de comunicarea lor catre furnizorul
extern.

Organizatia comunica furnizorilor sdi externi cerintele sale, dupa caz, pentru:

- procesele, produsele si serviciile care urmeaza sa fie furnizate;

- aprobarea pentru produse si servicii,

- metode, procese si echipamente;

- eliberarea produselor si serviciilor;

- competenta, inclusiv orice cerinte de calificare a persoanelor;

- interactiunile furnizorilor externi cu organizatia;

- controlul §i monitorizarea performantelor furnizorilor externi, care vor fi aplicate de
organizatie;

- activitatile de verificare sau validare pe care organizatia, sau clientul ei, intentioneaza sa le
realizeze in locatiile furnizorilor externi.

8.5. Furnizare de produse

8.5.1. Controlul furnizarii de produse

Organizatia a implementat furnizarea de produse in conditii controlate care includ:

- disponibilitatea informatiilor documentate care definesc (procedura de sistem PS-07-04);

- caracteristicile produselor care urmeaza sa fie livrate ;

- rezultatele care urmeaza sa fie obtinute;

- disponibilitatea si utilizarea resurselor de monitorizare si masurare adecvate (conform
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capitolului 7 din prezentul manual);

- implementarea activitatilor de monitorizare $i masurare, in etape corespunzatoare, pentru
a verifica daca au fost indeplinite criteriile pentru controlul proceselor sau elementelor de iesire,
precum si criteriile de acceptare pentru produse (procedurile de sistem PS-09-01);

- utilizarea infrastructurii corespunzatoare pentru operarea proceselor;

- desemnarea unor persoane competente, inclusiv orice calificari cerute (procedura de sistem
PS-07-02);

- implementarea actiunilor de prevenire a erorilor umane (procedura de sistem PS-06-01);

- implementarea activitatilor de eliberare, livrare si post livrare.

8.5.2. Identificare si trasabilitate

Organizatia utilizeaza mijloace adecvate pentru identificarea elementelor de iesire atunci cand
este necesar sa se asigure conformitatea produselor.

Organizatia a identificat stadiul elementelor de iesire referitor la cerinfele de monitorizare si
masurare, pe tot parcursul procesului de productie.

Organizatia controleaza identificarea unica a elementelor de iesire atunci cand trasabilitatea
este o cerinta si pastreaza informatii documentate necesare pentru a permite trasabilitatea.

8.5.3. Proprietate care apartine clientilor sau furnizorilor externi

Organizatia trateaza cu grija proprietatea care apartine clientilor (de exemplu proprietatea
intelectuala si date personale) pe perioada in care aceasta se afla sub controlul organizatiei sau este
utilizata de organizatie.

Organizatia a identificat, a verificat, protejeaza si pune in siguranta proprietatea clientilor sau
a furnizorilor externi pusa la dispozitie pentru a fi utilizata sau incorporata produsele fabricate.

Atunci cand proprietatea unui client sau unui furnizor extern este pierduta, deteriorata sau se
constatd cd este inaptd pentru utilizare, organizatia informeaza acest lucru clientului sau
furnizorului extern si mengine informatii documentate referitoare la ceea ce s-a intamplat.

8.5.4. Pastrare

Organizatia pastreaza/arhiveaza elementele de iesire pe parcursul/la finalul livrarii produsului
atat cat este necesar pentru a se asigura conformitatea cu cerintele documentelor normative sau
cele impuse de producator, beneficiar.

8.5.5. Activititi post-livrare

Organizatia indeplineste cerintele pentru activitatile de post-livrare asociate cu produsele

livrate, luand in considerare:

Cod: MSMI-Proiect Gabion Versiunea 2.0 Data: 03.04.2019 Pag.: 28/35



-
Wi

MANUALUL CALITATII, PROTECTIEI MEDIULUI,
PROIECT GABION SANATATII SI SECURITATII OCUPATIONALE

constructii industriale si civile

- cerintele legale si reglementate (procedura de sistem PS-07-04) ;

- cerintele clientului,

- feed-backul de la client (procedurile de sistem PS-09-01 si PS-10-01),

- natura, utilizarea si durata de viata intentionata ale produselor livrate.

8.5.6. Controlul modificarilor

Organizatia controleaza si analizeaza modificarile referitoare livrarea produsului, atat cat este
necesar pentru a se asigura continuitatea conformitatii cu cerintele.

Organizatia pastreaza informatii documentate care sa descrie rezultatele analizarii
modificdrilor, persoana (persoanele) care autorizeazd modificarea si orice actiuni necesare care

rezultd din analiza.

8.6. Eliberarea produselor

Organizatia a implementata modalitati planificate, in etape corespunzatoare, pentru a verifica
daca cerintele pentru produs au fost indeplinite.

Eliberarea produselor catre client nu se produc inainte ca modalitatile planificate sa fie
finalizate in mod corespunzator, cu exceptia cazului in care s-a aprobat altfel de o autoritate
relevanta si, atunci cand este aplicabil, de client.

Organizatia pastreaza informatii documentate referitoare ta eliberarea produselor care includ:

- dovezi ale conformitatii cu criteriile de acceptare;

- trasabilitatea persoanei (persoanelor) care autorizeaza eliberarea.

8.7. Controlul elementelor de iesire neconforme

Organizatia se asigura ca elementele de iesire care nu sunt conforme cu cerintele referitoare
la acestea sunt identificate si controlate pentru a preveni utilizarea sau livrarea lor neintentionata.

Organizatia intreprinde actiuni adecvate in functie de natura neconformitatii si de efectele
acesteia asupra conformitatii produselor, inclusiv dupa livrare.

Conformitatea cu cerintele sunt verificate atunci cand elementele de iesire neconforme sunt
corectate.

Organizatia pastreaza informatii documentate care:

- descriu neconformitatea;

- descriu actiunile Intreprinse;

- descriu orice derogari obtinute;

- identifica autoritatea care decide actiunile referitoare la neconformitate.
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Controlul elementelor de iesire neconforme este reglementat in procedura de sistem PS-10-

9. EVALUAREA PERFORMANTEI
9.1. Monitorizare, masurare, analizare si evaluare
9.1.1. Generalitati

Organizatia a determinat, conform procedurii de sistem PS-09-01:

- ce necesita sa fie monitorizat $1 masurat;

- metodele de monitorizare, masurare, analizare si evaluare necesare pentru a se asigura
rezultate valide;

- cand trebuie efectuate monitorizarea st masurarea;

- cand trebuie analizate si evaluate rezultatele monitorizarii §1 masurarii.

Organizatia evalueaza performanta si eficacitatea sistemului de management si pastreaza
informatii documentate adecvate ca dovada a rezultatelor.

9.1.2. Satisfactia clientului

Conform procedurii de sistem PS-09-01 organizatia monitorizeaza perceptiile clientilor
referitoare la masura 1n care au fost indeplinite necesitatile si asteptarile lor. Organizatia a
determinat metodele pentru obtinerea, monitorizarea si analizarea acestor informatii.

9.1.3. Analiza si evaluare

Organizatia analizeaza si evalueaza (conform procedurilor de sistem PS-09-01), inclusiv prin
indicatori de performanta si tehnici statistice unde este posibil, date si informatii provenite din
monitorizare $i masurare. Rezultatele analizei se utilizeaza pentru a evalua:

- conformitatea produselor;

- gradul de satisfactie a clientului;

- performanta si eficacitatea sistemului de management al calitatii, protectiei mediului,
sanatatii si securitdtii ocupationale;

- dacad planificarea a fost implementatd in mod eficace;

- eficacitatea actiunilor intreprinse pentru a trata riscurile §i oportunitatile;

- performanta furnizorilor externi,

- necesitatea de imbunatatiri pentru sistemul de management,

- indeplinirea obligatiilor sale de conformare.

Analiza si evaluarea datelor si informatiilor se face cu ocazia sedintei de analizd a

managementului (a se vedea procedura de sistem PS-09-03).
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9.1.4 Evaluarea conformarii

Procesul de evaluare a conformarii reprezinta modul concret in care managementul
PROIECT GABION” SRL se asigura de respectarea acestor ceringe.

Evaluarea conformarii se efectueaza:

- intern— prin actiunile intreprinse in interiorul organizatiei pentru a evalua conformarea
cu cerintele legale si cu alte cerinte;

- extern — prin verificarea conformarii cu cerintele legale cu ocazia controalelor
efectuate de cdtre autoritdti competente in domeniu (Garda Nationala de Mediu,
Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta, Inspectoratul Teritorial de Munca etc.) sau cu
ocazia auditurilor externe, cand in criteriile de audit pot fi incluse si aceste cerinte
legale.

Evaluarea interna a conformarii se efectueaza:

- la elaborarea initiala a listei cerintelor legale si a altor cerinte aplicabile;
- la actualizarea listei, daca apar noi cerinfe legale, modificari ale celor existente sau
activitati/procese noi;
- cu ocazia subscrierii la 0 noua cerinta sau la iesirea de sub incidenta unei cerinte la
care compania a subscris.
Metodele de evaluare a conformarii cu cerintele legale si cu alte cerinte aplicabile sunt
urmatoarele:

- auditul intern;

- evaluare pe baza de raport de evaluare;

- analiza activitatilor si a Inregistrarilor specifice;

- analiza rezultatelor monitorizarilor;

- interviuri;

- control intern pe linie de protectie a mediului.

Inregistrarile acestei evaludri a conformarii cu cerintele legale sau cu alte cerinte la care
institutia a subscris pot consta in:

- Inregistrari specifice activitatii de audit intern;

- rapoarte de evaluare completate;

- procese-verbale de constatare sau note de constatare incheiate cu ocazia controalelor

interne.

Auditurile interne se desfasoara in conformitate cu prevederile procedurii audit intern,
consemnandu-se ca obiectiv al auditului si evaluarea conformarii cu cerintele legale si cu alte
cerinte in domeniul protectei mediului, dupi caz. In acest caz, criteriile de audit includ si aceste
cerinte care se verifica in cadrul auditului.

Evaluarea pe baza a Listei documentelor externe, presupune verificarea de catre RMI a
conformadrii activitatiilor desfasurate cu cerintele legale si cu celelalte cerinte la care firma a
subscris.

Raportul cuprinde:
- actul normativ;
- cerinta aplicabila;
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- conformare (in cazul conformarii, se trece “DA”, iar in cazul neconformarii se trece
“NU” si cauzele neconformarii se trec la rubrica “Observatii”);
- observatii (se detaliaza motivele neconformarii sau alte aspecte importante legate de
evaluarea conformarii).
Controlul intern pe linie de protectie a mediului se executd de catre angajatii care au
responsabilitati specifice in acest sens, periodic sau la dispozitia Managerului General.

Rezultatul acestei evaluadri interne a conformarii cu cerintele legale si cu alte cerinte poate
conduce la:

- initierea unor masuri pentru corectarea abaterilor constatate cu ocazia acesei
evaluari;
- actualizarea listei cerintelor legale si a altor cerinte aplicabile.
Reevaluarea incadrarii in cerintele legale sau alte cerinte se face anual sau ori de cate ori
este nevoie, functie de performantele de conformare anterioare sau cerinte legale specifice.

Evaluarea externd a conformarii se efectueaza cu ocazia controalelor efectuate de catre
autoritafi competente sau cu ocazia auditurilor externe.

Cu ocazia vizitelor efectuate de institutiile si autoritagile publice din domeniu se efectueaza
inspectii prin care se evalueaza respectarea cerintelor legale din domeniu.

Rezultatele evaluarii conformarii sunt aduse la cunostinta Managerului General de catre
personalul care a efectuat controlul.

Auditul extern pentru sistemele integrate de management care se efectueaza de catre
organismele de certificare conform procedurilor proprii, poate include verificarea respectarii
cerintelor legale si a altor cerinte, efectuandu-se si evaluarea conformarii cu acestea.

Rezultatul acestei evaluari externe poate genera initierea unor masuri pentru corectarea
abaterilor constatate cu ocazia acestei evaluari.

Rezultatele evaluarii conformarii constituie date de intrare pentru analiza efectuatd de
management, contribuind astfel la Timbunatatirea continua a eficacitatii si a performantei SMI.

9.2. Audit intern

Auditurile interne se aplica asupra fiecarui element al sistemului de management al calitatii,
protectiei mediului, sanatatii si securitdtii ocupationale pentru a verifica daca procesele si
rezultatele aferente acestora sunt conforme cu reglementarile cuprinse in documentele sistemului
de management elaborate si documentele de referinta, respectiv de a evalua eficacitatea sistemului
de menegement implementat in cadrul organizatiei.

Planificarea auditurilor interne se face luadnd in considerare starea si importanta proceselor
precum si domeniile auditate, dupd caz, rezultatul auditurilor precedente, complexitatea

activitatilor desfasurate, necesitatea verificarii eficacitatii actiunilor corective intreprinse.
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Ordinea auditurilor, programarea in timp, procesele auditate precum si persoanele care
auditeaza sunt documentate. Auditurile interne sunt efectuate de personal instruit si independent
de domeniul auditat. In vederea eliminrii neconformitatilor detectate cu ocazia auditurilor interne
si a cauzelor acestora sunt intreprinse actiuni ale caror aplicare sunt verificate si rezultatele sunt
raportate managementului. Rezultatele auditurilor interne sunt analizate si evaluate cu ocazia
sedintelor de analizd a managementului sau ori de cate ori este necesar.

Activitdtile si responsabilitdtile legate de planificarea si efectuarea auditurilor interne sunt
reglementate in procedura de sistem PS-09-02.

9.3. Analiza efectuata de management

Managementul de la cel mai inalt nivel analizeaza la intervale planificate sistemul de
management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale din organizatie,
pentru a se asigura ca este Tn continuare corespunzator, adecvat, eficace si aliniat cu directia
strategica a organizatiel.

Activitatile si responsabilitatile legate de planificarea si efectuarea analizei managementului

sunt reglementate in procedura de sistem PS-09-03.

10. IMBUNATATIRE
10.1. Generalitati

Organizatia a determinat si selectat oportunitatile pentru imbunatatire si implementeaza orice
actiuni necesare pentru a indeplini cerintele sistemului de management, cerintele clientului, pentru
a creste satisfactia clientului.

Oportunitati:

- imbunatatirea produselor pentru a satisface cerintele precum si pentru a aborda necesitati si
asteptari viitoare;

- corectarea, prevenirea sau reducerea efectelor nedorite;

- imbunatadtirea performantei §i eficacitdfii sistemului de management, obtinute prin
satisfacerea intocmai a cerintelor, prin intreprinderea de corectii, actiuni corective, imbunatatire
continud, precum si, dupa caz, modificari radicale, inovare si reorganizare.

10.2. Neconformitate si actiune corectiva

Atunci cand apare o neconformitate, inclusiv daca aceasta rezultd din reclamatii, organizatia
reactioneaza la neconformitate si, dupa cum este cazul:

- intreprinde actiuni pentru controlul §i corectarea acesteia;

- se ocupa de consecinte;
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- evalueaza necesitatea de actiuni pentru eliminarea cauzei neconformitétii, cu scopul ca

aceasta sd nu reapara sau sa nu apard in alta parte, prin:

-examinarea §i analizarea neconformitatii;

-determinarea cauzelor neconformitatii;

-determinarea unor neconformitafi similare existente sau care ar putea eventual sa apara;

- implementeaza orice actiune necesara;

- analizeaza eficacitatea oricarei actiuni corective intreprinse;

- actualizeaza riscurile §i oportunitatile determinate in timpul planificarii, daca este necesar;

- efectueaza modificari ale sistemului de management al calitatii, protectiei mediului,
sanatdtii si securitatii ocupationale, daca este necesar.

Actiunile corective trebuie sa fie adecvate efectelor neconformitatilor survenite.

Organizatia pastreaza informatii documentate ca dovada pentru:

- natura neconformitatilor si orice actiuni intreprinse ulterior;

- rezultatele oricarei actiuni corective.

Sarcinile siresponsabilitatile privind modul de tratare a neconformitatilor, de initiere, derulare
si aplicare a actiunilor corective sunt reglementate in procedura de sistem PS-10-01.

10.3. imbunititire continui

Organizatia Tmbunatateste continuu pertinenta, adecvarea si eficacitatea sistemului de
management al calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale.

Organizatia implementeaza formularul /mbundatdtirea continua, cod: F-MSMI-10.3, acesta
fiind distribuit personalului pentru a inregistra imbundtatiri directe de intreg personal. Aceste
formulare sunt depuse in boxe pregatite special fie anonime sau semnate.

Organizatia ia in considerare rezultatele analizei i evaluarii, precum si elementele de iesire
din analiza efectuatd de management, pentru a determina daca exista necesitdti sau oportunitati

care trebuie tratate ca parte a imbunatatirii continue.

11. INREGISTRARI
Obiectivele calitatii, protectiei mediului, sanatatii si securitatii ocupationale
Planul de masuri
Inregistrarile sedintelor periodice ale managementului

Anexele / formularele pct. 12
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12. ANEXE / FORMULARE

MANUALUL CALITATII, PROTECTIEI MEDIULUI,
SANATATII ST SECURITATII OCUPATIONALE

Nr. Denumirea formularelor utilizate Codul

1. Rechizitele companieli F-MSMI-4.1
2. Lista documentelor F-MSMI-4.3
3. Schema proceselor F-MSMI-4.4
4. Politica referitoare la calitate F-MSMI-5.1
5. Organigrama F-MSMI-5.3
6. Lista aspectelor de mediu F-MSMI-6.1.1
7. Grila de evaluare a impacturilor de mediu F-MSMI-6.1.2
8. Planificarea obiectivelor F-MSMI-6.2
9. Declaratia privind personalul de specialitate F-MSMI-7.1.2.1
10. | Fisa de post F-MSMI-7.1.2.2
11. | Ordin F-MSMI-7.1.2.3
12. | Declaratie privind dotarile specifice, utilajelor si echipamentelor F-MSMI-7.1.5.1
13. | Declaratie privind echipamentele de masurare si monitorizare F-MSMI-7.1.5.2
14. | Lista documentelor externe F-MSMI-7.5
15. | Declaratie privind Lista clientilor F-MSMI-8.2
16. | Plan de interventie pentru situatii de urgenta F-MSMI-8.2.5
17. | Graficul de realizare a masurilor de interventie F-MSMI-8.2.7
18. | Fisa evaluare furnizor F-MSMI-8.4.1.1
19. | Lista furnizorilor acceptati F-MSMI-8.4.1.2
20. | Imbunititirea continua F-MSMI-10.3
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Cod: CC-4.4

CONTRACT DE COLABORARE Editia: 5
Nr.10 din 23.01.2019 Data: 01.02.2016

Centrul de Incercari Pagina: 1/2

Institutul de Cercetari S8tiintifice in Constructii, str.Independentei, 6/1,
mun.Chi8inau, MD-2043, Republica Moldova, tel: 77-46-38; 77-68-36 fax:77-69-30,
IBAN MD79ML000000222401900285, BC,,Moldindconbank”SA flliala Onest, cod
MOLDMD2x319, cod fiscal 1003600051547, numit in continuare EXECUTANT,
reprezentat de Director dl. Anatolie Izbinda care activeaza in baza Statului 8i:

SRL,,Proiect Gabion”

Rep. Moldova, m Chisinau str. Sadoveanu 16 ap,4
c/f 1010600016641 TVA: 0404155
IBAN:MD90EN000000222435308845
BIC:ENEGMD22

(tel:606077)

reprezentat de Director lon Secrieru

au incheiat prezentul contract dupa cum urmeaza:

1 OBIECTUL CONTRACTULUIL:

Obiectul contractului constituie executarea de catre EXECUTANT controlul calitatii
materialelor pentru constructie 8 constructiilor prin metode distinctive 8 nedistructive
conform Domeniului de Acreditare din 12.06.2018.

2 OBLIGATIILE PARTILOR CONTRACTANTE:

EXECUTANTUL i8i asuma urmatoarele obligatii:

2.1 Sa efectueze, la comanda beneficiarului, incercari in vederea calitatii 8 certificarii
produselor conform standartului de referinta (documentului normativ) Si/sau conform
programului de incercari aprobat in ordinea stability de OCP sau in baza cererii.

2.2 Sa documenteze §i sa pastreze informatia privind rezultatele incercarilor.

2.3 Sa intocmeasca rapoarte de incercari, indiferent de rezultate, in termen de, cel mult
2 zile dupa efectuarea incercarilor.

2.4 Sa asigure conformitatea permanenta cu exigentele pentru laboratoarele (centrele)
de incercari acreditate conform certificatului de acreditare.

2.5 Sa asigure obiectivitatea, veridicitatea, exactitatea 8 forma de prezentare a
rezultatelor incercarilor conform exigentelor certificatului de acreditare.

2.6 Sa nu participe direct sau indirect in proiectarea 8i fabricarea produselor similare
cu cele incercate in scopul calitatii sau certificarii.

2.7 Sa informeze privind amendamentele la contract Si in caz de necesitate sa
coordoneze subcontractantul.

2.8 Sa asigure reprezentantilor beneficiarului (caz de necesitate) posibilitatea de a
asista la incercari.

2.9 Sa asigure confidentialitatea informatiei clientului, cu exceptia rezultatelor
negative obtinute pentru produs solicitat la certificare pentru care Cl este obligat sa anunte

OCP.
2.10 Sa efectueze schimb de informatii cu beneficiarul privind modificarile recente a

documentelor normative.
2.11 Sa efectueze lucarile de laborator din data achitarii conturilor de plata eliberate.
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2.1 BENEFICIARUL i8i asuma urmatoarele obligatii:

2.1.1 Sacompleteze feedbackul.

2.1.2 Sa asigure confidentialitatea informatiei pe parcursul colaborarii cu
laboratorul (centrul de incercari) cu exceptia rezultatelor negative ale incercarilor de
securitate.

2.1.3 Sa achite lucrarile prestate conform manoperei de calcul,

2.1.4 Achitarea pentru serviciile prestate, se efectueaza preventiv 8i integral, prin

virament sau numerar, in baza conturilor de plata eliberate.

3 CLAUZE FINALE:

3.1 Dupa semnarea prezentului contract iSi pierd valabilitatea toate acordurile
incheiate anterior (daca au existat) cu privire la relatiile dintre beneficiar & centrul de
incercari.

3.2 Consultarile 8i informatiile obtinute pe parcursul negocierii prezentului contract
sunt confidentiale.

3.3 Litigiile care ar putea aparea pe parcursul colaborarii se vor rezolva pe cale
amiabila sau, in caz de imposibilitate de a le rezolva conform legislatiei in vigoare a
RM.

3.4 Contractul poate fi modificat numai cu acordul ambelor Parti Contractante.

3.5 Contractul intra in vigoare din momentul semnarii 8i este valabil pe perioada a 1
an de zile.

3.6 in cazul cind una din Partile Contractante solicita rezilierea contractului,
solicitarea de reziliere trebuie inaintata celei de a doua Parti Contractate cu 30 zile
Inaintea datei rezilierei.

3.7 Contractul este intocmit in 2 exemplare, cite un exemplar pentru fiecare parte,
ambele avind aceea8i putere juridica.

BENEFICIAR:



Acoperisul durabil

GARANTIE

Compania RoofArt acorda garantie la sisteme pluviale RoofArt Scandic in urmatoarele conditii:
1) Garantia este valabil! din momentul achizitiei produsului de catre primul client final.

2) Garantia se acorda dup! cum urmeaza:

Produs Garantie la coroziune Garantie la culoare
RoofArt Scandic Color 30 ani 15 ani
RoofArt Scandic Zinc 10 ani

3) Garantia este valabila doar pentru defectele aparute in cadrul procesului de producere;

4) Garantia este valabila doar daca au fost strict respectate instructiunile de montaj ale producatorului,
conditiile de transportare, manipulare, depozitare si intretinere;

5) Pentru perioada garantiei, producatorul garanteaz! mlaturarea tuturor defectiunilor prin Tnlocuirea
elementelor garantate cu altele noi din stocul propriu, doar daca se demonstreaza ca acestea contin defecte
de productie. Aparitia degradarilor se va anunta in timp de 10 zile din momentul aparitiei lor la punctul
autorizat de vinzare.

6) Garantia va fi oferita doar in cazul prezentarii talonului de garantie si documentul care confirm! procurarea
produselor (factura, bonul de plat! etc.);

7) Tnsituatia pierderii prezentului certificat de garantie costul interventiei echipei si contravaloarea
componentelor defecte se vor suporta de catre cumparator. Deasemenea, cumparatorul trebuie sa ofere
reprezentantilor firmei RoofArt posibilitatea de a vedea si analiza defectiunile la locul unde produsele au
fost montate.

Garantia nu se rasfnnge si nu este valabila in urmatoarele conditii:
Montarea necorespunzatoare (nerespectarea instructiunilor de montaj);
« Folosirea elementelor sistemului pluvial pentru alte scopuri decTt cel de colectare a apelor de pe acoperis;
= Folosirea elementelor de la alti producatori sau combinarea cu alte elemente de la alti producatori;
« Depozitarea in conditii hecorespunzatoare a produselor pTna la realizarea montajului;
« Revopsirea elementelor sistemului pluvial;
« Deteriorarea cauzata de conditii de forta major!, dezastre naturale sau de mediu, nivel ridicat de poluare,

incendiu, radiatie sau contaminare chimicl.

Beneficiar (nume, cod fiscal):

Adresa de livrare:

Montator (nume, semnatura): "CONLUXART" SRL,
MD-2005, Republica Moldova
mun. Chisinau, str. Puskin 47/1, blocul C,
Data Tncheierii montajului: oficiul 4

Tel: 022 22 72 66 / 022 22 77

Fax: 022 22 82 36
Distribuitor: E-mail:

info@conluxart.md / oNegfa®conluxawyt/y

Data livrarii:

Factura (numar factura, data facturii):

f f

Atampil!, semn!tur! Stampill, semnl!turl\\ V coneuxaRt

1U0Sbu0010812 XX $//....
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REGISTRATION CERTIFICATE

This certificate confirms that the management systems of

"PROIECT GABION" SRL

MD-2044, str. Mihail Sadoveanu, 12/1, of. 106, mun. Chisinau,
Republics Moldova

have been audited and approved by

Quay Audit UK Ltd to the following management standard:

BS ENISO 9001:2015
The approved management systems apply to the following scope:

Construct», reconstruct», reparatii si consolidariTn construct». Instalatii
?i retele de alimentare cu apa si canalizare interioare $i exterioare.
Instalatii si retele termice, de ventilare si climatizare. Instalatii si retele

electrice. Montare de utilaje.

This certificate is restricted to those scopes of business activity described
in the internationally recognised NACE Codes listed below:

4120, 4221, 4321,4322, series 433

Original Approval 19 lunie 2019

REGISTERED
- ) MANAGEMENT
Current Certificate 19 lunie2019 SYSTEMS
- . . BS EN ISO
Certificate Expiry 19 lunie 2022 9001:2015 ASCEW

ices

Registration Number 4156698 vy AuoITmTR]  VERER



Acoperisul durahil

GARANTIE

Conluxart S.R.L ofera garantie pentru tigla metalica si accesoriile din tabla produse de RoofArt I.M.

Producator de otel, Grosimea tablei Garantie la Garantie la Model
Tara (inclusiv acoperirea) coroziune mentinerea culorii  selectat
SSAB, Suedia 0.50 (0.55) 30 ani 20 ani O

SSAB, Suedia 0.45 (0.47) 30 ani 10 ani 0O

RMP, Coreea 0.45 (0.47)/0.40 (0.42) 20 ani 20 ani -
Arcelor Matt, Polonia 0.45/0.50 25 ani 15 ani O
HI-MATT, Coreea 0.45 (0.47) 20 ani 10 ani O
Moduli, Ucraina 0.45/0.50 10 ani 10 ani O

Squa MATT,Coreea 0.45 (0.47) 20 ani 10 ani O
Aluzinc, Coreea 0.42 10 ani - O

A. Conditii de acordare a garantiei:
1. Garantia este valabil! pentru tigla metalica si accesoriile din tabla vandute pe teritoriul Republicii Moldova.
2. Clientul trebuie s! dovedeasc! prin acte achizitionarea produsului 8i realizarea montajului Tn maxim 4 luni de la data
achizitionarii, pentru produsul mentionat la punctul 1.
3. Montajul a fost realizat in conformitate cu specificatiile tehnice fi instructiunile de montaj emise de Conluxart S.R.L., Tn
vigoare la data vanzarii.
4. Tntre data vanzarii fi data montajului, produsul nu a suferit daune sau distrugeri.
5. Redamatia a fost Tntocmit! fi trasmisam conditiile specificate la capitolul C.
6. Au fost respectate instructiunile din partea producatorului referitoare la transport, manipulare, depozitare, montaj fi
Tntretinere post-montaj.

B. Prevederi privind garantia:
1. Deteriorarea stratului de vopsea trebuie sa fie pe o suprafat! mai mare de 5% din suprafata individual! a acoperifului.
2. Garantia nu se aplica stratului de lac de protectie de pe dosul tablei, perforarii rezultate Tn urma oxidarii survenite pe
partea dorsal! acoperit! cu lac de protectie sau a suprafetelor care prezint! retufari ale vopselei.
3. Coroziunea survenit! la muchiile tliate fi neprotejate este un proces natural pentru produsele din otel galvanizatTn baie
fierbinte expuse mediului exterior fi nu justific! Tn mod normal vreo reclamatie.

C. Prevederi privind redamatia:
1. Orice reclamatie va fi Tntocmit! Tn scris fie distribuitorului produsului, fie c!tre Conluxart 5.R.L., Tnsotit! de documente
care atest! achizitionarea produsului fi montajul acestuiaTn maxim 4 luni de la data achizition!rii.
2. Redamatia va fi investigat! fi clientul va primi decizia Conluxart S.R.L. Tn scris, Tn termen de 30 de zile.
3. Pentru acordarea garantiei, clientul va permite accesul liber pe fantier pentru a constata dac! s-au respectat conditiile
privind manipularea, depozitarea fi montajul produselor.

D. Rezultateie garantiei
1. Tn cazul Tn care redamatia a fost adus! la cunoftint! conform legilsatiei Tn vigoare fi a fost acceptat!, Conluxart S.R.L.
va livra noile produse clientului sau persoanei autorizate de acesta Tn mod gratuit (incluzand costurile de transport).
Cantitatea va acoperi necesarul pentru Tnlocuirea 8i buna functionare a produselor acoperite de reclamatie. Conluxart
S.R.L. va suporta de asemenea costul montajului la un pret minim calculat.
2. Tn cazul Tn care redamatia a fost adus! la cunojtint! dup! perioada specificat! de legislatia Tn vigoare §i a fost acceptat!,
Conluxart S.R.L. va livra noile produse clientului sau persoanei autorizate de acesta Tn mod gratuit (incluzand costurile de
transport). Cantitatea va acoperi necesarul pentru Tnlocuirea 8i buna functionare a produselor acoperite de reclamatie. Tn
acest caz, Conluxart S.R.L. nu va suporta costurile de montaj.
3. Tn caz de renuntare, acest certificat de garantie nu acoper! pierderi directe, indirecte sau alte daune.



ROOFART

Acoperisul durabil

E. Conditii majore de acordare a garantiei
Garantia acopera numai acele defecte care apartn exploatarea normal! a produsului §i nu se aplica daca: incendiu, radiatie
sau contaminare chimica.
1. Produsele au fost folosite Tn medii puternic corozive sau afectate chimic (ex. concentrate mare de sare, atmosfer! cu
conjinut ridicat de amoniac, contact permanent cu apa §i substante corozive, chimicale, fum, cenu§!, sol, Tngr!§!mant
animalier etc.).
2. Produsele au intratin contact cu metale care permit formarea pilei galvanice (ex. otel Tn contact cu materiale din cupru),
beton umed (exceptand utilizarea cofrajelor din beton folosite Tn timpul rigidizarii betonului), cherestea umeda sau sol.
3. Defectele reclamate au aparut datorit! unor conditii extreme ale vremii (ex. grindina, furtuna etc.), dezastre naturale
8i cazuri de fort! major! (ex. razboi, revolt!, incendii etc.).
4. Nu s-au folosit scule recomandate de Conluxart 5.R.L. pentru montaj 8i fixare.
5. Produsele au suferit deformari mecanice sau de alt! natura datorate transportului, manipularii 8i depozitarii defectuase
(Tn cazul Tn care Conluxart S.R.L. nu este responsabil de acestea).
6. S-au efectuat operat:iuni de taiere a produselor Conluxart S.R.L. prevopsite cu disc abraziv sau alte scule taietoare care
producTncalzirea locala excesiva a piesei prelucrate.
7. Orice operate de Tndoire/ prelucrare a produselor Conluxart S.R.L. a fost executata la o temperatura de lucru sub
valoarea dedarata Tn cele ce urmeaza: Otel, -10° C la Tndoire cu ajutorul masSinii $i +5° C la Tndoire manual!
8. Montajul s-a efectuat peste termenul de 4 luni de la data achizitionarii Tn cazul tiglei metalice Umbrella.
9. Resturile rezultate ca urmare a montajului nu au fostTndepartate de pe produse.
10. Produsele au fost tratate cu vopsea de retu§ sau au fost vopsite Tn Tntregime 8i se reclama integritatea straturilor,
stabilitatea culorii sau variatii de culoare ale produselor 8i suprafetelor acestora
11. Produsele au fost montate far! a face posibil! ventilarea natural! a Tnvelitorii (montajul Tn sistem neventilat duce
la aparitia condensului pe fata interioar! a materialului, ceea ce cauzeaz! oxidarea pe fata interioar! §i deteriorarea
prematura a materialelor).

12. Defectele au fost datorate montajului.

Persoana care va prezenta redamatia este datoare sa prezinte certificatul de garantie integral completat fi documentul
care confirm! cumpararea produselor (factura, chitanta etc.). Tn lipsa certificatului de garantie, costul interventiei
echipei §i contravaloarea componentelor defecte se vor suporta de catre cumparator.

Conluxart S.R.L. nu asigur! garantie pentru daune directe sau indirecte rezultate din conditiile de mai sus sau ca urmare a
nerespect!rii acestora. Prezentul certificat de garantie nu contravine drepturilor clientilor stipulate Tn legile Tn vigoare.



OCpr-049 13C001093-19
Valabii pina la: 30 iulic 2020

OJRGANISMUL DECERTIKICARE O Cpr-049
CERTMATCON mun. ChRiMu, sir. Uzinelor, 4/2, etaj 4. of. 4, MD2023, tel. 022-903-001; cell. 078-191-0)

e-mail: officegrcetlnia(con.md , WWW.CI'R IMA
PKIN PREZENTUIL DOCUMENT SE CON FIRMA FAPTUL, CA TKODUS|.LE IDUINLIFICAL EAS | FEE o
Codul NCM

DENUMIREA/ DESCRIEREA
Peliculi hidroizolanta pentru acoperisuri, marca comereiala "Eurosystem", "Eurovent . ?é%(z)é

Contract Nr. MD/PA/4/2017 din 13.02.2017 cu "Eurosystem Polska™ Sp./.0.0., Polonia.

SINTCONFORMECUCERINTELEOBLIGATORHs tabiijtelN:
Ordin nr.381 din 31.07.2018. Cu privirc la aprobarea Regnlamentului privind proecdura generals dc evaluarc a

:confomiitatii produsclor pentru constructii, utilizatS in perioada de tranzitie la standardele armonizate, conform
MO nr.913 din 25,06.2016; GOST 30547-97 (anulat) pet. 4.1.12. 4:1.16,4.3, 4.4.

RNI 06-5.3.35-2001 pet. 2.2.
PRODICAXOR Codul tarii
"Eurosystem Polska" Sp.z.0.0.. Polonia. 7?7V
SOLKTTANT <dthit MM>
1004600020153

TE1SAJ-ART" SRL, bd. ?tcfan cel Mare, 64-24,
mun. (‘hisinau. Republic;! Moldova.

(it 1IfFK \ 111 ISTilM 1BFR V! IN BAZA
Raport de evaluare final Nr. 349 din 29.07.2019, eliberat de OC "CertMatCon", mun. Chi8inau. str. Uzinelor,

4/2, etaj 4 . of 4, MI) 2023. certifieat de acreditare Nr. OCpr,-049 valabii pina la 07.05.2022, eliberat de
CNA 'MOLDAC"; Raport de incercari Nr. 406/2 din 22.07.2019, eliberat de LI din cadrul "CertMatCon"
SRL. mun. Chisinau, str. Uzinelor, 4/2, etaj 4 , of 4, MD 2023, certifieat de acreditare Nr. Id - 101 din
31.07.2015. eliberat de CNA "MOLDAC"; Raport de incercari Nr. 322-190 din 18.07.2019, eliberat de
Centru de Analiza 8i Incercari SRL Tielart-AIRIN", mun. Chisinau, str. Calea le?ifor, 10, certifieat de
acreditare Nr. LI-016 valabii pina la 14.04.2021. eliberat de CNA "M< U.MJI1C".

fNTORMA 1IE SUPI .LMEVTARA;
Sistemul 3+. Eyaluarea de supraveghere se va efectua o data la 6 (sase) luni de catre OC "CertMatCon"

.(‘ertifieaUi! este valabii door in cazul astgurarii cu informafie in limba de slat la ecare ambalaj/unitate de prod its
conform legislapei in vigoare. Contract de prestari servicitNr. 877 din 13.10.2017.
ificat este obligat sd aplice marca nationals dc conformitate SM pe produsele specificate in prezentul

certifieat
[Jrl*
1 f/

nducatorul OC PUMA lon

\AY

m_ . e
In atentia antreprenorilor si organelor de control!

jiile. certificatelor del conformitate se legalizeazain modid stabilit. de.
OC ,CERTMATCON?", informal» pe wwwxertmatcon.md
:pr Falsificarea cerfiTicatelor se pedepsejte conform legislaT
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/ ExcnopTep Ta iiore agpeca
"'Name and address ofexporter

®O0Mn Yenenb 4 O

59233, YkpaTHa, BuxHWUbKNA p-H, YepxBeubka |

065., cmT. BéperomeT, Byn. O, KobunsaHcbKoc
138

3. blHopup ra itore agpeca
Declared frame and address ol consignee

SR "Starnax - ts" MongoBa, KuwuHre, ayn
AnekcaHngpy Herpy - Boge, 188 B

6. NMyHKT BBeAeHNA
Declared pavin of entry

Mamanula aBTo- MongoBsa - Kpusa aBTo

1 7.T noeit paHcnopryBaHHu
! Declared mean., of <onveyance

FNe Sob v44 / V476 LG

| S. MapKyBauHW. KbIbM €M .Ta «MHe UMKYHaHHS, HaliMenyLIWHA «6YKMH peryoBanns.

| 60TaMEYMM Hawa pocaunH

Mnomatepld

2. ITTOCNHITAPHUMN

cepTudpumkart
PHYTOSANITARY (‘£RXIFICATE

{ " AWI2ALL L O urLL 31

4. o opraH!'LLUH'¥ Kapali NnHy i 3aXMeTy POC.YMH
...-MoBACLWa......ccccev v (kpaiw AmHopTep)
Plant Protection

OrgaruzatiofHs ) of*4o0Wove____ ,,(country- of import)

S. Miote SI0X0T)XeHnNA

Place of origin
YKpawa, YepxBelbka 061.

YKPALW A
UKRAINE
JepxaBHa cnyx6a YKpanu) 3 nutaH».
6e3reyHony xapyoBuX NPOAYKTa Ta 3axueTty
CNoxunBau!B

State Service of | AraTte on Kxjd Sou T
,md Consumer Protection

19. Klubkkn.
Oc dared quantity

j Distinguishing murks, numbei aric descriptipn of nai ilicc. botanic i! mime <o plants
oM arep N XBo W RUPR Of paskag s nabonig P

N XBOMX OOprax {anua

34 m3

It~ Llein ceptud!kat imitnyt, cuo mumayeT POCAWHW, POCAUMLI MPOAYKTA UM HULW 06'eKTU PEn»/lo»aHnus By MepeTpeT oo <«

L{H>MWM eKLepTM3y i» 3acTOoCyBaumaM BCOBMAMMX ouniinux upmsedyp. alumMunkn$ M [ IMum,m|- UK- >
KapaHTULIWMH [N8  Kp3lMyMnopTepa. Ta MMObLaHAb Awbn.y,

perynboBaH! HekapanTTyn WK(anve1 opntnii.vtn.

This is to certify that the plants, plant products or other regulated aft( c L

e lm ]
hn-.b4**rap»on”0ubHyra.m Kpawmumnopso.p.- % c.-,, .+
| AGENJIA NAFfICNA,.*

i Mpected and-or tested TaeH,-,

appropriate official procedures and are considered to be free from t»<P»$S&Mii&EpeSt& ftftCifto & flt$ftdj)uiin{Pjj contracting part' at: t
conform with the current phytosanimiy requirements o! the irnportii'rc o n t ra c t r e g ul at e d non-uuarammepa-

li. [logaTkoBa geksspalus B
Additional declaration

IHEdAPAXE HHA

Disinfestation and/or disinfection treatment

+— fttrrm TR | perms:

cs?~[~-
18. Mieite ohopmneHuns

Place of issue
YKpawa, M. YepHH3(

12. O6pobka
Treatment H Aara

r Date 8nunHa2019p.
IS. \|mluna 14. EKenosumwis ra
(aboya pcyoBHHa) remeepatypa HpKssLue AEPXKANMM O
Chemical Duration (h1T»can*Tapuors incawcropa

(active injaediemi

IS. Konuesitpanbl/go3a
Concentrat.iijn/dase

17< [logaTKoB™ wWgopmalys

Additional informatiem HULLALL

A HaL, C '

and temperalure

Name of stajpilhytosanitaHppffBSiM 11

16. OaTa
Date

M
Stamp

7 o yuITIYy w2yn-ti™ [ 1E -
YYYnan



== e NOTIFIED BODY No. 1488 PCL Ef
o) Eene INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ g | |
CERTYFIKACH ] CERTIFICATION DEPARTMENT oy (LI
E% ul. FILTROWA 1, 00-611 WARSZAWA o | L
ph.: +48 (22) 57 96 167, +48 (22) 57 96 168, fax: +48 (22) 57 96 295 Aeozi D[
% e-mail: certyfikacja@itb.pl, www.itb.pl ==
LI
. CERTIFICATE OF CONSTANCY OF PERFORMANCE =
= 0
IS 1488-CPR-0654/W 8]
(] (2o
% In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011 i;
jD (the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the construction product E'L_
(i) L]
! RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM IlI-W %
B and RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W -
B Bonded anchor with anchor rod made of galvanized steel — -
-o| or stainless steel of sizes M8 to M30 for use in non-cracked |4
Ly s
] concrete W
% Intended to be used as given in the Annex B1+B5 to ETA-12/0394 of 29/09/2017 I:Iw
]D Performance of the product as given in the Annex C1+C3 to ETA-12/0394 of 29/09/2017 [_]1 d
s uE
% placed on the market under the name or trade mark of: '—r
O
iE RAWLPLUG S.A. i
(S} ; g [
oo ul. Kwidzynska 6 -
j:m 51-416 Wroctaw |
C Poland -
aE [
j':] and produced in the manufacturing plant: [_L
i 48-084 o
(1] L—|1
s 0 |
jD This certificate attests that all provisions conceming the assessment and verification of constancy of performance ]
e described in: (B
| . ;_r,
% ETA-12/0394 issued on 29/09/2017 O
=] and ETAG 001-5, edition April 2013 (used as EAD) s
Cl o
r-'J under system 1 for the performance set out in the ETA are applied and that the factory production control []i[
'JT conducted by the manufacturer is assessed to ensure the constancy of performance of the construction product. %
| i 5
| This certificate was first issued on 22.01.2018 and will remain valid as long as neither the ETA, the EAD, R
r,] the construction product, the AVCP methods, nor the manufacturing conditions in the plant are modified j
JW significantly, unless suspended or withdrawn by the notified product certification body. =
[z i =
] ==
Iz 2l
] NI~ 7]
.l WNYY>S
___._I HEAD ’Q?’C) ‘L—h“/ :}';‘\\ DIRECTOR mr
) of the Certification Department /S( S Y o\ of Instytut Techniki Budowlanej L F...»}
| = Pl F% = B
| 1 LN : = ~|__J
O )\ Yo gl 7 ¥ / =
- (% M Nl _ AR xyg? s W ' [0
B N o S y / )
() Katarzyna Hatowska, M.Sc. Eng. TR Robert Geryto, Ph. D. Ti—|

_J; Warsaw, 22.01.2018 sy
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

CERTIFICATION DEPARTMENT
ul. FILTROWA 1, 00-611 WARSAW, POLAND

tel.:+ 48 (22) 57 96 167, + 48 (22) 57 96 168, fax: + 48 (22) 57 96 295
e-mail: certyfikacja@itb.pl, www.itb.pl

CERTYFIKAC)I

CERTIFICATION MARK

The company

RAWLPLUG S.A.
ul. Kwidzynska 6

Ao HEI A A

51-416 Wroctaw 0

Poland o]

[

being the manufacturer of the product E‘[j

L]

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W g_

and RAWL RM50 / RAWL RM50-S/ RAWL RM50-W e

LLLLL

Bonded anchor with anchor rod made of galvanized steel [
or stainless steel of sizes M8 to M30 for use in non-cracked d |

[E]

concrete P%_

(1

is authorized to use EE

the ITB certification mark ,,WYROB BUDOWLANY” CIC

during the period of validity of the certificate no. 1488-CPR-0654/W

®
]
58
]

WYROB
BUDOWLANY

[‘“.
1 }

S

L—] 1

i

O
Ll

]

D- 1
O

HEAD DIRECTOR

of the Certification Department of Instytut Techniki Budowlanej

& Hatonnus [l b

Katarzyna Hatowska, M.Sc. Eng. Robert Geryto, Ph. D.
Warsaw, 22.01.2018
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=, NOTIFIED BODY No. 1488 ‘Pea |5

e O |
| S BUILDING RESEARCH INSTITUTE | i | |
| CERTIFICATION DEPARTMENT [ e .
i ul. FILTROWA 1, 00-611 WARSZAWA | s .
—_ ph.: +48 (22) 57 96 167, +48 (22) 57 96 168, fax: +48 (22) 57 96 295 —acozo | H
[ e-mail: certyfikacja@itb.pl, www.itb.pl =
Co 0
I CERTIFICATE OF CONSTANCY OF PERFORMANCE 2
it O |
i | ]
P 1488-CPR-0161/W |
2 =
e In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011 O

L (the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the construction product B

e R-KER/ RV200, R-KER-W/ RV200-W i R-KER-S/RV200-S O
Bonded anchor with anchor rod [T
— made from steel finished zinc coating or stainless steel

B= for use in cracked and non-cracked concrete i
= L]
i | [ I
- 0
| @ produced by: Q
- ]
] RAWLPLUG S.A. =
By ul. Kwidzynska 6 0 |
e 51-416 Wroctaw N
P—: in the manufacturing plant: &
- 48-084 -
- ET
|
L This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of performance
- described in the ETA =
-~ ETA-10/0055 of 18/08/2014 —
[] under system being certified 1 for the performances set out in this certificate are applied and that l_'_
- |
= the construction products fulfil all the prescribed requirements for these performances. ==
| 0 B |
— I
[ 1 This cerfificate was first issued on 25.10.2010 as a certificate No 1488-CPD-0161/W (updated on 27.06.2013, f”—!
E=n 09.10.2014) and will remain valid as long as the ETA remains valid and the manufacturing conditions in the plant iT
Eoms or the factory production control itself are not modified significantly, unless suspended or withdrawn by the —
G product certification body. - |
51 0 |
E
(N, 3 Il
| HEAD St \O\ DEPUTY DIRECTOR E
i of the Certification Department : WAL |2 1 of the Building Research Institute I_—!____
-:f_tf} éﬁo T Ny (S W%@ oo
] Barbara Dobosz . ( k Kapron B
= —
T Warsaw, 09.10.2014 |_|—
- 0




=, NOTIFIED BODY No. 1488 ‘Pea |5

e O |
| S BUILDING RESEARCH INSTITUTE | i | |
| CERTIFICATION DEPARTMENT [ e .
i ul. FILTROWA 1, 00-611 WARSZAWA | s .
—_ ph.: +48 (22) 57 96 167, +48 (22) 57 96 168, fax: +48 (22) 57 96 295 —acozo | H
[ e-mail: certyfikacja@itb.pl, www.itb.pl =
Co 0
I CERTIFICATE OF CONSTANCY OF PERFORMANCE 2
it O |
i | ]
P 1488-CPR-0161/W |
2 =
e In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011 O

L (the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the construction product B

e R-KER/ RV200, R-KER-W/ RV200-W i R-KER-S/RV200-S O
Bonded anchor with anchor rod [T
— made from steel finished zinc coating or stainless steel

B= for use in cracked and non-cracked concrete i
= L]
i | [ I
- 0
| @ produced by: Q
- ]
] RAWLPLUG S.A. =
By ul. Kwidzynska 6 0 |
e 51-416 Wroctaw N
P—: in the manufacturing plant: &
- 48-084 -
- ET
|
L This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of performance
- described in the ETA =
-~ ETA-10/0055 of 18/08/2014 —
[] under system being certified 1 for the performances set out in this certificate are applied and that l_'_
- |
= the construction products fulfil all the prescribed requirements for these performances. ==
| 0 B |
— I
[ 1 This cerfificate was first issued on 25.10.2010 as a certificate No 1488-CPD-0161/W (updated on 27.06.2013, f”—!
E=n 09.10.2014) and will remain valid as long as the ETA remains valid and the manufacturing conditions in the plant iT
Eoms or the factory production control itself are not modified significantly, unless suspended or withdrawn by the —
G product certification body. - |
51 0 |
E
(N, 3 Il
| HEAD St \O\ DEPUTY DIRECTOR E
i of the Certification Department : WAL |2 1 of the Building Research Institute I_—!____
-:f_tf} éﬁo T Ny (S W%@ oo
] Barbara Dobosz . ( k Kapron B
= —
T Warsaw, 09.10.2014 |_|—
- 0




I°RAWLPLUG

Jeknapaumsa 3KCnJyaTaLMOHHbIX CBOMCTB
DoP-12/0528-R-KEM-II

1. YHUKaNbHbIN UAEHTUPUKALMOHHBIN KO, NPOAYKTA:

R-KEM-II

G)omrpadwm npeacrasafaeT npyuMep AaHHOrro Tina NnpoAaykTa

2. MnaHnpyemoe npMMeHeHHne Uin NpuMeHeHus:
o6Lwun Tun KneeBble aHKepbl
ONA NPUMEHeHus B KneeBble aHKepa A4/15 OCYLECTBJ/IEHUA KPENJIeHMS B KNagKe
onuua / KaTteropums ETAG 029

Harpys3ka CTATMYeCKasa MM KBasncTaTmyeckas

MaTtepuansl AHKepbl R-KEM Il / R-KEM 1I-S / R-KEM 1I-W 1 RM50 / RM50-S / RM50-W asnsatoTca
KJIeEBbIMW aHKEPAMWN (MHBEKUMOHHOTO TWMA), COCTOALMMM U3 KApTPUAXa C
WHBLEKLUMOHHbIM PacTBOPOM, NepdOpMPOBAHHOM BTYJIKM, a TaKXe CTepXHA C
pe3bb0oW C LeCTUrpaHHOM rankom 1 Wwarnbon, ¢ pasmepamm ot M8 go M16. CTepXKHM
C pe3bboi N3roToB/IEHbI M3 OLMHKOBAHHOM rajsibBaHNMYeCKM Yr/1epoanCcTon CTanu,
HepxaBetowen ctann A4-70 nnm A4-80: 1.4401, 1.4404, 1.4571 nnm HepxaBetoLlen
CTa/In C MOBbIWEHHOW YCTOMYMBOCTBIO K KOPPO3MM, C KJ1aCCOM MEXaHW4yeCKux
ceonctB 70: 1.4529, 1.4565, 1.4547.

3. NMpoussoguTenn:
Rawlplug S.A.
ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, PL
www.rawlplug.com
4. CUCcTeMa oL,eHKHU U NPOBEepPKU CTabUIbHOCTU CBOMUCTB:
Cncrema 1
5. EBpPONeMCKMA JOKYMEHT OL,EeHKM:
ETAG 029
Kateropuu npumeHenus: B, C, D
6. EBponenckas TeXxHMYeCcKas OL,eHKa:
ETA-12/0528 nsganve ot 2015-09-30
7. OpraH, NnpoBOAALLMNA TEXHUYECKYIO OLEHKY:
Instytut Techniki Budowlanej
8. HoTudMUMPOBAHHBLIN OPraH:
1488 Ha OCHOBaHWK:

* OLEHKN NOTPebUTENbCKUX CBOMNCTB CTPOUTENIbHOrO NPOAYKTa Ha OCHOBAHMM MCCeaoBaHMi (B TOM
yncne otbopa o6pasuoB), pacyeToB, TabJIMUHbIX 3HAYEHUWA WAW OMNKUCaTesIbHbIA AOKYMEHTaLuuu
NpoAyKTa

* MpenBapuTeIbHOM MHCMEKLMN 33aBOAA M 3aBOACKOIO NMPOU3BOACTBEHHOIO KOHTPOIA

* MPOAOJIKEHUA HAA30P], OLLEHKM U OL@HKM 3aBOACKOro MPOM3BOACTBEHHOIO KOHTPOIA

Bblaana ceptndukaT 1488-CPR-0369/W

www.rawlplug.com



9. Jeknapupyemble noTpebuTenibckue CBONCTBA:

OCHOBHas XapaKTepUCTnKa:

TexHuueckas OcHoBHble TpeboBaHua cornacHo CPR NMpumeyaHus:
cneundukaumsa
[1] MexaHn4yeckasa NPoOYHOCTb U Jeknapupyemble
ETA-12/0528 CTabu/IbHOCTb CBOWCTBA HA CTPaHuLe 2
[4] be30nacHOCTb NPUMEHEHNS Takue e KpUTepuu, Kak
newncTaytolme ana [1]
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Mnot Hoct b/Conp
OT MBNAEMOCT b
COK UMaHUIO

[kg/dm?31/
[N/mm?]

Pasmep
aHKepa

aA rnybuHa
aHKepoBKM

XapakTepHble Hecylme CNocobHoCTH KDEI'I}'IEHVIVI dHKEePOB Ha BbIPbIB N3 NOBEPXHOCTN N Cpe3bl

DddeKT UBH | XapaKT epucT nyeck
anA Hecywasn
CnocobHOCT b

XapakT epucT nyeckas
HecyLlas crnocobHoCT b

dnemeHT N2 1:oNHOT eblii KepaMuyeckui Kupnuy: 240 x 115 x 71 mm (Hanp. Wienerberger Mz 20/2.0)

Ct aHgapt :EN771-1

Pm22,0 kg/dm?
f,>20 N/mm?

OTCYTCTBYET

M12

95

7,0

7,0

JnemMeHT N2 2: DfIeMeHT bl U3 aBT OKJIaBU3MPOBaHHOro AYencT oro 6et oHa AAC 7 : 599 x 199 x 240 mm

Ct aHpapt :EN771-4

Pm=0,65 ka/dm?
f,>6 N/mm?

OTCYTCTBYET

M12

95

2,5

2,5

dnemeHT N2 3: [MOSIHOT e/1bli CUAMKAT Hblit Kupnny: 240 X 115 x 71 mm (Hanp. KS NF 20/2.0)

CT aHpapT :EN771-2

Pm2 2,0 kg/dm?®
f,> 20 N/mm’

oTCyTCTBYET

M12

95

5,0

5,0

dnemeHT N2 4: CUIMKAT Hble JIEMEHT bl € OT BepPCT usimu ; 248 x 240 x 238 mm (Hanp.KS Ratio Block 8

DF 12/1.4)
Ct aHpapT :EN771-2

Pm21,4 kg/dm?

f,>12 N/mm?®

®12x50 M8 50 2,5 2,5
D12x80 M8 80 2,5 2,5
»15x85 M10 85 2,5 2,5
»15x125 M10 125 3,5 2,5
®15x85 M12 85 3,0 2,5
®15x125 M12 125 3,0 2,5
®20x85 M16 85 3,0 2,5

dnemeHT N2 5: Kepamnyeckue neppopuvpoBaHHbie 31eMeHT bl : 373 X 240 X 249 mm (Hanp.Poroton Hlz

12/0.9 DF)
Ct aHpgapt :EN771-1

Pm20,9 kg/dm?*
f,>12 N/mm?

D12x50 M8 50 2,0 2,0
»12x80 M8 80 2,5 2,5
®15x85 M10 85 3,0 2,5
»15x125 M10 125 3,5 2,5
»15x85 M12 85 3,5 2,5
»15x125 M12 125 4,0 2,5
®20x85 M16 85 4,0 2,5
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dnemeHT N2 6: Kepamnyeckne nepdopmnpoBaHHble 31eMeHT bl : 373 X 238 X 250 mm (Hanp.Wienerberger

Porotherm 25 P+W)
CTt aHgapT :EN771-1

®12x50 M8 50 1,5 1,5

D12x80 M8 80 2,0 2,0

0.,20,8 kg/dm® ®15x85 M10 85 2,5 2,0
F,215 N/mm? »15x125 M10 125 2,5 2,5
®15x85 M12 85 3,5 2,5

D15x125 M12 125 3,5 2,5

®20x85 M16 85 2,5 2,5

dnemeHT N2 7: Kepamnyeckne nepdopnpoBaHHbie 31eMeHT bl : 380 x 250 X 238 mm (Hanp. Leier

Thermopor 38 P+W)
CT aHgapT :EN771-1

®12x50 M8 50 1,5 1,5

®12x80 M8 80 2,0 2,0

, | o15x85 | m10 85 2,0 2,0

Pm20,7 kg/d"; ®15x125 | M10 125 2,5 2,5
f;210 N/mm D15x85 | M12 85 2,5 2,5
®15x125 | M12 125 3,5 2,5

®20x85 | Mi6 85 3,0 2,5

dnemeHT N 8: Kepamuueckue nepdboprpoBaHHbIE 3/1IEMEHT bl : 375 x 250 x 238 mm (Hanp.Koztowice

MEGA-MAX 250/238 P+W)
Ct aHmapT :EN771-1

D12x50 M8 50 2,0 2,0
D12x80 M8 80 2,5 2,5
®15x85 M10 85 3,5 2,5
20,8 kg/dm’ , .
pF 9/dm” pisx125 | m10 125 3,5 2,5
b=15 N/mm ©15x85 | M12 85 4,0 2,5
D15x125 M12 125 4,0 2,5
D20x85 M16 85 4,0 2,5
dnemeHT N2 9: Kepamnyeckue neppopvpoBaHHbie 3eMeHT bl : 300 X 375 X 212 mm (Hanp. LS Tableau
Mono Rect)
Ct aHgapt :EN771-1
®12x50 M8 50 0,9 0,9
»12x80 M8 80 0,9 0,9
®15x85 M10 85 2,0 1,5
20,93 kg/dm?* . .
P F 9/dm” o tsxazs | M0 125 2,0 2,0
b26 N/mm ®15x85 | M12 85 2,0 2,0
®15x125 M12 125 2,0 2,0
®20x85 M16 85 1,5 1,2
dnemeHT N2 10: Kepamuueckune nepdoprpoBaHHbIe 3/1IeMeHT bl : 500 x 200 x 314 mm (Hanp. LS Tableau
Rect)
Ct aHpapTt :EN771-1
®12x50 M8 50 1,2 0,9
»12x80 M8 80 1,2 1,2
0.75 ka/dm? ®15x85 M10 85 1,5 1,5
>
Pn20.75 ko/dm™ oo 25 | Mo 125 15 15
f,=6 N/mm
®15x85 M12 85 2,0 1,5
®15x125 M12 125 2,0 2,0
®20x85 M16 85 1,5 1,5
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dnemeHT N2 11: Kepamuyeckune nepdopnpoBaHHbIe 3s1ieMeHT bi: 300 x 300 x 212 mm (Hanp. LS Monomur

k)]
Ct aHpgapTt :EN771-1

D12x50 M8 50 0,9 0,9
D12x80 M8 80 0,9 0,9
D15x85 M10 85 1,5 1,2
Pm20,865 kg/dm’ | ®15x125 M10 125 1,5 1,5
fy26 N/mm? ®15x85 M12 85 1,5 1,5
®15x125 M12 125 1,5 1,5
»20x85 M16 85 1,5 1,5
dnemeHT N2 12: Kepamuyeckune nepdpoprpoBaHHbIe 3s1ieMeHT bi: 500 x 200 x 314 mm (Hanp. SM BGV
Thermo)
Ct aHpapt :EN771-1
D12x50 M8 50 0,9 0,9
D12x80 M8 80 0,9 0,9
020,659 kg/dm3 ®15x85 M10 85 1,5 1,5
F,26 N/mmz ®15x125 M10 125 1,5 1,5
®15x85 M12 85 1,5 1,5
®15x125 M12 125 1,5 1,5
®20x85 M16 85 1,5 1,5

dnemeHT N2 13: Kepamunueckue neppoprpoBaHHbIe 31eMeHT bi: 500 X 200 x 314 mm (Hanp. SM BGV

Thermo Plus)
Ct aHpgapt :EN771-1

®12x50 M8 50 1,2 0,9

©12x80 M8 80 12 12

, [ ®15x85 | ™10 85 12 0,9
pm20,755kg/dzm ®15x125 | M10 125 1,2 0,9
f;26 N/mm ®15x85 M12 85 1,2 1,2
®15x125 | M12 125 15 15

®20x85 | Mi6 85 1,2 12

dnemeHT N2 14:dneMeHT bl U3 ierkoro 6eT oHa ¢ ot BepcT msamu Hbl : 245 x 245 x 300 mm
Ct aHpapT :EN771-3

®12x50 | M8 50 12 1,2

®12x80_| M8 80 15 15

s [ _o15x85 | M0 85 2,5 25

Pn20.8 ka/dm™ s 195 [ Mo 125 2,5 2,0
fo22 N/mm ®15x85 | M12 85 2,5 25
®15x125 | _M12 125 2,5 25

©20x85_| M16 85 2,5 25

YacTndHbIn KoabduumneHT 6esonacHocTn yy=2,0, B ciydae AAC (AnemeHT N2 2) 1 yy=2,5 B cslyyae apyrux
OCHOB (MpM OTCYTCTBUWN HALMOHA/IbHbIX CTAaHAAPTOB).

'B c/lyyae npoekTMpoBaHua B cootBeTcTBum ¢ ETAG 029, npunoxenne C: Ng=Ng ,=Ngi b5=Ng pb=Nrk s

2B c/lyuae NPOEKTUPOBaHWA B COOTBETCTBIM € ETAG 029, npunosxeHue C: Vrk=Vrkb=Vrk.=Vrks

B cnyyae nonHoTesbIx 0CHOB (3nemeHTbl N2 1,2,3) Vi ( AONKHO PaccunTbIBATLCA B cOOTBETCTBUM € ETAG
029, NMpunoxeHne CypaBHeHune C.5.7.
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Pa3mep npyT a | | M10 M12 | Mi16
XapakT epHble Hecylme 5.8 19 37 65 166

CNOCO6HOCT U KpenJieHns Mres |NM|6.8 22 45 79 200
aHKepa Ha crubaHue A4-70 26 52 92 232
YacT MYHbIN 5.8 1,25
Koa¢pdnumeHT Vs - 6.8 1,25
6e3onacHocT m A4-70 1,56

CMeLLEeHNA K BbIPbIBAOLWMM Harpyskam
dnemeHT N°1

Pasmep npyT a M10 M12 M16
Ono [mm] 0,11 0,12 0,15 0,16
Ones [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

JnemeHT N2
Pa3mep npyT a M10 M12
6o [mm] 0,05 0,07 0,10 0,11
One [mm] 0,19 0,19 0,20 0,22

dneMeHT N2

Pasmep npyT a M10 M12
Sno [mm] 0,13 0,15 0,15 0,18
One [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

dnemeHT No

Pasmep npyT a M10 M12
Sno [mm] 0,10 0,13 0,15 0,18
Ones [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

dnemeHT N2

Pasmep npyT a M10 M12
5N0 [mm] 0,14 0,13 0,24 0,18
One [mm] 0,36 0,36 0,48 0,36

JnemeHT N2

Pa3mep npyT a M10 M12
Ono [mm] 0,09 0,27 0,14 0,16
Ones [mm] 0,36 0,54 0,36 0,36

dnemeHT N°
Pasmep npyT a M10 M12
Sno [mm] 0,05 0,16 0,30 0,28
Oner [mm] 0,36 0,36 0,60 0,56
JneMeHT N2

Pa3mep npyT a M10 M12
Sno [mm] 0,08 0,10 0,10 0,27
Sne [mm] 0,36 0,36 0,36 0,54

JnemeHT N°

Pa3mep npyT a M10 M12
[ [mm] 0,06 0,04 0,07 0,10
One [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

dnemeHT N2 10

Pa3mep npyT a M10 M12
Sno [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12
Ones [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
dnemeHT N2 11
Pa3mep npyT a [\t M10 M12 M16
Sno [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12
Ones [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
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dnemeHT N2 12

Pa3mep npyT a M8 M10 M12 M16
Sno [mm] 0,06 0,08 0,08 0,15
Ones [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

nemeHT N213

Pa3mep npyT a M8 M10 M12 M16
Ono [mm] 0,04 0,04 0,10 0,07
Oner [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

onemeHT N214

Pa3mep npyT a M8 M10 M12 M16
[ [mm] 0,22 0,25 0,30 0,20
Oner [mm] 0,44 0,50 0,60 0,40

®opmynaN=Nep/VeXym,  Ve=14
CMeLLEeHNs K Cpe3atoLnM Harpyskam
dnemeHT N21

Pa3mep npyT a M10 M12 M16
Svo [mm] 0,29 0,33 0,34 0,42

Sy.. [mm]

0,44

0,50

0,51

0,63

dnemeHT N2

onemeHT Ne
Pa3mep npyT a M10 M12
Svo [mm] 0,15 0,16 0,22 0,23
Sve [mm] 0,23 0,24 0,33 0,35

dneMeHT N2

Pasmep npyT a M10 M12
bvo [mm] 0,21 0,22 0,25 0,25
Oy [mm] 0,32 0,33 0,38 0,38

Pa3mep npyT a
Svo [mm]

0,18

dnemeHT No
M10
0,22

M12
0,25

Pasmep npyT a M10 M12
Svo [mm] 0,10 0,13 0,16 0,20
Ove [mm] 0,15 0,20 0,24 0,30

0,25

Sy.. [mm]

0,27

0,33

0,38

0,38

dnemeHT N2

onemeHT Ne
Pa3mep npyT a M10 M12
Svo [mm] 0,18 0,21 0,23 0,19
Sve [mm] 0,27 0,32 0,35 0,29

Pa3mep npyT a M10 M12
Svo [mm] 0,24 0,2 0,34 0,26
Sve [mm] 0,36 0,30 0,51 0,39
onemeHt N28
Pa3mep npyT a M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,11 0,13 0,36 0,27
Sy [mm] 0,17 0,20 0,54 0,41
onemeHT N29
Pa3mep npyT a M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,12 0,15 0,22 0,21
Sy [mm] 0,18 0,23 0,33 0,32
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dnemeHT N210

Pa3mep npyT a M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,11 0,14 0,15 0,25
Sve [mm] 0,17 0,21 0,23 0,38

onemeHT N211

Pasmep npyT a M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,14 0,15 0,25 0,20
Ove [mm] 0,21 0,23 0,38 0,30

dnemeHT N212
Pa3mep npyT a M10
Svo [mm] 0,09 0,11 0,24 0,26
Oy [mm] 0,14 0,17 0,36 0,39

onemeHT N213
Pa3mep npyT a M8 M10
Svo [mm] 0,1 0,14 0,17 0,21
Sye [mm] 0,15 0,21 0,26 0,32

nemeHT N2 14
Pasmep npyT a M8 M10
bvo [mm] 0,24 0,35 0,32 0,34
Oy [mm] 0,36 0,53 0,48 0,51

®opmynaV=Ve/VeXxym,  Ve=14

KoaddpurumeHT B, 0THOCALLMINCA K MCNbITAHUAM HA CTPOMMNJIOLWaAKe no ctaHaapTty ETAG 029, MpunoxeHune B

MarT epuvan ocHOBbI | PaaMep npyT a | KoadduumeHt B
dnemeHT N2 1 M8 no M16 0,71
dnemeHT N2 2 M8 no M16 0,59
dnemeHT N2 3 oo 14 M8 no M16 0,71

dnemeHT N2 1, 2 1 3 - paccToAHME OT KPOMKM M MHTEPBaJ B C/lydae BblpbiBa 13 NOBEPXHOCTH

d nom ) cr,N c cr,N S cr,min c cr,min

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 20 x dpom 10 X dpom 50 50
10 20 x dpom 10 X dhom 50 50
12 20 x dpom 10 xdhom 50 50
16 20 x dpom 10 xdhom 54 54

dnemeHT N2 4 10 14 - pacCToAHME OT KPOMKW M MHTEPBA B C/1y4ae BblpbIBa U3 MOBEPXHOCTH

d nom + d)d S xL S S cr,min C cr,min

8 + ®12x50 Lunit,max 0,5 X lynit,max 100 100

8+ D1 2x80 Iunil:,max 015 X Iunit,max 100 100
10 + D1 5x85 Iunit,max 015 X Iunit,max 100 100
10 + ®15x125 lunit, max 0,5 X lynit max 100 100
12 + ®15x85 lunit,max 0,5 X lynit max 100 100
12 + ®15x125 lunit,max 0,5 X lynit max 100 100
16 + ®20x85 lunit max 0,5 X lynit,max 120 120
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2nemeHT N24 0 14 - paccTosiHME OT KPOMKM M MHTEPBaJ B CJly4ae cpesa

d nom &d s XL s S cr,CV c cr,CV.
[mm] [mm] [mm]
8 + ®12x50 Iunit,max Iunit,max
8 + ®12x80 Iunit,max Iunil:,max
10 + D1 5x85 Iunit,max Iunit,max
10 + ®15x125 Iunit,max Iunit,max
12 + ®15x85 Iunit,max Iunit,max
12 + ®15x125 Iunit,max Iunit,max
16 + ®20x85 Iunit,max Iunit,max

Iunit,max - MaKCMMaJibHAA AJIMHA CTEHOBOIO 3J71IEMEHTA
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MoTpebuTenbckMe CBOWCTBa OMpeaesieHHOro Bbille MpOAYKTa COOTBETCTBYHOT Habopy AeKnapupyembixX
noTpebuTenbCkMX CBOMCTB. HacToAwaa aeksapauva NoTpebuTenbCkMx CBOMCTB BblAAeTCA COMacHO
pacnopaxeHnio (EC) N2 305/2011 Ha WCKOYMTENIbHYIO OTBETCTBEHHOCTb OMNpPeAeSieHHOro Bbille

npovssoaunTens.

OT MMeHU Npon3sBoaunTena pacnuncanca(-naco):

Stawomir Jagta
YNo/IHOMOYEHHbIN CucTeMbl YNpaBaeHus Kayectsom

Wroctaw, 25.10.2016.

PELNOMOCNIK SYSTEMU
ZARZAQZANIAﬂ:gKOSCIA

mg 14 'Sfa-wqf;li rJagls
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Jeknapaumsa 3KCnJyaTaLMOHHbIX CBOMCTB
DoP-12/0394-R-KEM-II

1. YHUKaNbHbIN UAEHTUPUKALMOHHBIN KO, NPOAYKTA:

R-KEM-II

G)omrpadwm npeacrasafaeT npyuMep AaHHOrro Tina NnpoAaykTa

2. NMnaHnpyemoe NnpuMeHeHue Uin NpUMeHeHus:
o6Lwun Tun KneeBble aHKepbl

LLER DU EN - BkiienBaeMble aHKepPbl CO CTEPXKHAMMU M3 OLMHKOBAHHOM WM HEP>KaBEeIoLLEN CTa/in
AnameTpom oT M8 no M30 anA BbINOJIHEHUA KpenieHnn B 6eToHe 6e3 TpelmH

onuua / Kateropus ETAG 001
Harpyska CTaTM4YeCKas Uan KBasncTaTmyeckas

MaTtepuanbi Kneesble aHKepbl (MHbEKLIMOHHOIO TMMa), COCTOALLME N3 NHBEKLMOHHOrO pacTBoOPa:
RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W i RAWL RM50 / RAWL
RM50-S / RAWL RM50-W, nocTaBnaemMoro B KapTp1axe, OCHalleHHOM B BbIXOAHOE
conno, obecneymBarolllee CMeLIMBaAHME KOMMOHEHTOB pacTBOpa , HaHOCMMOro
nocpeacTBOM A03MPYIOLLIErO MNCTOJIETA, @ TAaKXKe CTEPXXHA C pe3bboi ¢ pa3mepamu
oT M8 0o M30. CTep>kHu C pe3bb0o N3roToBJIEHbI N3 OLIMHKOBAHHOW raJibBaHNYeCKu
yrnepoaucTon Ctanam, Hepxasewuwen ctanm A4-70 nan A4-80: 1.4401, 1.4404,
1.4571 vnn HepXXaBeloLLEeN CTaJIN C NOBbILWEHHOM YCTOMYMBOCTbIO K KOPPO3MK, C
KJ1accoM MexaHun4yeckmx csonctB 70: 1.4529, 1.4565, 1.4547 v nocTtaBnaemble ¢
LIEeCTUIPAaHHOW rankom v Wwanbon.

3. NMpoussoguTenn:

Rawlplug S.A.
ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, PL
www.rawlplug.com
4. CNCTeMa OLLeHKU U NPOBEepPKU CTabUAbHOCTH CBOUCTB:
Cuctema 1

5. EBpPONeMcKui J,0KYMEHT OLLeHKM:

ETAG 001 MeTansinyeckune aHkepbl o9 npuMmeHeHns B 6eToHe. YacTb 1 AHKepbl - 06Lme cBeaeHnA 1 YacTb
5 BknenBaeMmble aHKepbl
Kateropuu npumeHenus: 1, 2

6. EBponenckas TeXHMYeCKas OL,eHKa:
ETA-12/0394 n3gaHne ot 2017-09-29

7. OpraH, NnpoBOAALLUIA TEXHUYECKYIO OLLEHKY:
Instytut Techniki Budowlanej
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Instytut Techniki Budowlanej Ha ocHoBaHWu:

* OLEeHKM NoTpebnTeNbCKMX CBONCTB CTPOWUTE/IbHOrO MPOAYKTA HAa OCHOBAHWWN MCCeA0BaHUA (B TOM
yncne otbopa 06pasuoB), pacyeToB, TAabJIMYHBLIX 3HAYEHWA WM OMUCATESIbHbIA AOKYMEHTALMK
NpoAyKTa

* NpeaBapuTeIbHOM MHCMNEKLMN 3aBOAA M 3aBOACKOI0 MPON3BOACTBEHHOIO KOHTPOJISA

* MPOAOJIXXEHNA HAA30PA, OLLEHKN N OLLEHKWN 33aBOACKOrO NPOM3BOACTBEHHOIO KOHTPOJIA

Bblgana ceptnomkar 1488-CPR-0654/W

9. OeknapupyemMbie noTpebutesbcKkue CBOMCTBA:

OCHOBHasA XapaKTepucTunka:

TexHuueckas OcHoBHble TpeboBaHua cornaciHo CPR MpumeyaHus:
cneuudpukaums
[1] MexaHnyeckaa NpoYHOCTb U Jeknapupyemble
ETA-12/0394 CTabubHOCTb CBOWMCTBA Ha CTpaHuue 2
[4] Be3onacHoCTb NpUMeHeHuA Takune xe Kputepumn, Kak
nencreyolme ansa [1]
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XapaKkTepucTUyYeckre 3HaYEHNA HATAXKHOW HArpy3Kku A8 pe3bboBoro cTepxxHs B 6eToHHOM 6eToHe

PA3MEP M8 M10 M12 M16 M20 M24

WM3HoC cTanun
M3HOC CTanw, CTasibHOM NpyT ¢ pe3bb0oW KN3cca MeXaHNYECKNX CBOMCTB 5.8

XapakTepucTnyeckasn Hecylas NRrk,s [kN] 18 | 29 | 42 | 78 | 122 | 176 | 280
YacTnuHbIN Ko3bprLmeHT yms" [-] 1,50

M3HOC CTanu, CTasibHOM NpyT ¢ pe3b60m K/lacca MexaHNYeCckmx CBoncTs 8.8

XapaKTepucT1yeckas HecyLas Neks [kN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
YacTnuHbIN KO3bPrLMeHT yms" [-] 1,50

M3HOC CTanwn, CTaNlbHOM NPYT C pe3bboit Kacca MexaHnyeckmx ceoncts 10.9

XapakTepucTuyeckas Hecyllas NRris [kN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 561
YacTnyHbIN KO3 PrUMeHT yms") [-] 1,40

M3HOC CTanu, CTasibHow NpyT ¢ pe3b60i Kacca MeXaHNYeCKMX CBOVCTB 12.9

XapakTepucTnyeckan HecyLuas NRrk,s [kN] 44 | 70 | 101 | 188 | 294 | 424 | 673
YacTnuHbIn KoadduumeHT yims" [ 1,40

M3HoC cTann, NpyT ¢ pe3bb0oi 13 Hepxasetowen ctaam A4-70

XapaKTepucTnyeckas Hecylas NRrk,s [kN] 26 | 41 | 59 | 110 | 171 | 247 | 393
YacTnuHbIN K03bprLmeHT yms") [-] 1,87

M3HocC cTanu, npyT ¢ pe3bboi 13 Hepxasetowen ctanv A4-80

XapaKTepucTnyeckas Hecylas NRrk,s [kN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
YacTMyYHbIN KO3pPrLMEHT yms" [-] 1,60

M3HoC cTanu, NpyT € pe3b6oii M3 CTanv C NOBbILIEHHON aHTUKOPPO3UMHOCTLIO KNacca 70

XapaKTepucTMyeckas HecyLas Nrks [kN] 26 | 41 | 59 | 110 | 171 | 247 | 393

YacTnyHbIN Ko3dbUUneHT s - 1,87
Pa3spyLueHune B pe3y/ibTaTe BbIpblBAHWA 1 M3HOCA BETOHHOTO KOHYCA

XapaKTepncTnyeckas HecyLas cnocobHoCTb B npeaHanpsaxeHHoM 6eToHe kaacca C20/25

JwnanasoH Temnepatyp I: 40°C/24°C TRKucr [N/mm?] 9,5 9,5 9,0 8,0 8,0 6,5 55
JwnanasoH Temnepatyp Il: 80°C/50°C TRKucr [N/mm?] 8,0 8,0 7,5 7,0 6,5 5,0 4,5
MoBbiwatoLmit kosbduumeHT npu TRk, ucr w Eigﬁ; 1'8‘7‘ 1'8
B NpeaHanpsXeHHoOM 6eToHe ¢ C50/60 1:09 1:0
YacTnuHbIn k03ddurumeHT besonacHocTn Vv = Vo [ 2,19 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89

1A 1 + 2 3KCNJIYaTauMOHHOMN KaTeropum

C6oi1 pasgenenHvs

dddekTnBHan rnybuHa min [mm] 60 70 80 100 120 140 165
aHKepoBKM hef max [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Ser Ny
Cer,N = Cer,Np [mm] Cormp = cr2 &
Cersp N9 himin [mm] 2,5 her 2,0 - her 1,5 - her
PaccTosiHWe aHKepa oT Kpas Cersp AR
OCHOBbI hmin < h? < g . hsf [mm] 2xh,
(Cer,sp MMHENHOM e
MHTEpNoaALMK) " Smo Corm
CarspANA h? 22 - her [mm] CarNp
05
7, ucr.
SecrN = ScrNp [mm] Ser p :Zo‘d'[%) <3-hyr
OTCTYyN MexAay aHKepammn :
Scrsp [mm] 2,0 Cersp

") B clydae OTCYTCTBMA HALMOHAbHBIX CTaHAapTOB 2 h — ToswmHa 6€TOHHOTO 3n1eMeHTa ) v2 = 1,4 BKAtoYeHbl ¥ y2 = 1,2 BKNIOYEHbI

MpumMeyaHne: MeToa NpoekTupoBaHusi cornacHo TR 029

www.rawlplug.com
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XapakTepucrTnyeckme 3Ha4eHna ANA CABUIrOBbIX HAarpy3okK Ans De3b6OBOFO CTepXHA - MI3HoC cTanmn 6e3 pblyara

PA3MEP M8 M10 | M12 | M16 M20 M24 | M30
W3HOC CTa/in, CTa/IbHOW NpPYT € pe3b60i1 KN1acca MeXaHNYeCKNX CBONCTB 5.8

XapakTepucTnyeckasn HecyLas
YacTYHbIN KO3 PULMeHT
M3HOC CTanu, CTasibHOM NPYT € pe3bboW K/lacca MexaHN4Yeckmx cBoncTs 8.8

XapakTepucTnyeckasn HecyLas VRks [kN] 15 23 34 63 98 141 224
YacTUYHbIV KO3DDULIMEHT Ms - 1,25

M3HOC CTanu, CTalbHOM NPYT C pe3bboi Kacca MexaHn4eckmx ceoncts 10.9

XapaKTepucTuyeckas Hecyuas VRis [kN] 18 29 42 78 122 176 280
YacTnYHbIV KO3DDULMNEHT Ms - 1,50

M3HOC CTann, CTasibHOM NPYT € pe3b60i1 KNacca MeXaHMYeCcknx cBoncTs 12.9

XapakTepucTnyeckasn HecyLuas [kN] 22 35 51 94 147 212 337

YacTUYHbIN KO3DDUUNEHT 1,50

XapaKTepucTMyeckas Hecywas
YacTuuHbIN Ko3dduumeHT
M3HOC cTanun, NpyT € pe3b60oi M3 CTan C NOBbILWEHHON aHTMKOPPO3NMHOCTbIO Knacca 70

XapakTepucTnyeckasn HecyLuas VRks [kN] 13 20 29 196

| YacTuHbIf KoabdULMeHT | YMs | [] | 1,56 |

XapakTepucTnyeckre 3HaYEHUA ANA CABUIOBbIX HAarpy3oK A1l pe3bb0BOro CTepXHs - MI3HOC CTasin € pbl4aromM
PA3MEP M8 M10 M12 | M16
W3HOC CTann, CTasIbHOM NpPYT € pe3b60i1 KN1acca MeXaHNYeCcKnX CBONCTB 5.8

XapakTepucTtnyeckas Hecyluas

YacTnyHbIN KO3

XapaktepucTuyeckas Hecyluas

XapakTepuctuyeckasi Hecyllas
YacTnyHbIN KOadOULNMEHT

XapakTtepuctuyeckasi Hecyluas 400 2699
YacTnyHbIN k03 OUUNEHT Ms 1,50

M3HOC cTanu, NpyT € pe3bbo 13 Hep>kaBetoulen ctann A4-70

XapakTepucTnyeckas Hecylas MO 92 233 454 786 1574
YacTnyHbIN k03hUUMEHT YMs 1,56

XapakTrepuctuyeckasi Hecyluas
YacTnyHbIN K03 OUUNEHT

XapaKTepucTuyeckas HecyLias [Nm]
[ YacTuuHbin koacbdmumeHT | Yms S 1,56 |

www.rawlplug.com
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C6011 6eTOHa 1 0TKa3 6E€TOHHOW KPOMKM

PA3MEP M16 M20 M24

dddekTnBHAA rNy6NHA aHKEPOBKM her

C6oit npw Bbixoae
dakTop

YacTnyHbIN KO3 PULMEHT

C60#1 6eTOHHbIX KPOMOK: CM. pa3aen 5.2.3.4 TexHuyeckoro otyeTa TR 029
YacTnuHbIN KoadPUumeHT

CMelLeHne Npy PacTAXeHUU 1 CABUIOBbIX Harpy3Kax

PA3MEP

XapakTepHoe cMelleHve B 6eToHe ¢ 6eToHoM C20 /25 ao C50 / 60

JLonyctmasn pabouas Harpyska " F [kN] 6,5 9,4 12,3 18,8 27,1 26,2 32,5
Sno [mm] 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,40 0,45
BOAOM3MeELLEHNE
[V [mm] 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85

" F=Fr/ Ve VMo, B Ve=1,4

www.rawlplug.com
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MoTpebuTenbckMe CBOWCTBa OMpeaesieHHOro Bbille MpOAYKTa COOTBETCTBYHOT Habopy AeKnapupyembixX
noTpebuTenbCkMX CBOMCTB. HacToAwaa aeksapauva NoTpebuTenbCkMx CBOMCTB BblAAeTCA COMacHO
pacnopaxeHnio (EC) N2 305/2011 Ha WCKOYMTENIbHYIO OTBETCTBEHHOCTb OMNpPeAeSieHHOro Bbille

npovssoaunTens.

OT MMeHU Npon3sBoaunTena pacnuncanca(-naco):

Stawomir Jagta
YNo/IHOMOYEHHbIN CucTeMbl YNpaBaeHus Kayectsom

Wroctaw, 24.01.2018.

PELNOMOCNIK SYSTEMU
ZARZAQZANIAﬂ:gKOSCIA

mg 14 'Sfa-wqf;li rJagls

www.rawlplug.com
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General Part

Technical Assessment Body issuing the Instytut Techniki Budowlanej
European Technical Assessment

Trade name of the construction product R-KEM Il / R-KEM I1I-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W

Product family to which the construction Injection anchors for use in masonry
product belongs

Manufacturer RAWLPLUG S.A.
ul. Kwidzynska 6
51-416 Wroctaw

Poland
Manufacturing plant Manufacturing Plant No. 3
This European Technical Assessment 26 pages including 3 Annexes which form an
contains integral part of this Assessment

This European Technical Assessment is Guideline for European Technical Approval

issued in accordance with Regulation "Metal injection anchor for use in masonry",

(EU) No 305/2011, on the basis of ETAG 029, Edition April 2013, used as
European Assessment Document (EAD)

This version replaces ETA-12/0528 issued on 27/06/2013
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This European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its
official language. Translations of this European Technical Assessment in other languages
shall fully correspond to the original issued document and should be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic
means, shall be in full. However, partial reproduction may be made, with the written consent
of the issuing Technical Assessment Body. Any partial reproduction has to be identified as
such.
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Specific Part

3.1

3.1.1

a.1.2

3.1.3

Technical description of the product

The injection system R-KEM Il / R-KEM 1I-S / R-KEM 1I-W i RM50 / RM50-S / RM50-
W is a bonded anchors (injection type) consisting of a injection mortar cartridge, a
perforated sleeve and an anchor rod with hexagon nut and washer. Anchor rods are
made of galvanized carbon steel, stainless steel or high corrosion resistant stainless
steel.

The anchor rod is placed into a drilled hole previously cleaned and filled with
injection mortar and is anchored via the bond between steel element, injection
mortar and masonry.

An illustration and the description of the products are given in Annex A.

Specification of the intended use in accordance with the applicable
European Assessment Document (EAD)

The performances given in Section 3 are only valid if the anchors are used in
compliance with the specifications and conditions given in Annex B.

The performances given in this European Technical Assessment are based on an
assumed working life of the anchor of 50 years. The indications given on the
working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer or the
Technical Assessment Body, but are to be regarded only as a means for choosing
the right products in relation to the expected economically reasonable working life of
the works.

Performance of the product and references to the methods used for its
assessment

Performance of the product

Mechanical resistance and stability (BWR 1)

Essential characteristic Performance
Characteristic resistance for tension and shear loads Annexes C1 to C4
Characteristic resistance for bending moments Annex C4
Displacements under shear and tension loads Annexes C5 to C8
Reduction factor for job site tests (B-Factor) Annex C9

Edge distance and spacing Annex C9

Safety in case of fire (BWR 2)

No performance assessed.

Hygiene, health and the environment (BWR 3)

Regarding the dangerous substances clauses contained in this European Technical
Assessment, there may be requirements applicable to the products falling within its
scope (e.g. transposed European legislation and national laws, regulations and
administrative provisions). In order to meet the provisions of the Construction
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3.1.4

3.1.5

3.2

Products Regulation, these requirements need also to be complied with, when and
where they apply.

Safety in use (BWR 4)

For Basic Requirement Safety in use the same criteria are valid as for Basic
Requirement Mechanical resistance and stability (BWR 1).

Sustainable use of natural resources (BWR 7)

No performance assessed.

Methods used for the assessment

The assessment of fitness of the anchors for the intended use in relation to the
requirements for mechanical resistance and stability and safety in use in the sense
of Basic Requirements 1 and 4 has been made in accordance with the ETAG 029
“Metal injection anchor for use in masonry’.

Assessment and verification of constancy of performance (AVCP)
system applied, with reference to its legal base

According to Decision 97/177/EC of the European Commission the system of
assessment and verification of constancy of performance (see Annex V to
Regulation (EU) No 305/2011) given in the following table applies.

Product Intended use Level or class | System

T Fixing and/or support to masonry,
r:::tﬁ'c)'rfy?grtlﬁge . structural elements (which contribute to ) .
masonry the stability of the works) or heavy units

such as cladding as well as installation

Technical details necessary for the implementation of the AVCP
system, as provided for in the applicable European Assessment
Document (EAD)

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid
down in the control plan which is deposited at Instytut Techniki Budowlane;.

For type testing the results of the tests performed as part of the assessment for the
European Technical Assessment shall be used unless there are changes in the
production line or plant. In such cases the necessary type testing has to be agreed
between Instytut Techniki Budowlanej and the notified body.

Issued in Warsaw on 30/09/2015 by Instytut Techniki Budowlane;j

—— R ) =

""" Maréin M. Kruk, PhD
Director of ITB
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Tinsf

Anchor rod without perforated sleeve — installation in solid masonry

NN

N

Anchor rod with perforated sleeve - installation in perforated masonry

N

ot =]

-]i-ns"r_ b{ //Asl i 9 \
B § 1 | EE—— | s

1 /// { : N
y%\ R I \
Erix Det
- ho
R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex A1

Product description
Installation conditions

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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Coaxial cartridge -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml.

Imprint:

processing notes for installation, hazard code, curing

Sealing ca

Sealing ¢a)

E R-KEM Il o1 R-KEM Il W o1 RKEM Il .S

time, processing time (depending on temperature )

-

Side by side cartridge - 345 ml, 425 ml, 825 ml.

Imprint:
R-KEM Il or R-KEM Il W or RKEM Il .S
processing notes for installation, hazard code, curing

time, processing time {depending on temperature)

.| | L

id

Cartridge a single component for two part foil capsules -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

Imprint:
R-KEM Il or RKEM Il W or RKEM Il S
I processing notes for installation, hazard code, curing

time, processing time [depending on temperature)

<

—
=

= \
Sealing ca L3 P
Mixer for cartridge =
=== — -
- B
R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex A2

Product description

Injection system (R-KEM 1l / R-KEM II-S / R-KEM II-W)

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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Foil capsule (CFS system) -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

Imprint: -
" RMS50 o RMS50-W or RM50-S

processing notes for installation, hazard code, curing
~. _ time, processing time [depending on temperature)

-

Mixer for foil capsule (CFS system)

Mixer standard plus adapter CFS+ for foil capsule

-_—

Gun for foil capsule (CFS system)

:

=

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex A3
of European
Product description Technical Assessment

Injection system (RM50 / RM50-S / RM50-W) ETA-12/0528
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Anchor rods

DETAIL A

L -total length of anchor rod

/ .

@1mm:-ms o o /

Mafkin] Identifying mark —R

Property: steel class (5.8 8.8) or stainless steel (Ad) (HC)

4

DETAIL A <A _B \

A B
S e LA
k",: ) For M&, M10 . - — ' = —_— =]
\\ AN {
= = \/

Rod size: number” for M8, M10; M number” for M12 to M16 2_/ P

z,/—l

@ (T

P

arking: Identifying mark —R
Rod size: number” for M8, M10; JM number”for M12 to M18&
Property: steel class {5.8; 8.8) or stainless steel (Ad) (HC)

v

1. Ancheor rod R-STUDS—{88),{Ad).[HC|-FL

2. 45 shapa with anchor red

3. Tha flat and of anchor rod

4. Anchor rod R-5TUDS—(88),(A4),{HC | with the hexagenal tip
5. Hexagonal nut

6. Washer

Perforated plastic or metal sleeve

n
[
|
|

@ For M12 - M16 L c L-total length of anchor rod

p " 1 .l !. v ;
“ {y 1

DETAIL B DETAIL C

Painted Mark Version Notched Mark Version

Depth h Depth h;

j\

d

\L?q’?

Size of rod M8 M8 M10 M10

M12

M12 M16

Size of sleeve | dsxls | [mm] 12x50 | 12x80 | 16x85 | 16x130

16x85

16x130 | 20x85

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM [I-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W

Product description
Anchor rods and sleeves

Annex A4

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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Table A1: Threaded rods

Designation

Part

Steel, zinc plated

Stainless steel

High corrosion
resistance stainless steel
(HCR)

Anchor
rod

Steel, property class
5.810 12.9, acc. to EN ISO 898-1
electroplated 2 5 um acc. to EN
ISO 4042 or hot-dip galvanized
2 45 pm acc. to EN ISO 10684

Material 1.4401, 1.4404, 1.4571
acc. to EN 10088; property class
70 and 80 (A4-70 and A4-80)
acc. to EN ISO 3506

Material 1.4529, 1.4565, 1.4547
acc. to EN 10088; property
class 70 acc. to EN ISO 3506

Hexagon
nut

Steel, property class 5 to 12,
acc. to EN I1SO 898-2;
electroplated = 5 ym acc. to
EN ISO 4042 or hot-dip
galvanized = 45 pm acc. to EN
ISO 10684

Material 1.4401, 1.4404, 1.4571
acc. to EN 10088; property class
70 and 80 (A4-70 and A4-80)
acc. to EN 1SO 3506

Material 1.4529, 1.4565, 1.4547
acc. to EN 10088; property
class 70 acc. to EN ISO 3506

Washer

Steel, acc. to EN I1SO 7089:;
electroplated = 5 um acc. to
EN ISO 4042 or hot-dip
galvanized 2 45 ym acc. to
EN ISO 10684

Material 1.4401, 1.4404, 1.4571
acc. to EN 10088; corresponding
to anchor rod material

Material 1.4529, 1.4565, 1.4547

acc. to EN 10088; corresponding to

anchor rod material

Commercial standard threaded rods (in the case of rods made of galvanized steel — standard rods with
property class < 8.8 only), with:

- material and mechanical properties according to Table A1,

- confirmation of material and mechanical properties by inspection certificate 3.1 according to
EN-10204:2004; the documents shall be stored,

— marking of the threaded rod with the embedment depth.

Note: Commercial standard threaded rods made of galvanized steel with property class above 8.8 are not
permitted in some Member States.

Table A2: Injection mortars

Product

Composition

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W

Bonding agent: polyester styrene free resin

Hardener: dibenzoyl peroxide
Additive: quartz sand (filler)

Supplied in three colors: standard, grey (G) and stone (ST)

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W

Annex A5

Product description
Materials

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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Specification of intended use

Anchorages subject to:

Static and quasi-static loads: sizes from M8 to M16.

Base materials:

= Solid clay bricks (use category b), according to Annex B7.

= Autoclaved aerated concrete blocks AAC (use category d), according to Annex B7.

= Solid silicate bricks (use category b), according to Annex B7.

= Silicate hollow blocks (use category c), according to Annex B7.

= Perforated ceramic blocks (use category c), according to Annexes B7 and B8.

= Lightweight concrete hollow blocks (use category c), according to Annex B8.

Mortar strength class M2,5 at minimum according to EN 998-2.

For smaller brick size or smaller compressive strength in solid masonry or other bricks and blocks in
hollow or perforated masonry the characteristic resistance of the anchor may be determined by job site
tests according to ETAG 029, Annex B under consideration of the B-factor according to Annex C9.
Temperature range:

The anchors may be used in the following temperature range:

= -40°C to +40°C (max. short term temperature +40°C and max. long term temperature +24°C).

= -40°C to +80°C (max. short term temperature +80°C and max. long term temperature +50°C).

Use conditions (environmental conditions):

= Elements made of galvanized steel may be used in structures subject to dry internal conditions.

= Elements made of stainless steel may be used in structures subject to dry internal conditions and
also in concrete subject to external atmospheric exposure (including industrial and marine
environment) or exposure in permanently damp internal conditions if no particular aggressive
conditions exist. Such particular aggressive conditions are e.g. permanent, alternating immersion in
seawater or the splash zone of seawater, chloride atmosphere of indoor swimming pools or
atmosphere with extreme chemical pollution (e.g. in desulphurization plants or road tunnels where
de-icing materials are used).

= Elements made of high corrosion resistant stainless steel may be used in structures subject to dry
internal conditions and also in concrete subject to external atmospheric exposure or exposure in
permanently damp internal conditions or in other particular aggressive conditions. Such particular
aggressive conditions are e.g. permanent, alternating immersion in seawater or the splash zone of
seawater, chloride atmosphere of indoor swimming pools or atmosphere with chemical pollution (e.g.
in desulphurization plants or road tunnels where de-icing materials are used).

Use categories:

* b, c, d base materials.

= wi/w installation and use.

Installation:

= Dry or wet structures.

= Hole drilling by rotary drill mode (AAC, hollow and perforated masonry) and hammer drill mode (solid
masonry).

Design:

= \erifiable calculation notes and drawings are prepared taking account the relevant masonry in the
region of the anchorage, the loads to be transmitted and their transmission to the supports of the
structure. The position of the anchor is indicated on the design drawings.

= The anchorages are designed in accordance with to ETAG 029, Annex C, design method A under
the responsibility of an engineer experienced in anchorages and masonry work.

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex B1

of European
Technical Assessment

Intended use ETA-12/0528

Specification
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Table B1: Installation parameters of anchor rods in solid masonry and AAC

(without perforated sleeves)

Size of rod M8 M10 M12 M16
Diameter of rod d [mm] 8 10 12 16
Drilling diameter do [mm] 10 12 14 18
Diameter of the hole
in the fixture drix [mm] 9 12 14 18
Depth of the drilling hole ho [mm] 85 90 100 110
Embedment depth e [mm] 80 85 95 105

solid

5 8 10 15

Torque moment MasoNTY ! max. Tinst | [Nm]

AAC 3 4 6 10
Minimum spacing and edge distance
Minimum spacing Smin [mm] 50 50 50 54
Minimum edge distance Cmin [mm] 50 50 50 54

Table B2: Installation parameters of anchor rods with perforated sleeves in hollow

or perforated masonry

Size of rod M8 M8 M10 | M10 | M12 | M12 | M16
Size of sleeve dexls [mm] | 12x50 | 12x80 | 16x85 | 16x130 | 16x85 | 16x130 | 20x85
Diameter of rod d [mm] 8 8 10 10 12 12 16
Drilling diameter do [mm] 12 12 16 16 16 16 20
g th ot i O mm] | 9 9 12 | 12 | 14 | 14 | 18
E:I‘:‘h adwaiing b fmm] | 55 | 8 | 9 | 130 | 90 | 130 | 90
Embedment depth hes [mm] 50 80 85 125 85 125 85
Torque moment max. Tinst | [Nm] 3 3 4 4 6 6 10
Minimum spacing and edge distance

Minimum spacing Smin [mm] | 100 100 100 100 100 100 120
Minimum edge distance | Cmin [mm] 100 100 100 100 100 100 120

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W

Intended use
Installation data

Annex B2

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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Table B3: Processing time and minimum curing time

=2 Base Processing time [min.] Minimum curing time [min.]
temperature te:::.t::::re R-KEMIl | R-KEMII-S | RRKEMI'W | R-KEMIl | R-KEMII-S | R-KEM II-W
/| RM50 IRM50-S | /RM50-W I RM50 I RM50-S | /RM50-W
5°C -20°C - - 45 - - 1440
5°C -15°C - - 30 - - 1080
5°C -10°C - - 20 - - 480
5°C -5°C 70 180 11 480 1440 300
5°C 0°C 45 120 7 240 1080 120
5°C 5°C 25 60 5 120 720 60
10°C 10°C 15 45 2 90 480 45
157€ 15°C 9 25 1,5 60 360 30
20°C 20°C 5 15 1 45 240 15
25°C 30°C 2 7 B 30 90 -
25°C 35°C - 6 - - 60 -
25°C 40°C - 5 - - 45 -
R-KEM Il / R-KEM [I-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex B3

Intended use
Processing time and curing time

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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Additional mixer extension

== =-

*Variable length from 300mm up to 1000mm.

Manual blower pump

Ll_l A A |

Steel brush
Brush diameter for solid masonry
Size of rod M8 M10 M12 M16
Brush diameter dp | [mm] 12 14 16 20
Brush diameter for hollow or perforated masonry
Size of rod M8 M10 M12 M16
Brush diameter dy, | [mm] 12 16 16 20

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex B4

Intended use
Tools

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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. Drill the hole to the required diameter

and depth (hammer drilling for solid
masonry and rotary drilling for AAC).

. Clean the hole with brush and hand

pump: at least four blowing operations
then four brushing operations followed
again by four blowing operations.

. Insert cartridge into gun and attach

nozzle. Dispense to waste until an
even colour is obtained.

. Insert the mixing nozzle to the far end

the hole and inject the resin, slowly
withdrawing the nozzle as the hole is
filled to 70% of it's depth.

. Immediately insert the stud, slowly and

with slight twisting motion. Remove
any excess resin around the hole
before it sets.

. Leave the fixing undisturbed until the

curing time elapses.

. Attach the fixture and tighten the nut

(max. torque acc. to Table B1).

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W

Intended use
Installation instruction — solid masonry and AAC

Annex B5

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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1. Drill the hole to the required diameter and
depth using a rotary machine.

2. Clean the hole with brush and hand pump:
at least four blowing operations then two
brushing operations followed again by four
blowing operations.

3. Introduce the perforated sleeve of suitable
dimension.

4. Insert cartridge into gun and attach nozzle.
Dispense to waste until an even colour is
obtained.

5. Insert the nozzle to the end of the sleeve and
inject the resin so long till the sleeve will fill into
100% of depth.

6. Immediately insert the stud, slowly and with
slight twisting motion. Remove any excess
resin around the hole before it sets.

7. Leave the fixing undisturbed until minimum
curing time elapses.

8. Attach the fixture and tighten the nut
(max. torque acc. to Table B2).

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex B6

of European
Technical Assessment

Intended use ETA-12/0528

Installation instruction — hollow and perforated masonry
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Table B4: Base materials

Type and dimensions Standard
Brick No. 1. Solid clay bricks: 240 x 115 x 71 mm (e.g. Wienerberger Mz 20/2.0)
fo 2 20 N/mm’; pm 2 2,0 kg/dm®
’ EN771-1
Brick No. 2. Autoclaved aerated concrete blocks AAC 7: 599 x 199 x 240 mm
fo 2 6 N/mm?; p, 2 0,65 kg/dm®
. EN771-4
Brick No. 3. Solid silicate bricks: 240 x 115 x 71 mm (e.g. KS NF 20/2.0)
fo 2 20 N/mm’; pm 2 2,0 kg/dm®
m EN 771-2
Brick No. 4. Silicate hollow blocks: 248 x 240 x 238 mm (e.g. KS Ratio Block 8 DF 12/1.4)
fo 2 12 N'mm?; pm 2 1,4 kg/dm®
EN 771-2
Brick No. 5. Perforated ceramic blocks: 373 x 240 x 249 mm (e.g. Poroton Hiz 12/0.9 DF)
fy 2 12 N/mm?; pm 2 0,9 kg/dm®
EN 771-1
Brick No. 6. Perforated ceramic blocks: 373 x 238 x 250 mm (e.g. Wienerberger Porotherm 25
P+W); f, = 15 Nimm?; pn 2 0,8 kg/dm®
EN771-1
Brick No. 7. Perforated ceramic blocks: 380 x 250 x 238 mm (e.g. Leier Thermopor 38 P+W)
fo 2 10 N/mm?; pr 2 0,7 kg/dm®
EN 771-1
R-KEM Il / R-KEM 1I-S / R-KEM 1I-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex B7

Intended use
Base materials (1)

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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Table B5: Base materials

Type and dimensions

Standard
Brick No. 8. Perforated ceramlc blocks: 375 x 250 x 238 mm (e.g. Koztowice MEGA-MAX
250/238 P+W); f, = 15 N/mm?; pr, 2 0,8 kg/dm®
i 'ﬁﬁ, I"l EN 7711
I‘lll
Brick No. 9. Perforated ceramic blocks: 300 x 375 x 212 mm (e.g. LS Tableau Mono Rect)
fy = 6 N/mm?% i pm20,93 kgldm

EN 771-1

Brick No. 10. Perforated ceramic blocks: 500 x 200 x 314 mm (e.g. LS Tableau Rect)
2

fo 2 6 N/mm?; pm 2 0,75 kg/dm® -
T mﬂ“! wans | EN 7711
-H-
T
LTI

Brick No. 11. Perforated ceramic blocks: 300 x 300 x 212 mm (e.g. LS Monomur 30)
fo = 6 N/mm?; p, 2 0,865 kg/dm®

EN 771-1
Brick No. 12. Perforated ceramic blocks: 500 x 200 x 314 mm (e.g. SM BGV Thermo)
f, = 6 N/mm?; pm 2 0,659 kg!dm
o
o
SIEEBEEENENEEES
Brick No. 13. Perforated ceramic blocks: 500 x 200 x 314 mm (e.g. SM BGV Thermo Plus)
fo 2 6 N/mm?; py, 2 0,755 kg/dm®
EN 771-1
Brick No. 14. Lightweight concrete hollow blocks Hbl; 245 x 245 x 300 mm
fo 2 2 N/mm?; pm 2 0,8 kg/dm®
EN 771-3

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W

Annex B8

of European
Technical Assessment
Intended use
Base materials (2) ETA-12/0528




Page 18 of European Technical Assessment ETA-12/0528, issued on 30/09/2015

Table C1: Characteristic tension load and shear load values

colz"?:rselgs:ve Sleeve Anchor size af\g;ztri:;e CI::;Ia:tt:;:::Ic CI;:;?:tt:':i:;ic
strength depth
pm | fo ¢dsxls M het Nri ' VR’
[kg/dm”®] / [N/mm?’] [ [ [mm] [kN] [kN]
Brick No. 1
M8 80 6,0 35
pm22,0 Rt M10 85 7,0 5,0
foz 20 M12 95 7,0 7,0
M16 105 7,0 7,0
Brick No. 2
M8 80 1.5 1.5
pm2 0,65 I M10 85 2,0 2,0
foz 6 M12 95 2,5 2,5
M16 105 3,0 2.5
Brick No. 3
M8 80 5,0 3,5
pm= 2,0 — M10 85 5,0 5,0
foz 20 M12 95 5,0 5,0
M16 105 5,0 5,0
Brick No. 4
$12x50 M8 50 25 25
$»12x80 m8 80 2,5 25
$15x85 M10 85 2,5 25
"{”b‘f 11;' 15125 M10 125 3,5 25
$15x85 M12 85 3,0 2,5
$15x125 M12 125 3,0 2,5
$20x85 M16 85 3,0 25
Brick No. 5
$12x50 M8 50 2,0 2,0
$12x80 M8 80 25 2,5
$15x85 M10 85 3,0 2,5
"f'”f ?1‘29 $15x125 M10 125 3,5 2,5
. 15x85 M12 85 35 25
$15x125 M12 125 4,0 25
$20x85 M16 85 4,0 2,5
Partial safety factor yy = 2,0 for AAC (Brick No. 2) and yy = 2,5 for other base materials (in the absence of national regulation)

' For design according to ETAG 029, Annex C: Nk = Nrxp = Nrico = Nrgo = Nris
?For design according to ETAG 029, Annex C: Ve = Vris = Vrie = Viks

For solid masonry (Brick No. 1, 2 and 3) Vrx.shall be calculated acc. to ETAG 029, Annex C, equation C.5.7.

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM [I-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W

Performances
Characteristic tension load and shear load values (1)

Annex C1

of European

Technical Assessment

ETA-12/0528
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Table C2: Characteristic tension load and shear load values

c 0[::: :e:?;:ve Siesve Aachorshie Effective Characteristic Characteristic
stroncts anchorage depth resistance resistance
pm [ fo ddsxls M hes Nei ' Vrk *
[kg/dm”] / [N/mm"] [] [] [mm] [kN] [kN]
Brick No. 6
$12x50 M8 50 1.5 1,5
$12x80 M8 80 2,0 2,0
»15x85 M10 85 2,5 20
Pmz 0,8
$15x125 M10 125 2.5 2,5
fo= 15
$15x85 M12 85 35 25
$15x125 M12 125 35 25
$20x85 M16 85 25 2,5
Brick No. 7
$12x50 M8 50 1.5 1,5
$12x80 M8 80 2,0 2,0
$15x85 M10 85 2,0 20
pmz 0,7
$15x125 M10 125 2.5 2,5
foz 10
$15x85 M12 85 25 2,5
$15x125 M12 125 3,5 2,5
$20x85 M16 85 3,0 25
Brick No. 8
$12x50 M8 50 2,0 2,0
$12x80 M8 80 2.5 25
$15x85 M10 85 35 2,5
Pmz 0,8
fo2 15 $15x125 M10 125 35 25
$15x85 M12 85 4,0 2:5
$15x125 M12 125 4.0 25
$20x85 M16 85 4,0 25
Brick No. 9
$12x50 M8 50 0,9 0,9
$12x80 M8 80 0,9 0,9
$15x85 M10 85 2,0 1,5
"“‘fioéga 15x125 M10 125 20 2,0
. 415x85 M12 85 2,0 2.0
$15x125 M12 125 2,0 2,0
$20x85 M16 85 1,5 1,2
Partial safety factor yu = 2,5 (in the absence of national regulation)
' For design according to ETAG 029, Annex C: Ny = Nayp = Nags = Nrpo = Nexs
? For design according to ETAG 029, Annex C: Vi = Vrep = Vrke = VRis
R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex C2

Performances
Characteristic tension load and shear load values (2)

of European

Technical Assessment

ETA-12/0528
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Table C3: Characteristic tension load and shear load values

Density / : Effective Characteristic | Characteristic
Co::rr::gstst:ve Sleeve Anchor size ang:;;::ge restutinge ealietance
pm | fo ddsxls M hes Nrk ' Vi
[kg/dm”] / [N/mm’] [ [ [mm] [kN] [kN]
Brick No. 10
$12x50 M8 50 1,2 0,9
$12x80 M8 80 1,2 1.2
$15x85 M10 85 1,5 1,5
""’5}0’675 $15x125 M10 125 15 15
$15x85 M12 85 2,0 1,5
$15x125 M12 125 2,0 2,0
$20x85 M16 85 1,5 15
Brick No. 11
$12x50 M8 50 0,9 0,9
$12x80 M8 80 0,9 0,9
$15x85 M10 85 1,5 1,2
"”‘fg 2'265 15125 M10 125 1,5 15
e $15x85 M12 85 15 15
$15x125 M12 125 15 1,5
$20x85 M16 85 15 1,5
Brick No. 12
$12x50 M8 50 0,9 0,9
$12x80 M8 80 0,9 0,9
$15x85 M10 85 1,5 15
""“E 2'259 15x125 M10 125 1,5 1,5
$15x85 M12 85 1,5 15
$15x125 M12 125 1,5 15
$20x85 M16 85 15 1,5
Brick No. 13
$12x50 M8 50 1.2 0,9
$12x80 M8 80 1,2 1,2
$15x85 M10 85 12 0,9
""’;‘; 2’255 15125 M10 125 12 0.9
$15x85 M12 85 1,2 1,2
$15x125 M12 125 1,5 15
$20x85 M16 85 12 1,2
Partial safety factor 1 = 2,5 (in the absence of national regulation)
' For design according to ETAG 029, Annex C: Nak = Nrip = Nrxo = Nrpo = Naks
? For design according to ETAG 029, Annex C: Vax = Vres = Vrke = Vris
R-KEM Il / R-KEM [I-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex C3

of European

Technical Assessment

Performances ETA-12/0528

Characteristic tension load and shear load values (3)
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Table C4: Characteristic tension load and shear load values

Density / i s o
Compre;ysive Sleeve Anchor size aﬁg:?r:;a c'::;?:tt;:::'c c'::;?:tt:;?;'c
strength depth
pm / fo ¢dsxls M het N Vi *
[kg.-‘dm3] / [N/mm?] [-] [-] [mm] [kN] [kN]
Brick No. 14
$12x50 (VE:] 50 1,2 1,2
$12x80 M8 80 1,5 1,5
$15x85 M10 85 2,5 25
i 222'8 415125 M10 125 25 2,0
k $15x85 M12 85 25 2,5
$15x125 M12 125 25 2,5
$20x85 M16 85 25 2,5
Partial safety factor yu = 2,5 (in the absence of national regulation)

' For design according to ETAG 029, Annex C: Nrx = Np = Nayo = Nrge = Nrys
% For design according to ETAG 029, Annex C: Vry = Vryp = Vake = Vris

Table C5: Characteristic bending moments

Size of rod M8 M10 M12 M16
5.8 19 37 65 166

Characteristic

bending moment Mgis Nm | 6.8 22 45 79 200
A4-70 26 52 92 232
58 1,25

Partial safety factor Vs - | 6.8 1:25
A4-70 1,56

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex C4
of European
Performances Technical Assessment
Characteristic tension load and shear load values (4). ETA-12/0528

Characteristic bending moments
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Table C6: Displacement under tension load

Brick No. 1

Size of rod m8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,11 0,12 0,15 0,16

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Brick No. 2

Size of rod M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,05 0,07 0,10 0,11

SN [mm] 0,19 0,19 0,20 0,22
Brick No. 3

Size of rod M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,13 0,15 0,15 0,18

O [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Brick No. 4

Size of rod M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,10 0,13 0,15 0,18

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Brick No. 5

Size of rod M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,14 0,13 0,24 0,18

SN [mm] 0,36 0,36 0,48 0,36
Brick No. 6

Size of rod M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,09 0,27 0,14 0,16

SN [mm] 0,36 0,54 0,36 0,36
Brick No. 7

Size of rod M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,05 0,16 0,30 0,28

SN [mm] 0,36 0,36 0,60 0,56

Equation N = Ngi / ¢ X ym, withye = 1,4

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex C5

of European
Technical Assessment

Performances ETA-12/0528

Displacements under tension load (1)
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Table C7: Displacement under tension load

Brick No. 8

Size of rod M8 M10 M12 M16

no [mm] 0,08 0,10 0,10 0,27

SN, [mm] 0,36 0,36 0,36 0,54
Brick No. 9

Size of rod M8 M10 M12 M16

3o [mm] 0,06 0,04 0,07 0,10

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Brick No. 10

Size of rod M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Brick No. 11

Size of rod M8 M10 M12 M16

8o [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12

SN, [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Brick No. 12

Size of rod M8 M10 M12 M16

o [mm] 0,06 0,08 0,08 0,15

3N [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Brick No. 13

Size of rod M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,04 0,04 0,10 0,07

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Brick No. 14

Size of rod M8 M10 M12 M16

o [mm] 0,22 0,25 0,30 0,20

BN [mm] 0,44 0,50 0,60 0,40

Equation N = Nrk / yr X ym, withye = 1,4

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex C6

of European
Technical Assessment

Performances ETA-12/0528

Displacements under tension load (2)
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Table C8: Displacement under shear load

Brick No. 1

Size of rod M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,29 0,33 0,34 0,42

v [mm] 0,44 0,50 0,51 0,63
Brick No. 2

Size of rod M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,15 0,16 0,22 0,23

dv. [mm] 0,23 0,24 0,33 0,35
Brick No. 3

Size of rod M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,21 0,22 0,25 0,25

Oy [mm] 0,32 0,33 0,38 0,38
Brick No. 4

Size of rod M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,10 0,13 0,16 0,20

Sy, [mm] 0,15 0,20 0,24 0,30
Brick No. 5

Size of rod M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,18 0,22 0,25 0,25

Ov.r [mm] 0,27 0,33 0,38 0,38
Brick No. 6

Size of rod m8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,18 0,21 0,23 0,19

Bv.. [mm] 0,27 0,32 0,35 0,29
Brick No. 7

Size of rod M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,24 0,2 0,34 0,26

Sve [mm] 0,36 0,30 0,51 0,39

Equation V = Vg / Y X ym, Withye = 1,4
R-KEM Il / R-KEM 1I-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex C7

Performances
Przemieszczenia od obcigzen $cinajgcych (1)

of European
Technical Assessment
ETA-12/0528
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Table C9: Displacement under shear load

Brick No. 8

Size of rod M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,11 0,13 0,36 0,27

S [mm] 0,17 0,20 0,54 0,41
Brick No. 9

Size of rod M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,12 0,15 0,22 0,21

Bv.c [mm] 0,18 0,23 0,33 0,32
Brick No. 10

Size of rod M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,11 0,14 0,15 0,25

By [mm] 0,17 0,21 0,23 0,38
Brick No. 11

Size of rod M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,14 0,15 0,25 0,20

Sv.. [mm] 0,21 0,23 0,38 0,30
Brick No. 12

Size of rod M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,09 0,11 0,24 0,26

By [mm] 0,14 0,17 0,36 0,39
Brick No. 13

Size of rod M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,1 0,14 0,17 0,21

S [mm] 0,15 0,21 0,26 0,32
Brick No. 14

Size of rod M8 M10 M12 M16

Svp [mm] 0,24 0,35 0,32 0,34

Sy, [mm] 0,36 0,53 0,48 0,51

Equation V = Ve / ¢ X ym, withye = 1,4

R-KEM Il / R-KEM I1I-S / R-KEM II-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex C8

of European
Technical Assessment

Performances ETA-12/0528

Displacements under shear load (2)
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Table C10: B-factor for job site tests according to ETAG 029, Annex B

Base material Size of rod B-factor
Brick No. 1 M8 to M16 0,71
Brick No. 2 M8 to M16 0,59
Brick No. 3 to 14 M8 to M16 0,71
c
Pl npem e o
4 104,

B

Table C11: Brick No. 1, 2 and 3 - edge distance and spacing for tension load

dnom ScrN Cer,N Scr,min Cer,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 20 X dnom 10 x dnom 50 50
10 20 X dnom 10 X dnom 50 50
12 20 x dnom 10 X dnom 50 50
16 20 X dnom 10 x dnom 54 54
Table C12: Brick No. 4 to 14 - edge distance and spacing for tension load
dnom * ¢dsxLs ScrN CerN Scr,min Cecr,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 + $12x50 lunit,max 0,5 X lunitmax 100 100
8 + $12x80 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
10 + $15x85 lunit max 0,5 X lunit;max 100 100
10 + $15x125 lunit,max 0,5 X lynit.max 100 100
12 + $15x85 lunit,max 0,5 X lunitmax 100 100
12 + $15x125 lunit,max 0,5 X lunit max 100 100
16 + $20x85 lunit,max 0,5 X lunit,max 120 120
Table C13: Brick No. 4 to 14 - edge distance and spacing for shear load
dnom * ¢dsxls Secr,cv Cer,cv
[mm] [mm] [mm]
8 + ¢12x50 lurit,max lunit,max
8 + $12x80 lunit, max lunit,max
10 + ¢1 5x85 |uni1,max |unil.max
10 + $15x125 lunit,max burit,max
12 + $15x85 lunit, max lunit,max
12 + $15x125 Lunit,max Lunit,max
16 + $20x85 lunit,max lunitmax

lunit.max — Max. length of masonry unit

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM [I-W
and RM50 / RM50-S / RM50-W Annex C9

of European
Technical Assessment

Performances ETA-12/0528

p- factor, edge distance and spacing
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CERTIFICATE OF CONSTANCY OF PERFORMANCE
1488-CPR-0369/W =

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011
(the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the construction product

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W -
, and RM50 / RM50-S / RM50-W
injection anchor for use in masonry

intended to be used — as given in pt. 2 of ETA-12/0528 of 30/09/2015 and Annex B1+B8
performance of the product — as given in pt. 3 of ETA-12/0528 of 30/09/2015 and Annex C1+C9

placed on the market under the name or trade mark of:

RAWLPLUG S.A.
ul. Kwidzynska 6
51-416 Wroctaw

and produced in the manufacturing plant:

48-084

o] This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of performance
described in:

ETA-12/0528, issued on 30/09/2016
and ETAG 029, edition April 2013 (used as EAD)

under system 1 for the performance set out in the ETA are applied and that the factory production control
conducted by the manufacturer is assessed to ensure the constancy of performance of the construction product.

EIE This certificate was first issued on 27.06.2013 (updated on 25.10.2016) as a certificate No 1488-CPD-0369/W
s and will remain valid as long as neither the ETA, the EAD, the construction product, the AVCP methods, nor the
manufacturing conditions in the plant are modified significantly, unless suspended or withdrawn by the notified
product certification body.
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Piotr Maciejak, M.Sc. Eng. S

arcin M. Kruk, PhD

Warsaw, 25.10.2016
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