 Объем работ по контролю металла и продление срока эксплуатации.
	№
п/п
	Наименование
узла
	Метод и объем контроля
	Контрольная
характеристика
	Примечание

	1.
	Корпуса
стопорных
регулирующих,
защитных
клапанов,
паровпускные
патрубки
цилиндра ВД
	Внешний осмотр (ВО), цветная дефектоскопия (ЦД) или магнитопорошковая дефектоскопия (МПД). Внутренние поверхности в местах радиусных переходов в доступных местах. Наружные поверхности в местах радиусных переходов -100%. Взятие реплик для контроля микроструктуры. Контроль твердости.
	Трещины,
несплошности,
коррозионные
язвы, мех.
свойства,
твердость
	Места
аустенитных
заварок
контролировать обязательно ЦД

	2.
	Гибы подвода пара 
к ЦВД
	ВО-100%. Замер овальности и толщины стенок согласно схеме ЛМЗ. ультразвуковой контроль (УЗК) -100%. ЦД (МПД) в зонах замеров.
	Дефекты,
трещины,
толщина
стенок,
овальность
	Данные передаются на для принятия

	3.
	Корпуса
цилиндров,
сопловые
коробки
	ВО-100%, ЦД или МПД - внутренние и наружные поверхности в местах радиусных переходов - 100%. Взятие реплик для контроля микроструктуры. Контроль твердости.
	Трещины,
несплошности,
коррозионные
язвы,
твердость.
	В сомнительных местах - контроль МПД или ЦД

	4.
	Сварные соединения и ремонтные заварки
	ВО-100%, ультразвуковой контроль (УЗК) -100%. Контроль твердости.
	Трещины и
поверхностные
дефекты,
твердость.
	Сварные швы и околошовные зоны на ширину не менее 70-80 мм в обе стороны

	5.
	Цельнокованый
 ротор ВД
	ВО-100%, МПД или ЦД - концевые части вала, ободы дисков, районы разгрузочных отверстий, тепловые канавки, диафрагменные уплотнения. Взятие реплик для контроля микроструктуры. Контроль
	Дефекты,
трещины,
задиры,
твердость.
	

	6.
	Осевой канал цельнокованого ротора ВД
	Перископический осмотр. Замер деформации ползучести.
	Трещины,
дефекты,
деформация
ползучести.
	

	7.
	Рабочие лопатки, бандажи,
 демпферные связи
	ВО - перо, входные и выходные кромки, хвостовики, прикорневая зона, проволочные и покрывные бандажи, бандажные отверстия и шипы лопаток -100%. МПД или ЦД в местах забоин и местных повреждений - 100%. МПД или УЗК входных и выходных кромок, отверстий под демпферную проволоку - в доступных местах.
	Трещины, деформации, эрозионные и коррозионные повреждения
	

	8.
	Диафрагмы
	ВО-100%.
	Трещины, надрывы, эрозионные и коррозионные повреждения
	

	9.
	Призонные
болты
	ВО-100%. МПД или ЦД- 100%, контроль твердости - 100%.
	Трещины,
твердость.
	

	10.
	Шпильки 
М42 и более
	ВО-100%, УЗК-100%, 
контроль твердости -100%.
	Трещины,
твердость.
	



Работы по контролю металла проводятся с целью продление срока эксплуатации сверх паркового ресурса турбины.
Работы по контролю металла должны выполняться в соответствие с СО 153-34.17.440-2003: ”Инструкция по продлению срока эксплуатации паровых турбин сверх паркового ресурса”.
Другие работы по контролю металла:
Все сварные швы, выполненные на трубопроводах маслосистемы и паропроводах свежего пара, проверить в объеме 100% неразрушающими методами (ультразвук).
Офертант должен подготовить для проверки и проверить сварные швы, с последующим представлением формуляров о контроле сварных швов.
Офертанту необходимо составить технический отчет о выполнении работ.

