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FHEFET

GRUND ALCHIDIC 5030G

DESCRIERE Este un produs monocomponent care are la bazd résini alchidice grase, pigmenti
anticorozivi, aditivi si solventi organici; un produs vascos, omogen, fara impuritati
mecanice cu inaltd capacitate de patrundere a suprafetei pe care se aplici. Prin
uscare produsul formeazi o peliculd continua, uniforma si mata cu rezistenta buna la

intemperii, uzura si aderenta foarte buna pe suprafetele pregatite corespunzator.

RECOMANDARI Se intrebuinfeazi la protejarea suprafefelor din metal exploatate atat la exterior cét §i
la interior. Se utilizeaza atit pentru acoperirca suprafetelor noi precum gi pentru
intrefinerea sau repararea suprafetelor care au mai fost vopsite, exploatate in medii de
agresivitate medie, pana la maxim C3 (utilizat in sisteme de vopsire). Recomandat
pentru lucriri de vopsitorie poduri metalice de cale feratd, protejarea constructiilor
supraterane apartinand refelelor electrice, stalpi de inaltd tensiune, precum si pentru
protejarea elementelor de constructii din otel, silozuri de depozitare, hale industriale
normale, suprastructura interioara sau exterioara a vaselor maritime, barje, cladiri
metalice, magini si utilaje, etc. Prezinta rezistenta la umiditate sistem alchidic- otel:
min. 24 de ore fard modificari, variatii de temperatura, intemperii, ceata salina neutra
sistem alchidic otel: min. 270 ore fara degradari, produse petroliere.

Temperatura maxima de exploatare continui este de 80°C.

DATE TEHNICE
Caracteristici tehnice Valoare/rezultat Metoda de analiza
CULOARE PELICULA USCATA rosu oxid, gri, brun rogcat spectrofotometru

ASPECT, PELICULA USCATA mati vizual
CONTINUT DE SOLIDE VOLUMIC, |52% SR EN ISO 3251:2019
( 125°C, 60 min)

FFFYE

SR ENISO 2811
SR EN ISO 2814
SR EN ISO 2808:2019
SR EN ISO 2808:2019

DENSITATE, g/cmce

CONSUM SPECIFIC TEORETIC
GROSIME FILM USCAT
GROSIME FILM UMED

1.48+0.05Kg/L
10.3 - 8 mp/Kg/strat
40-45 microni

67-86 microni

PUNCT DE INFLAMABILITATE 32°C SR EN ISO 3679
ADERENTA 1 SR EN ISO 2409
COV PRODUS, confHG 735/2006 cat. A/i | max. 500 g/L SR EN 1SO 11890
USCARE LA ATINGERE, ore max. 1 ora SR EN IS0 9177
USCARE IN PROFUNZIME, ore max. 15 ore SR EN IS0 9177

*Consumul teoretic este indicativ cel practic depinde de mai mul{i factori (experienfa aplicatorului, geometria suprafetelor, conditiile de
aplicare etc §i pot varia intre 50 §i 70% din cel teoretic.

Uscarea poate fi influentatd de temperatura, umiditate, vint, grosimea stratului §i numirul de straturi; acesti timpi de uscare pot fi
modificati semnificativ de conditiile enumerate. Timpi mentionati in tabel sunt valabili pentru grosimi de film de 45 microni. La grosimi mai
mari de pelicula trebuie sa fie luati in considerare timpi mai mari de uscare,
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AVANTAJE
GRUND ALCHIDIC 5030G -aderenta buni la otel sablat sau pregatit prin prelucrari mecanice;
-proprietdti anticorozive;
-protectic anticoroziva in sisteme de protectie a structurilor metalice aflate in
medii cu clasa de corozivitate pana la C3;
-poate fi acoperit cu produse alchidice din seria 5030;
-rezistentd la stropiri cu diverse produse petroliere, uleiuri minerale, benzina,
motorina, diverse hidrocarburi;
-rezisten{d buni la intemperii, ceata salina, uzura §i variatii de temperatura;
aderenta pe diverse tipuri de suprafete;
-capacitate buni de penetrare a suprafetelor poroase;
-nu retine praf dupd max. 4 ore.
INSTRUCTIUNI DE APLICARE
PREGATIREA Gradul de pregatire a suprafetelor este determinant in obtinerea performantelor
SUPRAFETELOR NOI sistemului de protectie. Suprafetele de protejat trebuie sa fie perfect curate,
' degresate si desprafuite si trebuie sa fie lipsite de defecte de suprafaga
(suprapuneri de material, fisuri, stropi de sudura, etc.): acestea se inlatura
mecanic si se efectucaza pregitirea pana la gradul indicat: gradul de pregatire
mecanica trebuie adecvat conditiilor ulterioare de exploatare, respectand
specificatiile/standardele.

REPARATII Se indepirteazi grasimile, uleiurile, murdiria, etc de pe suprafete utilizind un
detergent adecvat. Pe zonele in care a aparut rugina (cauzata de transport si
montaj, dungi de sudura, puncte de sudurd sau arsuri) se indepdrteaza cu
ajutorul sculelor electrice sau pneumatice rotative previzute cu perii metalice
sau discuri abrazive pana la gradul St3. Se slefuieste usor cu hartic abraziva
adecvata  suprafata de vopsea intactd care inconjoard suprafata ruginitd
curdtatd. Dup3 slefuire se indepdrteazd praful de pe intreaga suprafati. Se
retuseaza suprafafa tratata cu sistemul de vopsite utilizat la intreaga suprafata.
Daca suprafata este doar usor avariata se va retusa doar cu stratul final de
acoperire.

DATE DE APLICARE

METODE DE APLICARE Pensulare, rola rezistenta, pulverizare, imersie, etc.

CURATARE/DILUARE Diluant alchidic 5030 D

DILUTIE 5 — 10 % airless sau pensulare; 10 - 15% aer comprimat;

AER COMPRIMAT Presiune: 3 — 4 atm, duza: 1.8 —2,2 mm

AIRLESS Presiune: 150 — 170 atm, duza: 0,28 — 0,33 mm, unghi de vopsire:65°

USCARE ATINGERE 1 ora la 20°C

USCARE PROFUNZIME 15 ore la 20°C

USCARE TOTALA 7 zile 1a 20°C

AMBALARE Grund alchidic 5030GS =235 Kg

A se evita aplicarea straturilor uscate la grosimi mai mari de 50 microni. Acest fapt duce la obfinerea unor performante proaste la aderenta
produsului pe suprafete. Se amestecd energic emailul cu diluantul cu ajutorul unui dispozitiv mecanic functie de ethlpamcnt. metoda de
aplicare si de temperatura produsului amestecat, Metoda preferat®i de aplicare este cea airless sau aer comprimat intrucit prin pensulare se
obfin grosimi neuniforme de film. Temperatura produsului amestecat la aplicare trebuie sa fie minim de 10°C. In timpul procesului de uscare
§i reticulare ale peliculei umiditatea atmosferica trebui sa fie mentinutd sub 75% si trebuie evitata orice contact cu umezeala. Aplicarea
produsului peste si sub grosimile de film indicate pot afecta performantele produsului.
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CONDITII DE APLICARE

TEMPERATURA Minim 10°C. ATENTIE: sub 10°C uscarea este greoaie sau nu are loc corelate cu
APLICARE umiditatea prezenta.

TEMPERATURA SUPORT | Temperatura suportului trebuic sa fie mai mare cu cel putin 3°C decat
temperatura  punctului de roud; vara temperatura suportului nu trebuic sa
depascasca 30-35°C.

UMIDITATEA RELATIVA | max.70%

PREGATIRE PRODUS Omogenizare in ambalajul original $i conditionare la temperatura >15°C

Nerespectarea temperaturii punctului de roud poate sa conducd la aparifia pe suprafefele proaspit vopsite a condensului care va afecta
uscarea i aderenta.

SISTEME POSIBILE

Numar straturi x DFT (microni)

SISTEM RECOMANDAT Pentru suprafete metalice
Aplicabil pe suprafete pregatite Grund alchidic 5030G/GS 1 x 40

corespunzator in prealabil.
Email alchidic 5030E 2x35

Marcati inainte de a incepe operatiunea de vopsire toate sudurile, cripaturile, deniveldrile si unghiurile ascutite pentru a preveni defectele
premature ale acestor arii. Cind se aplica prin pulverizare, la fiecare trecere, utilizati suprapunerile intre straturi cu cel putin 50% pentru a
evita aparitia zonelor neacoperite si neuniforme. Dac3 este necesar aplicati in cruce la un unghi potrivit. Dilutia excesiva a produsului poate
afecta grosimea filmului, aspectul §i aderenta. Contactul filmului proaspit aplicat cu umiditatea pot afecta luciu §i culoarea.

DATE SUPLIMENTARE

VALABILITATE 24 luni de la data fabricatiei, cu respectarea conditiilor de ambalare, depozitare,

transport si manipulare corespunzitoare.

~ -

MASURI DE SIGURANTA

MASURI DE SIGURANTA La utilizarea produsului se vor lua toate masurile de protectie a muncii care se
impun la manipularea §i lucrul cu substante inflamabile. Vopsirea se va efectua
doar in spatii bine ventilate. Pe timpul vopsirii focul deschis si fumatul sunt
interzise. Se va evita contactul prelungit sau frecvent cu pielea §i mucoasele;
inhalarea prelungita sau frecventa a vaporilor; ingerarea produsului. Doar pentru
uz profesional!

Pentru informatii suplimentare consultati F.D.S.

DEPOZITARE SI MANIPULARE

DEPOZITARE Depozitarea se face in spatii inchise, uscate, acoperite, aerisite, ferite de actiunea
directd a radiatiilor solare, departe de sursele de foc deschis sau de incilzire, la
temperatura de 5 — 30 °C.

NOTA:Produsul este destinat utilizdril profesionale. Informafiile §i datele confinute in prezenta fisd tehnica se bazeazd pe
evaluarea, mdsurdtorile §i practica producdtorului, in condifii standard de depozitare, manevrare §i utilizare a produsului.
Clienwl este responsabil de utilizarea adecvati a acestora, conform recomanddrilor producdtorului. Orice nerespectare a
condifiilor si metodelor de aplicare, depozitare sau pregditire a suprafefei poate influenfa negativ performantele standard ale
produsului pus in operd. Clientul este responsabil de verificarea existentei unei eventuale modificdri a prezentdrii produsului,
respectiv a descrierii tehnice.
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