ANEXA 1

TEAVA PE100 RC TYP2 — TRIPLUSTRAT

”Constructie a apeductului magistral Sarata-Razesi — Voinescu — Mingir din r-nul Hincesti”

Digitally signed by Mereacre Filaret
Date: 2022.12.13 12:24:46 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova




Nr.  [Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile
crg . tehnice impuseprin Caietul de sarcini Producator
Parametrii tehnici si functionali: Parametrii tehnici si functionali:
— Mediu de lucru: retele apa potabila. — Mediu de lucru: retele apa potabila. Pest
estan
1 |Material: PE100 RC: Material: PE100 RC: Serbia
— SDR: 11, 13,6; 17 — SDR: 11; 13,6; 17 Valrom
— Diametrul nominal: D63 + D140; — Diametrul nominal: D63 + D140; Romania
— Presiunea nominala: PN10; PN12,5; PN16 —  Presiunea nominala: PN10; PN12,5; PN16
— Rezistenta minima admisibila: 10,0; 16,0 MPa,; — Rezistenta minima admisibila: 10,0; 16,0 MPa;
— Presiune hidrostatica pe termen lung la 20[1C: 8.0; — Presiune hidrostatica pe termen lung la 2001C: 8.0;
12.0 MPa. 12.0 MPa.
Material: PE10O: Material: PE10O:
— SDR:11; 13,6; 17 — SDR: 11; 13,6; 17
— Diametrul nominal: D63 + D140; — Diametrul nominal: D63 + D140;
— Presiunea nominala: PN10; PN12,5; PN16 — Presiunea nominala: PN10; PN12,5; PN16
— Rezistenta minima admisibila: 10,0 MPa,; — Rezistenta minima admisibila: 10,0 MPa,;
— Presiune hidrostatica pe termen lung la 2001C: 8.0 — Presiune hidrostatica pe termen lung la 20(1C: 8.0
MPa. MPa.
Specificatii de performanta si conditii privind siguranta |Specificatii de performanta si conditii privind siguranta Pestan
2 |in exploatare: in exploatare: Serbia
— Respectarea conditiilor de temperatura: -20 [1 6001C; — Respectarea conditiilor de temperatura: -20 [ 6001C;
. o . i o : Valrom
— Amplasare: retea distributie apa ingropata fara pat de — Amplasare: retea distributie apa ingropata fara pat de Romania
nisip; nisip;
— Lichid de lucru: apa potabila; — Lichid de lucru: apa potabila;
— Montarea se va efectua conform instructiunilor de — Montarea se va efectua conform instructiunilor de
montare date de producator. montare date de producator.
Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: |Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: Pestan
3 — Standard productie: EN 12201-2:2011, DIN — Standard productie: EN 12201-2:2011, DIN Serbia
8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS1075:2009- 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS1075:2009- Valrom
03-TYPE 2; 03-TYPE 2; Romania
— Aprobare internationala obligatorie: DVGW, KIWA sau| - Aprobare internationala obligatorie: DVGW, KIWA sau
WRc; WRc;

— Certificare obligatorie PAS 1075:2009-03 — TYPE 2;

— Certificari obligatorii: 1ISO 9001,

— Certificare obligatorie PAS 1075:2009-03 — TYPE 2;
— Certificari obligatorii: 1ISO 9001,




— Certificari obligatorii: Aviz sanitar si Evaluare
tehnica emise de catre autoritatile dinRepublica
Moldova;

— Certificare obligatorie: Aviz Sanitar emis de catre
autoritatile din Republica Moldova;Producatorul va
detine laborator propriu de incercari.

— Certificari obligatorii: Aviz sanitar si Evaluare
tehnica emise de catre autoritatile dinRepublica
Moldova;

— Certificare obligatorie: Aviz Sanitar emis de catre
autoritatile din Republica Moldova;Producatorul va
detine laborator propriu de incercari.

Conditii de garantie si post-garantie:
Minim 24 luni de la livrare;
— Furnizorul va asigura service in perioada de garantie;
— Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza
de comanda in perioada post-garantie.

Conditii de garantie si post-garantie:
Minim 24 luni de la livrare;
— Furnizorul va asigura service in perioada de garantie;
— Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza
de comanda in perioada post-garantie.

Alte conditii cu caracter tehnic:

Conductele din PEHD Triplustrat: PE100 RC / PE100 /
PE100 RC:

exteriorul tevii este din PE100 RC de minim
2.50mm grosime sau 8% din totalgrosime

teava;

mijlocul tevii este din PE100;

interiorul tevii este din PE100 RC de minim
2,50mm grosime sau 8% din totalgrosime

teava.

Culoare:

stratul exerior si cel interior al tevii sunt de culoare
albastra;

stratul din mijloc al tevii este de culoare neagra.
Marcajul conductelor: Standard productie, Nume producator,
diametru teava, SDR, tipul dematerial, PN, Data si locul
productie.

Marcajul se va realiza cu tehnologie tip laser.

— se vor respecta specificaiile furnizorului/producatorului;

— se vor respecta cerintele din caietul de sarcini si
piesele desenate.

Alte conditii cu caracter tehnic:
Conductele din PEHD Triplustrat: PE100 RC / PE100 /
PE100 RC:
— exteriorul tevii este din PE100 RC de minim
2.50mm grosime sau 8% din totalgrosime
teava;
— mijlocul tevii este din PE100;
— interiorul tevii este din PE100 RC de minim
2,50mm grosime sau 8% din totalgrosime
teava.
Culoare:

— stratul exerior si cel interior al tevii sunt de culoare

albastra;

— stratul din mijloc al tevii este de culoare neagra.
Marcajul conductelor: Standard productie, Nume producator,
diametru teava, SDR, tipul dematerial, PN, Data si locul
productie.

Marcajul se va realiza cu tehnologie tip laser.

— se vor respecta specificalile furnizorului/producatorului;

— se vor respecta cerintele din caietul de sarcini si

piesele desenate.

Pestan
Serbia

Valrom
Romania




rFesidll WU, DUKROVIK

Put 1300 kaplara 188, 34301

A -
Bukovik, Arandjelovac, Serbia
o Telefon/Phone: +381 34 700 300
E-mail: office@pestan.net

www.pestan.net

ANEXA 8

imputernicire
producator

Data: 08.12.2022

Ref Licitatie: Constructia

apeductului magistral Sirata-Rizesi — Voinescu — Mingir din r-nul Hincesti
Catre: Agentia de Dezvoltare Regionali Centru

Noi Pestan OOO, Bukovik, reprezentati legal prin Vlado Damjanac, in calitate de Manager General
avand facilitatile de productie in 1300 Kaplara No 188, 34301 Bukovik, Serbia ca producatori ai
Teavi PE100 RC TYP2 - TRIPLUSTRAT cu sediul in SA Darnic Gaz in asociere cu SRL AM
Sisteme sa depuna o oferta completa al carei scop este furnizarea urmatoarelor produse, al caror
producatori suntem: Teavii PE100 RC TYP2 - TRIPLUSTRAT. De asemenea suntem de acord ca
SA Darnic Gaz in asociere cu SRL AM Sisteme sa prezinte la prezenta licitatie documentatia
tehnica, certificarile si avizarile sanitare, agrementarile si avizarile tehnice specifice si sa puna in

opera produsele mentionate mai sus.

Semnat de: Vlado Damjanac

In calitate de: director

o
Ny
\-‘

Semnat ﬁ.;

'.-/.L
Stany gla:
it

Raiffeisen Bank a. d. Beograd Eurcbank EFG OTP banka Srbija a. d. Novi Sad

265110031000008779 250410000026577087 325950050010256976 Matiéni broj/ID number: 07652992
Sifra delatnosti/Activity Code: 2221

Banca Intesa a. d. Beograd Unicredit Bank Srbija a. d. Beograd Komercijaina Banka, Beograd PIB/VAT number: 100995440

160000000018299805 170003000545900053 20514692969
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE @

Management Service

SERTIFIKAT

. . Sertifikaciono telo
TUV SUD Management Service GmbH

potvrduje da

8 ~
[cl PESTAN

PESTAN d.o.o.
1300 kaplara 189
34301 Arandelovac
Srbija

za oblast

Razvoj, priprema repromaterijala za
proizvodnju i proizvodnja PE i PVC prikljucaka, PE,
PP i PVC cevi i prikljucaka, slivnika i Sahti, bastenskog namestaja od plastike,
plasti¢nih sudova, PVC profila, PVC i aluminijumskih prozora i vrata

ima uspostavljen i primenjuje
sistem menadZmenta kvalitetom.

Proverom koja je sprovedena, izvestaj broj 70077767,
potvrdeno je da su ispunjeni zahtevi prema standardu

ISO 9001:2015.

Ovaj sertifikat vazi od 2020-02-17 do 2023-02-16.
Registracioni broj sertifikata: 12 100 59527 TMS.
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1AF. (( pAKKS

Deutiche

krediterungustele
D-IM 141430100

Product Compliance Management
Minhen, 2020-02-18

TOV SUD Management Service GmbH e Zertifizierungsstelle » Ridlerstrasse 57 80339 Miinchen ® Germany 'I'l'_'lV®
www.tuev-sued.de/certificate-validity-check
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE

Management Service

CERTIFICATE

_ The Certification Body
of TUV SUD Management Service GmbH

certifies that

P ~
[c1 PESTAN

PESTAN d.o.0.

1300 kaplara 189
34301 Arandelovac
Serbia

has established and applies
a Quality Management System for

Design, preparation of raw materials for
production, and manufacturing of PE and PVC fittings, PE,
PP and PVC pipes and fittings, sinks and tubs, garden furniture made of
plastic, plastic vessels, PVC profiles, PVC and aluminum windows and doors.

An audit was performed, Order No. 70077767.

Proof has been furnished that the requirements
according to

ISO 9001:2015

are fulfilled.
The certificate is valid from 2020-02-17 until 2023-02-16.
Certificate Registration No.: 12 100 59527 TMS.

wstelle

Product Compliance Management
Munich, 2020-02-18

TUV SUD Management Service GmbH e Zertifizierungsstelle o Ridlerstrasse 57 » 80339 Miinchen » Germany TI'_N@

www.tuev-sued.de/certificate-validity-check
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¢ CERTIFICATE

ZERTIFIKAT

Management Service

SERTIFIKAT

. . Sertifikaciono telo
TUV SUD Management Service GmbH

potvrduje da

Pa ~
[l PESTAN

PESTAN d.o.o.
1300 kaplara 189
34301 Arandelovac
Srbija

za oblast

Razvoj, priprema repromaterijala za
proizvodnju i proizvodnja PE i PVC prikljucaka, PE,
PP i PVC cevi i prikljucaka, slivnika i Sahti, bastenskog namestaja od plastike,
plasticnih sudova, PVC profila, PVC i aluminijumskih prozora i vrata

ima uspostavljen i primenjuje
sistem menadzZmenta zastitom zivotne sredine.

Proverom koja je sprovedena, izvestaj broj 70077767,
potvrdeno je da su ispunjeni zahtevi prema standardu

ISO 14001:2015.

Ovaj sertifikat vazi od 2020-02-17 do 2023-02-16.
Registracioni broj sertifikata: 12 104 59527 TMS.

& St

1AF O

Deutsche

Akkreditierungustelle
O IW 141430100

Product Compliance Management
Minhen, 2020-02-18

P . : : T
TUV SUD Management Service GmbH e Zertifizierungsstelle  Ridlerstrasse 57 ® 80339 Miinchen ® Germany TOV
www.tuev-sued.de/certificate-validity-check
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ZERTIFIKAT < CERTIFICATE

Management Service

CERTIFICATE

. The Certification Body
of TUV SUD Management Service GmbH

certifies that

Pa -
[©1 PESTAN

PESTAN d.o.o.
1300 kaplara 189
34301 Arandelovac
Serbia

has established and applies
an Environmental Management System for

Design, preparation of raw materials for
production, and manufacturing of PE and PVC fittings, PE,
PP and PVC pipes and fittings, sinks and tubs, garden furniture made of
plastic, plastic vessels, PVC profiles, PVC and aluminum windows and doors.

An audit was performed, Order No. 70077767.

Proof has been furnished that the requirements
according to

ISO 14001:2015

are fulfilled.
The certificate is valid from 2020-02-17 until 2023-02-16.
Certificate Registration No.: 12 104 §9527 TMS.

2 (( pAKKs
Product Compliance Management Zan
Munich, 2020-02-18
. - . e - . ]
TUV SUD Management Service GmbH  Zertifizierungsstelle » Ridlerstrasse 57 80339 Miinchen e Germany TV

www.tuev-sued.de/certificate-validity-check
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ZERTIFIKAT 4 CERTIFICATE

Management Service

SERTIFIKAT

. . Sertifikaciono telo
TUV SUD Management Service GmbH

potvrduje da

P ~
[l PESTAN

PESTAN d.o.o.
1300 kaplara 189
34301 Arandelovac
Srbija

za oblast

Razvoj, priprema repromaterijala za
proizvodnju i proizvodnja PE i PVC priklju¢aka, PE,
PP i PVC cevi i prikljucaka, slivnika i Sahti, bastenskog namestaja od plastike,
plasti¢nih sudova, PVC profila, PVC i aluminijumskih prozora i vrata

ima uspostavljen i primenjuje
sistem upravljanja zastitom zdravlja i bezbedno$éu na radu.

Proverom koja je sprovedena, izvestaj broj 70077767,
potvrdeno je da su ispunjeni zahtevi prema standardu

ISO 45001:2018.

Ovaj sertifikat vazi od 2020-02-17 do 2023-02-16.
Registracioni broj sertifikata: 12 117 59528 TMS.

st %‘— (( DAKKS

Ll
Deutsche

Product Compliance Management Akkreditierungsstelle
Minhen, 2020-02-18 D-ZM-14143-01-00
T0V SUD Management Service GmbH e Zertifizierungsstelle » Ridlerstrasse 57 » 80339 Miinchen » Germany '[Wg

www.tuev-sued.de/certificate-validity-check
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TUV SUD Management Service GmbH e Zertifizierungsstelle  Ridlerstrasse 57 = 80339 Miinchen ® Germany

Management Service

CERTIFICATE

_ The Certification Body
of TUV SUD Management Service GmbH

certifies that

P ~
[c1 PESTAN

PESTAN d.o.o.
1300 kaplara 189
34301 Arandelovac
Serbia

has established and applies
an Occupational Health and Safety Management System for

Design, preparation of raw materials for
production, and manufacturing of PE and PVC fittings, PE,
PP and PVC pipes and fittings, sinks and tubs, garden furniture made of
plastic, plastic vessels, PVC profiles, PVC and aluminum windows and doors.

An audit was performed, Order No. 70077767.

Proof has been furnished that the requirements
according to

ISO 45001:2018

are fulfilled.
The certificate is valid from 2020-02-17 until 2023-02-16.
Certificate Registration No.: 12 117 59528 TMS.

_,Z.( &‘— (( DAKKS

. Deutsche
Product Compliance Management Akkreditierungsstelle

Munich, 2020-02-18 D-ZM-14143-01-00

www.tuev-sued.de/certificate-validity-check
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N O
SUNTEM

Companie privata Pestan, care este lider in Balcani in

productia si distributia de produse si solutii polimerice.

Compania a fost fondata in 1989 si s-a ocupat de
productia tevilor de apa din polietilena. De-a lungul
timpului, a introdus noi materiale (polipropilena si
PVC) si si-a extins programul de productie.

Astazi exista peste 6500 de produse oferite,
impartite in patru categorii:

© O © ©

PIPING DRAIN AGROCULTURE HOUSEHOLD
SOLUTIONS SOLUTIONS SOLUTIONS SOLUTIONS

Editia 6
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BELOW GROUND

ENTRU APA <

Tevi pentru apa de inalta densitate PE-80 i PE-100

Tevi pentru apa din PESTAN sunt produse exclusiv din PE original de inaltd densitate PESO i PE100. MRS-clasificarea MRS = 8MPa adicd MRS = 10MP inseamné
ca tevile vor suferi acelasi incordare chiar si dupa 50 de ani. Isto naprezanje PESTAN foloseste cele mai bune materii prime de la producatori renumiti din lume.
Calitatea produselor sale PEATAN atinge prin serviciile de calitate din laboratorul sdu modern. Materialele utilizate posed& dovezi de la laborator european

independent pentru Clasificarea MRS

Avantajele tevilor PE-80 si PE-100

Materialul este absolut netoxic si complet inert in contact cu apele
uzate.

Sunt usoare de transportat si manipulat

Se conecteaza usor prin sudare sau cuplaje.

Trecerea de la PE-80 la PE-100 trebuie raportata printr-o cuplare electrica
Nu au nici un efecst asupra mirosului si gustului apei.

Nu se prind depuneri de calcar sau murdarie si prin urmare nu este
redus fluxul de apa in timpul utilizarii pe termen lung

Sunt foarte flexible si rezistente la vibratii, socuri seismice si miscarea
solului.

Mai mare flexibilitate au tevile din PE-80.

Datorita elasticitatii sale, traseul conductei poate urma configuratia terenu-
lui, deci nu este nevoie de multe accesorii.

Raza de indoire este de 20d.
Tevile sunt rezistente la razele UV si la temperaturi: -30 “C do +60 °C.
Au rezistenta ridicata la abraziune.

Pierderile de presiune sunt foarte mici, deoarece coeficientul de frecare este
de 10x mai mic decat la tevile din otel.

Trecerea de la PE-80 la PE-100 trebuie raportata printr-o cuplare electrica.




SDR 6 (S-2,5)PN SDR 74 (S-3,2) PN25 SDR 9 (S-4) PN20 SDRTI(S-5)PN16 SDR13,6 (5-6,3) PN12,5 SDRI17 (S-8) PN10 SDR21(S-10) PN8 SDR 26 (S-125)PN5 SDR33 (S-16) PN5 SDR41(S-20) PN4

D (MM) e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M

min

min min ‘min min min min min min min

0

HDPE PE-100



SDR 6 (S-2,5)PN25 SDR74(S-32)PN20 SDR9(S-4)PN16 SDRT1I(S-5)PN12,5 SDR13,6 (S-6,3) PN10 SDR17(S-8) PN8 SDR21(S-10)PN6 SDR 26 (S-12,5)PN 5 SDR 33 (S-16) PN 4 SDR 41(S-20) PN 3,2

‘min min min min min min

D (MM) e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M € KG/M e KG/M e KG/M e KG/M

\e

HDPE PE-80



BREND MANIFEST

Noi nu vindem doar tevi, ci combinam fiabilitatea si calitatea in beneficiul clientilor nostri.
Nu construim relatii pe termen scurt cu clientii, ci parteneriate sincere si pe termen lung.
Tot ceea ce facem, facem cu dorinta ca ideile noastre sa se incadreze perfect in toate ideile

clientilor nostri. Si realizam acest lucru cel mai bine prin educarea constanta a clientilor nostri,
oferind solutii care sa raspunda fiecarei nevoi specifice, oferind suport pe tot parcursul procesului.

Pentru ca succesul nostru este mare atat cat este si increderea Dvs. in noi.



MENTIUNI
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@ PESTAN

Mi gradimo poverenje




+381 034 700 300
OFFICE@PESTAN.NET

1300 KAPLARA 189
ARANDELOVAC
34300 SRBIJA

WWW.PESTAN.NET
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Apa siincalzire

HDPE RC
TEVIPENTRU AP






N O
SUNTEM

Companie privata Pestan, care este lider in Balcani in

productia si distributia de produse si solutii polimerice.

Compania a fost fondata in 1989 si s-a ocupat de
productia tevilor de apa din polietilena. De-a lungul
timpului, a introdus noi materiale (polipropilena si
PVC) si si-a extins programul de productie.

Astazi exista peste 6500 de produse oferite,
impartite in patru categorii:

© O © ©

PIPING DRAIN AGROCULTURE HOUSEHOLD
SOLUTIONS SOLUTIONS SOLUTIONS SOLUTIONS

Editia 6
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BELOW GROUND

Tevi pentru apa din polietilena de inalta densitate PE 100-RC




POLIETILEN (PE). Polietilena este cel mai recunoscut produs plastica din productia de masa. Este un membru clasic al familiei de materiale poliolefine. Formula
chimica a PE este: - (CH2 - CH2), ceea ce il face un produs hidro-carbon compatibil cu mediul. Pestan foloseste PE-HD, adica polietilena de inalta densitate,
pentru producerea tevilor sale din PE.

Tevile PE-HD sunt tip de tevi de foarte inalta calitate, cu durabilitate de peste 100 de ani dovedita stiintific prin teste de presiune conform metodei de cercetare
determinate conform DIN EN I1SO 12162 si ISO/TR 9080. Acest lucru este confirmat de experientele practice in aplicarea tevilor PE-HD pentru alimentarea cu
apa si gaze, precum si pentru reteaua de canalizare. Sistemele de conducte PE-HD, dintre care unele functioneaza de 40 de ani, se caracterizeaza prin siguranta
ridicata in utilizare, costuri reduse de intretinere si reparatii.

Pestan ofera o gama larga de sisteme de conducte sub presiune din PE (polietilenad), proiectate pentru apa potabila si gaze (in conformitate cu EN 1555 si EN
12201). Tevile PE sub presiune Pestan sunt realizate din polietilena de inalta densitate: PE-100.

Caracteristicile pozitive ale tevilor din polietilena sunt incontestabile. Tevile din polietilena sunt puternice, rezistente la contactul cu medii agresive, rezistente
la coroziune si foarte rezistente la influentele mecanice. Avantajele tevilor din polietilena in comparatie cu alte materiale ale tevilor sunt: greutate redusa,
flexibilitate, pierderi de presiune reduse datorate frictiunii, capacitatea de indoire, rezistenta chiar si la temperaturi foarte scazute, rezistenta chimica buna,
capacitate buna de legare si pret scazut. PE are o rezistenta buna in primul rand la acizi si substante grase si este insolubil in toti solventii organici si anorganici
la o temperaturd de 20 °C. In plus, conductele din PE sunt usoare si flexibile si permit o asezare economica. Flexibilitatea materialului permite lungimi mari de
instalare a tevilor fara fitinguri, deoarece tevile pot urma configuratia terenului, precum si virajele orizontale ale traseului conductei. Utilizarea tevilor din PE

in constructia conductelor reduce la minimum cota de fitinguri . De asemenea, lungimile tevilor pot fi livrate conform specificatiilor comenzii, pentru proiecte
specifice, reducand astfel costurile de constructie, reducand imprastierea materialelor, deseurile de tevi.




AVANTAJELE TEVILOR PE

Fiabilitatea ridicata si performanta dovedita fac din PE o alegere excelentd, in special pentru sistemele de tevi ingropate;

Rezistenta la temperaturi scazute - datorita alungirii, rezistentei si elasticitatii ridicate, conductele PE “Pestan” nu creeaza probleme la instalarea si lucrul la
temperaturi scazute;

Rezistenta ridicata la impact - rezistenta ridicata la socuri hidraulice, oboseala si uzura elimina necesitatea presiunilor nominale mai mari si reduce valoarea investitiei;

Comparatiile au aratat ca tevile din polietilena au o rezistenta mai mare la abraziune decat alte materiale, facand din PE cel mai de dorit material pentru
transportul tevilor de materiale solubile;

Caracteristici hidraulice excelente (rugozitate absoluta scazuta) - suprafata neteda si rezistenta la fluxul turbulent de fluid permit un debit mai mare;
Rezistenta chimica excelenta - rezistenta la un numar mare de agenti chimici;

Sudabilitate - datorita soliditatii si elasticitatii bune, tevile din PE de lungime lunga pot fi conectate in afara santului si apoi asezate (ceea ce reduce latimea
necesara a santului), iar imbinarile sudate vor fi puternice si fiabile.

O gama larga de metode de instalare - tevile din PE ofera instalatorilor o serie de solutii de instalare, care pot oferi economii semnificative de timp si costuri,
de exemplu, tevile din PE sunt preferate pentru instalatiile fara santuri sau inguste



CUM A APARUT NECESITATEA PENTRU HDPE PE-100 AVANSAT SI INTARIT

Patul de nisip din jurul conductei asigura asezarea uniforma si protectia impotriva rocilor si pietrelor. Tehnicile conventionale de asezare a tevilor s-au dovedit a
fi sigure si garanteaza functionarea pe termen lung a tevilor PE 80 si PE 100.

In ultimii ani, antreprenorii de lucrari opteaza din ce in ce mai mult pentru noi tehnici de asezare a tevilor. Criza economica si necesitatea rationalizarii costurilor

au fortat numeroase companii producatoare sa examineze pretul de cost al patului de nisip al noii conducte si sa analizeze necesitatea acesteia. Daca este
posibil umpleti pamantul de la excavare, acesta poate fi refolosit pentru umplere - in loc de nisip

100

90 .
o Wl Troskovi instalacije
N Instalacija sa pe$¢anom posteljicom (iskopani materijal odnet)

N Instalacija sa pes¢anom posteljicom (iskopani materijal nije odnet)

40

N Instalacija bez pe$cane posteljice (iskopani materijal upotrebljien)
30

20

Pestan RC - resistant to crack / otporan na pucanje

Retragerea din patul de nisip poate provoca zgarieturi pe suprafata conductei nou asezate (este permisa deteriorarea a maximum 10% din grosimea peretelui).
In plus, este posibil ca pietrele s& agraveze peretele exterior al tevii pentru o lunga perioada de timp - cu sarcini de functionare, cum ar fi presiunea de lucru,
incarcarea la pamant sau traficul, provocand astfel daune. Daca protectia tevii cu un pat de nisip este abandonata, este necesar ca sistemul de tevi selectat sa
fie rezistent la deteriorarea suprafetei prin zgarieturi si, in special, la sarcini punctuale, astfel incat sa nu provoace fisuri din cauza incordarii. Prin urmare, conditia
prealabila pentru acest tip de instalatie este o teava realizata dintr-un material care se ridica la sarcinile create in timpul metodei de instalare.



OSTECENJA OD TACKASTOG
OPTERECENJA

AVANTAJELE TEHNICI NECOVENTIONALE

DE INSTALE SUNT:

Sunt fost dezvoltate noi tehnici de instalare neconventionale, cu toate acestea,
deteriorarea tevilor aplicand aceste tehnici de instalare nu poate fi evitata, cee
ace, a condus la evaluare sarcinilor punctuale in timpul functionarii. Noile tehnici
necoventionale sunt:

* Santul nou deschis fara patul de nisip pentru a reduce costurile;
* Asezarea conductei prin arat;

» Foraj directional;

* Re-captusire, ruperea conductei.

asezarea fara patul de nisip

asezare fara sapatul santului deschis
metoda asezatii prin arat

e Metodele neconventionale de instalare aduc reduceri semnificative ale
costurilor. Reducerea costurilor excavarii, livrarii nisipului, transportului etc.
Reduce costurile totale cu pana la 50%;

e Problemele populatiei locale, reducerea veniturilor din magazine locale,
devierea si traficul dificil sunt costuri indirecte ale comunitatii locale care nu
apar cu tehnici neconventionale;

e Sunt necesare programe eficiente de emisii de CO, pentru a aborda
schimbarile climatice in viitor. Emisiile de CO, datorate livrarii nisipului iar
indepadrtarea excesului de pamant excavat de pe santier poate fi evitata cu
metode neconventionale de instalare.

Timpul inseamna bani si confort. Viteza de lucru face diferenta in
ochii populatiei locale. Proiectele prea lungi sunt adesea percepute ca
impovaratoare si problematice, in timp ce proiectele rapide de tehnici
neconventionale trec adesea aproape neobservate;

In ansamblu, tehnicile neconventionale sunt mai favorabile mediului
inconjurator datorita: reducerii emisiilor de CO,, conservarii peisajelor,
copacilor, structurii solului...
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PE 100 RC

Pentru a raspunde provocadrilor prezentate de metodele neconventionale de asezare a tevilor din PE 100, in ceea ce priveste rezistenta la sarcina punctuala
si propagarea rapida a fisurilor, Borealis a dezvoltat un nou granulat BorSafe HE3490-LS-H. Aceasta este materia prima care PeStan produce tevile sale PE
100 RC. In activitatea productiei de tevi, flexibilitatea procesului de producere a materialelor din polietilena in doua directii (sau In mai multe directii - In mai
multe directii) a oferit un spatiu mare pentru producerea de materiale ,personalizate”. Alegerea catalizatorilor, tipul comonomerului, continutul si distributia
selectiva, in compozitia lor a lanturilor polimerice, precum si alegerea parametrilor de proces in fiecare reactor afecteaza dezvoltarea structurilor polimerice si a
proprietatilor produsului final. Modificarea acestor variabile va permite sa optimizati proprietatile pentru procesul de fabricatie sau pentru produsele de utilizare finala.

Procesul bidirectional consta din doua reactoare de polimerizare in serie. Figura 1 prezinta o vedere simplificata a principiilor de baza ale proceselor bidirectionale.
llustratia prezinta instalatiile cu bucla de solutie de joasa presiune Borstar® si procesul reactorului in faza gazoasa. Catalizatorul intra in primul reactor, unde
polimerul se formeaza ca o particula de pulbere prin polimerizarea monomerilor de etilena si cantitatea adecvata de comonomeri, continuand intr-o serie de
moduri de functionare in al doilea reactor.

MPORTANTE AVANTAJE A PROCESULUI SUNT:

» Aplicarea controlului independent a reactorilor pentru a gestiona districutia comonomerului
si pentru a regla distributia greutatii moleculare (MVD);

+ Bliturile dintre reactoare garanteaza o reactie independent a amestecului. In acest fel, se
poate produce o gama larga de densitati de la LLDPE pentu PEHD;

« Diferiti comonomeri pot fi instalati conform necesitatiilor, de exemplu. butena sau hexena;

« MFR2 de diferite reactoare poate varia intr-o gamalarga de la <<0.1 pana la maim ult de la od
1000 g/10min;

Polymer ; . . : : . .
d yassing. * Procesul ofera mare flexibilitate in cee ace priveste tipul de comonomeri care pot fi incluse

Pelletising in regiunile polimerice corecte. De exemplu, uilizarea hexanului comonomer in instalatiile de
proces Borstar cu doua cai are ca are ca rezultat polimeri care au o rezistenta extrem de
mare la cresterea lenta a fisurilor.

Raw matenials N o L
Astfel, HDPE PE-100 RC este HDPE PE-100 avansat, care are proprietati mecanice imbunatatite.

Proprietatile mecanice imbunatatite sunt rezultatul schimbarilor catalizatorului in procesul
de productie. Anume, catalizatorul pentru productia de HDPE PE-100 este butena, in timp ce
catalizatorul pentru productia de HDPE PE-100 RC hexsena.

Dvonacinski proces polimerizacije Borealis Borstar tehnologije
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N OCTENE

N HEXENE

N BUTENE

Uticaj katalizatora na mehanicka svojstva

g8
==

= HDPE PE-100 RC
B Standard HDPE PE-100

SCG
slow crack growth / spori rast pukotine

RCP
rapid crack propagation / brzo $irenje pukotine

M.R S . . RCP i ! MRS
minimum regired strength / minimalno zahtevana shaga Svojstva HDPE PE-100 RC u odnosu na standardni HDPE PE-100
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DETERMINAREA PROPRIETATILOR TEVILOR PE 100 RC C

Testele descrise mai jos indica proprietatile remarcabile ale conductelor PE 100 RC.
NPT - testul tevii cu crestaturi, indica rezistenta tevii la taieturi, care poate aparea

in sant din cauza expunerii tevii la piatra sau la restul conductei vechi. Testul de
incarcare punctuala PLT demonstreaza rezistenta unei tevi la o sarcina punctuals,
simuland sarcina care apare atunci cand o teava este expusa la piatra sau roca
pentru o perioada extinsa de timp. FNCT - testul de creepere completa este un test
al materiei prime din care se produce teava PE 100 RC.

¢ Notch test

Aceasta metoda de testare este utilizata in conformitate cu EN 12201, EN 1555,
1SO4427 si 1ISO4437, pentru a masura rezistenta la cresterea lenta a fisurilor. Testul
de crestatura se efectueaza conform ISO 13478, astfel incat o bucata de teava sa fie
taiata cu siguranta si apoi testata prin eliberarea apei, la temperatura de 80 °C, sub o
presiune de 9,2 bari (SDR 11, PE 100) pana in momentul craparii..

Sectiune AA

n definite




¢ Point-Load Test method (PLT)

O metoda de testare care simuleaza roci intr-o transee fara pat de nisip. Testul se efectueaza prin incarcarea
conductel, care este expusa la presiunea interna, cu o forta externa (simulare a pietrei). Acest test a fost dezvoltat de

Institutul Dr. Hassel.

Pentru a scurta timpul de defectare a conductei, mediul utilizat in acest test nu este apa, ci detergent, si anume

Acropal N 100. Detergentul la o temperatura de 80 °C este eliberat sub presiune, deci in aceste conditii conducta este

incarcata cu un forta externa de 4 N/mm?.

In aceste conditii, timpul de defectiune al conductelor HDPE PE-100 RC este> 8760 h, ceea ce inseamna ca in cazul
incarcarii cu apa temperatura de 20 °C, durata de viata a conductei HDPE PE-100 RC a fost mai mare de 100 de ani.

(preluat din publicatia doctorului Hassel).

¢ Full Notched Creep Test

Testul la tractiune al materiei prime crestate - este un test in care tijele de testare
ale materialului care urmeaza sa fie testat sunt incizate brusc, iar atunci cand sunt
expuse intr-o piscina de apa la o temperatura de 90 °C sunt intinse constant,
tensiunea de tractiune, cu o fortd de 4 N/mm? pana se rup. Testul simuleaza
concentratiile locale de stres si se efectueaza conform ISO 16770.

Pentru a putea estima durata de viata prevazuta a tevilor sub sarcina punctuala
suplimentara, Dr. Hessel a comparat testele tehnice si tehnice ale tevilor sub
presiune interna, cu sarcina punctuala suplimentara cu rezultatele testului FNCT
(3RInternational 4/2001 si 6/2001).

Bazin de apa controlat
tempetarura 90 °C

Esanion sarcina
4 N/mm? sirovine

\_"

Test de sarcina punctuald conform dr. Hesselu

Scara de masurare
a elongatiei

Sarcina constanta
4 N/mm?

FNCT test - Full Notch Creep-Test (test istezanja) (ISO 16770)

13
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Standzeit Rohr mit Punktiast (h)

Cu cercetatile Dr Hessel sunt acoperite cu cel putin 30 de serii de teste
2.760 — in 3 decenii, cu dimenisiune tinta de 8760 ore In FNCT testu. Coeficientul
6,000 [=Prufmedium: 2 % Arkopal N-100 —— = s corelatiei trebuie s& fie >0,9 (disperzia rezultatului) cu o cerintd minima
Proftemperatur: 30 °C PEWO-RC:: pentru o limita de incredere mai mica de 2,5% (97,5% din puncta trebuie sa
2.000 * ; fie deasupra liniei). Corelatia este acreditata in conformitate cu EN 17025 ISO/IEC.
1.000
500 — od. s = Pe baza acestei asociatii, stabilitatea in FNCT-u pentru minimum 2000 de
T T a8 ore este luata ca dovada a duratei de viata de 100 de ani a tevii sub sarcina
200 “'J ro'-;’)ob‘ concentratad (Dr Hessel in ziarul 3R International 6/2007).
41|
100 === §iii
& = -
2 P
=
20 = THT
10 ol #Eﬁ=====s
=% R L 4 §s § §58 8
~ N N & o
Standzeit FNCT (h)

PESTAN RC

Pestan RC este o teava compacta (cu perete complet) realizata din plastic BorSafe HE3490-LS-H inovator si extrem de robust. Teava realizata in acest mod
asigura o siguranta sporita si o durata de viata mai lunga in comparatie cu tevile traditionale din PE, chiar si atunci cand vine vorba de sarcini extreme, cum ar fi
crestaturile tevilor, canelurile si sarcinile punctuale.

Pestan RC poate fi instalat cu usurinta, precum si tevile traditionale din PE cu aceeasi capacitate de sudare ca PE - 100. Tevile si armaturile pot fi conectate prin
conexiune la capat sau electrofuziune, precum si alte tehnici standard pentru conectarea tevilor din PE. Tevile RC Pestan sunt compatibile cu armaturile de la cei
mai mari producatori mondiali. Pestan RC nu necesita materiale speciale de instalare, acesta fiind cel mai mare avantaj al sau.

Conducta RC nisipoasa este insensibila la sarcini punctuale datorita rezistentei sale excelente la craparea prin stres, deci nu are nevoie de pat de nisip. Teava
Pestan RC este flexibila si mobila. Aceste proprietati permit asezarea in procesul de arat sau macinat. Datorita rezistentei sale ridicate la sarcini punctuale,
conducta Pestan RC este extrem de potrivita pentru tehnicile de asezare in care pamantul de excavare este utilizat ca material de umplere.

Santurile deschise pentru conducte pun in pericol fluxul nestingherit al traficului rutier si deranjeaza populatia din jur. Asfaltul de pe drumuri este deteriorat
permanent. Din aceste motive, tehnicile de santare fara sapatul unei santuri sunt din ce In ce mai acceptate, deoarece ofera, de asemenea, posibilitatea de a
pune tevi sub rauri, lacuri si drumuri.



TEHNICI DE INSTALARE A TEVILOR PE

Dupa cum s-a mentionat anterior, au fost dezvoltate o serie de tehnici de asezare, pentru a profita de
utilizarea polietilenei, sunt descrise pe scurt mai jos:

* Asezarea in santuri inguste

Aceasta este o modificare a asezarii clasice a tevilor in sant. Folosind santuri scurte sau lungi, sunt sapate
santuri cu o latime de 100 mm mai mare decat teava asezata. Conductele infasurate sau pre-sudate sunt
asezate in acest sant.

Economii semnificative pot fi realizate cu un volum de excavare mult mai mic, cu un material mai putin
importat (nisip pentru asternut) si cu o forta de munca redusa.

¢ Pipe bursting

Aceasta este o metoda din ce in ce mai popularad pentru reabilitarea conductelor existente, in locuri in
care metoda de excavare este inacceptabila. Cu explozia tevii, conducta existenta este distrusa si noua
conducta PE 100 RC este trasa in gaura si asigura inlocuirea cu acelasi diametru al conductei sau, cu
ajutorul unui distrugator, diametrul conductei poate fi marit in raport cu cel inlocuit conducta.

Uneltele hidraulice actuale pentru spargere sunt capabile sa distruga atat tevile, cat si armaturile, daca
situatia o impune, si cu adaptarea ulterioara a sculelor, este posibil sa distruga chiar si tevile ductile si de otel.

NOTA. Aceastd metoda este solicitantd din punct de vedere tehnic si necesita personal instruit
rofesional si echipamente adecvate. In functie de materialul si starea conductei vechi, pot aparea
zgarieturi si taieturi pe conducta noua. Resturile si pietrele provoaca incarcari concentrate in timpul exploatarii.

* Asezarea prin arat

Tehnica dezvoltata pe baza tehnicilor agro-culturale de asezare si drenaj. Aceasta metoda este utilizata
pentru asezarea conductelor de apa si gaz pe traseele dintre asezari.

15



¢ Slip lining

xxs SN

Introducerea unei conducte din PE de diametru mai mic, captuseala, in conducta existenta, este una dintre

multele tehnici de non-excavare pentru reabilitarea conductelor vechi. Cu captuseala de alunecare, este

o S - inevitabil sa se reduca diametrul conductei, desi acest lucru poate fi minimizat prin curatarea temeinica a
conductei vechi si alegerea celui mai mare diametru posibil al conductei care urmeaza sa fie introdusa.

.

[ =21
-3

Diametrul mai mic este compensat de caracteristicile hidraulice imbunatatite ale polietilenei si, in unele
cazuri, avem un randament chiar mai mare al noii conducte.

e

e Periajul

Periajul a devenit o metoda de neexcavare frecvent utilizata pentru asezarea tevilor de diametre mai mici
si poate oferi economii semnificative in comparatie cu asezarea tevilor cu excavare. Sapatura se face numai
pentru gropile de intrare si iesire, astfel ca tunderea este ideala pentru trecerea conductelor sub drum si a
constructiilor costisitoare de trotuare sau trotuare, gradini si livezi, unde sapatura ar perturba solul si plantele.

Instrumentul alunita este un instrument de percutie cu un motor pneumatic, care gaureste o gaura (tunel)
si, iIn majoritatea cazurilor, trage o noua conducta din PE.

Contractorii cu experienta sunt necesari pentru a efectua aceasta tehnica de instalare, astfel incat sa nu
depaseasca eforturile admise ale conductei sau bobinei pre-sudate in timpul desenului.

* Foraj directional

Aceasta tehnica a devenit, de asemenea, o metoda de instalare stabilita pentru tevile din polietilena si este
utilizata pentru pasaje sub drumuri, cai ferate si rauri, in locuri in care excavarea este dificila, costisitoare
sau imposibila.

16



FLEXIBILITATEA TEVILOR

Unul dintre principalele avantaje ale PE este flexibilitatea sa si poate fi folosita ca un avantaj pentru conductele ingropate. Schimbarile treptate de directie de
pana la 11,5° pot fi realizate cu usurinta prin indoirea conductei, fara a fi nevoie de accesorii suplimentare si costuri de conectare.

Regula acceptata pentru sistemele de tevi PE Pestan (in conditii calde pentru tevile SDR 11) este raza de indoire =15 x S.P. (diametrul exterior) al conductei. n
conditii de frig, pentru tevile SDR 17, raza de indoire sigura este de 25xS.P. conducte. Pentru conditii meteorologice foarte reci, iarna, aceasta valoare creste la
35 x S.P. conducte. In cazul tevilor cu pereti subtiri, SDR 26 si SDR 33 trebuie sa creasca aceste valori cu aproximativ 50%. Fitingurile si imbinarile nu trebuie
instalate in sectiuni In care conducta este indoita

DETECTAREA TEVILOR

Pentru detectarea conductelor de PE, cea mai simpla si mai economica metoda este plasarea unei benzi de marcare care contine un fir de monitorizare-detectie
in sant. Banda de marcare trebuie plasata la 300 mm deasupra varfului conductei.

CARACERISTICI SI AVANTAJE HDPE PE-100 RC:

* Protectie optima impotriva sarcinilor punctuale si de suprafata;

* Ideale pentru instalare fara santuri si fara nisip.

» Potrivit pentru toate tehnologiile moderne de sudare, adica se pot aplica toate metodele comune de imbinare utilizate pentru PE 100;

* Instalare simpla si economica, similara cu PE traditional, fara a fi nevoie de material de umplutura ,importat”;

» Durata de viata foarte lunga, chiar si cu daune externe; Pamantul excavat poate fi folosit ca material de umplere si reduce semnificativ costurile de instalare;

+ Toate celelalte avantaje ale sistemelor standard de tevi PE sunt aplicabile si Pestan RC, cum ar fi indoirea la rece, rezistenta hidraulica la socuri si oboseala materiala.

Toate BorSafe LS-H, sunt certificate ca PE100-RC (resistant to crack):

* Aprobat de institute independente,
« Inregistrat in KRV in Germania,
» Testare regulata si control al calitatii
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’
Clasificarea tevilor PE 100-RC CEV
Exista mai multe combinatii de materiale pentru productia de tevi, care permite materialul PE 100-RC, iar aceasta
combinatie depaseste cerintele minime aplicabile PE 100.
Tevi de perete solide tip 1 din PE 100-RC Pe 100 RC
Tevi de perete solid cu un singur perete din PE 100-RC definite conform ISO 4065. Aceste tevi pot fi realizate complet

colorate, albastre pentru apa sau tevi negre cu dungi albastre conform aplicatiilor care sunt realizate si din material PE
100-RC.

Teava de tip 2 cu strat de protectie integrat dimensional realizat din PE 100-RC

Pe 100 RC
Tevi cu doua straturi, cu straturi de protectie integrate dimensional, care sunt realizate din PE 100 sau 100-PE RC si au un
strat de protectie interior coextrudat din PE 100-RC. Pe 100
Tevile cu trei straturi de protectie integrate dimensional sunt formate din PE 100 sau 100 PE-RC si au atat strat de Pe 100 RC
protectie coextrudat interior, cat si exterior, din PE 100-RC. Aceasta productie bazata pe o teava cu doua straturi si cu trei Pe 100

straturi are un strat exterior diferit de vopsea, albastru, pentru apa.

Pe 100 RC



CATALOGUL PRODUSELOR

SDR 6 (S-2,5) PN SDR 74 (S-3,2) PN25 SDR9(S-4) PN20 SDR1T1(S-5)PN16 SDR13,6 (5-6,3) PN12,5 SDRI17 (S-8) PN10 SDR21(S-10) PN8

D(MM) e,  KG/M e KG/M e, KG/M e.  KG/M e KG/M e.. KG/M e,  KG/M
6 3.0 015 2,3 01 2 0.09
20 34 23 013

32 54
40 6.7
6] 83
173
75 244
( 50 3,51
D 18 524
125 6,75
140 8,47
160 (0]
14,0
17,2
225 37,4 21,8
250 41,5
280
315 42,

SDR 26 (S-125) PN5  SDR33(S-16) PNS SDR41(S-20) PN4
e . KG/M e . KG/M e . KG/M

‘min min ‘min

35

42

5.4

62 308

69 383

77 4,74

86

96 738

0,7

2 I ), ) 77 60
14,8 10,9 21 87 9,6
9, 12,3 57 8 5

72 242 13.8 1,0

191 299 153 2,3

014 5 72 37 24,4
474 387 5.4 30.8

272 602 21.8 19,2 4 9,0
763 245 495
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BREND MANIFEST

Noi nu vindem doar tevi, ci combinam fiabilitatea si calitatea in beneficiul clientilor nostri.
Nu construim relatii pe termen scurt cu clientii, ci parteneriate sincere si pe termen lung.
Tot ceea ce facem, facem cu dorinta ca ideile noastre sa se incadreze perfect in toate ideile

clientilor nostri. Si realizam acest lucru cel mai bine prin educarea constanta a clientilor nostri,
oferind solutii care sa raspunda fiecarei nevoi specifice, oferind suport pe tot parcursul procesului.

Pentru ca succesul nostru este mare atat cat este si increderea Dvs. in noi.



@ PESTAN

Mi gradimo poverenje




+381 034 700 300
OFFICE@PESTAN.NET

1300 KAPLARA 189
ARANDELOVAC
34300 SRBIJA

WWW.PESTAN.NET
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DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Priifberichte

Test Basis
Priifgrundiagen

¢ Date of Expiry / File No.
g Ablaufdatum / Aktenzeichen

18.03.2020 LEA-1/2 1. ﬂ./ /[~ / iZ

DW-8138CP0419

Registration Number
Registriernummer

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

Pestan d.o.o.
1300 Kaplara 189, RS-34301 Bukovik

Pestan d.o.o.
1300 Kaplara 189, RS-34301 Bukovik

plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
layers for water supply, manufacturing group 14 (8138)

PE-HD pipe with integrated layers for water supply

PE100RC pipe

laboratory control test: K 19 1497.6 from 28.01.2020 (MPD)
type testing: K 13 1995.1+K 13 1995.2 from 17.09.2014 (MPD)
KTW testing: KR 088/19 from 01.07.2019 (TZW)

hygienic testing: MO 112/17 from 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

17.09.2024 / 20-0135-WNV

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification Body
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertifizierungsgélie

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAKkS according to DIN EN
ISO/EC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013

53123 Bonn

Tel. +49 228 9188 - 888
Fax +49 228 9188 - 993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05

akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.
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A-2/2

DW-8138CP0419
Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
PE100RC pipe manufacturing group: 14 diameters: up to 63 mm
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DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat DW-8143CP0420
Registration Number
Registriernummer

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Model!

Test Reports
Priifberichte

Test Basis
Priifgrundlagen

% Date of Expiry / File No.
é Ablaufdatum / Aktenzeichen

18.03.2020 LEA-1/2 A /A 7 / 7[

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

Pestan d.o.o.
1300 Kaplara 189, RS-34301 Bukovik

Pestan d.o.o.
1300 Kaplara 189, RS-34301 Bukovik

plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
layers for water supply, manufacturing group 15 (8143)

PE-HD pipe with integrated layers for water supply

PE100RC pipe

laboratory control test: K 19 1497.7 from 28.01.2020 (MPD)
type testing: K 13 1995.3+K 13 1995.4 from 17.09.2014 (MPD)
KTW testing: KR 088/19 from 01.07.2019 (TZW)

hygienic testing: MO 112/17 from 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

17.09.2024 / 20-0135-WNV

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification /
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertifizier ol

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAKkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle
Josef-Wirmer-Str. 1-3
« DAKKS 53123 Bonn

Deutsche

Akkreditierungsstelle Tel. +49 228 9188 - 888

D-ZE-16028-01-05 Fax +49 228 9188 -993
www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com

akkreditierte Stelle fir die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.
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A-2/2

DW-8143CP0420
Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
PE100RC pipe manufacturing group: 15 diameters: 75 up to 225 mm




(@ \

" pvaw /
%, CERT
g pt®

-\
DVGW

CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat DW-8148CP0421
Registration Number
Registriernummer

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Priifberichte

Test Basis
Priifgrundlagen

% Date of Expiry / File No.
g Ablaufdatum / Aktenzeichen

18.03.2020 LE A-1/2

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

Pestan d.o.o.
1300 Kaplara 189, RS-34301 Bukovik

Pestan d.o.o.
1300 Kaplara 189, RS-34301 Bukovik

plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
layers for water supply, manufacturing group 16 (8148)

PE-HD pipe with integrated layers for water supply

PE100RC pipe

laboratory control test: K 19 1497.8 from 28.01.2020 (MPD)
type testing: K 13 1995.5+K 13 1995.6 from 17.09.2014 (MPD)
KTW testing: KR 088/19 from 01.07.2019 (TZW)

hygienic testing: MO 112/17 from 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

17.09.2024 / 20-0135-WNV

Date, Issued by, Sheet, Head of Certiﬁcatlon Body
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertifizieru

DVGW CERT GmbH is an accredited body by Akks according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013

DVGW CERT GmbH
ﬂ Zertifizierungsstelie
Josef-Wirmer-Str. 1-3
( DAKKS 53123 Bonn
Deutsche Tel. +49 228 9188 - 888

Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05

Fax +49228 9188 -993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com

akkreditierte Stelle fir die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.
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A-2/2

DW-8148CP0421
Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
PE100RC pipe manufacturing group: 16 diamaters: 250 mm and larger




Staatliche Materialpriifungsanstalt MPA Darmstadt Darm
CrafenstraBe 2, 64283 Darmstadt | =8

§

Certification Body [/

Certificate

Reg.-No. K 1593 / 12.2014

The Certification Body of MPA Darmstadt

confirms to the manufacturer Pestan d.o.o.
1300 Kaplara br. 189, 34301 Bukovik, Arandelovac, Serbien

the compliance of the product Pipes for drinking water supply made of polyethylene
for alternative installation techniques
according to PAS 1075:2009-03

Manufacturing group 15, type 2 [with dimensionally
integrated protective layers made of polyethylene with
enhanced stress cracking resistance (PE 100 RC)],
SDR 11 and SDR 17, total wall thicknesses from 10,0
mm

When burstlining the service overpressure has to be limited to max. 5
bar for SDR 11 resp. max. 3,2 bar for SDR 17.

of the production plant Pestan d.o.o.
1300 Kaplara br. 189, 34301 Bukovik, Arandelovac, Serbien

with the certification programme ZP-424
Pipes made of polyethylene for alternative installation techniques

This certificate is granted based on the results of the continuous inspection by the inspection body of MPA Darmstadt. The
continuous inspection involves:

e  Supervision of factory production control,

o  Product testing according to DVGW worksheet GW335-A2 and MPA Darmstadt CERT certification programme ZP-424.
Type test reports:

e MPA Darmstadt No. K 10 0783.3 and 4 dated 15.12.2010 as well as No. K11 125 2 dated 07.10.2011,

o Hessel Ingenieurtechnik Roetgen No. R B & 01 . R14 01 2740-B (FNCT) dated

03.12.2014, No. R14 01 2740-A (PLT+) dated 03 12 2014 and No R14 01 2520-B (Penetration) dated 18.12.2014.

Therefore the manufacturer is authorized to mark the product with the MPA-CERT-sign according to the terms of MPA
Darmstadt for the application of the MPA-CERT-sign.

This certificate is valid only in connection with the latest inspection report.

Darmstadt, 13.02.2018 ¢
T Z Yok

........ ’%‘&\\ L'

Dr.-Ing. Petra Bender Dipl.-Ing. (FH) Ludwig Veith

Head of Certification Body Technical responsibilty

This document represents the English translation of the original German certificate issued by MPA Darmstadt. Please note that

German is the official language of certificates issued by MPA Darmstadt and only the German version is legaly binding.

TECHNISCHE O
UNIVERSITAT S Wael e e (( DAKKS
DARMSTADT =1 i3 B KN

Akkreditierungsstelle
D-ZE-11048-01-00



Crafenstrafe 2, 64283 Darmstadt
Certification Body | t

Certificate

Reg.-No. K 1594 / 12.2014

The Certification Body of MPA Darmstadt

confirms to the manufacturer Pestan d.o.o.
1300 Kaplara br. 189, 34301 Bukovik, Arandelovac, Serbien

the compliance of the product Pipes for drinking water supply made of polyethylene
for alternative installation techniques
according to PAS 1075:2009-03

Manufacturing group 16, type 2 [with dimensionally
integrated protective layers made of polyethylene with
enhanced stress cracking resistance (PE 100 RC)],
SDR 11 and SDR 17, total wall thicknesses up to 55,8
mm

When burstlining the service overpressure has to be limited to max. 5
bar for SDR 11 resp. max. 3,2 bar for SDR 17.

of the production plant Pestan d.o.o.
1300 Kaplara br. 189, 34301 Bukovik, Arandelovac, Serbien

with the certification programme 7P-424
Pipes made of polyethylene for alternative installation techniques

This certificate is granted based on the results of the continuous inspection by the inspection body of MPA Darmstadt. The
continuous inspection involves:

e  Supervision of factory production control,

e  Product testing according to DVGW worksheet GW335-A2 and MPA Darmstadt CERT certification programme ZP-424.
Type test reports:

e MPA Darmstadt No. K 10 0783.5 and 6 dated 1512 2010 as well as No. K 11 125 dated 10.10.2011,

e  Hessel Ingenieurtechnik Roetgen No. R12 B e 014, No. R14 01 2740-B (FNCT) dated

03.12.2014, No. R14 01 2740-A (PLT+) dated 03 12 2014 and No R14 01 2520 B (Penetration) dated 18.12.2014.

Therefore the manufacturer is authorized to mark the product with the MPA-CERT-sign according to the terms of MPA
Darmstadt for the application of the MPA-CERT-sign.

This certificate is valid only in connection with the latest inspection report.

Darmstadt, 13.02.2018 \

— -

T T P /%‘A ................
» Dr.-Ing. Petra Bender Dipl.-Ing. (FH) Ludwig Veith

Head of Certification Body Technical responsibilty

This document represents the English translation of the original German certificate issued by MPA Darmstadt. Please note that
German is the official language of certificates issued by MPA Darmstadt and only the German version is legaly binding.

TECHNISCHE ”
UNIVERSITAT it (( DAKKs
DA R M S TA DT ’{l/"’u?.,:\\f.\.\\\\‘t\?\ 25:::;?;erungsstelle

D-ZE-11048-01-00




Pestan d.o.o.

1300 Kaplara 189, 34301 Bukovik
Arandelovac, Srbija

centrala: +381 (0)34 742 160

e ~
fax: +381 (0)34 742 180
@ P E S I A N www.pestan.net info@pestan.net
Declaratie de performanta

1. Denumirea si/sau desemnarea tipului de produs pentru constructii :
HDPE teava pentru transportul apei sub presiune cu diamnetrele nominale @20 do @800, PN6, PN10, PN16, PN20.

2, Utilizarile intentionate ale produsului :
Sisteme de conducte pentru alimentarea cu apa , drenaj si canalizare sub presiune

3.Nume producator :

Pestan d.o.o. 1300 Kaplara 189 34301 Bukovik, Arandelovac,
SrbijaCentrala: +381 (0)34 6742 160 Fax: +381 (0)34 6742 180
www.pestan.net

4. Reprezentant autorizat :
SC PESTAN PLAST SRL  Dumbravita Ferma 11 ap 2 Jud. Timis cod postal 307160
Romania , Tel: 0256 369 070

5. Sisteme de evacuare si verificare a AVCP
Sistem 1+
6. Organ notificat
n/a
7. Declaratie performanta

: i Unitatea
Caracteristicile .
Numar . Standard de Valorile cerute
produsului masura
1. Aparente EN 12201 - 2: 2014 ---- In acord cu punctul 5.1 din EN 12201-2:2014
2. Marcaj EN 12201-2:2014 L In acord cu punctul 11. din EN 12201-2:2014
3. Culoars EN 12201-2:2014 In acord cu punctul 5.2 din EN 12201-2:2014
4. Caracteristici geometrice EN ISO 3126:2009 Mm In acord cu tabelul 2 . din EN 12201-2:2014
Rezistenta la presiunea . . oy
5; interna (=165 h ; 80-C ) ISO 1167 -1:2006 h In acord cu tabelul 3. din EN 12201-2:2014
6. Debitul de masa topita IS0 1133:2011 G/10 min IRRETEDNE! E el o B EN JecUl-2ueust
7. | Reversiune longitudinala IS0 2505:2013 o | Inacordcutabelul 11.din EN 12201-2:2014

8. Documentatie tehnica adecvata si/sau documentatie tehnica specifica

Aceasta declaratie a proprietatilor produsului este emisa pe baza documentatiei tehnice si a controlului tehnic efectuat al
produsului !

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarat .

Aceasta declaratie de performanta este emisa in conformitate cu Regulamentul UE nr 305/2011 , sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului identificat mai sus !

Data i PESTAN D.O0.0
12.05.2021 3 2|
&/’/l ‘




Institut IGH d.d. Institute IGH

Janka Rakuse 1, HR-10000 Zagreb, Hrvatska
tel: +385 1 6125 475; fax:+385 1 6125 375
igh@igh.hr, www.igh.hr

IGH Cert
OT 1/05

CERTIFIKAT O STALNOSTI SVOJSTAVA

1/05-ZGP-2040
Izmjena i dopuna br.2

Ovaj certifikat, u skladu sa Zakonom o gradevnim proizvodima (,Narodne novine” br. 76/13, 30/14, 130/17 i
39/19), Pravilnikom o ocjenjivanju sukladnosti, ispravama o sukladnosti i ozna¢avanju gradevnih proizvoda
(,Narodne novine" br. 103/08, 147/09, 87/10 i 129/11) i Tehni¢kim propisom o gradevnim proizvodima
(,Narodne novine" br. 35/18, 104/19) vrijedi za gradevne proizvode:

PEHD (PE100, PE100 RC, PE100 RC/PE100 RC) - plasticni tlacni cijevni
sustavi (cijevi i spojnice-tip D) za opskrbu vodom za ljudsku potrosnju

Dimenzijske grupe: d, <75 mm

2.75<d,<250 mm

3.250<d, <710 mm

4.710 < d, <1200 mm (bez PE100 RC/PE100 RC)
PN: 4,6,8,10,12,5,16,20i 25

koje je na trziSte stavio:

VODOPROMET d.o.o.
Valtrusko Polje 212, HR-52100 Pula

proizvedene u proizvodnom pogonu:

Pestan d.o.o.
1300 Kaplara 189, SRB-34301 Bukovik

Ovim se certifikatom potvrduje da su primijenjene sve odredbe koje se odnose na ocjenjivanje i provjeru
stalnosti svojstava i svojstva opisana u normama

HRN EN 12201-2:2013, HRN EN 12201-3:2012

te Clanku 37 stavak 4 Pravilnika o zdravstvenoj ispravnosti materijala i predmeta koji dolaze u neposredan
dodir s hranom (NN 125/09 i NN 31/11) kao i ¢lanku 5 Zakona o izmjenama i dopunama Zakona o vodi za
ljudsku potros$nju (NN 104/2017),

u skladu sa sustavom 1+ za svojstva navedena u ovom certifikatu te da je izvr§ena ocjena kontrole
tvorni¢ke proizvodnje koju provodi proizvodac da bi se osigurala

stalnost svojstava gradevnog proizvoda.

Predmetni certifikat je prvi put izdan 6. rujna 2013. (1/05-ZGP-1736) i ima valjanost sve dok se znacajno
ne promijeni bilo tehnicka specifikacija, gradevni proizvod, metoda ocjenjivanja i provjere stalnosti
svojstava ili uvjeti proizvodnje u proizvodnom pogonu, osim ukoliko ga ne suspendira ili povu¢e odobreno
tijelo Institut IGH d.d.

OD 13/151-059
a os (

Zagreb, 5. prosinac 2019.

. Zdravko/Barsi¢, dipl.ing.stroj.

17065HAA

OBPOC46-02/01CP_HRN_izdanje2Rev3

Stranica 1 od 1



MINISTERUL SANATATII A
- - .I. ' .'r-' '“ kL
INSTITUTUL NATIONAL DE SANATATE PUBLICA T e
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH

CRSPT

Str. Dr. A, Leonte, Nr. 1 - 3, 050463 Bucuresti, ROMANIA
Tel: (+40) 21 318 36 20, Director: (+40) 21 318 36 19, Fax: (+40)21 312 34 26

email: directie.generala@insp.gov.ro

CENTRUL REGIONAL DE SANATATE PUBLICA TIMISOARA
Bd. Victor Babes, Nr.16, 300226 Timisoara, Tel: (+40 256) 492101 Fax: (+40 256) 492104
email. crsp.timisoara(@insp.gov.ro
Comisia pentru produse, materiale, substanfe chimice/amestecuri si echipamente utilizate in contact cu apa potabila

Solicitant/importator

SC. PESTAN PLAST SRL Nr. inregistrare
Sediul social : DUMBRAVITA, Ferma nr.11, ap.2, jud. Timis
NRC J35/1833/2004 T TS ST €
tel. 0723624302, email:pestanplastagmail.com ;NSTE_::F:? !;"‘._;. i SRR .‘_'.J',I,ﬂ.
AVIZ SANITAR o INTRARE ISR |
Nr. 4/25.11.2021 nr ﬂ&{% o 08:12.%2)

Comisia pentru produse, materiale, substanfe chimice / amestecuri si echipamente utilizate in contact cu
apa potabild din cadrul Institutului Nafional de Sandtate Publici / Centrul Regional de Sindtate Publicd
Timisoara, in baza Referatului Tehnic de Evaluare emis, invegistrat cu nr. 8587/23.11.2021, decide cd
urmdtorul produs utilizat in contact cu apa potabild poate fi fabricat, comercializat 5i utilizar i Romdnia ,
conform prevederilor legale in vigoare.

1. Produs utilizat in contact cu apa potabilia

1.1 Denumirea comerciald a produsului: TEVI PEID

1.2 Domeniul de wiilizare:

- pentru refelele de distribugie st alimentare cu apd potabild

1.3 Instructiunile/condigiile de wiilizare

- utilizat pentru sisiemele de alimentare cu apd potabild in condifiile respectdrii Legii 458/2002 privind
calitatea apei potabile.

- verificarea, montarea, inlocuirea tevilor PEID se va face doar de citre personal calificat si autorizat
conform carfii tehnice editatd de producdtor, precum si a normativelor tehnice privind proieciarea, execufia
si exploatarea instalafiilor de apd.

2. Producator: PESTAN D.0.0, ARANDELOVAC 1300, KAPLARA 189, BUKOVIK

2.1 Tara: SERBIA

Avizarea sanitard a produsului in contact cu apa potabild: TEVI PEID se face in conformitate cu Ordinul
Ministrului Sandragii nr. 275/2012 privind aprobarea Procedurii de reglementare sanitard pentru punerea
pe piafa a produselor, materialelor, substantelor chimice/amestecurilor §i echipamentelor utilizate in
contact cu apa potabila, in baza art. 10 din Legea nr. 438/2002 privind calitatea apei potabile, republicaid.

AVIZUL SANITAR ESTE VALABIL PE PERIOADA IN CARE NU SE FACE NICIO MODIFICARE A
COMPOZITIEL §1 CALITATII PRODUSULUL ORICE MODIFICARE A COMPOZITIEI DUCE IN
MOD AUTOMAT LA ANULAREA AVIZULUI SANITAR.

PRESEDINTE COMISIE MCAP,
DR. OFELIA CATANESCU

(=%




TZW

Prifstelle Wasser

PRUFZEUGNIS

tiber die Untersuchung von Rohrproben PE 100 RC / PE 100 RC, s/bl (DW-8143CP0420) gemaR der KTW-Leitlinie des
Umweltbundesamtes (UBA)

Uberwachungszeitraum: Uberwachungspriifung 2020

Hersteller: Pestan d.o.o., Bukovik, Serbien

Abmessung: 110 x 6,6 mm

Materialbezeichnung: BorSafe HE 3490-LS-H / BorSafe HE 3494-L.S-H

Eingang der Proben: 26.01.2021

Probenehmer: MPA Darmstadt, Hr. Heisel am 06.10.2020 (20-41-20-Hei)
TZW-Az.: KR 308/20 (5-0057/21)

Untersuchungsergebnisse

1. Rezeptur: wurde unter KC 168/21 und KC 124/17 vorgelegt und tiberprift
2. Werkstoffnachweis nach DVGW-Arbeitsblatt W 270: Untersuchungsbericht TZW-Az.: MO 112/17 vom 16.10.2017
3. Migrationstest:

Kaltwasser 23°C 1.-3.Tag | 4.-6.Tag 7.-9.Tag |Richtwert fur 3. Extraktion
g:;?;lr'tr;af:cirbg:ﬁéfrsgillgt'ng nnb nnb nnb nicht nennenswert beeinflusst
C-Abgabe [mg/l] [Crap) <0,07 0,11 <007 |[<05

Trinkwasser-SML-Werte nach
BedarfsgegenstandeV

2 Rezepturbestandteile, die der

Geheimhaltung unterliegen®) Richtwert in 2017 eingehalten

*) Priifergebnisse TZW (D-PL-14555-01)

Die untersuchten Rohrproben PE 100 RC / PE 100 RC, s/bl fur den Kontakt mit Trinkwasser entsprechen den Anforde-
rungen der KTW-Leitlinie des Umweltbundesamtes (UBA) (Bundesgesundheitsblatt aktuelle Fassung) im Bereich Rohre
mit 80 mm < DN < 300mm (Versorgungsleitungen).

Anmerkung:
Laut Probenahmebegleitschein vom 06.10.2020, MPA Darmstadt, Hr. Heisel sind folgende DVGW-Registriernummern
anzuwenden: DW-8138CP0419, DW-8143CP0420, DW-8148CP0421.

Bei der Konformitatsaussage wird die Messunsicherheit des Priiflabors nicht beriicksichtigt.

Karlsruhe, den 09.03.2021 /Z

Dr.-Ing. J. Ruppert /i.V. B. Stulz
Leiter der Prifstelle

Die Veroffentlichung des Priifzeugnisses - vollsténdig oder in Ausziigen — ist ohne ausdriickliche Genehmigung von seiten
der Prfstelle nicht gestattet.

st eine Technologiezenirurn Yasser T +49 {0)721 9 31 33-0
Verein Friifsieile Wasser F +48(0)721 8 31 63-99
Wasserwerkstraide ¢ pruefstelle@tzw.de. www.tzw. de

76137 Karlsruhe. Germany



BULGARKONTROLA S.A.

CARGO & DAMAGE SURVEYS, LABORATORY ANALYSES,
CONFORMITY ASSESSMENT & TECHNICAL INSPECTIONS
MANAGEMENT SYSTEMS, ORGANIC CERTIFICATION

Head office: 23, Sitnyakovo Blvd., 1505 Sofia, Bulgaria

Emergency mobile: +359 889 400 400, Tel.: +359 2 989 4070, Fax: +359 2 988 2354
E-mail: sales@bulgarkontrola.bg, cert@bulgarkontrola.bg

CERTIFICATE OF CONFORMITY

14 - HYPBCIICPB -3393

Issued pursuant to Art. 14, par.2 of the Regulation Ne PJI-02-20-1 on 05.02.2015 on the terms and
conditions for use of construction products in the construction of the Republic of Bulgaria on Ministry of
Regional Development and Public Works for the construction product

Pipes made of high density polyethylene
( HDPE 100/ HDPE 100 RC)

YEePHU CbC CUHU UBUUU U UGAM CUH
are designed for construction of drinking water supply systems outside buildings and branching to buildings,
with nominal dimension, operating pressure and evaluated characteristics
in accordance with national requirements as per Supplement Ne 1 to this Certificate.

place on the market by
PESTA N d.o.o.
1300 Kaplara 189, 34301 Bucovik , Serbia

manufactured by
PESTA N d.o.o.
1300 Kaplara 189, 34301 Bucovik , Serbia

This certificate certifies that the product has been evaluated and meets national requirements set out in

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013/NA:2014
and item 2 of Annex 2 to item 2 of Order Ne 02-14-1329 from 03.12.2015,
of the Minister of Regional Development and Public Works

The certificate was issued on 27/04/2020 cancel the Certificate Ne 14- HYPBCIICPB~2411 on 26/04/2017 and
remains valld for three years until 26/04//2023 the prov1ded that the manufagctirer-€nsures cons:stency of product

Place: Sofia
Date: 27/04/2020

BULGARKONTROLA S.A.— Sofia with identification number 14 of register Ministry of Reglohal Deveiopment and Public Works
Permit Ne POCCII-14 on 15.09.2016 , issued by Ministry of Regional Development and Public Works

/

ctp. 1/2
# Www.bulgarkontrola.bg s




1. Dimensions and operating pressure

Supplement Ne 1

to Certificate of Conformity Ne 14- HYPBCIICPB-3393

315 + 800 41 4
50 + 800 26 6
40 + 800 21 8
32 + 800 17 10
25 + 800 13,6 ' 12,5
20 + 800 11 16
16 + 800 9 20

2. Evaluated characteristics in accordance with national requirements

Characteristics

Requirement to declare / border level

Appearance

Smooth and clean surface without pores,
according item 5.1.

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013/NA:2014

Colour

colour black with blue stripes and blue

Geometrical characteristics, mm

Group 1: DN 20+DN 75 mm

Group 2: DN 75 +DN 250 mm

Group 3: DN 250 +DN 710 mm

Group 4: DN 710 +DN 800 mm

according item tabl.1,2

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013/NA:2014

Hydrostatic strength, (80 °C/165 h)

no leaks and punctures more 165 h
according item tabl.3

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013/NA:2014

Elongation at break, %

>350 %

according item tabl.3

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013/NA:2014

Melt mass - flow rate (MFR), g/10min
190°C, 5 kg/10min

+ 20 % between MFR the raw material and the pipe
according item tabl. 5

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013

BDS EN 12201-2:2011+A1:2013/NA:2014

Oxidation time (OIT), min >20 min
according item tabl.5
BDS EN 12201-2:2011+A1:2013
BDS EN 12201-2:201l+A1:2013/N'A:2,Q},4» 2
Place: Sofia Director of "' Conformity Assessment" Dept. D M(xi (7%

Date: 27/04/2020

BULGARKONTROLA S.A .- Sofia with identification number 14 of register Ministry of Reglonal Development and Public Works

IT Lyubenova/

Permit Ne POCCII-14 on 15.09.2016 , issued by Ministry of Regional Development and Public Works

FC/CPNR -7-3.9/02
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www.pestan.net info@pestan.net

Statement

With this statement, Pestan d.o.0. 1300 kaplara 189 Republic of Serbia, confirm that our laboratory have
treined staff and laboratory have calibrated equipments. Laboratory have all equipments what is needed for
testing plastics pipes and fittings according to BRT and PVT tests from relevant standrads.

In table below are methods for which we can perfrom test for plastics pipes, fittings and their assembly.

Standard

Description

EN ISO 3126:2005
EN ISO 9969:2016

EN ISO 13968:2008

ENISO 3127:2017

EN SO 11173:2017

EN ISO 580:2005

ENISO 13254:2017

EN ISO 1167-(1-
4):2006
EN ISO 1133-1:2011

ENISO 1183-1:2019

EN 12099:1997

EN ISO 13263:2017

EN ISO 2505:2005

EN ISO 2507-1..2017

ISO 6259-3:2015

- Plastics piping systems - Plastics components - Determination of dimensions (I1SO 3126:2005)

Thermoplastics pipes - Determination of ring stiffness (ISO 9969:2016)

Plastics piping and ducting systems - Thermoplastics pipes - Determination of ring flexibility

' (ISO 13968:2008)

Thermoplastics pipes - Determination of resistance to external blows - Round-the-clock
method (ISO 3127: 1994)

' Thermoplastics pipes - Determination of resistance to external blows - Staircase method (1SO

11173:1994)

Plastics piping and ducting systems - Injection-moulded thermoplastics fittings - Methods for
visually assessing the effects of heating (1ISO 580:2005)

' Thermoplastics piping systems for non-pressure applications - Test method for watertightness

(ISO 13254:2010)

Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids - Determination of
the resistance to internal pressure

Plastics - Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and melt volume-flow rate (MVR)
of thermoplastics - Part 1: Standard method (ISO 1133-1:2011)

Plastics - Methods for determining the density of non-cellular plastics - Part 1: Immersion
method, liquid pycnometer method and titration method (ISO 1183-1:2019, Corrected

| version 2019-05)

Plastics piping systems - Polyethylene piping materials and components - Determination of
volatile content

Thermoplastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage
Thermoplastics fittings - Test method for impact strength (ISO 13263:2010)

Thermoplastics pipes - Longitudinal reversion - Test method and parameters (ISO 2505:2005)
Thermoplastics pipes and fittings - Vicat softening temperature - Part 1: General test method
(1ISO 2507-1:1995)

Thermoplastics pipes - Determination of tensile properties - Part 3: Polyolefin pipes (ISO
6259-3:2015




Pestan d.o.o.

1300 Kaplara 189, 34301
Bukovik, Arandelovac, SRBIJA
Centrala: +381 (0)34 742 160

A -
Fax: +381(0)34 742 180
www.pestan.net info@pestan.net

1SO 12091:1995

EN ISO
113576:2018
EN 728: 1997

ISO 9854:1994
ISO 17454:2006

ISO 18553:2002

Structured -wall thermoplastics pipes-Oven test

Plastics - Differential scanning calorimetry (DSC)- Determination of oxidation induction
time

(isothermal OIT) and oxidation induction temperature (dynamic OIT) (1ISO 11357-6:2018)
Plastics piping and ducting systems — Polyolefin pipes and fittings — Determination of
oxidation induction time

Thermoplastics pipes for the transport of fluids. Determination of pendulum impact strength
by the Charpy method

Plastics piping systems — Multilayer pipes — Test method for the adhesion of the different
layers using a pulling rig

Method for the assessment of the degree of pigment or carbon black dispersion in polyolefin
pipes, fittings and compounds

Date:
01.02.2021.

Head of laboratory department
eng. of tehn. Djordjevi
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Roménia

' Agrement
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Agrement Tehnic
003-05/965-2022

TEVI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA - PESTAN
TUYAUX EN HDPE POUR INSTALLATIONS D 'EAU - PESTAN
HDPE PIPE FOR WATER SUPPLY - PESTAN
HDPE ROHRE FUR WASSERINSTALLATIONEN - PESTAN
Cod: 29

PRODUCATOR: PESTAN d.o.o.
1300 Kaplara 189
34301 Bukovik, Serbia
Tel: +381034 700 300,
e-mail: office@pestan.net

TITULAR AGREMENT TEHNIC: PESTAN d.o.o.
1300 Kaplara 1589
34301 Bukovik, Serbia
Tel: +381034 700 300,
e-mail: office(@pestan.net

ELABORATOR AGREMENT S8.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R

Bucuresti — Romdnia

Tel: 021.318.08.51

Fax. 021.318.08.50

Grupa specializatd nr. 5 — Produse, procedee §i echipamente pentru instalafii de incdlzire, ventilare, climatizare,
sanitare, gaze §i electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pand la data de 23.02.2025 numai insotit de AVIZUL TEHNIC
al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 “ Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de
incalzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentati de PESTAN d.o.0. Serbia si inregistratd cu nr. 2326 din
data de 14.01.2022, referttoare la TEVI DIN PEID PENTRU INSTALA TII DE APA -
PESTAN realizate de PESTAN d.o.o. Serbia, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr.
003-05/965-2022, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente

domeniului de referintd, valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se referd la , TEVI
DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA -
PESTAN” produse de firma PESTAN d.o.o.
Serbia, utilizate la executarea instalatiilor de
transport si alimentare cu apa (inclusiv apa
potabild), ape brute (netratate), instalafii de
irigafii, instalafii de canalizare §i  drenaj,
colectare levigat, alimentare hidranfi exteriori
pentru stingerea incendiilor.

Tevile din PEID sunt realizate prin
extrudare/coextrudare  din  granule  virgine
nereciclate de polietilend de inalta densitate, tip
BorSafe HE3490-LS produse de BOREALIS.
Granulele de PEID contin antioxidanti, pigmenti
si stabilizatori de raze UV respectiv negru de fum
in procent de 2 + 2,5%..

PESTAN d.o.o. Serbia produce doud
variante constructive de fevi:

TIP 1 - tevi monostrat din PE100RC sau
PE100, cu diametrul nominal (diametrul exterior
al tevii) cuprins in domeniul DN 16 + 800 mm.
Dimensiunile tevilor sunt in conformitate cu 1SO
4065:2018, EN 12201-2+A1:2014 si PAS
1075:2009-03-T1P 1. Se produc tevi in urmdtoarea
gama dimensionald:

- SDR41 (PN4) cu diametrul nominal
(diametrul exterior al ftevii) cuprins in
domeniul DN 315 < 800mm;

- SDR36 (PN5) cu DN 315 + 800mm;

- SDR26 (PN6) cu DN 315 + 800mm;

- SDR21 (PN8) cu DN 40 - 800mm;

- SDRI17 (PN10) cu DN 25 + 800mm;

- SDRI13,6 (PN12,5) cu DN 25 < 800mm;

- SDRI1 (PN16) cu DN 20 + 800mm;

- SDR9 (PN20) cu DN 16 + 800mm;

- SDR7,4 (PN25) cu DN 16 + 450mm;

- SDR6 (PN25) cu DN 16 + 355mm.

Tevile monostrat din PE100RC au culoar
neagrda cu dungi longitudinale albastre pe

AT 003-05/965-2022

suprafata exterioara sau sunt 100% albastre.
Tevile monostrat din PE100 au culoare neagr
cu dungi longitudinale albastre pe suprafata
exterioara Tevile monostrat din PE100RC sau
PE100 se livreaza in colaci pand la DN110 mm
si in bare drepte de 12 m si 31,5 mde la DN125.
La cerere se pot executa si alte lungimi de bare.
rip 2 - fevi multistrat din
PE100/PEIOORC, cu diametrul nominal
(diametrul exterior al tevii) cuprins in domeniul
DN 16 = 800 mm. Dimensiunile fevilor sunt in
conformitate cu 1SO 4065:2018, EN 12201-
2+A1:2014 si PAS 1075:2009-03-TIP2. Se
produc fevi in urmdatoarea gama dimensionald:
- SDR41 (PN4) cu diametrul nominal
(diametrul exterior al tevii) cuprins in
domeniul DN 315 + 800mm;
- SDR36 (PN5) cu DN 315 + 800mm;
- SDR26 (PN6) cu DN 315 + 800mm;
- SDR21 (PN8) cu DN 40 -+ 800mm;
- SDRI17 (PN10) cu DN 25 + 800mm;
- SDRI3,6 (PN12,5) cu DN 25 -
800mm;
- SDRI11 (PN16) cu DN 20 + 800mm,
- SDRY (PN20) cu DN 16 ~ 800mm;

- SDR7,4 (PN25) cu DN 16 + 450mm;

- SDR6 (PN25) cu DN 16 <+ 335mm
levile multistrat din PE100/PEI00RC
se fabrica in doud variante:

A) Cu strat dublu: exterior de culoare
sau albastra din PEI00ORC; strat
interior din PE100 de culoare
neagrd,.

B) Cu strat triplu: cu straturile
exterior si interior de culoare
albastra din - PEIOORC;  strat
interior din PE100 de culoare
neagrd,.

Tevile multistrat din PE100/PEI00RC se

livreaza in colaci pand la DN110 mm si in bare
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drepte de 12 m si 31,5 m de la DN125. La cerere
se pol executa si alte lungimi de bare.

TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATH
DE APA - PESTAN se ansambleazi prin
urmdtoarele pmcedee

- sudarea “cap la cap” utilizdand echipamente
de sudare cap la cap cu element electric
incalzitor,

- sudarea prin electrofuziune a tevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri cu mufe la
capete, cu rezistenta electricd inglobata - teuri,
coturi, mufe, reductii, ramificatii, piese speciale,
adaptoare), cu utilizarea echipamentelor electrice
de sudare prin electrofuziune;

- asamblarea tevilor din polietilend cu
celelalte elemente ale instalatiei, care nu sunt
prevazute cu elemente de racordare din feava
Jabricate din polietilend, se face mecanic prin
utilizarea  fitingurilor de tranzifie PLE/OL
(fitinguri adaptoare).

Firma PESTAN do.o. Serbia pune la
dispozitie utilizatorilor o gamd de armdturi,
adaptoare, accesorii §i echipamente de sudare
penfru  punerea in opera a produselor si
realizarea instalatiilor.

1.2. Identificarea produselor
Identificarea TEVILOR DIN PEI100RC
PENTRU INSTALATII DE APA - PESTAN "
fabricate de firma PESTAN d.o.o. Serbia ,
Jace la fabricare prin imprimare pe corpu!
produselor. Marcajul cuprinde urmdatoarele
date:
- denumirea si/sau sigla producatorului;
- tipul materialului: PE100 sauPE100RC
- diametrul exterior nominal (DN),;
- grosimea peretelui,
- presiunea nominala (PN);
- seria SDR;
- presiunea nominala (PN);
standardul de produs;
pagina web,
data fabricatiei.
Tevile au culoare neagra cu dungi
longitudinale albastre sau sunt complet
albastre si sunt marcate secvential;
La livrare, produsele vor fi insofite de
declaratia de conformitate a producatorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-05/965-2022.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in

constructii

TEVILE DIN  PEIOORC  PENTRU
INSTALATII DE APA - PESTAN produse de
firma PESTAN d.o.o. Serbia, pot fi utilizate la
executarea instalafiilor de transport si alimentare
cu apa (inclusiv apa potabild), ape brute
(netratate), instalatii de irigafii, instalatii de
canalizare i drenaj, colectare levigat, alimentare
hidranti exteriori pentru stingerea incendiilor.
Tevile se pot monta subteran, aerian, pozare sub
poduri, sau asezate in apa

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabili TEVILE DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA - PESTAN, trebuie si
detind aviz sanitar eliberat de INSP in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sandtafii. Avizul sanitar/notificarea
trebuie sa fie eliberat pentru produse in functie
de compozitia materialelor care intrd in contact
cu apa potabild.

Produsele se utilizeaza numai ca urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respectarea legii
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
modificarile si completarile ulterioare si
reglementarilor tehnice in vigoare.

AT 003-05/965-2022
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2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in

constructii

TEVILE DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA - PESTAN au
performante corespunzdtoare domeniului de
utilizare si satisfac cerintele esentiale din
Legea wnr. 10/1995 cu modificarile  si
completarile ulterioare cu privire la calitatea
in constructii
e Rezistentd mecanica si stabilitate:

Solutiile adoptate in conceptia utilizarea in

fabricatie a polietilenei de inalta densitate (PE
100RC), confera produselor rezistentd i
stabilitate in exploatare.

Polietilena de inalta densitate (PEID) este
un material dur, rezistent la impact i tracfiune
(rezistenta la tracfiune 25 N/mm’), rezistent la
abraziune, cu proprietdfi bune antifrictiune.

Peretii fitingurilor cu suprafaja neteda fac
ca frecarile sa fie minime si astfel debitul de
apa prin sectiunea fevilor sa ramdnd constant.

Polietilena PEID este un polimer cu masa
moleculara mare (densitatea aprox. 0.96 g/
cm’), ceea ce ii asigurd stabilitate chimica la
actiunea agentilor chimici din materialele de
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constructii, la acfiunea acizilor, bazelor,
sarurilor, a detergentilor si la intemperii.

Rezistenta produselor din PEID este limitatc
la actiunea acizilor concentrati si a derivatilor
acestora (acid azotic, acetond, acid acetic, acid
cromic, acid hidrofloric, acizi grasi), alcool etilic,
a compusilor sau derivatilor din petrol si a
uleiurilor acestora, la temperaturi de peste 40 °C.

{evile din PEID nu pot fi utilizate in terenuri
unde solul este uleios, imbibat cu benzindg, solventi
sau in spafii in care elementele instalatiei pot veni
in contact cu aceste produse chimice.

Polietilena isi pastreaza stabilitatea termicd
intr-un domeniu larg de temperaturi cuprinse
intre -40° = 80°C.

Polietilena de inalta densitate este rezistentd
la temperaturi ridicate (punct de inmuiere VICAT
de 125°C) si ramdne durd si la temperaturi
negative. Nu absoarbe umiditatea si este
rezistenta la coroziune.

Protectia la actiunea indelungata a razelor
UV a polietilenei este garantatd de folosirea de
materii prime aditivate din fabricatie cu negru de
Jum. Aceastd exigen(d nu are influentd asupra
produsului montat ingropat in pamant.

Sub actiunea eforturilor consecutive din
exploatare, produsele nu se deterioreaza.

Polietilena este un bun dielectric, rezistenta
electrica superficiald fiind extrem de ridicatd.
Ludnd in calcul si contactul extins al fevilor cu
solul si umiditatea ambientului se poate afirma cd
PE este insensibila la curentii vagabonzi, ceea ce
conduce la rezistenta la coroziune electrolitica a
refelei de tevi din PF.

e Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agrement-
ului tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea performantelor de comportare la
Jfoc.

e Igiend, sdndtate si mediu inconjuridtor:

Forma  constructiva  si  materialele
utilizate, fac ca tevile din PEID sa nu prezinte
niciun pericol pentru sandatatea oamenilor i
sa nu constituie un factor de poluare, dacd se
respecta indicatiile  din  manualul  de
exploatare si intrefinere al produselor.

Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu contin substante radioactive.

Pentru  protectia persoanelor si a
lucratorilor  frebuie respectate cerintele
expunerii ocupationale in conformitate cu HG
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1425/2006 pentru aprobarea Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor
Legii nr. 3192006 — Legea securitdfii si
sandatatii  in munca cu completdrile i
modificarile conform HG 955/2010. La
utilizarea acestor produse sunt respectate
conditiile prevazute de legislatia in domeniu
si anume: Legea Protectiei mediului nr.
265/2006, Ordinul MS 1192014 cu
modificarile i completarile wulterioare
peniru aprobarea Normelor de igiena si
sandtate publica privind mediul de viata a
populatiei, Ordinul M.S. nr. 275 / 2012
pentru aprobarea procedurii de
reglementare sanitard pentru punerea pe
piata a  produselor, materialelor,
substantelor chimice/ amestecurilor si
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabila, Legea privind regimul deseurilor
nr.  Ordonanta nr  2/2021  privind
depozitarea deseurilor, HG 856/2022
privind evidenta gestiunii deseurilor i
pentru  aprobarea  listei  cuprinzdnd
deseurile, inclusiv deseurile periculoase si
Legea privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale nr. 346/2002,
cu modificarile si completéirile ulterioare.

Produsele sunt reciclabile.
o Sigurantd si accesibilitate in exploatare:

Maiterialele  utilizate,  tehnologia  de
execufie a tevilor si fitingurilor , sistemul de
realizare a imbindrilor intre fevi si fitinguri
asigura securitatea si etanseitatea refelei de
fransport/alimentare cu apd.

Peretele interior al tevilor, cu suprafata
nefedda, care se menfine in timp, asigurd
siguranfa in exploatare a instalatiei, fiind

Jacilitatd mentinerea si pdastrarea constanta a

debitelor prin secfiunea fevilor.

Polietilena este un bun electroizolant.

Substantele addaugate pe langa stabilizatori
si coloranfi fac ca polietilena sa aibd
proprietafi antistatice.

Gradul de finisare al polietilenei de inalta
densitate  PEID, asigurd  securitatea
utilizatorilor  fatd de eventualele  raniri,
suprafetele accesibile sunt netede, farda muchii
taioase sau bavuri ascufite.

o Protectie impotriva zgomotului:

PEID (granule de polietilend, antioxidanti
si stabilizatori) ca §i structura peretelui asigurd
stabilitate, ceea ce conduce la atenuarea
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vibrafiilor si impiedica transmiterea zgomotelor la
elementele de constructii.

Pentru  reducerea zgomotelor in spatii
interioare, unde se cere, se va utiliza izolatie
Jonoabsorbantda din poliuretan sau polistiren

o Economia de energie si izolare termicd

Economia de energie se asigura prin
conceptia produsului, dar si prin tehnologia
avansatd de fabricafie si intrefinerea redusd
(masa mai mica fata de a fitingurilor din metal,
lipsa depunerilor, flexibilitatea, rezistenta la
coroziune, rezistenfa la abraziune), care conduc la
realizarea unor produse cu consumuri energetice
reduse.

Produsele montate in pamant nu au influenta
asupra exigentelor legate de izolatia termica.

o Utilizarea sustenabili a resurselor naturale

Se va aplica conform Legii Nr. 10/1995
privind calitatea in constructii cu modificarile si
completarile ulterioare.

Materialele sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului:

Solutiile adoptate in conceptia tevilor din
PEID, calitatea materialelor utilizate in
Jabricatie si controlul eficient efectuat in scopul
mentinerii constante a calitdtii, precum si
tehnologiile de punere in operd, confera o
fiabilitate ridicatd produselor si conduc la
estimarea corecta a duratei de viafa.

Rezistenfa mecanica, la abraziune i
depuneri, rezistenta la coroziune si uzurd, solutiile
adoptate pentru imbinarea fitingurilor cu fevi
conduc la o durata de viata estimatd de cdtre
Sfabricant de 50 de ani, in conditiile:

- respectdrii  instructiunilor de transport,
depozitare, manipulare, montare si intrefinere;

- respectarii prescripfiilor tehnice indicate la cap.
2.3.4 din prezentul agrement;

- respectdrii temperaturii de referintd a fluidului
vehiculat de pdna la +40 °C;

- pozarea subterand sa fie sub cota de inghet
specifica zonei de pozare;

- respectarii prescripfiilor din procedurile de
sudare cu echipamente de sudare.

Fabricantul acorda tevilor din PEID o
garantie de 2 ani de la punerea in operd, in
conditiile respectarii instrucfiunilor de depozitare,
punere in operd si exploatare.

Produsele nu necesita operatii de intrefinere
in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

AT 003-05/965-2022

TEVILE DIN PEID  PENTRU
INSTALATII DE APA - PESTAN sunt
produse de firma PESTAN d.o.o. Serbia in
sectiile de productie proprii, dotate cu utilaje
specifice si cu personal calificat pentru
deservire. Produsele sunt supuse umui control
de calitate pe parcursul executiei si la final de
catre laboratorul propriu.

In vederea asigurarii constantei calitdtii,
producatorul are obligatia sa urmareasca :

a) Intern unitdatii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului
EN ISO 9001:2015. Producatorul are
implementat sistemul de management al
calitatii: certificat nr. 12 100 59527 IMS
emis de TUV SUD Germania.

b) Extern unititii :@ verificarea mentinerii
aptitudinii de utilizare al produselor va fi
efectuata in cadrul unui laborator de
specialitate autorizat.

Fabricatia produselor se realizeaza in
secfii specializate: extrudere mase plastice,
injecfie mase plastice, confectii materiale
plastice, vulcanizare.

levile sunt fabricate prin extrudere pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un
control  computerizat  al  parametrilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare
individuala a fiecarei linii.

Compozifia supusa extruderii este un
amestec omogen de polielilend, antioxidanti,
pigmenti si stabilizatori de raze UV

Toate produsele cu defectiuni  sunt
identificate si excluse, dupa care se aplica o
procedurd corectiva penfru a putea evita
repetarea defectelor.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui  control intern, atdt pentru
materia  primd §i  pentru  respectarea
parametrilor tehnologici, cdt si pentru produsul

finit, control efectuat cu respectarea cerinfelor

din specificatia de produs.

Firma este dotata cu laborator propriu
care efecueazd un control permanent al calitdtii
materialelor si a performantelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu..

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a [EVILOR DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE APA - PESTAN se
face fara dificultati particulare, de catre
personal  specializat,  cu  respectarea
instructiunilor furnizate de cdatre producditor
si a conditiilor impuse de reglementarile
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tehnice prevazute la pct. 2.3.4 din prezentul
agrement.

Asamblarea tevilor din PEID in instalatiile
de apa se realizeaza prin imbinarea fevilor cu
elemente de asamblare, functie de complexitatea
procedeului (curbe, teuri, cruci, ramificatii) de
imbinare, de marimea diametrului nominal al
elementelor sudate si de modul de sudare, in situ
sau in ateliere specializate, dupd cum urmeaza :

- sudarea “cap la cap” cu fitinguri din PE
(fitinguri  drepte/circulare), fard aport de
material utilizand echipamente de sudare cap la
cap cu element electric incdlzitor,

- sudarea prin electrofuziune a tevilor cu
electrofitinguri din PL (fitinguri in constructie
cu mufe la capete, cu rezisten{d electricd
inglobatad - teuri, coturi, mufe, reductii,
ramificafii, piese speciale, adaptoare), cu
utilizarea echipamentelor electrice de sudare
prin electrofuziune;

- asamblarea fevilor din polietilend cu
celelalte elemente ale instalatiei, care nu sunt
prevdzute cu elemente din feava fabricate din
polietilena pentru racordare, se face prin
utilizarea  fitingurilor de tranzitie Pl-metal
(fitinguri adaptoare), functie de diametrul
exterior al fevii

Datorita caracteristicilor imbunditdtite a
tevilor din PE100ORC, acestea se pot utiliza la
pozarea in san{ deschis fara pat de nisip unde
pamdantul excavat poate fi folosit ca material de
umplutura sau la pozdri prin metode alternative
Jara sdapatura  deschisa (foraj directional,
reabilitare conducte existente de beton, metal etc.)
prin diverse metode de relining

Dupa terminarea execufiei, instalafia este
supusa probei de etanseitate si de functionare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATII
DE APA - PESTAN produse de firma PESTAN
d.o.o. Serbia sunt astfel concepute si executate
incdt sa corespunda prevederilor normelor SR
EN 12201-2+A41:2014 si 1SO 4065:2018 si a altor
standarde si normative in domeniu.

Materialul ~ component  din  alcdatuire,
PEIOORC, este o polietilend de inalta densitate,
diferita de PE100 prin rezistenti semnificativ mai
ridicatd la abraziune, fisurare si propagarea lentd
a fisurilor.

Tevile din PEID pentru instalatii de\apa sunt
astfel concepute incdt sa reziste adfjuni

AT 003-05/965-2022

mecanice, termice, chimice, de coroziune la
care sunt supuse in exploatare.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezinta niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia  se  desfisoara  conform
prescriptiilor tehnologice din documentatia de
executie si tehnologica, utilizand proceduri i
instructiuni de lucru, si in conformitate cu
standardul 1SO 9001:2015. Producdtorul are
implementat  sistemul de management al
calitatii: certificat nr. 12 100 59527 TMS emis
de TUV SUD Germania

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de

Jabricatie a produselor s-a avut in vedere

obfinerea  si  pdstrarea  constantd  a
proprietdtilor si caracteristicilor tehnice.

Procesul de fabricatie se desfisoard in
conformitate cu prevederile normei de produs
si cu prevederile planului calitatii.

In procesul de fabricafie se respectd
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitatii propriu
producatorului.

Materialele si  procedeele utilizate la

Jabricarea produselor nu afecteaza calitatea

mediului inconjurdtor.

Materialele care intra in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insofite de declaratii
de conformitate si trebuie sa fie achizifionate de
la  furnizori autorizafi conform normelor
europene.

Constanta calitatii este asiguratd prin
control  intern  si  extern, conform
reglementarilor in vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sd fie insotite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  tehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN 1SO CEI 17050-1:2010 si
SR EN ISO CEI 17050-2:2005 “Criterii
generale pentru declaratia de conformitate data
de furnizori” s§i de avizul sanitar emis in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sandatiatii, eliberat pentru produse in
Junctie de compozitia materialelor care intra in
contact cu apa potabild.
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TEVILE DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA - PESTAN se livreazd in
colaci pana la DN110 mm sau in pachete de bare
de la DN125 mm, la lungimi ale barelor 12 m si
13,5 m. La cerere se pot executa si alte lungimi de
bare. Numdrul de bare pe pachet este functie de
diametrul tevilor sau functie de cererea clientului.

Ambalarea se face cu fdsii de polipropilena
st la cerere pe paleti din lemn..

Timpul maxim admis in care fevile de
culoare neagra pot fi depozitate in aer liber si
expuse la lumina soarelui farda protectie este de 12
luni. Pe fiecare colet se aplica o eticheta de
identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Pe durata depozitarii, transportului  §i
partial a punerii in operd, capetele fevilor vor fi
protejate cu capace din polietilend, aplicate etans.

Datorita stabilitafii reduse la actiunea
indelungatd a razelor UV, magaziile de depozitare
se construiesc in locuri  ferite de expunerea
indelungata la radiatii solare, departe de surse de
caldurd, ferite de posibilitatea deteriorarii,
spargerii sau zgdrierii, de contactul cu substante
chimice, in special hidrocarburi.

Pe durata transportului, depozitarii si partial
a punerii in operd, produsele se pdstreazd in
ambalajele originale.

Producdtorul acorda o garanfie de maxim 24
luni de la livrare, in conditiile respeciarii
instructiunilor sale de depozitare, montare si
intrefinere.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in opera a tevilor din PLID, pentru
alimentarea instalatii de apa, fabricate de firma
PESTAN do.o. Serbia se face de personal
specializat, pe baza proiectelor intocmite si avizate,
respectand  instructiunile  de  utilizare  ale
producatorului  §i  ceringele legii  10/1995, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

La intocmirea proiectelor si in timpul punerii in
opera se vor respecta instrucfiunile de montare,
exploatare si intretinere ale fabricantului, si
prevederile reglementarilor romdnesti in vigoare:

e - [9-2015 - Normativ privind proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

e NP [33-2013 - Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare a localitatilor;

e - P 1183-2013 — Normativ privind securitatea la
incendiu a constructiilor, partea a Ill-a /
Instalatii de detecare, semnalizare, avertizare
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fabricare,

e - (C 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii  lucrarilor  de  constructii  si
instalatiilor aferente;

o Ordinul M.S. nr. 2752012 privind aprobarea
procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piata a produselor, materialelor,
substantelor chimice amestecurilor si
echipamentelor care vin in contact cu apa
potabila;

o - (7300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii  lucrarilor de constructie i
instalatiilor aferente acestora,

o - Ordinul M.S. nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sanatate publicd
privind mediul de viata al populatiei;

o - Legea Securildtii si Sandatatii in Munca nr.
31972006 ;

» - Legea protectiei mediului nr. 265 /2006;

o - Legea privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globali
Utilizarea armdturilor Si

accesoriilor de montaj in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romania, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, TEVILE DIN
PEID PENTRU INSTALATII DE APA -
PESTAN trebuie sda detind  aviz
sanitar/notificare eliberat de Institutul
National de Sdandtate Publicd in
conformitate cu reglementdrile emise
de Ministerul Sdanatdtii..

Conditii
o Calitatea produselor si metoda de
au fost examinate si  gasite
corespunzatoare de catre TUD-MPA Germania
si vor fi mentinute la acest standard pe toata
durata de valabilitate a acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implica in prezenfa si’sau absenta drepturilor
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legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intrefine produsele.

Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestor produse, care este
confinutd sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezinida cerinfe minime necesare la punerea lor
in operad.

e PROCEMA CERCETARE SRL
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic $i de incercarile sau
testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementdrilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii  aptitudinii  de
utilizare a produselor va fi realizatd conform
programului  stabilit de cdtre PROCEMA
CERCETARE S.RL.: verificarea aspectului si
starea  produselor, etanseitatea  instalatiei,
precum si verificarea valabilitatii certificatelor
Jirmei producdtoare; verificdrile se vor efectua la
interval de 12 luni, in SITU, la cel putin o lucrare
selectata din lista de referinge pusa la dispozitie de
titularul agrementului tehnic, actualizatd periodic
si atasatd la dosarul tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative si
reglementdarile tehnice in vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de
Jabricare si/sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinfd
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la extinderea
' modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA CERCETARE S.R.L.
BUCURLSTI  va informa Consiliul ~ Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul

menfinerea aplitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdarii prin controale, de catre organisme
abilitate, a nerespectdarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement
fehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic: 23.02.2025
Valabilitatea avizului tehnic: 23.02.2024

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte de
data expirdrii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazdi
de la sine.

Modificarea’Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 5
Presedinte
CS2 ing. Claudiu Ciulacu

7/;/

DIRECTOR GENERAL
ing. Mikaela Topologeanu

verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc \

3. Remarci complementare ale grupei specializate\

Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat docrslmenra;ia si rezultatele
incercarilor referitoare la ,, TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA - PESTAN” produse
de firma PESTAN d.o.0. Serbia, concluziondnd urmdtoarele :

o solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-05/965-2022 pentru TEVILE DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA - PESTAN” produse de firma PESTAN d.o.o. Serbia respecta prevederile
actelor normative si reglementarilor tehnice in vigoare;

o TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA - PESTAN” produse de firma PESTAN d.o.o
Serbia corespund domeniului de utilizare (conform pct. 2. 1. din agrementul tehnic);

e in perioada de valgbilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmdrirea
comportdrii in exp¥eatare a produselor care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obfinute
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Jiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluziondrii asupra comportirii
acestora in conditii reale de exploatare;
» Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor
aduce la cunostinfa elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fati de producator.

In laboratoarele de incercdri ale Universitatii Tehnice Darmstadt Germania TUD-MPA (laborator
notificat nr. 1343) au fost verificate caracteristicile functionale ale produselor pe esantioane puse la

dispozifie de catre producdator. Rapoartele de incercare cu nr.

0039.3/07.09.2021;

K21 0039.4/10.09.2021; K21
K21 0039.5/04.10.2021; K21 0039.9/07.09.2021; K21 0039.10/07.09.2021; K21

0039.11/07.09.2021; K20 0121.6/ 07.09.2020; K20 0121.7/ 07.09.2020 5i K20 0121.8/ 07.09.2020 sunt
atasate la dosarul tehnic si aratd incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in prevederile
documentafiei de origine si ale documentelor de referintc romdnesti.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

; i Valoare de Metoda de | Incercare
Determinarea UM. Valoare obtinutd referingt determinare| ef sctiid de
Teavd — DN 160 x 14,6—- SDR 11 PE100 (TIP 1 - monostrat)
Dimensiuni

: 160,6 160,0-161,0 DVGw
sdumnizig i 14,6-15,2 114,6-162 | Gw33s-A2 | TUD-MPA
-grosime perete
Rezistenta la presiune (,%?5@ 5
interioard (o ) =165 =165 | TUD-MPA

~1a 80°C §i 5,4 MPa g LY 130

T 1167-1,2
DVGW
Indice de fluiditate la cald P " GW335-42| ..,
MFR (190°C/5kg) g/10min 0,226 0,208-0,312 EN ISO TUD-MPA
1133-1
DVGw
Variatia longitudinala la cald | GW335-4A2| ..
la 110 °C % 1,3 <30 EN ISO TUD-MPA
2505-1,2
Teavi— DN 20 x 2,0- SDR 11 PE100 (TIP 1 - monostrat)
Dimensiuni )

‘ 20,3 20,0-20,3 DVYGW G
-dmm_etm mm 22 20-23 GW335-42 TUD-MPA
-grosime pereie
Rezistenta la presiune DVGW
interioard (o ) . R GW335-A2 TUD-MP

- 1a 80°C si 5,4 MPa (54 h = 162 ENISg | *UMEA
har) 1167-1,2

DVGW
Indice de fluiditate la cald e GW335-A2
: / -0,336 . TUD-MPA
MER (190°C/5kg) g/10min 0,309 0,224-0, EN ISO {
1133-1
DVGw
Variatia longitudinala la cald o _ 2 GW335-A2 .
la 110 °C . L7 =30 ENISg | YA
2505-1,2
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Teavi— DN 355 x 21,1- SDR 17 PE100 (TIP 1 - monostrat)

Dimensiuni
. 55,8 355,0-357.2, DVGW
-diameftru mm GW335-42 TUD-MPA
s
Rezistenta la presiune (JHD/;;FZ 5
interioard (o ) P =~ 165 >165 ’ ENT ?b TUD-MPA
-1la 80°C si 5,4 MPa o
1167-1,2
Tidice e Paidisaite lavald (,f;,; ;;’Z ;
strat inferior negru g/'10min 0,279 0,224-0,336 7 ENI S-O TUD-MPA
MFR (190°C/5kg) 11331
DIGw
Variatia longitudinald la cald . GW335-42
la 110 °C % 12 <3.0 ENISO TUD-MPA
2505-1,2
Teavi — DN 32 x 3— SDR 11 PE100ORC (TIP 1 - monostrat)
Dimensiuni ‘

. ) 3215 32,0-32,3 DVGW -
=Aamair o 3,15-3,25 50-34 | Gwsss-az| TUD-MPA
-grosime perete
Rezi . DVGW

ezistenta la presiune GW335-A2
interioard (o ) " =165 >165 ENT Sb TUD-MPA
-la 80°C si 5,4 MPa I,
1167-1,2
DVGW
Indice de fluiditate la cald P GW335-42| ..
MER (190°C/5kg) 2/10min 0,253 0,192-0,288 ENISO TUD-MPA
1133-1
DVGW
Variatia longitudinala la cald GW335-42 | .
1a 110 °C % 16 <3.0 ENISO TUD-MPA
2505-1,2
Teavi — DN 315 x28,6—SDR 11 PE100RC (TIP 1 - monostrat)
Dimensiuni . .

. 315,55 3150-316,9 DVGW
~diameiry i 29,7-31,6 28.6-3.9 | GW335-42| TUD-MPA
-grosime perete

. . DVGW
Rezistenfa la presiune GIW335-A2
interioara (o ) h >165 >165 EN ISO TUD-MPA
0, i p A
- la 80°C i 5,4 MPa 1167-1.2
DVGW
Indice de fluiditate la cald S GW335-A2
MER (190°C/5kg) g/'10min 0,225 0,200-0,300 ENISO TUD-MPA
1133-1
DVGW
GW335-42
A e T EN ISO
Variatia longitudinala la cald o <30 2505-1.2 TUD-MPA

la 110 °C
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Teavi — DN 32 x2,0— SDR 17 PE10ORC/PEI0ORC (TIP 2 - multistrat)

Dimensiuni

: 32.3 32,0-32,3 DVGW
-dramletru mm 215.2.3 2023 GW335-A2 TUD-MPA
-grosime perete

: . DVGW
Rezistenta la presiune GIV335-42
interioard (o ) h =165 >165 EN ISO TUD-MPA

-la 80°C si 5,4 MPa 1167-1.2
Indice de fluiditate la cald, G%g]s’z 5
strat interior negru g/10min 0,233-0,239 0,184-0,276 EN ]S;’) TUD-MPA
MFR (190°C/5kg) 11331
Indice de fluiditate la cald, (*3/2_%?4 2
strat exterior albastru g/10min|  0,253-0,261 0,184-0276 |7 | TUD-MPA
MFR (190°C/5kg) 1133-]

DVGW
Variatia longitudinald la cald | GW335-42
la 110 °C % 1,4 <30 ENISO TUD-MPA
2505-1,2
Teavi — DN 160 x9,5- SDR 17 PE10ORC/PE100RC (TIP 2 - multistrat)
Dimensiuni —

; 160,6 160,0-161,0 DVGW 3
-dzam.efru mm 9.7-10.4 9.5-10,6 GIW335-42 TUD-MPA
-grosime perete
Rezistenta la presiune ki
interioard (o) - 165 >165 GW333-42 | iy ppy

la 80°C i 5,4 MP . 5y 00

itk il 1167-1,2
Indice de fluiditate la cald, GP];;%Z 5
strat interior negru g/10min 0,220-0,227 0,192-0,288 EN ISO TUD-MPA
MFER (190°C/5kg) 113 3_ ]

Indice de fluiditate la cald, Gg_lﬁ(};jz 5

strat exterior albastru 2/10min 0,241-0,251 0,184-0,276 EN ISO TUD-MPA

MFR (190°C/5kg) ;133_1
DVGW

Variatia longitudinala la cald _ GW335-A2| .,

1a 110 °C % 1,4 <30 EN ISO 1TUD-MPA
2505-1,2

Teavi — DN 250 x14,8— SDR 17 PE100RC/PE100RC (TIP 2 - multistray)

Dimensiuni cp o= & & & .

: 250,75 250,0-251,5 DVGW
diametr o 15,2-16,0 14,8166 | Gwsssaz| TUPMPA
-grosime perete
Rezistenfa la presiune le)/; _%IKI 5
interioara (o ) h =165 >165 ENISO TUD-MPA

- la 80°C si 5,4 MPa 1167-1.2
Indice de fluiditate la cald, DVGW
strat interior negru g/10min 0,2¥3-0,221 0,184-0,276 GW335-A2 | TUD-MPA
MFR (190°C/5kg) EN IS0
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1133-1
Indice de fluiditate la cald, Q[P;;_?SIZ 5
strat exterior albastru 2/10min 0,226-0,236 0,184-0,276 N ]Sb TUD-MPA
MFR (190°C/5kg) 1133-1
DVGW
Variatia longitudinald la cald GW335-42
la 110 °C % 1,1 <30 EN ISO TUD-MPA
2505-1,2

Grupa specializata nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele
incercarilor efectuate de catre TUD-MPA Germania.

4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1364 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data
de 09.02.2022

Grupa Specializata nr. 5 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunitd in urmdtoarea
componentd: CS82 ing. Claudiu Ciulacu
CS ing. Liliana Militaru
(83 ing. Mihaela Balan
CS ing. Laszlo Széll

a analizat cererea si documentatia tehnicd, inaintate PESTAN d.o.0. Serbia _§1 prezentald de raportorul
desemnat, referitoare la ,, TEVI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA - PESTAN .
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 §i pe baza Dosarului
Tehnic, s-au constatat urmatoarele aspecte:
- documentatia tehnicd sustine cererea de Agrement Tehnic;
- produsul corespunde cerintelor de performanta pentru lucrari curente, cu conditia ca la punerea
in opera sa se respecte prevederile reglementdrilor tehnice in vigoare;
- producdtorul trebuie s aibd asigurat controlul produsului de cdtre un laborator acreditat care
sa efectueze determindrile conform normelor, tindnd evidenta acestora la zi pentru verificare.

Grupa specializata nr. 5 a S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. propune aprobarea Agrementului Tehnic
003-05/965-2022 ,,TEVI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA - PESTAN" cu termen de
valabilitate 23.02. 2()2.)

S-a incheiat procesul verbal nr. 1364/09.02.2022

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/965-2022 contindnd 130 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5
CS ing. L1y Sgell

\
&
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TEAVA MONOSTRAT (TIP 1) PE100 SAU PE100RC — PESTAN

TEAVA MULTISTRAT (TIP 2) PE100/PE100RC — PESTAN

Raportorul grupei specializate nr. 5

CS ing. LdszIo/Sgéll

‘ L// {
Membrii grupei specializate — ot /

CS2 ing. Claudiu C. ir:!ac;g'; '
\
.

CS ing. Liliana Militaru kA

CS3 ing. Mihaela Balan
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 26189 din data 23 februarie 2022 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/965-2022, elaborat de S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
pentru TEVI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA - PESTAN, produs/e de PESTAN d.o.o.,
Serbia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 23 februarie 2024 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

In baza prezentului aviz tehnic, tevile din PEID pot fi utilizate pentru destinatia
preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul sanitar/notificarea emis/emisd
de Institutul National de Sdndtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 23 februarie 2025, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
Marin TIOLE




Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

IMPUTERNICIRE PRODUCATOR

Data: [13.12.2022]
Ref. Licitatie: [Constructia apeductului magistral Sarata Razesi-Voinescu-Mingir din rnul Hincesti]
Catre: [Agentia de Dezovltare Regionala Centru]

Noi SC Valrom Industrie SRL reprezentati legal prin Dan Mindru in calitate de Director Comercial,
avand facilitatile de productie in Bdul Preciziei nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania, ca producatori
ai [TEVILOR PEHD PE100RC TRIPLUSTRAT; FITINGURI PEHD], imputernicim pe [Asocierea
Darnic-Gaz SA si AM Sisteme SRL; Leader Darnic-Gaz SA] cu sediul in [or. Straseni, str.
Stefan cel Mare, 1/A, Republica Moldova] sa depuna o oferta completa al carei scop este
furnizarea urmatoarelor produse, al caror producatori suntem: [TEVILOR PEHD PE100RC
TRIPLUSTRAT; FITINGURI PEHD]. De asemenea suntem de acord ca [Darnic-Gaz SA] sa
prezinte la prezenta licitatie documentatia tehnica, certificarile si avizarile sanitare, agrementarile

si avizarile tehnice specifice si sa puna in opera produsele mentionate mai sus.

Semnat de: [lurie ZAVEDIA]
In calitate de: [Director Export] ;

Semnatura: [ 0 1]
Stampila:




acreditat pentrn
CERTIFICARE

RE AW

SR EN ISO/CEI 17021-1:2015

CERTIFICAT DE ACREDITARE
SM 004

"SR

c E R T | F 1 € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice i sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale.of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. llfov

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare §i
comercializare de echipamente conexe pentru refeaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

cé are implementat si mentine un which has implemented and maintains a

sistem de managementul calitatii quality management system
conform conditiilor din standardul which-fulfils the requirements of the standard

N li:}Net - Valabilitatea certificatului este conditionatd de

TS SR efectuarea supravegherilor anuale pani la data de:

nr. certificat/ certificate registration no. 8172

data initiala a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010
data recertificarii/ reissuing date * 25 noiembrie 2022

data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 24 noiembrie 2025 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro

Director General
Ing. Mihaela Cristea
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

for the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment
for water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. Iifov
for the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains a
Quality Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

IS0 9001 : 2015

Issued on: 2022 - 11 -25

First issued on: 2010-11 - 29
for the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 8172

~TRet - A g
ENeE~ g/ 4L SF

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners™:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Ilaly
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quuality Austria Austria RR Russia SIGE México SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
*x The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com



acxaditat peantra
CERTIFICARE

SR EN ISO/CEI 17021-1:2015
CERTIFICAT DEACREDITARE
SM 004

"SR

c E R T I F I € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmdtoarele activitaty/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si-echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice §i sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. llfov

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare §i
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

c& are implementat si mentine un which has implemented and maintains an

sistem de management de mediu environmental management system
conform conditiilor din standardul  which fulfils the requirements of the standard

SR EN 1SO 14001:2015 (ISO 14001:2015)

Valabilitatea certificatuiui este conditionaté de
efectuarea supravegherilor anuale pana la data de:

nr. certificat/ certificate registration no. 3305
data initial3 a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010 Director General

data recertificarii/ reissuing date * 25 noiembrie 2022 ihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 24 noiembrie 2025 (cu conditia vizarii anuale)

SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro




) 9

THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

for the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment
for water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. Iifov
for the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains an
Environmental Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 14001 : 2015

Issued on: 2022 -11-25

First issued on: 2010-11 - 29
for the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 3305

—TaNet — @é / /M wﬁﬁ
THEPTEMTICHAL CERTFATON NETWORK . 0" e ".._

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager

IQNet Partners*:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE Meéxico SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
= The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com



acreditat pentru

SREN ISO/CEI 17021-1:20153

CERTIFICAT DE ACREDITARE
SM 004

c E R T I F I € A T

sRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucurestl

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice i sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. llfov

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru refeaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains an
sistem de management al sanatatii occupational health and safety

si securititii ocupationale management system
conform conditiilor din referentialul which fulfils the requirements of the reference standard

SR 1SO 45001:2018 (1ISO 45001:2018)

Valabilitatea certificatuiui este conditionata de
efectuarea supravegherilor anuale péné la data de:

nr, certificat/ certificate registration no. 3298

data initiala a certificarii/ initial certification date 12 decembrie 2014
data recertificarii/ reissuing date * 25 noiembrie 2022

data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 24 noiembrie 2025 (cu conditia vizdrii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro

Director General
Ing. Mihaela Cristea
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization.:

VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

for the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment
for water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. Iifov
for the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains an
Occupational Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 45001:2018

Issued on: 2022 -11-25

First issued on: 2014 -12-12
for the validity date, please refer to the original certificate” issued by SRAC

Registration Number: RO - 3298

—————
%
ol ];f i
RS CPRCTRER. y
O

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Haly
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quuality Austria Austria RR Russia SIGE México SlI Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vincotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
#* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

Titularul certificatului

Unitatea producatoare

Produs

Clasificare

Reper, model

Standard(e) utilizat(e)
pentru certificare

Marca de conformitate

Nr. de inregistrare

Valabil pana la data

Drept de folosinta

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraRe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de _ —

CERTIFICAT

Valrom Industrie srl

Bdul. Preciziei, nr 28, sector 6
062204 Bucuresti

ROMANIA

Bucuresti

Tevi de presiune din polietilend pentru apa potabild — PE 80, PE 100, PE 100-RC
EG 14, dimensiun la 63 mm

waterKIT, waterPro

DIN 8074:2011-12

DIN 8075:2011-12

DIN EN 12201-1:2011-11

DIN EN 12201-2:2013-12

Schema de certificare a sistemelor de tevi din plastic (tevi de presiune si fitinguri
de presiune) (2017-05)

DIN

P1R0519
2023-01-31

Cu acest certificat se autorizeaza utilizarea marcii de conformitate indicate mai sus,
impreuna cu numdrul de inregistrare mentionat. Pentru alte informatii, a se vedea
anexa.

2020-07-20 S i S \

Inginer in management industr‘al (Poli
Séren Scholz
Seful organismului de certificare




DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatshewertung mbH

ANEXA

Certificat P1R0519 din 20.07.2020

Date tehnice dimensiun la 63 mm
Material: PE 80, PE 100, PE 100-RC
Tipul materialului: a se vedea lista materialelor associate cu locatiile de productie
Culoare: negru cu dungi albastre

Forma de livrare: Tije, imbinari circulare, tambur

Laborator de IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH
incercari/Autoritate de Postfach (C.P.) 80 01 44
certificare 01101 Dresden (Dresda)

GERMANIA

Rapo(a)rt(e) de testare Nr.V393/17.1A din 2018-01-25
Nr. KR 217/17 din 2017-11-17
Nr.V415/18-1 din 2019-03-08
Nr. KR 197/18 din 2018-11-22
Nr. V097/20-1 din 2020-06-03
Nr. KR 062/20 din 2020-04-17
Nr. KR 138/20 din 2020-06-03

jg,'L(DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraRe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de / =



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

Titularul certificatului

Unitatea producéitoare

Produs

Clasificare

Reper, model

Standard(e) utilizat(e)
pentru certificare

Marca de conformitate

Nr. de inregistrare

Valabil pana la data

Drept de folosinta

CERTIFICAT

Valrom Industrie srl

Bdul. Preciziei, nr 28, sector 6
062204 Bucuresti

ROMANIA

Bucuresti

Tevi de presiune din polietilend pentru ap3 potabild — PE 80, PE 100, PE 100-RC
EG 15, dimensiun 75 mm la 225 mm

waterKIT, waterPro

DIN 8074:2011-12

DIN 8075:2011-12

DIN EN 12201-1:2011-11

DIN EN 12201-2:2013-12

Schema de certificare a sistemelor de tevi din plastic (tevi de presiune si fitinguri
de presiune) (2017-05)

DIN

P1R0520
2023-01-31

Cu acest certificat se autorizeaza utilizarea marcii de conformitate indicate mai sus,
impreund cu numarul de inregistrare mentionat. Pentru alte informatii, a se vedea
anexa.

2020-07-20 S - S 3

Inginer in management indus’rial (Poli
Séren Scholz
Seful organismului de certificare

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformititsbewertung mbH - AlboinstraRe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de e




DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

ANEXA

Certificat P1R0520 din 20.07.2020

Date tehnice dimensiun 75 mm la 225 mm
Material: PE 80, PE 100, PE 100-RC
Tipul materialului: a se vedea lista materialelor associate cu locatiile de productie
Culoare: negru cu dungi albastre

Forma de livrare: Tije, imbinari circulare, tambur

Laborator de IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH
incercari/Autoritate de Postfach (C.P.) 80 01 44
certificare 01101 Dresden (Dresda)
GERMANIA
Rapo(a)rt(e) de testare Nr. V393/17.2A din 2018-01-25

Nr. KR 217/17 din 2017-11-17
Nr. V415/18-2 din 2019-03-08
Nr. KR 197/18 din 2018-11-22
Nr. V097/20-2 din 2020-06-03
Nr. KR 062/20 din 2020-04-17
Nr. KR 138/20 din 2020-06-03

,WIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraRe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

CERTIFICAT

Titularul certificatului Valrom Industrie srl
Bdul. Preciziei, nr 28, sector 6
062204 Bucuresti
ROMANIA
Unitatea produciatoare Bucuresti
Produs Tevi de presiune din polietilena pentru apa potabild — PE 80, PE 100, PE 100-RC
Clasificare EG 16, dimensiun 250 mm la 630 mm
Reper, model waterKIT, waterPro
Standard(e) utilizat(e) DIN 8074:2011-12
pentru certificare DIN 8075:2011-12

DIN EN 12201-1:2011-11

DIN EN 12201-2:2013-12

Schema de certificare a sistemelor de tevi din plastic (tevi de presiune si fitinguri
de presiune) (2017-05)

Marca de conformitate

DIN

Nr. de inregistrare P1R0521

Valabil pana la data 2023-01-31

Drept de folosinta Cu acest certificat se autorizeazd utilizarea mércii de conformitate indicate mai sus,
impreuna cu numarul de inregistrare mentionat. Pentru alte informatii, a se vedea
anexa.

2020-07-20 S : S B

Inginer in management industrial!(PoI{

Séren Scholz
Seful organismului de certificare

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraRe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de




DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatshewertung mbH

ANEXA

Certificat P1R0521 din 20.07.2020

Date tehnice dimensiun 250 mm la 630 mm
Material: PE 80, PE 100, PE 100-RC
Tipul materialului: a se vedea lista materialelor associate cu locatiile de productie
Culoare: negru cu dungi albastre

Forma de livrare: Tije, imbinari circulare, tambur

Laborator de IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH
incercari/Autoritate de Postfach (C.P.) 80 01 44
certificare 01101 Dresden (Dresda)

GERMANIA

Rapo(a)rt(e) de testare Nr. V393/17.3A din 2018-01-25
Nr. KR 217/17 din 2017-11-17
Nr. V415/18-3 din 2019-03-08
Nr. KR 197/18 din 2018-11-22
Nr. V162/20-3 din 2020-06-26
Nr. KR 062/20 din 2020-04-17
Nr. KR 138/20 din 2020-06-03

j@AT/\DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung mbH - AlboinstraRe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



TZW

Seite - 1 von 2; Vorgangsnummer: 5-0395/22 T01 Priifstelle Wasser

PRUFBERICHT

zur Prafung gemal der Bewertungsgrundliage fur Kunststoffe und andere organische Materialien
im Kontakt mit Trinkwasser (KTW-BWGL) / Anlage A des Umweltbundesamtes (UBA),
Stand: 07.03.2022

Produkt: Rohre aus PE 100, 40x2,4mm,
schwarz mit blauen Streifen

Material: PE 100, Typ Borsafe HE3490-LS
Streifenmaterial: CRP 100 S blue

DVGW Registriernummer: P1R0519, P1R0520, P1R0521

Produktgruppe: Rohre (P1) fiir Rohre mit ID < 80 mm

Rohre (P1) fir Rohre mit 80 mm < ID < 300 mm
Rohre (P1) fur Rohre mit ID =2 300 mm

Temperaturbereich: Kaltwasser (23 °C £ 2 °C)

Name, Adresse des Berichtsinhabers: VALROM Industrie srl, Bukarest, Ruménien
Auftragsdatum: 11.04.2022

Vorgangsnummer: 5-0395/22

Art der Priifung: Uberwachungspriifung 2022

Prifzeitraum: 25.04.2022 — 09.05.2022

Entsprechend der prifrelevanten Kapitel 5 und 6 wurden folgende Ergebnisse ermitteit:
6.1 Rezepturiiberpriifung:

Rezeptur wurde vorgelegt und gemaR Kapitel 5.2 und Anlage A Oberprift.

TZW Aktenzeichen Rezeptur: KC 804/21

Anforderung an die erfalit
Zusammensetzung:

6.2 Anforderung an die Priifkorper:
Art der Prifkérper / Prufstiicke:  Originalpriifkdrper
Priflingsnummer: S00571/22

Herstellungsverfahren: Extrusion

Datum und Ort der Hersteilung:  01.04.2022, VALROM Industrie srl, Preciziei 28, sector 6,
062204 Bucharest, Romania

Datum der Probenahme: 06.04.2022
Probenehmer:; DIN CERTCO, Hr. Heinemann (Proben-Nr. 22-14-14-Jh)
Probeneingang: 19.04.2022

Die Verdffentlichung des Priifberichtes — vollstdndig oder in Ausziigen — ist ohne ausdrickliche Genehmigung von Seiten der
Prufstelle nicht gestatiet.

Das Technolegiezentrum Wasser ist eine Technologiezentrum Wasser T +4% (0)721 9 31 63-0
Einrichtung des DVGW Deutscher Varsin Priifstelle Wasser F +49 (0)721 9 31 63-99

des Gas- und Wasserfaches e.V. Wasserwerkstralle 4 pruefstelle@tzw.de, www.tzw.de
— Technisch-wissenschaftlicher Verein - 76137 Karlsruhe, Germany DAkkS-Akkr.-Nr.: D-PL-14555-02
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Lagerungsbedingungen bis zur

Prifung:
Material-Fingerprint:

6.3 Priifung der Migration:

6.3.1 Durchfiihrung der Migrationspriifung:

TZW

Priifstelle Wasser

trocken ohne Lichtbeeinflussung bei Raumtemperatur

FTIR-ATR Spektrum aufgenommen

Migrationspriifung im Kaitwasser (23 % 2) °C:

Anforderungen:
Konversionsfaktor:
Prufbeginn:
Prifwasser:

Oberflache/Volumen-Verhéltnis:

Anzahl der Migrationsperioden:
Prifnorm:

erfulit

Fe = 20 d/dm
25.04.2022

nach DIN EN 12873-1 (2014-09)
Migration und

Geruch/Farbung/Triibung/Schaumbildung:

11,06 dm?/ 0,97 dm® 2 11,40 dm™

(Prifstiicke: 2 Rohre 40x2,4 mm a 1 m)

3

DIN EN 12873-1 (2014-09) und DIN EN 1420 (2016-05)

Grundanferderungen nach Kapitel 5.3

Anforderung fiir die

Kaitwasser 23 °C 1. Migr 2. Migr. 3. Migr. 3. Migrationsperiode
Geruchsschwellenwert (TON) 1 1 1 <2
Trilbung in FNU 0,02 0,01 0,07 <05
Féarbung in mg/l Pt <2 <2 <2 <10
Schaumbildung, augenscheinlich nein nein nein

TOC (Cigp) in mg/l 0,12 < 0,06 0,08 =05

Die Priffergebnisse beziehen sich nur auf die untersuchten Priifstiicke.

Bei der Konformitatsaussage wird die Messunsicherheit des Prufiabors nicht beriicksichtigt.

Karlsruhe, den 19.05.2022 /Z

Dr.-Ing. Johannes Ruppert/i. V. Dr. Jutta Eggers

Leiter Prifstelle

Die Verdffentlichung des Prifberichtes — volistandig oder In Ausziigen — ist ohne ausdriickliche Genehmigung von Seiten der

Prafstelle nicht gestattet
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 8-101531 din data de 24 august 2021 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice n constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3491-2021, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de alimentare
cu apa rece si canalizare, al carui producator este SC VALROM INDUSTRIE SRL, sector 6,
Bucuresti.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 24 aug. 2023 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 24 aug. 2024, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE ST,




MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE Si ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
017-05/3491-2021

u

Agrement

. midnnsuo )

TEVI I FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA
RECE SI CANALIZARE
HDPE PIPES FOR SEWARAGE AND COLD WATER SUPPLY SYSTEMS
TUYAUX ET RACCORDS HDPE PCUR INSTALLATIONS D'ALIMENTATION EN
EAU FROIDE ET D'EGOUT
HDPE ROHRE FUR DRANAGE, KANALIZATIONETZE UND WASSERNETZE
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR:

SC VALROM INDUSTRIE SRL

Bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

TITULAR AGREMENT TEHNIC :

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 021.252.11.57

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la date de 24.08.2024 numai insotit ‘
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de &8 oK
calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatile de incélzir,
climatizar, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructilor” din cadrul Institutului
European pentru Stiinfe Termice din Bucuregti, analizand documentatia de solicitare de agrement
tehnic prezentatd de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti $i inregistratad cu nr. 210508
din data de 26.05.2021, referitoare la produsele ,,Tevi i fitinguri din PEID pentru instalatii de
alimentare cu apa rece si canalizare” realizale de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din
Bucuresti elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3491-2021, in conformitate cu NP
133-2013 “Normativ privind proiectarea, executia $i exploatarea sistemelor de alimentare cu apa
§i canalizare a localitatilor’, 1.9/2015 ,Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea
instalatiilor sanitare aferente cladirilor, NP 084/2003 “Normativ peniru proiectarea, executarea si
exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare conducte din
materiale plastice”, si rapoartele de incercéri emise de laboratorul INSIST - Universitatea Tehnica
de Constructii Bucuregti, Romaénia, foale valabile la data elaborarii prezentului agrement tehnic

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Tevile si fitingurile din polietilena de
inaltd densitate (tip PE80, PE100 si
PE100RC), realizate la firma SC VALROM
INDUSTRIE SRL, sunt utilizate in refelele
ingropate de alimentare cu apa (inclusiv
apa potabila), de stingerea incendiilor
(alimentarea hidrantilor exteriori), apa
conventional curata (irigatii), de canalizare
si drena,j.

Tevile sunt fabricate prin procedeul
de extrudare sau coextrudare, iar fitingurile
prin procedeul de injectie, prelucrare
mecanica a semifabricatelor si prin sudura
cap la cap a segmentelor de teava.

1) Tevile din PEID pentru alimentare
cu apa si canalizare sunt fabricate
in variantele constructive:

- tevi monostrat;

- tevi multistrat;

- tevi cu strat protector exfoliabil din PP, tip
PRO.

Tevile din PEID monostrat sunt
produse din material PE80, PE100 si
PE100 RC si au urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 16 + 1200 mm;

daun| de perete conform SDR SDR 5;

9:\11; 13.8; 17; 17.6; 21; 22; 26;

FZ95/3491-2021

27.6; 33; 41; 51.

Tevile monostrat au culoarea neagri,
cu dungi coextrudate iongitudinal, colorate,
in functie de utilizare, albastru pentru apa
potabil&, verde pentru irigatii, marc pentru
canalizare, rosu pentru retele antiincendiu.

Tevile monostrat pot fi colorate in
masa (in totalitate), culoarea este aleasa in
functie de domeniul de utilizare.

Tevi monostrat pentru alimentare cu apa

Tevile din PEID multistrat sunt de
tipul:
- dublustrat, produse din material PE100
si/lsau PE100 RC, cu doua straturi si au
urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 1.200 mm;
- grosimi de perete conform SDR 7.4 + 41
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul interior are culoare neagra, iar cel
exterior este colorat in funciie de utilizare
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(albastru pentru apa potabild, verde pentru
irigatii, maro pentru canalizare, rosu pentru
retele antiincendiuy).

Teava dublustrat pentru alimentare cu apa

- triplustrat, produse din material PE100
sifsau PE100RC, cu frei straturi si au
urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 630 mm;
- grosimi de perete conform SDR7.4 + 41.
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul din mijloc este din PE100 sau
PE100RC si are culoare neagra. Stratul
interior si stratul exterior sunt din PE100RC
si sunt colorate. Culoarea stratului exterior
este in functie de domeniul de utilizare.
Tevile din PEID cu strat protector
exfoliabil din PP, tip PRO, sunt fevi din
polietilend de inaltd densitate, PE100 sau
PE100RC, protejate la exterior de un strat
protector din polipropilend PP aditivata.
Tevile ,PRO", sunt realizate prin extrudare
la dimensiuni standardizate, iar stratul
exterior de protectie, din polipropilena (PP)
aditivata, se adauga prin coextrudare.

Stratul exterior are rolul de a proteja teava
din PE100 sau PE100RC la solicitérile
mecanice din timpul transportului si
impotriva radiatiei UV. Totodatd, stratul
protector previne contaminarea sau
murdéarirea.

Tevile tip ,PRO” au diametrul exterior de 20
+ 630mm si grosimea corespunzatoare la
SDR 7.4 + 41 (dimensiunile nu includ
grosimea stratului protector din PP).

Stratul interior al tevilor ,PRO” este de
culoare neagra, iar stratul de protectie di
PP are culoarea in funclie de tipul
instalatiei In care se monteaza, si anume:

AT 017-05/3491-2021

- fevi pentru retele de alimentare cu apa
(WaterPRO), la care stratul protector este
de culoare albastra;

- tevi pentru retele de irigatii (AgriPRO), la
care stratul protector este de culoare
verde;

- tevi pentru refele de canalizare
(KompactPRQ), la care stratul protector
este de culoare maro.

- tevi pentru retele de incendiu pentru
hidranti exteriori (FirePRQ), la care stratul
protector este de culoare rosie.

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru alimentare cu apéa

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru irigatii

Pentru identificarea traseului tevii se produc
tevi ,PRO” cu insertie de fir/banda
metalic(a) sub stratul protector.

La cerere, stratul interior din PEID al tevilor
.PRO" se poate realiza de culoare:
albastra, verde, maro, rosie, alegerea
culorii se face in functie de tipul instalatiei.

La cerere, stratul protector din PP se poate
face din alta culoare decat cele enumerate,
cu respectarea reglementarilor nationale.

La executarea refelelor, stratul de protectle
se findeparteazd pe lungimea

pentru realizarea Tmbinarilor (s
fitinguri din PEID.




Pentru canalizarea cu vacuum se folosesc
doar tevi cu SDR < 26.

2 ) Tevile din PEID pentru drenare sunt
tevi pentru canalizare, cu perforarea
ulterioara a peretelui fevii, pentru drenarea
apelor din sol. Perforarea pereteiui tevii se
realizeazd sub formd de fante, de tip
lamelar sau orificii executate pe intreaga
circumferinta a tevii (360% sau pe o parte
din circumferinta tevii, la 270°, 180° sau
900,

La cerere se pot realiza si alte
dispuneri.

Suprafata perforata se realizeaza in
functie de debitul de apa care trebuie
drenat; fantele au deschideri, in general, de
0,3 + 15 mm, iar numarul de fante pe
metru liniar fiind variabil.

Tevile pentru drenarea apei din sol
pot fi montate orizontal sau vertical, si au
urmatoarele caracteristici:

- diametru exterior 40 + 1200 mm,;
- grosimi de perete conform SDR 5+ 51.

Teava cu fante pentru drenaj

Tevile din PEID sunt utilizate in

sisteme in care presiunea de utilizare este
- intre 3,2bar (SDR51) + 40bar (SDRS5)
pentru material PE100/PE100RC;
- intre 2,5bar (SR51) + 32 bar (SDRb5),
pentru material PE8Q, la temperatura de
referintd de 20°C si coeficient de siguranta
C=1,25:

cazul folosirii, continue, Ila
i superioare se aplica
de reducere a presiunii
491-2021

conform tabelului:

Temperatura, | Coeficient de reducere
[°C] a presiunii
<20 1,0
30 0,87
40 0,74

La cerere, Valrom Industrie produce
tevi cu diametrul exterior gi/sau grosimea
de perete nestandardizate, conform
cerintelor din proiect.

3) Fitingurile din polietiena de inalta
densitate fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. sunt umétoarele:

- electrofitinguri;

- fitinguri pentru Tmbinare, prin sudura cap
la cap (prin termofuziune) sau cu
electrofitinguri;

- fitinguri pentru canalizari vacuumate.

A) Electrofitingurile sunt realizate prin
procedeul injectie si au inglobatd o
rezistentd electrica prin care se realizeaza
sudura. Electrofitingurile sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:
- mufa, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- cot (la 45° si 909, cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm;
- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- reductie, c¢u diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;
- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;
- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20 + 225/200 mm.

Electrofitingurile  sunt utilizate Tn
instalatii cu presiunea de 16 bar pentru
SDR11, respectiv 10 bar pentru SDR17.
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Mufa pentru electrofuziune

B). Fitingurile pentru imbinare, prin
sudura cap la cap (prin termofuziune)
sau cu electrofitinguri sunt fabricate in
urmétoarele trei variante constructive:

B1). Fitinguri obtinute prin prelucrare
mecanica (strunjire) din semifabricate
obtinute prin injectie sau extrudare
Fitingurile obtinute prin prelucrare
mecanica sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 5+51, in urmétoarele
variante:
- reductii, cu diametru exterior Tintre
50x40mm = 355x315 mm;
- adaptor de flang&, cu diametru exterior
intre 50 + 315 mm;
- piese de trecere de la un SDR la altul, cu
diametru exterior intre 90 + 1200mm.
Fitingurile injectate sunt utilizate fn
instalatii cu presiuni de max. 40 bar (functie
de SDR si materia prima utilizatd la
fabricare).

Reductie din PEID

B2). Fitinguri din segmente de feavi
sudate

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt fabricate cu grosimi de perete
conform SDR 5+51, fn urméatoarele
variante:
- coturi, cu unghiuri de 10° pana la 90°, cu
diametru exterior intre 90mm + 630 mm;
- teuri egale si teuri reduse, cruci,
ramificati egale si reduse la diverse
unghiuri, cu diametru exterior intre 75+
630mm.

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt utilizate in instalatii cu presiuni
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de maxim 100% din valoarea presiunii de
utilizare a tevilor din care au fost realizate
(valoarea presiunii variaza in functie de
tipul fitingului realizat, de domeniu de
utilizare, de materie prima si de SDR).

Cot din segmente sudate din PEID

B3). Fitingurile injectate sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:

- cot (la 459 si 909, cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm;

- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;

- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;

- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;

- reduclie, cu diametru exterior fintre
25/20+ 355/315 mm;

- adaptor de flangd, cu diametru exterior
intre 50 + 315 mm.

Fitingurile injectate sunt utilizate Tn instalatii
cu presiuni de 16 bar pentru SDR11 si 10
bar pentru SDR17.

Dop injectat

C). Fitinguri pentru canalizdri
vacuumate

Fitingurile pentru
vacuumate sunt fabricate ¢
perete conform SDR 11+17, il




variante:

- lifturi: se utilizeaza pentru realizarea
profilului in dinti de ferastrau specific
sistemului, cu diametru exterior
90+-200mm;

- coturi la 30°, 45° si 60°, cu diametru
exterior 90mm, 110mm $i 125mm;

- ramificati (piese y), cu diametru

exterior (Dxd) intre 110x90mm +

200x160 mm.

Lift

In baza solicitarilor venite de la clienti,
Valrom [ndustrie produce fitinguri speciale

si ansambluri de conform

specificatiilor din proiect.

piese

1.2 Identificarea produselor
Tevile din polietilena de inaita densitate

de tip PE 80, PE 100 si PE100 RC, realizate
de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL
Bucuresti sunt, marcate la fabricatie, din metru
in metru, pe marcaje indicandu-se:

- nume producéator;

- materialul tevii;

- caracteristicile tevii (diametrul, SDR

grosime perete, norma de produs);

- domeniul de utilizare si presiunea;

- date pentru trasabilitate.

Pentru identificare, tevile din
polictilend de Tnaltd densitate pentru
alimentare cu apd sunt de culoare neagra
cu generatoare de culoare albastra, sau
total de culoare albastra.

Fitingurile sunt marcate cu: sigla
Valrom, materiai, diametru exterior,
denumirea produsului (cot, reductie etc.)
domeniul de utilizare si informatii pentru
trasabilitate.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din polietilena de
Tnalta densitate de tip PE 80, PE 100,
PE100 RC, realizate de firma SC
VALROM INDUSTRIE SRL din Bucuresti
se pot utiliza [a realizarea brangsamentelor,
retelelor de alimentare cu apa rece
(inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), pentru
irigatii, canalizare (refulare) si retele de
drenaj, ingropate in pamant.

Tevile tip ,PRO” din PE100,
PE100RC si tevile din PE100 RC se
utilizeaza si Tn retele pozate:

- in sant deschis, fara pat de nisip;

- cu tehnologii de montare fara sant (foraj
irija cu pozare de  conducte,
Lbtraydisari, relining etc, in sol sau prin
sfente de metal, beton, etc).

By 7g5/3491-2021

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild tevile si fitingurile
din PEID detin avizele sanitare nr.
11CRSPB/15.09.2017 (tevi din PE100RC
de culoare neagra - WaterPRO), nr.
12CRSPB/15.09.2017 (tevi din PE100 de
culoare neagra — WaterPRO si tevi si
fitinguri din PE100 de culoare neagra —
WaterKIT), nr. 13CRSPB/ 15.09.2017 (tevi
din PE80 de culoare neagra ~ WaterKIT),
nr. 16CRSPB/12.12.2019 (tevi PE100 de
culoare albastra - WaterKIT / Water PRO)
si nr. 17CRSPB/12.12.2019  (tevi
PE100RC de culoare albastra - WaterKIT /
Water PRQ) eliberate in conformitate cu
reglementarile emise de Centrul Regional
de Sanatate Publica Bucuresti.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de exploatare fin
constructii
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Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevilor si fitingurilor din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare au fost verificate prin incercari
de laboratorul de incercari INSIST - UTCB
si corespund domeniului de utilizare,
prescriptilor tehnice roméanesti precum si
cerintelor enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/95, cu completarile si modificérile
ulterioare, referitoare la calitatea in
constructii.

*Rezistentad mecanica gi stabilitate

Tevile si fitingurile PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si
canalizare fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. se executa cu masini
specializate, cu sisteme automatizate si isi
pastreaza caracteristicile dimensionale si
functionale la actiunea solului si a socurilor
exterioare, asigurand instalatiilor in care
sunt montate o buna functionare pe
intreaga durata de utilizare. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii.

Partile componente ale produsului cat
si montajul acestuia asigura o rezistenta si
stabilitate = corespunzatoare specificatiei
tehnice.

Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezulta si din durata de viata a produsului
declarata de producator.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile si fitingurile din PEID
pentru instalatile de alimentare cu apa
rece si canalizare nu au fost efectuate
verificari specifice pentru detemminarea
comportérii la foc.

*lgiena, sdnitate si mediu inconjurator

Materialele produselor nu contin
substante cancerigene sau cu potential
toxic daunatoare sanatati oamenilor sau
integritatii mediului  inconjurdtor, ele
corespunzand integral conditiilor impuse
prin Legea nr. 319/20086 privind securitatea
gi sanatatea in muncd si Legea nr.
265/20086 privind protectia mediului, Ordinul
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119 din 2014 privind mediul de viata al
populatiei cu modificdrile si completérile
ulterioare, Legea 211/2011, republicatad in
MO nr.  220/2014, privind regimul
deseurilor, Legea nr. 346 din 2002 privind
asigurarea pentru accidente de muncéa si
boli profesionale, HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor, Ordinul nr.
275/2012 al Ministrului Sanatatii privind
aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/famestecurilor si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild, cu
modificarile i completérile ulterioare.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Siguranta In exploatare a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instaiatiile de
alimentare cu apa rece si canalizare este
indeplinitd prin masurile constructive
initiale ale acestora. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii. Daca
se respecta indeplinirea tuturor conditiiior
de montaj impuse de producator si
normativele romanesti in vigoare se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

In cazul tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa rece
si canalizare aceasta cerinta nu se aplica.

*Economie de energie si izolare termica

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si
canalizare nu implica protectia termica si
hidrofuga. Datorita rugozitati reduse a
suprafetei interioare a tevilor si fitingurilor
din PEID, pierderile de sarcina la transportul
apei sunt mai mici si implicit si cheltuielile
pentru pomparea apei.

*Utilizare
naturale

sustenabila a resurselor

Produsele dupa incheierea ciclului de
viata sunt reciclate. Se va aplica conform
legif 10/1995 privind calitatea in constructii,




2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitdtile materialelor utilizate si
controlul fabricatiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Durata de utilizare, precizatda de
producator, este de minim 50 de ani, in
conditii normale de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
10 ani pentru tevile tip PRO, § ani pentru
celelalte tevi si 2 ani pentru fitinguri, de la
data facturii cu conditia respectarii
conditiilor de transport, depozitare, montaj
si exploatare ale producatoruiui.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constantei calitatii
produselor este realizatd prin executarea
unui control intem n conformitate cu
Sistemul de Management al Calitatii si cu
precizdrile din Manualul de Asigurare a
Cailitatii intocmit cu respectarea
recomandarilor din norma 1SO 9001/2015.

Totodatd se executd un control
extern unitdtii, de laboratoare neutre, ceea
ce garanteaza constanta calitatii productiei.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatiile de
alimentare cu apa rece si canalizare se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producatorului si Tn
conformitate cu normativele in vigoare
1.9/2015, NP 084/2003.

Produsul se monteaza conform
proiectului. Punerea in opera se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

elaborarea tehnologiei de
a avut n vedere obtiinerea si

pastrarea constantd a proprietatilor si
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii, n
Manualul de Asigurare a Calitati si in
politica de calitate, proprii producétorului.

Tevile si fitingurile sunt dimensionate
si verificate in conformitate cu standardele
de produs si standardele tehnice de firma:
DIN 8074, DIN 8075, EN 12201, ISO 4427,
ST 01/2010 si STF 13/2012. Tevile din
PE100RC  corespund cerintelor din
specificatia tehnica PAS 1075 (Tip 1 pentru
tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile
multistrat si Tip 3 pentru tevile tip “PRO” din
PEID cu strat protector din PP). Produsele
sunt astfel concepute incat respecta
exigentele legislatiei in domeniu, precum si
cerinfele ale Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile  ulterioare, acestea fiind
prezentate Tn subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru instalatiile de alimentare cu
apa, canalizare si drenaj se realizeaza la
firma SC VALROM INDUSTRIE SRL, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitati intocmit in
conformitate cu recomandarile din norma
ISO 9001/2015 si a nomelor de
proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare se livreaza la cerere in gama i
cantititile necesare solicitate de clienti
pentru proiectele respective.

In general, tevile din PEID, cu SDR
<21 se livreaza in colaci, pan la diametre
exterioare de 125mm si sub forma de
bare cu lungimea de 13m, pentru
diametre exterioare mai mari sau egale cu
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125mm; tevile SDR21 se livreazd in
colaci, pentru diametru exterior mai mic
sau egal cu 75mm si in bare de 13m,
pentru diametru exterior mai mari de
76mm;tevile cu SDR>21 se livreazd sub
forma de bare cu lungimea de 13m. Ele
se depoziteaza sprijinit pe intreaga lor
lungime, astfel incat sa nu se deformeze
prin incovoiere. La cerere se pot conveni
alte lungimi si forme de ambalare.

Fitingurile din PEID sunt livrate
ambalate in cutii de carton, in pungi (saci)
de plastic sau paletizate, ambalajele fiind
prevazute cu etichete pe care sunt
marcate  datele necesare  pentru
identificare.

Tevile si fitingurile din PEID trebuie
depozitate ferit de radiatia UV.

La livrare tevile si fitingurile din PEID
trebuie sa fie Tnsotite de Agrementul
Tehnic, de Declaratia de Conformitate cu
acesta (datad de producétor), de avize
sanitare, de Iinstructiuni de alegere,
montaj si utilizare a produsului date de
producator.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producétorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea Tn operd se efectueaza
conform  instructiunilor  elaborate de
produator si prevederilor normativelor in
vigoare Th Roménia:

e NP 133-2013 “Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a localitatilor”

e 1.9-2015 “Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatilor sanitare
aferente cladirilor”

o NP 084/2003 “Normativ pentru proiectarea,
executarea si expioatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu ap
si canalizare conducte din materiale plastice"

AT 017-05/3491-2021

e C 300-1994 “Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii ucririlor de
constructii i instalatii aferente acestora”

o P 118-1999 “Normativ de siguranta la foc a
constructiilor”

Concluzii

Aprecierea globala

o Utilizarea Tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa
si canalizare, in domeniile de utilizare
acceplate esfe apreciatd favorabil in
conditile specifice din Roménia, dacd se
respecta prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabila tevile si fitingurile din PEID
trebuie s& defind aviz sanitar/notificare
emis/emisa de Institutul National de
Sanatate Publica

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de cétre Laboratorul de
incercari INSIST — Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti si trebuie mentinute la
acest nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementéri tehnice
trebuie avut in vedere cd acestea erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
In prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguran{d a acestui produs, care
este continutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucure§t| raspunde de exactitatea datelor
inscrise Tn  Agrementul Tehni
incercarile sau testele care au sta
acestor date. Agrementele teJuE
absolvd pe furnizori si/sau




responsabilitafile ce Ile revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilith de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd de catre
producéator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor,
- verificarea etangeitatii;

- verificarea la presiune.

¢ Verificarile se vor efectua [a un in-terval de
24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercari. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va Vverifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

e Actiunile cuprinse Tn program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative i
reglementarile tehnice n vigoare.

e Institutul European pentru Stiinfe Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar dacad acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza de
date.

e Anularea agrementului tehnic se va
face si in cazul constatérii prin controale,
efectuate de catre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeaza
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul efaborator solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din
baza de date a MDLPA.

Valabilitate agrement tehnic este de 3
ani: 24.08.2024

Valabilitate aviz tehnic este de 2 ani:
24.08.2023

Prelungirea valabilitdti avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni Thainte
de data expirdri. in cazul neprelungirii
valabilitatii avizului tehnic, agrementul
tehnic se anuleaza de la sine.

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Anica ILIE

ly

Institutul European pentru $tiinte Termice

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie

de cétre solicitant.

Firma producétoare, S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. are implementat si

certificat:

Sistemul de Management al Calitatii in conformitate cu standardui SR EN ISO
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- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN ISO
14001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 3305/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat
nr. RO-3305/19.12.2019;

- Sistemul de Management al Sanatdti si Securitatii Ocupationale in
conformitate cu standardul 1SO 45001:2018, de catre SRAC, certificat nr.
3298/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat nr. RO-3298/19.12.2019.
toate valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completarile si modificarile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevilor si fitingurilor din PEID pentru instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda
si norme de tehnica securitati muncii specifice. Solicitantu! se va ingriji de urmarirea in
exploatare a functionarii la parametri a acestor produse.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe ntreaga
durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fati de

producator.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul de incercari HESSEL

Ingenieurtechnik GmbH - Germania pe o teavd, WaterPRO ¢ 110x10 mm, PN 16 SDR11 si
testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST pe un asamblu de tevi si fitinguri din PEID
format dintr-o teava WaterPRO PE100 SDR 17 PN 10 D 110x6,6 mm, mufa electrosudabila
D110, reductie PE100 SDR 17 PN10 D110/63 mm si dop injectat PE100, D110

Metoda de
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezulitate

Incercarea de rezistenti Ila
etangeitate s-a efectuat in
interiorul  laboratorului, Ia
temperatura mediului ambiant In urma testarii nu s-au
instructiune de | Instructiune [ de 19+0,5°C. Incercarea s-a | constatat scépari de fluid
laborator ILTO3 | de laborator | efectuat prin umplerea | in zonele de fmbinare din

;Zﬁgi?g; pentru ILTO3 pentru | ansamblului c¢cu apa la cadrul ansamblului,
determinarea | determinarea | temperatura de 14+0,1°C, si | deformari sau ruperi ale
presiunii presiunii presiunea de 1,5 x presiunea ansamblului testat.
nominala, (presiunea Corespunde

nominald/ maximd fiind 10
bar), respectiv 15x0,5 bar timp
de 30 minute.

In urma analizei suprafetei
Instructiune | exterioare nu s-au constatat

Venificarea inSirucliuns de de laborator | asperitati neregularitati Corespunde
aspectului aloratariil Fie ILT12 inainte ¢i dupa testarea ia
etanseitate.
In urma masuratorilor
Instructiune realizate, in 5 puncte diferite,
Verificarea Instructiune de de laborator | 52 determinat  diametrul
dimensiunifor | laborator ILT12 ILT12 mediu exterior, Tnainte de

testarea la etanseitate.
Valoarea medie rezultata este
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de 110,07 mm, valoare
conforma cu specificatile date
de producétor.

Laboratorul . .
Tenst_ul de PAS 1075, HESSEL Testul s-a efectuat pe un Grosimea perete'lm,
zgdriere a Anexa 6 . . ramasa dupa zgariere,
; Ingenieurtech | tronson de teava, cu diametrul
stratului (Procedurade | "4 skt - | exterior 110mm, SDR 11 95.45%
protector laboratur) Germania : Corespunde

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru $tiinte Termice din Bucuresti Tsi
insugeste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr; 00660/19.06.2020 si
Raportului de incercari nr: R13 03 2301-A-B SR /03.05.2013, emis de Laboratorul de incercari
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH - Germania, certificat de acreditare D-PL-11080-01-00.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 200615 din 10.06.2020 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madaiina Nichita,
dr.ing. Alina Girip, ing. Razvan Vincene s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/3491-
2021 referitor la:

e ,, Tevi si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
produse de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL.

fn cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instrucfiunile
din HG 750/2017 si OM 435/2021.

e , Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
corespund cerintelor stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr. 10/1995,

cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializatd aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 24.08.2024.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificgrilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3491-2021 continand 40 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Titulari : $.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0372899445
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S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 11A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax: 0040/21-3320906

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.
Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti
tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.

Str. Alexandru lliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ing. Madalina NICHITA

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Anica ILIE presedinte

dr.ing. Madalina NICHITA raportor ¢ LS

dr.ing. Alina GIRIP
ing. Razvan VINCENE
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Atat de simplu.
DECLARATIE DE CONFORMITATE '”"”S""fm p

Valrom In_dustrie SRL
Nr. VLR 004.5 / Data: 01.10.2021 Water [1i{®) cod 062204, Bucurest

Tel: +4 021317 38 00;
Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
1. Cod unic de identificare al produsului-tip: g;ﬁ?gﬁg@(ﬁgme.ooo i
TEVI Sl FITINGURI DIN PEID <WaterKIT> PENTRU

INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Tevi (monostrat si multistrat) si fitinguri WaterKIT cu DN 16 + 1200 mm; cu SDR 5; SDR 6; SDR 7,4; SDR 9;
SDR 11; SDR 13,6; SDR 17; SDR 17,6; SDR 21; SDR22; SDR 26; SDR 27,6; SDR 33; SDR 41; SDR 51, din
material PE 80; PE 100 sau PE 100 RC, produse de Valrom Industrie SRL.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Tevile si fitingurile din polietilena de inalta densitate de tip PE80, PE100, PE100RC se utilizeaza la
realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant. Tevile din PELOORC se utilizeaza si la pozareain
sant deschis dar fara pat de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de
conducte, subtraversari, relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
SC VALROM INDUSTRIE SRL, Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania
Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3491-2021

7. Performantele produsului:

STANDARDUL DE VALORI DECLARATE
CARACTERISTICI INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
Tevile si fitingurile trebuie inspectate

fara echipamente de marire, suprafete

EN 12201

Aspect interioare si exterioare netede, curate si CORESPUNDE
ISO 4427 . it
fara bavuri, pori si alte defecte de
suprafata

Dimensiuni si tolerante (diametru

EN 12201, IS0 4427, exterior, grosime, ovalitate) trebuie sa

Dimensiuni si tolerante DEIN ?5(7)43182'? corespunda  valorilor  prevazute i CORESPUNDE
standardul de produs
100 ore la temperatura de 20 C
) ) EN 12201 PE 80 - 10,0 Mpa
Rezistenta la presiune PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
. L . EN ISO 1167-1
hidraulica interioara 1000 ore la temperatura de 80 T Fara rupere
EN ISO1167-2
PE 80 - 4,0 Mpa
PE 100 - 5,0 MPa
PEID
Material si clasificare EN 12201 PE80 - MRS 8,0MPa CORESPUNDE
PE 100 - MRS 10,0 MPa
CORESPUNDE
Uti“zarea pentru apa AS nr. 11CRSPB/15.09.2017
potabila Ordin M.S nr.275/2012| Aviz sanitar AS nr. 12CRSPBJ15.09.2017

AS nr. 13CRSPB/15.09.2017
AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Laborator INSIST Incercari Sisteme si
Echipamente Termice, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti, certificat acreditare RENAR LI205,
Laboratorul de incercari VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6, Bucuresti.

INSP

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la
punctul 4.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: ) ea Con
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii Et\ 2 )

_ N s YALROM &
Bucuresti, INDUSTRIE
01.10.2021

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.
Ediitia: octombrie, 2013 pag. 1/1
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DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr. VLR 041.1/ Data: 01.10.2021

Water [Eﬁ'@

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: Capital sodial: 6.706.000 lei

TEVI “PRO” DIN PE100 / PE10ORC CU STRAT PROTECTOR DIN PP PENTRU APA

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:
Tevi “WaterPRO” din PE100 / PE100ORC cu strat protector din PP de culoare albastra, diametrul 20+630mm,

SDR 7,4+41. Tevile “WaterPRO” sunt cu / fara insertie metalica pentru detectarea pozitiei.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Se utilizeaza la realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de stingerea
incendiilor (la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant, si la pozarea in sant deschis dar fara pat
de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de conducte, subtraversari,
relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania

Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 0372.89.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3491-2021

7. Performantele produsului:

CARACTERI STANDARDUL VALORI DECLARATE
STICI DE INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
EN 12201 Tevile trebuig ins_pectate _fara ec_hipamente_de marire,
Aspect suprafetele interioare si exterioare sa fie netede, CORESPUNDE
curate si fara bavuri, pori si alte defecte de suprafata
. o Dimensiunile si tolerantele (diametru exterior,
Dlmen5|un| EN 12201 grosime, ovalitate) trebuie sa corespunda valorilor CORESPUNDE
si tolerante X
prevazute in standardul de produs
::\;ez';:ggitjne EN 12201 100 ore la temperatura de 20 <C:PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
hidraulica EN ISO 1167-1 | 165 ore la temperatura de 80 <C:PE 100 - 5,4 MPa Fara rupere
interioara EN ISO1167-2 | 1000 ore la temperatura de 80 :PE 100 - 5,0 MPa
Testul s-a efectuat pe un tronson de teava, cu CORESPUNDE
-ngz:iuelrgea P:;i)}gés’ diametru_l_exterior 1_10mm, SDR 11. Adancir_nea Grosimea peretelui,
stratului (Procedura de zgar!eturu_n_u_ trebuie sa de_paseasca 75% din ramasa dupa
orotector laborator) grosimea initiala a stratului protector. zgariere,
95,15%
Utilizarea ﬁ\gznfailr.]:il.tng:QSPBﬂS 09.2017
pentru apa 05‘1'2/%152 AS nr. 12CRSPB/15.09.2017 CORESPUNDE
Nen . AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Incercari Sisteme si Echipamente Termice -
INSIST, certificat acreditare RENAR LI205, B-dul Pache Protopopescu nr.66, sector 2, Bucuresti, tel. 021.253.22.59,
fax: 021.252.65.45; LABORATORUL DE INCERCARI VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6,
Bucuresti, Romania; Laboratorul HESSEL Ingenieurtechnik GmbH — Germania.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la pct. 4.
Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: .
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii Ef\

: 2\
7 VALROM *
INDUSTRIE

SR

Bucuresti, 01.10.2021

%

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 8-101531 din data de 24 august 2021 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice n constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3491-2021, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de alimentare
cu apa rece si canalizare, al carui producator este SC VALROM INDUSTRIE SRL, sector 6,
Bucuresti.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 24 aug. 2023 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 24 aug. 2024, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE ST,




MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE Si ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
017-05/3491-2021
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Agrement

. midnnsuo )

TEVI I FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA
RECE SI CANALIZARE
HDPE PIPES FOR SEWARAGE AND COLD WATER SUPPLY SYSTEMS
TUYAUX ET RACCORDS HDPE PCUR INSTALLATIONS D'ALIMENTATION EN
EAU FROIDE ET D'EGOUT
HDPE ROHRE FUR DRANAGE, KANALIZATIONETZE UND WASSERNETZE
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR:

SC VALROM INDUSTRIE SRL

Bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

TITULAR AGREMENT TEHNIC :

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 021.252.11.57

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la date de 24.08.2024 numai insotit ‘
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de &8 oK
calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatile de incélzir,
climatizar, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructilor” din cadrul Institutului
European pentru Stiinfe Termice din Bucuregti, analizand documentatia de solicitare de agrement
tehnic prezentatd de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti $i inregistratad cu nr. 210508
din data de 26.05.2021, referitoare la produsele ,,Tevi i fitinguri din PEID pentru instalatii de
alimentare cu apa rece si canalizare” realizale de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din
Bucuresti elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3491-2021, in conformitate cu NP
133-2013 “Normativ privind proiectarea, executia $i exploatarea sistemelor de alimentare cu apa
§i canalizare a localitatilor’, 1.9/2015 ,Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea
instalatiilor sanitare aferente cladirilor, NP 084/2003 “Normativ peniru proiectarea, executarea si
exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare conducte din
materiale plastice”, si rapoartele de incercéri emise de laboratorul INSIST - Universitatea Tehnica
de Constructii Bucuregti, Romaénia, foale valabile la data elaborarii prezentului agrement tehnic

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Tevile si fitingurile din polietilena de
inaltd densitate (tip PE80, PE100 si
PE100RC), realizate la firma SC VALROM
INDUSTRIE SRL, sunt utilizate in refelele
ingropate de alimentare cu apa (inclusiv
apa potabila), de stingerea incendiilor
(alimentarea hidrantilor exteriori), apa
conventional curata (irigatii), de canalizare
si drena,j.

Tevile sunt fabricate prin procedeul
de extrudare sau coextrudare, iar fitingurile
prin procedeul de injectie, prelucrare
mecanica a semifabricatelor si prin sudura
cap la cap a segmentelor de teava.

1) Tevile din PEID pentru alimentare
cu apa si canalizare sunt fabricate
in variantele constructive:

- tevi monostrat;

- tevi multistrat;

- tevi cu strat protector exfoliabil din PP, tip
PRO.

Tevile din PEID monostrat sunt
produse din material PE80, PE100 si
PE100 RC si au urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 16 + 1200 mm;

daun| de perete conform SDR SDR 5;

9:\11; 13.8; 17; 17.6; 21; 22; 26;

FZ95/3491-2021

27.6; 33; 41; 51.

Tevile monostrat au culoarea neagri,
cu dungi coextrudate iongitudinal, colorate,
in functie de utilizare, albastru pentru apa
potabil&, verde pentru irigatii, marc pentru
canalizare, rosu pentru retele antiincendiu.

Tevile monostrat pot fi colorate in
masa (in totalitate), culoarea este aleasa in
functie de domeniul de utilizare.

Tevi monostrat pentru alimentare cu apa

Tevile din PEID multistrat sunt de
tipul:
- dublustrat, produse din material PE100
si/lsau PE100 RC, cu doua straturi si au
urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 1.200 mm;
- grosimi de perete conform SDR 7.4 + 41
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul interior are culoare neagra, iar cel
exterior este colorat in funciie de utilizare
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(albastru pentru apa potabild, verde pentru
irigatii, maro pentru canalizare, rosu pentru
retele antiincendiuy).

Teava dublustrat pentru alimentare cu apa

- triplustrat, produse din material PE100
sifsau PE100RC, cu frei straturi si au
urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 630 mm;
- grosimi de perete conform SDR7.4 + 41.
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul din mijloc este din PE100 sau
PE100RC si are culoare neagra. Stratul
interior si stratul exterior sunt din PE100RC
si sunt colorate. Culoarea stratului exterior
este in functie de domeniul de utilizare.
Tevile din PEID cu strat protector
exfoliabil din PP, tip PRO, sunt fevi din
polietilend de inaltd densitate, PE100 sau
PE100RC, protejate la exterior de un strat
protector din polipropilend PP aditivata.
Tevile ,PRO", sunt realizate prin extrudare
la dimensiuni standardizate, iar stratul
exterior de protectie, din polipropilena (PP)
aditivata, se adauga prin coextrudare.

Stratul exterior are rolul de a proteja teava
din PE100 sau PE100RC la solicitérile
mecanice din timpul transportului si
impotriva radiatiei UV. Totodatd, stratul
protector previne contaminarea sau
murdéarirea.

Tevile tip ,PRO” au diametrul exterior de 20
+ 630mm si grosimea corespunzatoare la
SDR 7.4 + 41 (dimensiunile nu includ
grosimea stratului protector din PP).

Stratul interior al tevilor ,PRO” este de
culoare neagra, iar stratul de protectie di
PP are culoarea in funclie de tipul
instalatiei In care se monteaza, si anume:

AT 017-05/3491-2021

- fevi pentru retele de alimentare cu apa
(WaterPRO), la care stratul protector este
de culoare albastra;

- tevi pentru retele de irigatii (AgriPRO), la
care stratul protector este de culoare
verde;

- tevi pentru refele de canalizare
(KompactPRQ), la care stratul protector
este de culoare maro.

- tevi pentru retele de incendiu pentru
hidranti exteriori (FirePRQ), la care stratul
protector este de culoare rosie.

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru alimentare cu apéa

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru irigatii

Pentru identificarea traseului tevii se produc
tevi ,PRO” cu insertie de fir/banda
metalic(a) sub stratul protector.

La cerere, stratul interior din PEID al tevilor
.PRO" se poate realiza de culoare:
albastra, verde, maro, rosie, alegerea
culorii se face in functie de tipul instalatiei.

La cerere, stratul protector din PP se poate
face din alta culoare decat cele enumerate,
cu respectarea reglementarilor nationale.

La executarea refelelor, stratul de protectle
se findeparteazd pe lungimea

pentru realizarea Tmbinarilor (s
fitinguri din PEID.




Pentru canalizarea cu vacuum se folosesc
doar tevi cu SDR < 26.

2 ) Tevile din PEID pentru drenare sunt
tevi pentru canalizare, cu perforarea
ulterioara a peretelui fevii, pentru drenarea
apelor din sol. Perforarea pereteiui tevii se
realizeazd sub formd de fante, de tip
lamelar sau orificii executate pe intreaga
circumferinta a tevii (360% sau pe o parte
din circumferinta tevii, la 270°, 180° sau
900,

La cerere se pot realiza si alte
dispuneri.

Suprafata perforata se realizeaza in
functie de debitul de apa care trebuie
drenat; fantele au deschideri, in general, de
0,3 + 15 mm, iar numarul de fante pe
metru liniar fiind variabil.

Tevile pentru drenarea apei din sol
pot fi montate orizontal sau vertical, si au
urmatoarele caracteristici:

- diametru exterior 40 + 1200 mm,;
- grosimi de perete conform SDR 5+ 51.

Teava cu fante pentru drenaj

Tevile din PEID sunt utilizate in

sisteme in care presiunea de utilizare este
- intre 3,2bar (SDR51) + 40bar (SDRS5)
pentru material PE100/PE100RC;
- intre 2,5bar (SR51) + 32 bar (SDRb5),
pentru material PE8Q, la temperatura de
referintd de 20°C si coeficient de siguranta
C=1,25:

cazul folosirii, continue, Ila
i superioare se aplica
de reducere a presiunii
491-2021

conform tabelului:

Temperatura, | Coeficient de reducere
[°C] a presiunii
<20 1,0
30 0,87
40 0,74

La cerere, Valrom Industrie produce
tevi cu diametrul exterior gi/sau grosimea
de perete nestandardizate, conform
cerintelor din proiect.

3) Fitingurile din polietiena de inalta
densitate fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. sunt umétoarele:

- electrofitinguri;

- fitinguri pentru Tmbinare, prin sudura cap
la cap (prin termofuziune) sau cu
electrofitinguri;

- fitinguri pentru canalizari vacuumate.

A) Electrofitingurile sunt realizate prin
procedeul injectie si au inglobatd o
rezistentd electrica prin care se realizeaza
sudura. Electrofitingurile sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:
- mufa, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- cot (la 45° si 909, cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm;
- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- reductie, c¢u diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;
- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;
- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20 + 225/200 mm.

Electrofitingurile  sunt utilizate Tn
instalatii cu presiunea de 16 bar pentru
SDR11, respectiv 10 bar pentru SDR17.
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Mufa pentru electrofuziune

B). Fitingurile pentru imbinare, prin
sudura cap la cap (prin termofuziune)
sau cu electrofitinguri sunt fabricate in
urmétoarele trei variante constructive:

B1). Fitinguri obtinute prin prelucrare
mecanica (strunjire) din semifabricate
obtinute prin injectie sau extrudare
Fitingurile obtinute prin prelucrare
mecanica sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 5+51, in urmétoarele
variante:
- reductii, cu diametru exterior Tintre
50x40mm = 355x315 mm;
- adaptor de flang&, cu diametru exterior
intre 50 + 315 mm;
- piese de trecere de la un SDR la altul, cu
diametru exterior intre 90 + 1200mm.
Fitingurile injectate sunt utilizate fn
instalatii cu presiuni de max. 40 bar (functie
de SDR si materia prima utilizatd la
fabricare).

Reductie din PEID

B2). Fitinguri din segmente de feavi
sudate

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt fabricate cu grosimi de perete
conform SDR 5+51, fn urméatoarele
variante:
- coturi, cu unghiuri de 10° pana la 90°, cu
diametru exterior intre 90mm + 630 mm;
- teuri egale si teuri reduse, cruci,
ramificati egale si reduse la diverse
unghiuri, cu diametru exterior intre 75+
630mm.

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt utilizate in instalatii cu presiuni
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de maxim 100% din valoarea presiunii de
utilizare a tevilor din care au fost realizate
(valoarea presiunii variaza in functie de
tipul fitingului realizat, de domeniu de
utilizare, de materie prima si de SDR).

Cot din segmente sudate din PEID

B3). Fitingurile injectate sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:

- cot (la 459 si 909, cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm;

- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;

- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;

- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;

- reduclie, cu diametru exterior fintre
25/20+ 355/315 mm;

- adaptor de flangd, cu diametru exterior
intre 50 + 315 mm.

Fitingurile injectate sunt utilizate Tn instalatii
cu presiuni de 16 bar pentru SDR11 si 10
bar pentru SDR17.

Dop injectat

C). Fitinguri pentru canalizdri
vacuumate

Fitingurile pentru
vacuumate sunt fabricate ¢
perete conform SDR 11+17, il




variante:

- lifturi: se utilizeaza pentru realizarea
profilului in dinti de ferastrau specific
sistemului, cu diametru exterior
90+-200mm;

- coturi la 30°, 45° si 60°, cu diametru
exterior 90mm, 110mm $i 125mm;

- ramificati (piese y), cu diametru

exterior (Dxd) intre 110x90mm +

200x160 mm.

Lift

In baza solicitarilor venite de la clienti,
Valrom [ndustrie produce fitinguri speciale

si ansambluri de conform

specificatiilor din proiect.

piese

1.2 Identificarea produselor
Tevile din polietilena de inaita densitate

de tip PE 80, PE 100 si PE100 RC, realizate
de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL
Bucuresti sunt, marcate la fabricatie, din metru
in metru, pe marcaje indicandu-se:

- nume producéator;

- materialul tevii;

- caracteristicile tevii (diametrul, SDR

grosime perete, norma de produs);

- domeniul de utilizare si presiunea;

- date pentru trasabilitate.

Pentru identificare, tevile din
polictilend de Tnaltd densitate pentru
alimentare cu apd sunt de culoare neagra
cu generatoare de culoare albastra, sau
total de culoare albastra.

Fitingurile sunt marcate cu: sigla
Valrom, materiai, diametru exterior,
denumirea produsului (cot, reductie etc.)
domeniul de utilizare si informatii pentru
trasabilitate.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din polietilena de
Tnalta densitate de tip PE 80, PE 100,
PE100 RC, realizate de firma SC
VALROM INDUSTRIE SRL din Bucuresti
se pot utiliza [a realizarea brangsamentelor,
retelelor de alimentare cu apa rece
(inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), pentru
irigatii, canalizare (refulare) si retele de
drenaj, ingropate in pamant.

Tevile tip ,PRO” din PE100,
PE100RC si tevile din PE100 RC se
utilizeaza si Tn retele pozate:

- in sant deschis, fara pat de nisip;

- cu tehnologii de montare fara sant (foraj
irija cu pozare de  conducte,
Lbtraydisari, relining etc, in sol sau prin
sfente de metal, beton, etc).

By 7g5/3491-2021

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild tevile si fitingurile
din PEID detin avizele sanitare nr.
11CRSPB/15.09.2017 (tevi din PE100RC
de culoare neagra - WaterPRO), nr.
12CRSPB/15.09.2017 (tevi din PE100 de
culoare neagra — WaterPRO si tevi si
fitinguri din PE100 de culoare neagra —
WaterKIT), nr. 13CRSPB/ 15.09.2017 (tevi
din PE80 de culoare neagra ~ WaterKIT),
nr. 16CRSPB/12.12.2019 (tevi PE100 de
culoare albastra - WaterKIT / Water PRO)
si nr. 17CRSPB/12.12.2019  (tevi
PE100RC de culoare albastra - WaterKIT /
Water PRQ) eliberate in conformitate cu
reglementarile emise de Centrul Regional
de Sanatate Publica Bucuresti.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de exploatare fin
constructii
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Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevilor si fitingurilor din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare au fost verificate prin incercari
de laboratorul de incercari INSIST - UTCB
si corespund domeniului de utilizare,
prescriptilor tehnice roméanesti precum si
cerintelor enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/95, cu completarile si modificérile
ulterioare, referitoare la calitatea in
constructii.

*Rezistentad mecanica gi stabilitate

Tevile si fitingurile PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si
canalizare fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. se executa cu masini
specializate, cu sisteme automatizate si isi
pastreaza caracteristicile dimensionale si
functionale la actiunea solului si a socurilor
exterioare, asigurand instalatiilor in care
sunt montate o buna functionare pe
intreaga durata de utilizare. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii.

Partile componente ale produsului cat
si montajul acestuia asigura o rezistenta si
stabilitate = corespunzatoare specificatiei
tehnice.

Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezulta si din durata de viata a produsului
declarata de producator.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile si fitingurile din PEID
pentru instalatile de alimentare cu apa
rece si canalizare nu au fost efectuate
verificari specifice pentru detemminarea
comportérii la foc.

*lgiena, sdnitate si mediu inconjurator

Materialele produselor nu contin
substante cancerigene sau cu potential
toxic daunatoare sanatati oamenilor sau
integritatii mediului  inconjurdtor, ele
corespunzand integral conditiilor impuse
prin Legea nr. 319/20086 privind securitatea
gi sanatatea in muncd si Legea nr.
265/20086 privind protectia mediului, Ordinul
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119 din 2014 privind mediul de viata al
populatiei cu modificdrile si completérile
ulterioare, Legea 211/2011, republicatad in
MO nr.  220/2014, privind regimul
deseurilor, Legea nr. 346 din 2002 privind
asigurarea pentru accidente de muncéa si
boli profesionale, HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor, Ordinul nr.
275/2012 al Ministrului Sanatatii privind
aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/famestecurilor si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild, cu
modificarile i completérile ulterioare.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Siguranta In exploatare a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instaiatiile de
alimentare cu apa rece si canalizare este
indeplinitd prin masurile constructive
initiale ale acestora. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii. Daca
se respecta indeplinirea tuturor conditiiior
de montaj impuse de producator si
normativele romanesti in vigoare se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

In cazul tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa rece
si canalizare aceasta cerinta nu se aplica.

*Economie de energie si izolare termica

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si
canalizare nu implica protectia termica si
hidrofuga. Datorita rugozitati reduse a
suprafetei interioare a tevilor si fitingurilor
din PEID, pierderile de sarcina la transportul
apei sunt mai mici si implicit si cheltuielile
pentru pomparea apei.

*Utilizare
naturale

sustenabila a resurselor

Produsele dupa incheierea ciclului de
viata sunt reciclate. Se va aplica conform
legif 10/1995 privind calitatea in constructii,




2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitdtile materialelor utilizate si
controlul fabricatiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Durata de utilizare, precizatda de
producator, este de minim 50 de ani, in
conditii normale de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
10 ani pentru tevile tip PRO, § ani pentru
celelalte tevi si 2 ani pentru fitinguri, de la
data facturii cu conditia respectarii
conditiilor de transport, depozitare, montaj
si exploatare ale producatoruiui.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constantei calitatii
produselor este realizatd prin executarea
unui control intem n conformitate cu
Sistemul de Management al Calitatii si cu
precizdrile din Manualul de Asigurare a
Cailitatii intocmit cu respectarea
recomandarilor din norma 1SO 9001/2015.

Totodatd se executd un control
extern unitdtii, de laboratoare neutre, ceea
ce garanteaza constanta calitatii productiei.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatiile de
alimentare cu apa rece si canalizare se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producatorului si Tn
conformitate cu normativele in vigoare
1.9/2015, NP 084/2003.

Produsul se monteaza conform
proiectului. Punerea in opera se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

elaborarea tehnologiei de
a avut n vedere obtiinerea si

pastrarea constantd a proprietatilor si
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii, n
Manualul de Asigurare a Calitati si in
politica de calitate, proprii producétorului.

Tevile si fitingurile sunt dimensionate
si verificate in conformitate cu standardele
de produs si standardele tehnice de firma:
DIN 8074, DIN 8075, EN 12201, ISO 4427,
ST 01/2010 si STF 13/2012. Tevile din
PE100RC  corespund cerintelor din
specificatia tehnica PAS 1075 (Tip 1 pentru
tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile
multistrat si Tip 3 pentru tevile tip “PRO” din
PEID cu strat protector din PP). Produsele
sunt astfel concepute incat respecta
exigentele legislatiei in domeniu, precum si
cerinfele ale Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile  ulterioare, acestea fiind
prezentate Tn subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru instalatiile de alimentare cu
apa, canalizare si drenaj se realizeaza la
firma SC VALROM INDUSTRIE SRL, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitati intocmit in
conformitate cu recomandarile din norma
ISO 9001/2015 si a nomelor de
proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare se livreaza la cerere in gama i
cantititile necesare solicitate de clienti
pentru proiectele respective.

In general, tevile din PEID, cu SDR
<21 se livreaza in colaci, pan la diametre
exterioare de 125mm si sub forma de
bare cu lungimea de 13m, pentru
diametre exterioare mai mari sau egale cu

Pagina 8 din 13




125mm; tevile SDR21 se livreazd in
colaci, pentru diametru exterior mai mic
sau egal cu 75mm si in bare de 13m,
pentru diametru exterior mai mari de
76mm;tevile cu SDR>21 se livreazd sub
forma de bare cu lungimea de 13m. Ele
se depoziteaza sprijinit pe intreaga lor
lungime, astfel incat sa nu se deformeze
prin incovoiere. La cerere se pot conveni
alte lungimi si forme de ambalare.

Fitingurile din PEID sunt livrate
ambalate in cutii de carton, in pungi (saci)
de plastic sau paletizate, ambalajele fiind
prevazute cu etichete pe care sunt
marcate  datele necesare  pentru
identificare.

Tevile si fitingurile din PEID trebuie
depozitate ferit de radiatia UV.

La livrare tevile si fitingurile din PEID
trebuie sa fie Tnsotite de Agrementul
Tehnic, de Declaratia de Conformitate cu
acesta (datad de producétor), de avize
sanitare, de Iinstructiuni de alegere,
montaj si utilizare a produsului date de
producator.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producétorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea Tn operd se efectueaza
conform  instructiunilor  elaborate de
produator si prevederilor normativelor in
vigoare Th Roménia:

e NP 133-2013 “Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a localitatilor”

e 1.9-2015 “Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatilor sanitare
aferente cladirilor”

o NP 084/2003 “Normativ pentru proiectarea,
executarea si expioatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu ap
si canalizare conducte din materiale plastice"

AT 017-05/3491-2021

e C 300-1994 “Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii ucririlor de
constructii i instalatii aferente acestora”

o P 118-1999 “Normativ de siguranta la foc a
constructiilor”

Concluzii

Aprecierea globala

o Utilizarea Tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa
si canalizare, in domeniile de utilizare
acceplate esfe apreciatd favorabil in
conditile specifice din Roménia, dacd se
respecta prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabila tevile si fitingurile din PEID
trebuie s& defind aviz sanitar/notificare
emis/emisa de Institutul National de
Sanatate Publica

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de cétre Laboratorul de
incercari INSIST — Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti si trebuie mentinute la
acest nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementéri tehnice
trebuie avut in vedere cd acestea erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
In prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguran{d a acestui produs, care
este continutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucure§t| raspunde de exactitatea datelor
inscrise Tn  Agrementul Tehni
incercarile sau testele care au sta
acestor date. Agrementele teJuE
absolvd pe furnizori si/sau




responsabilitafile ce Ile revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilith de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd de catre
producéator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor,
- verificarea etangeitatii;

- verificarea la presiune.

¢ Verificarile se vor efectua [a un in-terval de
24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercari. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va Vverifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

e Actiunile cuprinse Tn program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative i
reglementarile tehnice n vigoare.

e Institutul European pentru Stiinfe Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar dacad acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza de
date.

e Anularea agrementului tehnic se va
face si in cazul constatérii prin controale,
efectuate de catre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeaza
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul efaborator solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din
baza de date a MDLPA.

Valabilitate agrement tehnic este de 3
ani: 24.08.2024

Valabilitate aviz tehnic este de 2 ani:
24.08.2023

Prelungirea valabilitdti avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni Thainte
de data expirdri. in cazul neprelungirii
valabilitatii avizului tehnic, agrementul
tehnic se anuleaza de la sine.

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Anica ILIE

ly

Institutul European pentru $tiinte Termice

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie

de cétre solicitant.

Firma producétoare, S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. are implementat si

certificat:

Sistemul de Management al Calitatii in conformitate cu standardui SR EN ISO
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- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN ISO
14001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 3305/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat
nr. RO-3305/19.12.2019;

- Sistemul de Management al Sanatdti si Securitatii Ocupationale in
conformitate cu standardul 1SO 45001:2018, de catre SRAC, certificat nr.
3298/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat nr. RO-3298/19.12.2019.
toate valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completarile si modificarile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevilor si fitingurilor din PEID pentru instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda
si norme de tehnica securitati muncii specifice. Solicitantu! se va ingriji de urmarirea in
exploatare a functionarii la parametri a acestor produse.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe ntreaga
durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fati de

producator.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul de incercari HESSEL

Ingenieurtechnik GmbH - Germania pe o teavd, WaterPRO ¢ 110x10 mm, PN 16 SDR11 si
testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST pe un asamblu de tevi si fitinguri din PEID
format dintr-o teava WaterPRO PE100 SDR 17 PN 10 D 110x6,6 mm, mufa electrosudabila
D110, reductie PE100 SDR 17 PN10 D110/63 mm si dop injectat PE100, D110

Metoda de
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezulitate

Incercarea de rezistenti Ila
etangeitate s-a efectuat in
interiorul  laboratorului, Ia
temperatura mediului ambiant In urma testarii nu s-au
instructiune de | Instructiune [ de 19+0,5°C. Incercarea s-a | constatat scépari de fluid
laborator ILTO3 | de laborator | efectuat prin umplerea | in zonele de fmbinare din

;Zﬁgi?g; pentru ILTO3 pentru | ansamblului c¢cu apa la cadrul ansamblului,
determinarea | determinarea | temperatura de 14+0,1°C, si | deformari sau ruperi ale
presiunii presiunii presiunea de 1,5 x presiunea ansamblului testat.
nominala, (presiunea Corespunde

nominald/ maximd fiind 10
bar), respectiv 15x0,5 bar timp
de 30 minute.

In urma analizei suprafetei
Instructiune | exterioare nu s-au constatat

Venificarea inSirucliuns de de laborator | asperitati neregularitati Corespunde
aspectului aloratariil Fie ILT12 inainte ¢i dupa testarea ia
etanseitate.
In urma masuratorilor
Instructiune realizate, in 5 puncte diferite,
Verificarea Instructiune de de laborator | 52 determinat  diametrul
dimensiunifor | laborator ILT12 ILT12 mediu exterior, Tnainte de

testarea la etanseitate.
Valoarea medie rezultata este
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de 110,07 mm, valoare
conforma cu specificatile date
de producétor.

Laboratorul . .
Tenst_ul de PAS 1075, HESSEL Testul s-a efectuat pe un Grosimea perete'lm,
zgdriere a Anexa 6 . . ramasa dupa zgariere,
; Ingenieurtech | tronson de teava, cu diametrul
stratului (Procedurade | "4 skt - | exterior 110mm, SDR 11 95.45%
protector laboratur) Germania : Corespunde

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru $tiinte Termice din Bucuresti Tsi
insugeste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr; 00660/19.06.2020 si
Raportului de incercari nr: R13 03 2301-A-B SR /03.05.2013, emis de Laboratorul de incercari
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH - Germania, certificat de acreditare D-PL-11080-01-00.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 200615 din 10.06.2020 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madaiina Nichita,
dr.ing. Alina Girip, ing. Razvan Vincene s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/3491-
2021 referitor la:

e ,, Tevi si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
produse de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL.

fn cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instrucfiunile
din HG 750/2017 si OM 435/2021.

e , Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
corespund cerintelor stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr. 10/1995,

cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializatd aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 24.08.2024.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificgrilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3491-2021 continand 40 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Titulari : $.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0372899445
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S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 11A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax: 0040/21-3320906

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.
Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti
tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.

Str. Alexandru lliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ing. Madalina NICHITA

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Anica ILIE presedinte

dr.ing. Madalina NICHITA raportor ¢ LS

dr.ing. Alina GIRIP
ing. Razvan VINCENE
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Atat de simplu.
DECLARATIE DE CONFORMITATE '”"”S""fm p

Valrom In_dustrie SRL
Nr. VLR 004.5 / Data: 01.10.2021 Water [1i{®) cod 062204, Bucurest

Tel: +4 021317 38 00;
Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
1. Cod unic de identificare al produsului-tip: g;ﬁ?gﬁg@(ﬁgme.ooo i
TEVI Sl FITINGURI DIN PEID <WaterKIT> PENTRU

INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Tevi (monostrat si multistrat) si fitinguri WaterKIT cu DN 16 + 1200 mm; cu SDR 5; SDR 6; SDR 7,4; SDR 9;
SDR 11; SDR 13,6; SDR 17; SDR 17,6; SDR 21; SDR22; SDR 26; SDR 27,6; SDR 33; SDR 41; SDR 51, din
material PE 80; PE 100 sau PE 100 RC, produse de Valrom Industrie SRL.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Tevile si fitingurile din polietilena de inalta densitate de tip PE80, PE100, PE100RC se utilizeaza la
realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant. Tevile din PELOORC se utilizeaza si la pozareain
sant deschis dar fara pat de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de
conducte, subtraversari, relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
SC VALROM INDUSTRIE SRL, Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania
Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3491-2021

7. Performantele produsului:

STANDARDUL DE VALORI DECLARATE
CARACTERISTICI INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
Tevile si fitingurile trebuie inspectate

fara echipamente de marire, suprafete

EN 12201

Aspect interioare si exterioare netede, curate si CORESPUNDE
ISO 4427 . it
fara bavuri, pori si alte defecte de
suprafata

Dimensiuni si tolerante (diametru

EN 12201, IS0 4427, exterior, grosime, ovalitate) trebuie sa

Dimensiuni si tolerante DEIN ?5(7)43182'? corespunda  valorilor  prevazute i CORESPUNDE
standardul de produs
100 ore la temperatura de 20 C
) ) EN 12201 PE 80 - 10,0 Mpa
Rezistenta la presiune PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
. L . EN ISO 1167-1
hidraulica interioara 1000 ore la temperatura de 80 T Fara rupere
EN ISO1167-2
PE 80 - 4,0 Mpa
PE 100 - 5,0 MPa
PEID
Material si clasificare EN 12201 PE80 - MRS 8,0MPa CORESPUNDE
PE 100 - MRS 10,0 MPa
CORESPUNDE
Uti“zarea pentru apa AS nr. 11CRSPB/15.09.2017
potabila Ordin M.S nr.275/2012| Aviz sanitar AS nr. 12CRSPBJ15.09.2017

AS nr. 13CRSPB/15.09.2017
AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Laborator INSIST Incercari Sisteme si
Echipamente Termice, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti, certificat acreditare RENAR LI205,
Laboratorul de incercari VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6, Bucuresti.

INSP

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la
punctul 4.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: ) ea Con
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii Et\ 2 )

_ N s YALROM &
Bucuresti, INDUSTRIE
01.10.2021

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.
Ediitia: octombrie, 2013 pag. 1/1
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DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr. VLR 041.1/ Data: 01.10.2021

Water [Eﬁ'@

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: Capital sodial: 6.706.000 lei

TEVI “PRO” DIN PE100 / PE10ORC CU STRAT PROTECTOR DIN PP PENTRU APA

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:
Tevi “WaterPRO” din PE100 / PE100ORC cu strat protector din PP de culoare albastra, diametrul 20+630mm,

SDR 7,4+41. Tevile “WaterPRO” sunt cu / fara insertie metalica pentru detectarea pozitiei.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Se utilizeaza la realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de stingerea
incendiilor (la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant, si la pozarea in sant deschis dar fara pat
de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de conducte, subtraversari,
relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania

Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 0372.89.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3491-2021

7. Performantele produsului:

CARACTERI STANDARDUL VALORI DECLARATE
STICI DE INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
EN 12201 Tevile trebuig ins_pectate _fara ec_hipamente_de marire,
Aspect suprafetele interioare si exterioare sa fie netede, CORESPUNDE
curate si fara bavuri, pori si alte defecte de suprafata
. o Dimensiunile si tolerantele (diametru exterior,
Dlmen5|un| EN 12201 grosime, ovalitate) trebuie sa corespunda valorilor CORESPUNDE
si tolerante X
prevazute in standardul de produs
::\;ez';:ggitjne EN 12201 100 ore la temperatura de 20 <C:PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
hidraulica EN ISO 1167-1 | 165 ore la temperatura de 80 <C:PE 100 - 5,4 MPa Fara rupere
interioara EN ISO1167-2 | 1000 ore la temperatura de 80 :PE 100 - 5,0 MPa
Testul s-a efectuat pe un tronson de teava, cu CORESPUNDE
-ngz:iuelrgea P:;i)}gés’ diametru_l_exterior 1_10mm, SDR 11. Adancir_nea Grosimea peretelui,
stratului (Procedura de zgar!eturu_n_u_ trebuie sa de_paseasca 75% din ramasa dupa
orotector laborator) grosimea initiala a stratului protector. zgariere,
95,15%
Utilizarea ﬁ\gznfailr.]:il.tng:QSPBﬂS 09.2017
pentru apa 05‘1'2/%152 AS nr. 12CRSPB/15.09.2017 CORESPUNDE
Nen . AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Incercari Sisteme si Echipamente Termice -
INSIST, certificat acreditare RENAR LI205, B-dul Pache Protopopescu nr.66, sector 2, Bucuresti, tel. 021.253.22.59,
fax: 021.252.65.45; LABORATORUL DE INCERCARI VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6,
Bucuresti, Romania; Laboratorul HESSEL Ingenieurtechnik GmbH — Germania.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la pct. 4.
Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: .
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii Ef\

: 2\
7 VALROM *
INDUSTRIE

SR

Bucuresti, 01.10.2021

%

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.

Ediitia: octombrie, 2013 pag. 1/1
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MINISTERUL SANATATH " pocumewTaTIE MEDICALE /Masapncsan oosransn
” . m . =B
AL REPUBLICH MOLDOVA APROBAT OF MS af RM 7 Yreepugena M3 PM 31.90.41 Nr, 828
MUHWCTEPCTRO 30PABOOXPAHEHUS Contrul de Thcercsrt de Iborator acradiat de ciire. ™
PECYBINKM MONAOBA Cantrl Natjonal de Acreditars din Republioa Moldova MOLDAC
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA Mt e
HALMOHANBHOE ATEHTCTBO OBLUECTBEHHOIO 30POBLS Hausorianssum Axpegerauonim Lisrpou PM MOLDAC

N ificat nr. f 02.20,
MD-2028, mufi. Chisinau, str. Ghearghe. Asachi, 67-a Coc i e e
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725
IDNO 1018501000021
E-mail: office@ansp.gov.md

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. /¢4

Canumaproe 3arroNeHIe 018 NULLEEHIX I KEHLEasIX NpodYKIIoS

din/om “ {f ” 03 ‘ ale. 2022,
Prin prezentul aviz sanitar se confirma c3 producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmosauytng CanUmMapHaM Sanoveruem nodmeepx0asmes, YUMo [POUB00CINED, 8603, ULIICTL30RaHUE U paanu3auLs npodyxuut / oGopydosars

Articole (produse) din polietilena (HDPE; LDPE; LLDPE; PE-X; PE-RT) anexa verso!

sunt conforme Regu!amentulm (If:x) sanitar (e) / coomeemcmeymn canumapromy (bim) pezrameHmy (am) (se va indica
denumirea compieta a Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasame nonHoe HauserosaHue canumaprozo (bix) peanamenma (o8)

Reglementdrilor tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produsele pentru
constructii aprobate prin HG 913/2016, HG 308/2011, HG 278/2013

Organizatia-producitoare/importatoare, {ara de origine / cpzanusayus npouse AMnNopmep, CIMPaHa NPOLCXaXAEHUR
SC "VALROM INDUSTRIE” SRL, Roménia

Destinatarul avizului sanitar / romyamens canumaprozo saxmoqenus

SC”VALROM INDUSTRIE” SRL, Roménia, Bucuresti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temel pentru fecunoagterea conformitdtii produselor Regulamentului (lor) sanitar (¢) mentionat (e) a servit /
Ocuosaruem ONg NPUSHAHURA NDOJYKLILAL YRE33HHOMY (bik) CaHUMBRHOMY (biM) DE2NaMEHTY (aM) ROCITY#Uno
Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analizi,

avize sanitare, figsa cu date de sigurantd, aviz sanitar nr.376 din 22.02.2019
(aemmetadoanwﬂehdeﬁsoﬁre W%aﬂ&:ﬁ/%ﬁewmwmmmmwmm)

Caracteristica sanitara a produselor / canumapran xapaxmepucmuxa npodyxyuu:
Parametrii (factorii) / noxazamenu (paxmopst) Normativul sanitar / canumaprsiil Hopmamus

Articolele in conformitate cu documentele normative, admise pentru utilizare in lucréri de
constructie, montarea instalatiilor de apa rece si caldd, canalizare, Incilzire, statii de epurare

Domeniu de utilizare / O6nacms npumeHeHUs!: montarea sistemelor de apeduct, canalizare

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, fransportare, masurile de securitate / Heofixodumsie yenosus
UCNIONB308aHURA, XPparHerUs, mpatHCiopiMUposKU, MeDbt BeszonacHocmu;

plasarea pe piatd in conditiile respectarii legislatiei in vigoare in Republica Moldova
AVIZUL SANITAR este valabil pind la / Canumaprios 3axmouerne deticmeumensho do: 31 martie 2025

MW,/

{sexmdtura / nogneics)

_ANSPHAO3




Anexa la avizul sanitar nr. #9959  din /£ . 9% 2022

Nr. | Denumirea prdus

1 Tuburi, fitinguri, camine de apometru si cabine de puf pentru: refele de
transport apd potabild, retele de canalizare exterioard sub presiune si refele
trasnport apd brutd (netratatd)

2 Tuburi si fitinguri pentru: retele de gaz

3 Tuburi si fitinguri pentru: canalizare interioard

4 Tuburi, fitinguri, cimine de vizitare, cimine de inspectie pentru: canalizare
exterioard farad presiune si drenaj

5 Tuburi si fitinguri pentru: instalatii de apd rece, apa caldd, incilzire cu
radiatoare si incélzire prin pardoseald

6 Rezervoare supraterane si subterane, rezervoare g1 sisteme AquaPUR pentru:
stocarea lichidelor alimentare, apd potabild si apa brutd (netratatd)

T Separatoare de grasimi, separatoare de hidrocarburi, statii de epurare si fose
septice pentru: epurarea biologicd a apelor menajere s1 de producere pentru
locafii si obiective separate

8 Statii de pompare: pentru canaliziri exterioare Si interioare pentru pomparea

apelor uzate menajere

Nicolaé JELAMSCHI
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CERTIFICAT

:

.. DE CONFORMITATE  [loo)

3¢ toete §

5" e .a'o.. [ L i

¢ OO v wicpione OCTCC 11 A0007469-22 S

3 " Damemiterii 10 august 2022 Valabil ind 10 august 2025
: ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003
¢ ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate” S.R.L. ";

MD 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pini 1a 28.11.2022,

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE C O NFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFIC ATE AS TFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM
Tevi din poletilend monostrat, dublustrat si triplustrat coextrudate PE 100 si PE100RC, cu ‘39] 7

DN 20 mm + 1200 mm, SDR 7.4 + SDR 41 destinate transportului apei sub presiune pentru
consum uman, apei brute §i apei pentru utilizari generale. Marca WaterPRO si WaterKIT.
Fabricare inserie conform EN 12201-2.

ST

o
N R o e
N

o

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN :
SM EN 12201-2+A12016 p. 5.1 5.2,5.3,6.1,6.2, 7.2 (tab.3), 8.2 (tab.5), 11.1.1, 11.1.2, 11.1.3, 11.2 (tab.6)

"
o

A e A e A e o e e e N

B

PRODUCATOR Codul tirii :
- S. C. ,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Rominia RO
: SOLICITANT Codul IDNO f
5 S. C. ,,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Rominia  [RO8529679

2R PP L 0 N N S QS R L S O 0. s LSS KK

N N

¢

]

3

i

2

$
3;:‘-,}; CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA
2% Rapoartelor de testiri: nr.V102/21-4, nr.V102/21-9 din 15.11.2021, eliberate de Li IMA Materialforschung und &
o Anwendungstechnic- or.Drezden, Germania, certificat acreditare nr. D-PL-13119-02-00, valabil 11.12.2022, :
5“ Avizulu sanitar nr.16 CRSPB/12.12.2019, eliberat de Centrul Regional de Sanatate Publica Bucuresti, :
33:, Raportului de identificare a produselor nr. 9174-22 din 17.05.2022, Raportuhni de control tehnic al produselor ¢
g:’; supuse certificarii nr. 9174-22 din 17.05.2022, Raportului de evaluare a procesului de productie nr. 9174-22 din ;
& 18.05.2022, Raportului sumar nr. 9174-22 din, 10.08.2022, eliberate de OC "ICC". 1%
24 P
;; INFORMATIE SUPLIMENTARA: 5
2% Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodica se va efectua o data pe an de OC "ICC" conform contractului N
;? de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 22.22.9174-EPPC din 10.08.2022. Certificatul este valabil ik
E':‘ doar in cazul asigurari fiecérei unitati de produs certificat cu informatia ampla in limba de stat in conformitate 5
B cu legislatia in vigoare. Intreprmderea detine certificat de mregistrare mércii de conformitate nr. PIR0519, nr. 'E;h",_
5% PIR0520, nr.P1R0521 valabile pina la 31.01.2023, eliberat de OC TUV Rheinland - DIN CERTCO, Germania. .4
ga' La intreprindere este implimentat sistemul de management al calititi ISO 90012015, certificatul nr.8172 valabil ;"
5‘ pind la 19.11.2022, sistemul de management al sdnititii si securitati ocupationale SR ISO 450012018, {EE
’fil!‘ certificatul nr.3298 valabil pma la 26.11.2022, sistemul de management de medin SR EN ISO 14001:2015, (
:f: certificatul nr.3505 valabil pina la 26.11.2022, eliberate de SRAC CERT SRL atestat de acreditare SM 004, 298
B Bucmggtlkﬂmnanm gix
olerd 5 %
E‘:; § ADJ. CONDUCATORUL o Neaga O. *}
3 ORGANISMULUI DE CERTIFICARE ,é ~ 3
% 3| \o/ 5
"'l: = | "{‘
3 = %
r 3
i z In atentia antreprenorilor si organelor de control !
;;':"' 3 Copnle ce rtiﬁcatelor se legahzeaza prm specunenul de stampﬂa si semnatura de;matorulul certiﬁcatulni o

.......................................................
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