
ANEXA 3 

 

Utilajul, echipamentul tehnologic: TEAVA PE100 RC TYPE 2 - TRIPLUSTRAT 

Nr

. 
crt 
. 

Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice impuse 

prin Caietul de sarcini 

Producator 

0 1 2 3 
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Parametrii tehnici si functionali: 

- Mediu de lucru: retele apa potabila 

- Material teava PE100 RC TYPE 2 - 

Triplustrat: Material: PE 100 RC 

∙ SDR: 6; 7,4; 9; 11; 13.6; 17; 

∙ Diametrul nominal: DN 50 ÷ DN 800; 

∙ Presiunea nominală: Pn 10/12.5/16/20/25/32; 

∙ Rezistenţă minimă admisibila: 10.0 MPa; 

∙ Presiune hidrostatica pe termen lung la 20 °C: 8.0 MPa. 

 

Material: PE 100 

∙ SDR: 6; 7,4; 9; 11; 13.6; 17; 

∙ Diametrul nominal: DN 50 ÷ DN 800; 

∙ Presiunea nominală: Pn 10/12.5/16/20/25/32; 

∙ Rezistenţă minimă admisibila: 10.0 MPa; 

∙ Presiune hidrostatica pe termen lung la 20 °C: 8.0 MPa. 
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Material: PE 100 

∙ SDR: 6; 7,4; 9; 11; 13.6; 17; 

∙ Diametrul nominal: DN 50 ÷ DN 800; 

∙ Presiunea nominală: Pn 10/12.5/16/20/25/32; 

∙ Rezistenţă minimă admisibila: 10.0 MPa; 

-      Presiune hidrostatica pe termen lung la 20 °C: 8.0 MPa. 
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Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 

- Respectarea condiţiilor de temperatura: -20 ÷ 60°C; 

- Amplasare: reţea distributie apa ingropata fara pat de nisip 

- Lichid de lucru: Apă potabilă 
- Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator. 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 

- Respectarea condiţiilor de temperatura: -20 ÷ 60°C; 

- Amplasare: reţea distributie apa ingropata fara pat de nisip 
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Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

- Standard productie: EN 12201-2:2024 Anexa C, PAS 1075:2009-03-TYPE 2 

- Aprobare internationala obligatorie: DVGW, KIWA sau WRc 

- Certificare obligatorie PAS 1075:2009-03 – TYPE 2 

- Certificari obligatorii: ISO 9001/ISO 14001 

- Aviz sanitar si Agrement cu Aviz tehnic obligatoriu emise de 

autoritatile din Uniunea Europeana 

- Aviz sanitar si Agrement tehnic obligatoriu emise de catre 

autoritatile din Republica Moldova 

- Aplicarea si respectarea din partea producatorului tevilor din PEHD a 

Directivelor Europene prin asumarea angajamentului de sustenabilitate 

privind optimizarea consumului energetic, proiectarea prin durabilitate si 

recilcare si economie circulara. Se solicita obligatoriu prezentarea 

declarației de mediu pentru conductele de alimentare cu apa PE100 & 

PE100 RC (EPD), emisă în 
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conformitate cu standardele ISO 14025:2006 și EN 15804:2012+A2:2019 PE100 RC (EPD), emisă în 

        conformitate cu standardele ISO 14025:2006 și EN   15804:2012+A2:2019 
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Conditii de garantie si post-garantie: 

- Minim 24 luni de la livrare. 

- Furnizorul va asigura service in perioada de garantie. 

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada 

post- garantie. 

Conditii de garantie si post-garantie: 

- Minim 24 luni de la livrare. 

- Furnizorul va asigura service in perioada de garantie. 

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada post- 

garantie. 
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Alte conditii cu caracter tehnic: 

 

Conductele din PEHD Triplustrat PE RC 100 / PE 100 / PE 100 RC: 

- exteriorul tevii este din PE RC 100 de minim 2.5 mm grosime sau 8% 

din total grosime teava; 

- mijlocul tevii este din PE 100; 

- interiorul tevii este din PE 100 RC de minim 2.5 mm grosime sau 8% 

din total grosime teava; 

Culoare: 

- stratul exerior si cel interior al tevii sunt de culoare albastra; 

- stratul din mijloc al tevii este de culoare neagra. 

 

Marcajul conductelor: Standard productie, Nume producator, diametru teava, 

SDR, tipul de material, PN, Data si locul productie. 

Marcajul se va realiza cu tehnologie tip laser, inclusiv cod de bare tip 

128 C corespunzator ISO 12176-4. 

 

- se vor respecta specificațiile furnizorului/producatorului; 

- se vor respecta cerinţele din caietul de sarcini şi piesele desenate 
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M/1NUF.I\C..,.URER OF POLYETHYLENE /\ND POLYPROPYLENE P1?ES AND MOULDED ACCESSORIES 

ACC.Number: 210701000,49870 I IBAN CODE: MK0721070100C•149870 I SWIFT:TUTNMK22 Tutunska Bank AO Skcpje 

                                          MANUFACTURER AUTHORIZATION LETTER

Date: 09.07.2025 

Tender Reference: ,,Constructia apeductelor interioare 1n satele Tamai �i Sarata- Raze�i. raionul Leova" 
REPETAT; 

Tender ID: ocds-b3wdpl-MD-1751366846099 

To: Agentia de Dezvoltare Regionala Sud 

We, KONTI HIDROPLAST DOOEL, legally represented by Dijana Chochkova, in the capacity of Regional Sales 

Area Manager, having production facilities located at Makedonia,Gevgelia, Industriska No.5, hereby 
expressly, irrevocably, and unequivocally authorize: 

The consortium MONTEX-GAZ S.R.L. - AM SISTEME S.R.L with headquartes inn Republica Moldova, Mun. 

Chisinau, Str Mircesti 60 MD-2049 and Republica Moldova, Straseni, Str. Stefan eel Mare 1A to submit a 
complete offer within the aforementioned tender for the supply of the following products manufactured by us: 

- PE80 /100 WATER SUPPLY PIPES

- PEl00 RC SINGLE LAYER & PElO0 RC MULTILAYER PIPES 

CERTIFIED DYGW & PAS 1075, TYPE I, TYPE II, TYPE Ill

- KONTI-KAN PE CORRUGATED SEW AGE PIPES (OD DIAMETERS)

- HIGH RIGIDITY VISITING AND INSPECTION MANHOLES PE/PP

- KONTI KAN PPHM CORRUGATED SEW AGE PIPES (ID DIAMETERS)

- KONTI KAN PE SPIRAL SEW AGE PIPES

- PPHM SMOOTH WALL SEW AGE PIPES

Furthermore, we confirm and unreservedly authorize that The consortium MONTEX-GAZ S.R.L. - AM 

SISTEME S.R.L has our permission to: 

• - submit the technical documentation related to the products;
• - provide the sanitary, technical, and conformity certificates and approvals;
• - install and commission the above-mentioned products.

This authorization is issued with full legal commitment and responsibility on our part, for the sole purpose 
of participating in this public procurement procedure. 

Signed by Mrs. Dijana CHOCHKOVA 

In the capacity of AREA S�LES REGIONAL MANAGER 

Signature: 

S tamp. . 'I,_/  



Fisa tehnica de prezentare produs 

SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL, cu sediul în STR. PRECIZIEI, Nr. 6M, LOC. BUCURESTI, SECT. 

6, înregistrată la Registrul Comertului din Bucuresti, sub numărul J40/20425/2017, cod fiscal RO38593290, 

reprezinta ca importator compania Konti Hidroplast Macedonia, pe intreg teritoriul Romaniei, producator de tevi 

si fitinguri din PE-HD. Datele de contact ale producatorului sunt : 

KONTI HIDROPLAST 

Industrika bb   

1480 Gevgelija , Republic of Macedonia 

Telefon : 00 389 034 215 225 , Fax 00 389 034 211 964 

Email: contact@konti-hidroplast.com.mk 
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TEAVA PE 100 / PE 100 RC CU SAU FARA PROTECTIE PP 

Material PE 100 / PE100 RC - CAS No: 9002-88-4 

Caracteristicile fizico-mecanice la 23° ale materialului: 
NR. PROPRIETATE STANDARD CERINȚE 

DENSITATEA ISO 1183R ≥ 950 (gr/cm3) 
1 

2 INDICE DE FLUIDITATE (MFR) (5kg/190grd) ISO 1133 0.2 - 1.4 (g / 10 min) 

3 ALUNGIREA LA RUPERE (la 100 mm/min) ISO 527 >600% 

4 MODUL DE ELASTICITATE LA TRACTIUNE ISO 527 > 1000 (MPA) 

5 REZISTENTA LA TRACTIUNE ISO 527  > 25 (MPA) 

6 REZISTENTA MINIMA NECESARA (MRS) 
EN ISO 9080:2013 STRESUL DE PROIECTARE, 

10 MPA σ= 8.0 N/mm2 

7 TIMPUL DE INDUCŢIE AL OXIDARII (210 °C) EN 728 > 20 min 

8  Presiune hidrostatica pe termen lung ISO 527 (20°C) 8MPA 

9 
REZISTENȚA LA TRACȚIUNE LA 
RANDAMENT 

ISO 6259 
e ≤5mm / 100 mm/min 

5mm < e ≤ 12mm/ 50 mm/min 

10 COEFICIENT DE DILATARE TERMICA LINIARA ASTM D696 2.0 x 10¯⁴ m/m˚C¯¹ 

11 NEGRU DE FUM ISO 6964 2.25%  +0.25 

12 DISPERSIA NEGRULUI DE FUM ISO 18553 ≤ GRADUL 3 

CERINȚE DE MATERIAL PE100 RC ÎN CONFORMITATE CU PAS 1075 

NR. PROPRIETATE CERINȚE 

1. FNTC > 8760H AT 80 ˚C, 4n/mm2, 2% ARKOPAL
n-100 (MATERIE PRIMĂ) 

2. TEST PERETE CONDUCTA 
> 8760H AT 80 ˚C, 4n/mm2, 2%
ARKOPAL N-100 

3. TESTUL NOTCH (EN 13479) >8760H
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AVANTAJELE TUBULUI MUTISTRAT PE 100 RC 

Materialele din clasa PE 100 RC și tehnologiile cele mai avansate de prelucrare a plasticului asigură cea mai înaltă 
fiabilitate a produsului. 

• Rezistență bună la abraziune

• Rezistență înaltă la apariția fisurilor

• Rezistență înaltă la sarcini punctuale (de exemplu, pietre, fragmente) (testul Dr. Hessel)

• Rezistență înaltă la creșterea lentă a fisurilor

• Rezistenta spotita la UV;

• Alegerea optimă pentru montarea țevilor fără încastrare în nisip sau rambleu

• Pământul excavabil poate fi utilizat ca material de umplere (rambleu)

• Pot fi utilizate pentru montare fără șanțuri

• Pot fi sudate cap la cap, ERW, prin fuziune sau conectate mecanic

• Compatibile cu conducte clasice din PE
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Crestătură 
circu

mferi

 
 

PROTECȚIA ÎMPOTRIVA ACȚIONĂRII SARCINILOR PUNCTUALE ÎN 
CONDIȚIILE DE LIPSĂ A PATULUI DE NISIP 

 
 

Conform PN EN ISO 13479, testul notch este un 
test de presiune efectuat pe o secțiune a unei țevi 
care a fost crestată pe suprafață și apoi scufundată 
în apă la o anumită temperatură și pusă sub 
presiune hidrostatică. Testarea notch permite 
determinarea rezistenței țevilor la propagarea 
rapidă a fisurilor. Tubul PE 100 RC ar trebui să 
reziste presiunii hidrostatice date timp de 5 000 de 
ore (PE 100 RC Multistrat® 10 000 ore). 

 
 
 
 
 
 

 

Placă turnată pentru testarea rezistenței la 
condițiile de mediu. Mostra este crestată și apoi 
plasată într-o soluție Arcopal la o anumită 
temperatură. Mostra de material RC trebuie să 
reziste la aceste condiții timp de 3.300 de ore fără 
deteriorare (conform ISO 16770) (tubul multistrat 
PE 100 RC rezistă> 8 760 ore). 

 
 
 

 
Încercarea la sarcină (după 
Dr. Hessel) 

Încercarea la sarcină punctuală după Dr. Hessel 
este folosită pentru a determina rezistența 
materialului la propagarea lentă a fisurilor. O 
probă a secțiunii de țeavă este supusă unei 
presiuni punctuale exterioare într-un anumit 
interval de timp și la o anumită temperatură. 
Mostra RC trebuie să reziste la aceste condiții timp 
de 8.760 ore fără deteriorare(PE 100 RC multistrat 
= 10 000 ore). 

• Încercarea la sarcină punctuală: rezultatul 
necesar obținut, testul întrerupt după 10.000 
de ore. 

• FNCT: rezultatul necesar obținut. 

• Testul Notch:rezultatul necesar obținut,testul 
întrerupt după 10.000 de ore. 
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DN/ OD

(mm)

s (mm)
GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)

25 - - - - - - 2 0.137 2.3 0.171 3 0.2 3.5 0.24 4.2 0.278

32 - - - - - - 2 0.187 3 0.272 3.6 0.327 4.4 0.386 5.4 0.454

40 - - 2 0.227 1.9 0.239 2.4 0.295 3.7 0.43 4.5 0.509 5.5 0.6 6.7 0.701

50 - - 2 0.314 2.4 0.374 3 0.453 4.6 0.666 5.6 0.788 6.9 0.936 8.3 1.09

63 - - 2.5 0.494 3 0.58 3.8 0.721 5.8 1.05 7.1 1.26 8.6 1.47 10.5 1.73

75 - - 2.9 0.675 3.6 0.828 4.5 1.02 6.8 1.47 8.4 1.76 10.3 2.09 12.5 2.44

90 - - 3.5 0.978 4.3 1.18 5.4 1.46 8.2 2.12 10.1 2.54 12.3 3 15 3.51

110 2.7 0.943 4.2 1.43 5.3 1.77 6.6 2.17 10 3.14 12.3 3.78 15.1 4.49 18.3 5.24

125 3.1 1.23 4.8 1.84 6 2.27 7.4 2.76 11.4 4.08 14 4.87 17.1 5.77 20.8 6.75

140 3.5 1,54 5.4 2.32 6.7 2.83 8.3 3.46 12.7 5.08 15.7 6.11 19.2 7.25 23.3 8.47

160 4 2 6.2 3.04 7.7 3.72 9.5 4.52 14.6 6.67 17.9 7.96 21.9 9.44 26.6 11

180 4.4 2.49 6.9 3.79 8.6 4.67 10.7 5.71 16.4 8.42 20.1 10.1 24.6 11.9 29.9 14

200 4.9 3.05 7.7 4.69 9.6 5.78 11.9 7.05 18.2 10.4 22.4 12.4 27.4 14.8 33.2 17.2

225 5.5 3.86 8.6 5.89 10.8 7.3 13.4 8.93 20.5 13.1 25.2 15.8 30.8 18.6 37.4 21.8

250 6.2 4.83 9.6 7.3 11.9 8.93 14.8 11 22.7 16.2 27.9 19.4 34.2 23 41.6 27

280 6.9 5.98 10.7 9.1 13.4 11.3 16.6 13.7 25.4 20.3 31.3 24.3 38.3 28.9 46.5 33.8

315 7.7 7.52 12.1 11.6 15 14.2 18.7 17.4 28.6 25.6 35.2 30.8 43.1 36.5 52.3 42.7

355 8.7 9.55 13.6 14.6 16.9 18 21.1 22.1 32.2 32.5 39.7 39.1 48.5 46.3 59 54.3

400 9.8 12.2 15.3 18.6 19.1 22.9 23.7 28 36.3 41.3 44.7 49.6 54.7 58.8 66.5 68.9

450 11 15.3 17.2 23.5 21.5 28.9 26.7 35.4 40.9 52.3 50.3 62.7 61.5 74.4 75.2 89.41

500 12.3 19 19.1 28.9 23.9 35.7 29.7 43.8 45.4 64.5 55.8 77.3 67.7 92.88 83.5 110.3

560 13.7 23.6 21.4 36.2 26.7 44.7 33.2 54.8 50.8 80.8 62.5 99.7 75.8 116.5 93.5 138.3

630 15.4 29.9 24.1 45.9 30 56.4 37.4 69.4 57.2 102 70.3 126.16 85.3 147.38 105 174.78

710 17.4 38 27.2 58.4 33.9 71.8 42.1 89 64.5 130 79.3 160.2 - - - -

800 19.6 48.1 30.6 73.9 38.1 91.1 47.4 113 72.6 168.9 89.3 197 - - - -

SDR41

C12.5C20

*PN4

SDR 6

S 2.5

*PN 32

SDR21

*PN8

SDR26

8PN6

SDR 9

S 4

*PN 20

SDR 7.4

S 4

*PN 25

SDR 17

S 8

*PN 10

SDR 11

S 5

*PN 16

 

SPECIFICAȚII PRODUS  

1. TEAVA PE100 

Standard productie EN12201 
Gama dimensionala: 
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2. CLASIFICAREA ȚEVILOR PE 100-RC 

Există mai multe combinații de materiale pentru fabricarea țevilor, iar pentru materialul PE 100-RC 
această combinație depășește cerințele minime aplicate în cazul PE 100. 

 
 
 
 
 

 

Țeavă din trei straturi 
PE 100 RC-PE 100-PE 
100 RC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PE 100 RC 

Țeavă din PE din 
două straturi PE 
100-PE 100 RC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PE 100 RC 
cu strat protector extern 
adițional din PP  

 
 
 

TIPUL 1: ȚEAVĂ CU PEREȚII DIN PE 100RC 

Tuburi monostrat din PE 100RC conform ISO 4065. 
Aceste țevi pot fi executate în culori, albastră pentru apă, portocalie pentru gaz, maro pentru 
canalizare, țeavă neagră la solicitare. Acestea depășesc cerințele minime aplicabile pentru PE 
100. 

 
TIPUL 2: ȚEVĂ CU STRAT DE PROTECȚIE INTEGRAT DIMENSIONAL DIN PE 100RC 

Țevi din două straturi cu straturi protectoare integrate dimensional, care constau din PE 100 sau PE 100RC 
și au un strat protector intern co-extrudat din PE 100RC. 

Țevi din trei straturi cu straturi protectoare integrate dimensional, care constau din PE  100  sau  PE  100RC 
cu strat protector intern și extern co-extrudat din PE 100RC. Straturile co-extrudate au fost lipite 
inseparabil între ele într-un aparat special care îmbină straturile împreună. Fabricat din PE 100RC, stratul 
interior este integrat ca strat funcțional în structura peretelui țevii. 

Ecartamentul de stratificare trebuie să fie de cel puțin 2,5 mm și să posede proprietăți de protecție 
împotriva formării de fisuri la stres. 

Această producere se bazează pe țevi cu două și trei straturi, care pot fi colorate în negru la exterior cu 
bandă de identificare colorată sau cu culori diferite ale stratului exterior - albastru pentru apă, portocaliu 
pentru gaz sau maro pentru canalizare 

Stratul interior este întotdeauna din PE 100RC, de culoare neagră sau albastră. Celelalte două straturi pot 
fi din PE 100 sau PE 100RC, sau combinații ale ambelor, în funcție de solicitarea specifică a clienților. 
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can be reliably 
transmitted. 

TIPUL 3: ȚEVI DE DIMENSIUNI ÎN CONFORMITATE CU ISO 4065 CU UN STRAT EXTERIOR PROTECTOR 
ADIȚIONAL DIN PP 

Țevile de dimensiuni conform ISO 4065 cu un 
înveliș de protecție exterior constau dintr-o țeavă 
de bază din PE 100RC / PE 100 monostrat sau din 
țeavă multistrat și o manta protectoare din 
polipropilenă. Grosimea minimă a învelișului 
protector este de 0.8 mm. Grosimea minimă a 
învelișului de protecție depinde de dimensiunea 
țevii; țevile de dimensiuni mari au o manta mai 
groasă din cauza încărcărilor mai grele pentru care 
sunt proiectate. Rezistența de îmbinare dintre 
mantaua protectoare și conducta de bază trebuie 
să fie atât cât forțele de forfecare care apar în 
timpul poziționării țevilor. 

ȚEVI MULTISTRAT DIN PE 100RC – PROGRAM 
DE PRODUCȚIE 

• ȚEAVĂ MULTISTRAT PE 100RC

• ȚEAVĂ MULTISTRAT PE 100RC /PE 100
MULTIFUNCȚIONALĂ CU STRAT ADIȚIONAL
DIN PP
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SELECTAREA MATERIALULUI ȚEVII 

 

Metoda de instalare selectată este decisivă pentru alegerea materialului și în consecință pentru riscul de 
deteriorare a sistemului de țevi instalat. 

Țevile cu straturi protectoare integrate dimensional, în conformitate cu EN 12201-2 / ISO 4065, 
fabricate din PE 100RC la PAS 1075 de tip 1 și 2. 

Țeavă multistrat co-extrudată din material specialPE 100 RC de tip 1 și 2. Testele de calitate efectuate 
în permanență indică o rezistență înaltă la sarcini punctuale și o creștere lentă a fisurilor.Predestinate 
pentru o montare economă fără patul de nisip. Durata de viață>100 ani. Această construcție a țevii nu 
dispune de o protecție împotriva crestăturilor. 

 
 
 

Stratul 
indicator  
integrat 

 

 
 

Tipul 
2 

 
 

Tipul 1 

 
dimensiune standard 

 
 
 
 

stratul protector 
adițional 

Tipul 2 

 
 
 
 
 
 
 
 

dimensiune 
standard 

 
Tipul 3 

 
 

Țevi cu straturi protectoare integrate dimensional 

 

Țevile de dimensiuni conform EN 12201-2 / ISO 4065 realizate din monostrat PE 100RC sau PE 100RC 
/ PE 100, la PAS 1075 tip 3, cu strat suplimentar de protecție din material PP modificat.  

Această conductă este predestinată pentru toate tehnicile de așezare fără șanțuri și este absolut 
necesară pentru montare fără șanțuri. Durata de viață sigură> 100 de ani. Țeava cu strat protector 
corespunde PAS 1075, tip 3. 
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STRAT DE PROTECȚIE – PROTECȚIE ACTIVĂ 

Atunci când se creează infrastructuri în pîmânt,  sunt implicate lucrări considerabile de inginerie 
subterană. Prin urmare, obiectivul unui operator este acela de a putea utiliza o conductă nouă cât mai 
mult timp posibil fără deteriorări. Atunci când sunt instalate corect, țevile din polietilenă au o durată de 
viață de cel puțin 100 ani. Dacă, prin contrast, acestea sunt deteriorate în timpul instalării, durata lor de 
viață poate fi redusă considerabil. 

Zgârieturile și canelurile slăbesc peretele țevii. Acest risc poate apărea în timpul învelirii țevii. Deoarece 
grosimea standard a peretelui țevii este acordată cu precizie la presiunea de funcționare, deși este 
suplimentată de factorul de siguranță, fiecare slăbire înseamnă o reducere a factorului de siguranță 
proiectat, chiar o reducere directă a rezistenței la presiune a conductei noi și, prin urmare, reducerea 
duratei de viață. 

100 

80 

60 

40 

20 

0 
0% 10% 20% 24% 

Adâncimea deteriorărilorîn % 

Examinarea factorului de siguranță C în raport cu adâncimea canelurei Diagrama duratei de viațăîn funcție de adâncimea 
deteriorării 

O deteriorare de adâncime de 10% din grosimea peretelui este permisă de codurile de practică, 
deoarece, în pofida reducerii factorului de siguranță, nu duce la reducerea duratei de viață a conductei. 
Spre deosebire de aceasta, o deterioare mai adâncă a peretelui țevii este deja periculoasă. 

Analiza acestor daune demonstrează că factorul de siguranță scade sub 1, pornind de la o deteriorare a 
peretelui conductei de 20% datorită reducerii grosimii peretelui. 
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ȚEAVA DE APĂ MULTISTRAT PE 100RC   

 
ȚEAVA DE TIPUL 1 

 

DESIGN-UL 
ȚEVII 

ȚEAVĂ DE CULOARE NEAGRĂ CU DUNGĂ ALBASTRĂ SAU DE CULOARE ALBASTRĂ 100%  

APLICARE 
ALIMENTARE CU APĂ POTABILĂ, INSTALAȚIE SUBTERANĂ, CU AȘEZARE PE SAU 
FĂRĂ PAT DE NISIP 

STANDARD DE 
PRODUS 

EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TIP 1 

STANDARD DE 
PROCESARE 

EN 805, DINV ENV 1046 

MATERIAL PE 100 RC 

APROBĂRI DVGW,TZW, MPA CERT 

CERTIFICARE ISO 9001/ISO 14001 

DIMENSIUNI SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6 

FORMĂ DE 
LIVRARE 

ȚEAVA PÂNĂ LA 125mm DISPONIBILĂ ÎN COLACI, DE LA 140mm LA BARA 

 

ȚEAVA DE TIPUL 2 
 

 
 

 
DESIGN-UL 
ȚEVII 

ȚEAVĂ CU STRAT DUBLU–STRATUL EXTERIOR DE CULOARE NEAGRĂ (SAU 
ALBASTRĂ) DIN PE 100 SAU PE 100RC CU STRATUL INTERIOR DIN PE100RC (MIN 
2,5MM SAU 8%) DE CULOARE ALBASTRĂ (SAU NEAGRĂ). DACĂ EXTERIORUL ESTE DE 
CULOARE NEAGRĂ, ȚEAVA VA CONȚINE O DUNGĂ ALBASTRĂ PENTRU 
IDENTIFICAREA APEI POTABILE. 

 

ȚEAVĂ CU STRAT TRIPLU – STRATURILE EXTERIOR ȘI INTERIOR DE CULOARE 
ALBASTTRĂ SAU NEAGRĂ, DIN PE 100 RC (GROSIMEA STRATURILOR MIN 2.5 MM 
SAU 8%), IAR STRATUL DIN MIJLOC DIN MATERIAL PE 100,DE CULOARE NEAGRĂ 
SAU ALBASTRĂ. 

APLICARE 
ALIMENTARE CU APĂ POTABILĂ, INSTALAȚIE SUBTERANĂ, CU AȘEZARE PE SAU FĂRĂ 
PAT DE NISIP 

STANDARD DE 
PRODUS 

EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TIPUL 2 

STANDARD DE 
PROCESARE 

EN 805, DINV ENV 1046 

MATERIAL PE 100 RC, PE 100 

APROBĂRI DVGW,TZW, MPA CERT 

CERTIFICARE ISO 9001/ISO 14001/PAS 1075 TYPE 2 

DIMENSIUNI SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6 

FORMĂ DE 
LIVRARE 

ȚEAVA PÂNĂ LA 125mm DISPONIBILĂ ÎN COLACI, DE LA 140mm LA BARA 
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DN/ OD

(mm)

s (mm)
GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)

25 - - - - - - 2 0.137 2.3 0.171 3 0.2 3.5 0.24 4.2 0.278

32 - - - - - - 2 0.187 3 0.272 3.6 0.327 4.4 0.386 5.4 0.454

40 - - 2 0.227 1.9 0.239 2.4 0.295 3.7 0.43 4.5 0.509 5.5 0.6 6.7 0.701

50 - - 2 0.314 2.4 0.374 3 0.453 4.6 0.666 5.6 0.788 6.9 0.936 8.3 1.09

63 - - 2.5 0.494 3 0.58 3.8 0.721 5.8 1.05 7.1 1.26 8.6 1.47 10.5 1.73

75 - - 2.9 0.675 3.6 0.828 4.5 1.02 6.8 1.47 8.4 1.76 10.3 2.09 12.5 2.44

90 - - 3.5 0.978 4.3 1.18 5.4 1.46 8.2 2.12 10.1 2.54 12.3 3 15 3.51

110 2.7 0.943 4.2 1.43 5.3 1.77 6.6 2.17 10 3.14 12.3 3.78 15.1 4.49 18.3 5.24

125 3.1 1.23 4.8 1.84 6 2.27 7.4 2.76 11.4 4.08 14 4.87 17.1 5.77 20.8 6.75

140 3.5 1,54 5.4 2.32 6.7 2.83 8.3 3.46 12.7 5.08 15.7 6.11 19.2 7.25 23.3 8.47

160 4 2 6.2 3.04 7.7 3.72 9.5 4.52 14.6 6.67 17.9 7.96 21.9 9.44 26.6 11

180 4.4 2.49 6.9 3.79 8.6 4.67 10.7 5.71 16.4 8.42 20.1 10.1 24.6 11.9 29.9 14

200 4.9 3.05 7.7 4.69 9.6 5.78 11.9 7.05 18.2 10.4 22.4 12.4 27.4 14.8 33.2 17.2

225 5.5 3.86 8.6 5.89 10.8 7.3 13.4 8.93 20.5 13.1 25.2 15.8 30.8 18.6 37.4 21.8

250 6.2 4.83 9.6 7.3 11.9 8.93 14.8 11 22.7 16.2 27.9 19.4 34.2 23 41.6 27

280 6.9 5.98 10.7 9.1 13.4 11.3 16.6 13.7 25.4 20.3 31.3 24.3 38.3 28.9 46.5 33.8

315 7.7 7.52 12.1 11.6 15 14.2 18.7 17.4 28.6 25.6 35.2 30.8 43.1 36.5 52.3 42.7

355 8.7 9.55 13.6 14.6 16.9 18 21.1 22.1 32.2 32.5 39.7 39.1 48.5 46.3 59 54.3

400 9.8 12.2 15.3 18.6 19.1 22.9 23.7 28 36.3 41.3 44.7 49.6 54.7 58.8 66.5 68.9

450 11 15.3 17.2 23.5 21.5 28.9 26.7 35.4 40.9 52.3 50.3 62.7 61.5 74.4 75.2 89.41

500 12.3 19 19.1 28.9 23.9 35.7 29.7 43.8 45.4 64.5 55.8 77.3 67.7 92.88 83.5 110.3

560 13.7 23.6 21.4 36.2 26.7 44.7 33.2 54.8 50.8 80.8 62.5 99.7 75.8 116.5 93.5 138.3

630 15.4 29.9 24.1 45.9 30 56.4 37.4 69.4 57.2 102 70.3 126.16 85.3 147.38 105 174.78

710 17.4 38 27.2 58.4 33.9 71.8 42.1 89 64.5 130 79.3 160.2 - - - -

800 19.6 48.1 30.6 73.9 38.1 91.1 47.4 113 72.6 168.9 89.3 197 - - - -

SDR41

C12.5C20

*PN4

SDR 6

S 2.5

*PN 32

SDR21

*PN8

SDR26

8PN6

SDR 9

S 4

*PN 20

SDR 7.4

S 4

*PN 25

SDR 17

S 8

*PN 10

SDR 11

S 5

*PN 16
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ȚEAVĂ DE APĂ MULTISTRAT CU STRAT ADIȚIONAL PE 100 RC + 
PROTECTIE PP CU/FARA FIR CONDUCTOR DIN INOX sau CUPRU 

ȚEAVĂ DE TIPUL 3 

DESIGN-UL ȚEVII ȚEAVA MONOSTRAT DE CULOARE NEAGRĂ DIN PE 100RC SAU ȚEAVĂ 
DE CULOARE NEAGRĂ/ALBASTRĂ DIN PE100RC/PE 100 CU DUNGĂ 
ALBASTRĂ + STRAT ADIȚIONAL DIN PP DE CULOARE ALBASTRĂ CO-
EXTRUDAT 

APLICARE 
ALIMENTARE CU APĂ POTABILĂ, INSTALAȚIE SUBTERANĂ, CU 
AȘEZARE FĂRĂ PAT DE NISIP 

STANDARD DE PRODUS EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-
03- 
TIP 3 

STANDARD DE 
PROCESARE 

EN 805, DINV ENV 1046 

MATERIAL PE 100 RC, PE 100, PPHM 

APROBĂRI DVGW,TZW, MPA CERT 

CERTIFICARE ISO 9001/ISO 14001 

DIMENSIUNI SDR 26; SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6 

CLASA STANDARD SDR 26; SDR 17;SDR 11; SDR 9; SDR 7,4; SDR 6 

FORMĂ DE LIVRARE 
DE LA 25-75 mm ÎN COLACI, DIMENSIUNILE DE LA 90 mm LA BARA 
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DN/ OD

(mm)

s (mm)
GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)
s (mm)

GREUTATE 

(kg/m)

25 - - - - - - 2 0.137 2.3 0.171 3 0.2 3.5 0.24 4.2 0.278

32 - - - - - - 2 0.187 3 0.272 3.6 0.327 4.4 0.386 5.4 0.454

40 - - 2 0.227 1.9 0.239 2.4 0.295 3.7 0.43 4.5 0.509 5.5 0.6 6.7 0.701

50 - - 2 0.314 2.4 0.374 3 0.453 4.6 0.666 5.6 0.788 6.9 0.936 8.3 1.09

63 - - 2.5 0.494 3 0.58 3.8 0.721 5.8 1.05 7.1 1.26 8.6 1.47 10.5 1.73

75 - - 2.9 0.675 3.6 0.828 4.5 1.02 6.8 1.47 8.4 1.76 10.3 2.09 12.5 2.44

90 - - 3.5 0.978 4.3 1.18 5.4 1.46 8.2 2.12 10.1 2.54 12.3 3 15 3.51

110 2.7 0.943 4.2 1.43 5.3 1.77 6.6 2.17 10 3.14 12.3 3.78 15.1 4.49 18.3 5.24

125 3.1 1.23 4.8 1.84 6 2.27 7.4 2.76 11.4 4.08 14 4.87 17.1 5.77 20.8 6.75

140 3.5 1,54 5.4 2.32 6.7 2.83 8.3 3.46 12.7 5.08 15.7 6.11 19.2 7.25 23.3 8.47

160 4 2 6.2 3.04 7.7 3.72 9.5 4.52 14.6 6.67 17.9 7.96 21.9 9.44 26.6 11

180 4.4 2.49 6.9 3.79 8.6 4.67 10.7 5.71 16.4 8.42 20.1 10.1 24.6 11.9 29.9 14

200 4.9 3.05 7.7 4.69 9.6 5.78 11.9 7.05 18.2 10.4 22.4 12.4 27.4 14.8 33.2 17.2

225 5.5 3.86 8.6 5.89 10.8 7.3 13.4 8.93 20.5 13.1 25.2 15.8 30.8 18.6 37.4 21.8

250 6.2 4.83 9.6 7.3 11.9 8.93 14.8 11 22.7 16.2 27.9 19.4 34.2 23 41.6 27

280 6.9 5.98 10.7 9.1 13.4 11.3 16.6 13.7 25.4 20.3 31.3 24.3 38.3 28.9 46.5 33.8

315 7.7 7.52 12.1 11.6 15 14.2 18.7 17.4 28.6 25.6 35.2 30.8 43.1 36.5 52.3 42.7

355 8.7 9.55 13.6 14.6 16.9 18 21.1 22.1 32.2 32.5 39.7 39.1 48.5 46.3 59 54.3

400 9.8 12.2 15.3 18.6 19.1 22.9 23.7 28 36.3 41.3 44.7 49.6 54.7 58.8 66.5 68.9

450 11 15.3 17.2 23.5 21.5 28.9 26.7 35.4 40.9 52.3 50.3 62.7 61.5 74.4 75.2 89.41

500 12.3 19 19.1 28.9 23.9 35.7 29.7 43.8 45.4 64.5 55.8 77.3 67.7 92.88 83.5 110.3

560 13.7 23.6 21.4 36.2 26.7 44.7 33.2 54.8 50.8 80.8 62.5 99.7 75.8 116.5 93.5 138.3

630 15.4 29.9 24.1 45.9 30 56.4 37.4 69.4 57.2 102 70.3 126.16 85.3 147.38 105 174.78

710 17.4 38 27.2 58.4 33.9 71.8 42.1 89 64.5 130 79.3 160.2 - - - -

800 19.6 48.1 30.6 73.9 38.1 91.1 47.4 113 72.6 168.9 89.3 197 - - - -

SDR41

C12.5C20

*PN4

SDR 6

S 2.5

*PN 32

SDR21

*PN8

SDR26

8PN6

SDR 9

S 4

*PN 20

SDR 7.4

S 4

*PN 25

SDR 17

S 8

*PN 10

SDR 11

S 5

*PN 16

 
TABELUL DE DIMENSIUNI 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
1. SDR 41 nu se recomanda pentru retele de apa sub presiune; 
2. SDR 26 nu se produce in colaci 
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MATERIAL: 
 
INTERIOR:  
 
- INTEGRAL PE 100 RC 

 
- dublu strat PE 100RC / PE100 sau triplustrat PE100 RC / PE 100 / PE 100 RC 

 
EXTERIOR:  

 
- strat din PP cu grosime minima de 0.8 mm; 

 

• Stratul de protectie din PP este suplimentar grosimii conductei. 
 

 
Teava multistrat cu protectie din PP cu fir conductor: 
 
- firul conductor este integrat sub stratul de protectie PP in procesul de productie; 
- firul conductor este din inox sau cupru; 
- grosimea firului conductor este de pana la 2 mm; 

 
 
Rolul firului conductor este in detectarea conductelor. 

 
 
 

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”



 

 
 
 

 
 

Opțiune - țeavă de canalizare multistrat PE 100RC 
- la cererea clientului putem produce țeavă 
multistrat PE 100 RC pentru conducte de evacuare 
(conducte de gravitație sau de irigare) cu stratul 
interior de culoare deschisă. 

 

Aceasta permite o inspecție mai ușoară a camerei, 
aplicare minieră, eliminarea altor medii abrazive 
de înaltă intensitate sau irigare cu adăugarea 
materialului suspendat. 

 

Toate dimensiunile și clasele de presiune sunt 
disponibile la cerere. Țevile pot fi furnizate sub 
formă de țevi drepte de 6 m și 12 m sau în bobine 
de 125 mm la o lungime de 100 m. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ȚEAVĂ DE CANALIZARE MULTISTRAT  

PE 100RC - OPȚIONALĂ 
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MARCAREA ȚEVILOR 

Marcarea țevilor respectă standardul ISO 4427 
/ EN 12201-2. 

Toate țevile conțin un marcaj clar și permanent la 
fiecare metru lungime, realizat prin imprimare 
identificatoare într-o culoare contrastantă cu 
culoarea țevii (alb, negru sau galben). 

Pe țeavă este tipărită următoarea informație: 

• STANDARDUL
e.g EN 12201-2 sau DIN 8074 /PAS 1075

• Numeleproducătorului
KONTI HIDROPLAST

• Dimensiunile nominale
(diametrul x grosimea peretelui țevii)

• seria SDR

• Specificarea materialului
e.g PE 100 RC /PE 100

• Clasa de presiune
e/g PN 10

• Data și locul fabricării

• Lungimea rămasă

La fel au fost aplicate și ultimele tehnologii de 
imprimare, de exemplu marcajul cu laser, cu 
ajutorul căruia,în conformitate cu ISO 12176-4: 
2003, pe conductă poate fi marcatla temperatura 
de 128°C un cod de bare, care conține toate 
informațiile de mai sus. 
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MARCAREA CU LASER A CODULUI DE BARE 

 
EXEMPLE DE CODURI DE BARE 

 

 
KONTI 
HIDROPLAST 

 
5

3
1

0
2

6
8

0
 

 

NUMERE KONTI 

 

BOBINĂ 
 

2 
TIPUL PRODUSULUI 
(ȚEAVĂ, BOBINĂ, BUC.) 

APĂ POTABILĂ 1 APLICAREA 
PRODUSULUI 

EN 12201-02:2011 01 STANDARDUL 
PRODUSULUI 

 

DVGW 
 

01 
CERTIFICAREA 
PRDUSULUI 

SDR 17 06 CLASA SDR  

φ 63 07 DIMENSIUNEA 

S = 3.8 072 GROSIMEA PEREȚILOR 

PN 10 06 PRESIUNEA DE LUCRU 
 

PE 100 
 

04 
CLASIFICAREA 
MATERIALULU
I 

 

CO - EXT 
 

04 
TIPUL PRODUSELOR 
(EXTRUSIE, CO-EXTRUSIE) 

LINIA DE 
PRODUCȚIE 4 

04 NUMĂRUL MAȘINII 

562 0182 NUMĂRUL LISTEI DE 
LUCRU 

MRS 10 2 CODUL MRS  

MFR 5 kg 0.2><0.35 5 MFR 

BOREALIS HE3490 
LS 

0001 CODUL MATERIEI PRIME 

 

15.03.2015 
 

15031
5 

DATA FABRICĂRII 
ZZ/LL/AA 

NR. SCHIMB 03 3 SCHIMB 
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AMBALAREA 
Bobinele sunt fixate sigur cu bandă rezistentă, care poate fi 
îndepărtată numai prin tăiere. 
Diametrul interior al bobinelor nu este mai mic decât de 18 ori 
din diametrul exterior nominal al țevii (min 600 mm). 

INSTALAREA 

Pentru instalarea țevilor, se recomandă ca acestea 
să fie așezate în șanțuri la o adâncime minimă de 
45-60 cm, în funcție de zona de îngheț. Instalarea 
țevilor poate fi efectuată la o temperatură a aerului 
de -5˚C. 

METODE DE CONECTARE 

Polietilena poate fi conectată în moduri diferite. Cele 
mai frecvente sunt: 

• Sudarea cap la cap

• Sudarea prin electrofuziune

• Conectarea mecanică

SUDAREA CAP LA CAP 

Calitatea sudării cap la cap depinde în mod direct 
de capacitatea operatorului, de calitatea 
echipamentului și de supraveghetorul care 
răspunde de standardele aferente. Procesul 
trebuie urmărit cu atenție de la început până la 
sfârșit. Înainte de începerea procesului de sudare, 
este important să fie verificați toți parametrii. 
Fiecare operator trebuie să fie instruit și autorizat. 

Înainte de începerea procesului de sudare, 
trebuie luate în considerare următoarele: 

• Temperatura mediului de sudare trebuie să fie
de peste 5°C și, dacă vremea este ploioasă sau
rece, ar trebui să se facă într-o zonă acoperită;

• Capetele țevilor trebuie să fie astupate pentru
a preveni circulația aerului și răcirea rapidă;

• Înainte de începerea procesului de sudare a
țevilor înfășurate, elementul de îndoire
trebuie scos din țevi;

• Zona de sudare trebuie să fie curată și nedeteriorată.
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METODA DE SUDARE CAP LA CAP 

Principiul sistemului de sudare la cap este încălzirea suprafețelor de sudat pentru o anumită perioadă 
de timp și presarea țevilor cu același diametru interior și exterior. Suprafața de îmbinare a 
componentelor de sudură trebuie curățată temeinic și încălzită până la 200˚C sau 220˚C. După aceasta, 
componentele sunt lipite împreună sub o anumită presiune. 

Presiunea de sudură, încălzirea și timpul trebuie alese corespunzător pentru a nu schimba proprietățile 
chimice și mecanice ale pieselor sudate. 

În metoda de sudare la cap, zonele de la capăt sunt apăsate pe placa încălzitorului, lăsate la presiune 
zero până când ajung la temperatura de sudare și lipite sub presiune (sudare). 

Dacă sudarea este bine executată, zona sudată asigură aceeași rezistență ca și țeava originală. Pentru a 
obține o sudură de bună calitate, presiunea de sudură la cap, temperatura și parametrii de timp trebuie 
stabiliți cu atenție. 

Țevi pentru sudare cap la cap 

PREGĂTIREA SUDĂRII CAP LA CAP 

Temperatura mașinii de sudură la cap trebuie să fie controlată chiar înainte de începerea procesului de 
sudare. Acest lucru trebuie făcut cu ajutorul unui termometru cu infraroșu. Plăcuța încălzitorului trebuie 
lăsată timp de cel puțin 10 minute după atingerea temperaturii setate. Pentru a asigura o calitate optimă 
a sudării, plăcuța de încălzire trebuie curățată înainte de fiecare operație de sudare. Curățarea trebuie 
făcută cu un material de curățare moale și alcool. Plăcuța încălzitorului (stratul de acoperire) nu trebuie 
să fie deteriorată. 

Forțele de îmbinare și presiunile de îmbinare trebuie să respecte instrucțiunile de lucru ale mașinii. 
Acestea se pot baza pe informațiile producătorului sau pot fi calculate și măsurate. Presiunea de 
deplasare este luată de la indicatorii mașinii de sudură în timpul mișcării lente a piesei de sudat. Această 
valoare trebuie adăugată la presiunea de îmbinare stabilită. Presiunea în mișcare se poate schimba în 
funcție de mașină, de diametrul țevii și de lungimea țevii. Prin urmare, înainte de fiecare proces de 
sudare, presiunea în mișcare trebuie să fie citită și adăugată la presiunea de îmbinare. 

Zonele de îmbinare trebuie planificate înainte de a începe sudarea cap la cap. În acest fel, țevile vor fi 
aliniate corespunzător și vor avea o suprafață curată. 

Lățimea spațiului și alinierea necorespunzătoare trebuie controlate. Orice aliniere greșită trebuie 
evitată cât mai mult posibil. Chiar și în cele mai nefavorabile condiții, aceasta nu trebuie să depășească 
1/10 din grosimea peretelui țevii. 

Zonele de sudură tăiate nu trebuie să fie atinse și contaminate. În caz contrar, tăierea trebuie repetată. 
Panglicile de ras și alte bucăți tăiate trebuie să fie îndepărtate din zona de sudare fără să atingă fețele 
tăiate. 

CORECT 
INCORECT 
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PROCESUL DE SUDARE CAP LA CAP 
În procesul de sudare la cap, zonele de sudat sunt 
încălzite până la temperatura de sudură cu ajutoru 
plăcii încălzitorului, iar țevile sunt îmbinate sub 
presiune după îndepărtarea plăcii încălzitorului. 
Temperatura de încălzire trebuie să fie între 200˚C și 
220˚C. 
 
Pentru țevile cu pereții mai subțiri sunt necesare 
temperaturi mai ridicate, iar pentru cele cu pereții 
mai groși - temperaturi mai scăzute. 

 
 
 
 
 

TEMPERATURILE NECESARE PENTRU GROSIMI 
DIFERITE ALE PEREȚILOR ȚEVILOR 
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Grosimea peretelui (mm) 

 
 
 

REGIMUL PLĂCII ÎNCĂLZITORULUI 
SUDURA LA CAP PROFILATĂ 

 

Presiune P1 P3 
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ÎNCĂLZIREA FĂRĂ PRESIUNE 

Pentru încălzire, zonele de îmbinare trebuie să fie atinse de placa încălzitorului, iar presiunea trebuie să 
scadă. Presiunea dintre zonele de îmbinare și placa de încălzire trebuie să fie aproape zero 
(P2=0,02N/mm2). În acest moment, căldura pătrunde prin axa țevii. Perioadele de încălzire (T2) sunt 
menționate în tabelul 1, coloana 3. Dacă se aplică o perioadă mai mică decât cea necesară, adâncimea 
părții din plastic va fi mai mică decât este necesar. Ca urmare, zona de sudare se va topi și va coroda. 

ÎNDEPĂRTAREA PLĂCII ÎNCĂLZITORULUI 

După încălzire, zonele de îmbinare trebuie să fie detașate de placa încălzitorului. Plăcuța încălzitorului 
trebuie îndepărtată cu grijă, iar fețele de îmbinare încălzite să nu fie deteriorate și contaminate. 

Zonele de îmbinare trebuie lipite rapid după detașarea plăcii de încălzire. În cazul întârzierii 
operatorului, calitatea sudării va fi insuficientă din cauza oxidării și răcirii. 

 

ÎMBINAREA 

După îndepărtarea plăcii încălzitorului, zonele sunt aliniate mai aproape. Nu trebuie să fie nici o lovitură 
sau izbire în timpul acestui proces. Timpul necesar de presiune (presiunea interfațată) se obține liniar. 
Timpul necesar (T4). Presiunea de îmbinare (P3) este de 0,15 ± 0,01 n/mm2. 

 

 

 

RĂCIREA 

Alinierea și îmbinarea țevilor, sub presiune apar gulerașe 

 

Presiunea de îmbinare (presiunea interfațată P3) trebuie păstrată și în timpul răcirii. După proces, 
trebuie să apară un guler dublu obișnuit. Dimensiunea gulerașelor arată regularitatea sudării. O rată 
diferită de curgere a masei topite a țevii poate cauza gulerașe diferite.Aceasta trebuie întotdeauna să fie 
mai mare de 0.  

 

Secțiunea transversală a gulerașelor 
 
 

K 
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PROBLEMELE, CARE POT APĂREA ÎN TIMPUL SUDĂRII LA CAP ȘI CAUZELE POSIBILE 
ALE ACESTORA  

 

 

GULERAȘELE SUNT PREA LARGI SUPRAÎNCĂLZIRE, PRESIUNE (DE ALINIERE) PREA 
MARE 

LUNGIMEA SPAȚIULUI ÎNTRE GULERAȘE ESTE PREA 
MARE 

PRESUNE DE ÎMBINARE PREA MARE, ÎNCĂLZIRE 
INSUFICIENTĂ 

 
APLICAREA PRESIUNII ÎN TIMPUL ÎNCĂLZIRII 

PARTEA DE SUS A GULERAȘULUI ESTE PREA 
DREAPTĂ 

PRESUNE DE ÎMBINARE PREA MARE, 
SUPRAÎNCĂLZIRE 

GULERAȘ NEUNIFORM ÎN JURUL ȚEVII ALINIERE INCORECTĂ, PLACA ÎNCĂLZITORULUI 
DEFECTATĂ 

 
GULERAȘE PREA MICI 

ÎNCĂLZIRE INSUFICIENTĂ, PRESIUNE DE ÎMBINARE 
INSUFICIENTĂ 

 
ÎNĂLȚIMEA DESCHIZĂTURII ESTE JOASĂ; ÎNCĂLZIRE 
INSUFICIENTĂȘI 

GULERAȘELE NU SE SUPRAPUN PESTE SUPRAFAȚA  PRESIUNE DE ÎMBINARE INSUFICIENTĂ 

EXTERIOARĂ A ȚEVII ÎNĂLȚIMEA DESCHIZĂTURII ESTE MARE; ÎNCĂLZIRE 
INSUFICIENTĂȘI 

 PRESIUNE DE ÎMBINARE EXAGERATĂ 

GULERAȘE PREA MARI SUPRAÎNCĂLZIRE 

MARGINEA EXTERIOARĂ A GULERAȘULUI ESTE DE 
FORMĂ PĂTRATĂ 

PRESIUNE APLICATĂÎN TIMPUL ÎNCĂLZIRII 

SUPRAFAȚA GLERAȘULUI ȚEPOASĂ CONTAMINAREA CU HIDROCARBON (SOL) 

 
 
 

 

Sudura corespunzătoare 

 
 
 
 

 
Durată de încălzire diferităși/sau 
temperatură de încălzire diferită 

Presiune exageratăși lățime îngustă 
a gulerașelor 

 
 
 
 
 

 
Presiune joasăși înalțime mică a 

gulerașului 

Crăpătură pe suprafața de 
sudare, încălzire insuficientă 
sau timp de 
schimbareîndelungat 
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METODA DE CONECTARE PENTRU ȚEAVA DE TIPUL AL 3-LEA  

 
Metoda de conectare este aceeași ca și pentru conductele obișnuite PE 100 sau PE 100. 

Singura diferență este aceea, că conducta de tip 3 are un strat suplimentar de PP care trebuie îndepărtat 
fără deteriorarea conductei de mijloc. Acest lucru este posibil cu o rezistență exactă de lipire care nu va lipi 
stratul PP, dar va face totuși o protecție împotriva uzurii țevii de mijloc. 

Pregătirea pentru sudarea cap la cap a conductei PP de presiune implică următorii pași: 
 

 
s

Măsurați și marcați țeava 
 
 

Cu bisturiu faceți o tăietură pe 
cercul stratului superior 

Așezați instrumentul de tăiere în 
poziție pentru tăiere 

 

Trageți stratul detașabil 

Cu mișcare circulară ușoară, 
tăiați stratul exterior din PP  

 

Stratul interior este pregătit 
pentru șlefuireși lipire. 

 
 
 

CERTIFICĂRI  
 
 
 

Tip 2 

Țevi cu 
straturi 
integrate 
dimensional 
realizate din 
PE 100-RC 

Tip 3 

Țevi din PE 100-
RC cu strat 
exterior 
adițional de 
protecție 

 
 
 

Tip 1 
Conducte solide din PE 100-RC 

 

 Metodă 

deschisă 

Metodă 

închisă  

Testul necesar 
pentru componente 

Punctul de 
sarcină 

Testul la 

creastare 

Penetrare 

Tipul țevii în 
conformitate cu 
PAS 1075 

Tip 1 

Tip 2 

Tip 3 

Tip 3 
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INSTRUCȚIUNI DE INSTALARE  

 
INSTALAREA ȘI ASAMBLAREA ȚEVILOR 

Țevile PE 100RC MULTISTRAT sunt așezate și asamblate la fel ca și conductele tipice PE 100. Datorită 
rezistenței lor ridicate la sarcini punctuale și zgârieturi ale suprafețelor, conductele pot fi așezate în sol, 
fără pat de nisip sau rambleu, care este de obicei folosit ca strat de protecție pentru țevi. Rezistența 
ridicată a conductelor PE 100RC MULTISTRATfață de propagarea lentă a crăpăturilor permite așezarea 
țevilor în soluri grele cu rambleu și ambalare din roci și pietre sfărâmate până la 60 mm. Rețineți că 
fragmentele de sol trebuie să susțină în mod uniform conducta în jurul circumferinței acesteia. 
Transportul solului este costisitor - aplicarea țevilor PE 100RC MULTISTRAT poate reduce semnificativ 
costurile de aprovizionare a șantierului de construcții cu materiale de terasament adecvate și eliminarea 
excesului de sol din amplasament. 

 

MENȚINERE ȘI DEPOZITARE 

Înainte de instalarea țevilor și a componentelor, verificați-le în privința defecțiunilor de transportare și 
a altor defecte și curățați fețele și zonele de îmbinare. Sortați părțile deteriorate și utilizați un ferăstrău 
cu dinți sau un dispozitiv de tăiere a țevilor din plastic dacă țevile trebuie tăiate. Tăierea în unghi drept 
față de axa longitudinală a țevii poate fi realizată atunci când fierăstrăul este ghidat, de exemplu printr-
un instrument special. După tăiere, pregătiți capetele țevilor după cum este necesar pentru tipul de 
îmbinare. 

 

Dezbobinarea conductelor poate fi efectuată în mai multe moduri. În cazul țevilor cu diametrul exterior 
de până la 63 mm, țeava este de obicei derulată cu legătura menținută în poziție verticală și conducta 
fixată. Se recomandă utilizarea unui dispozitiv de detensionare pentru dimensiuni mai mari 

 

Țevile trebuie să fie derulate într-o direcție dreaptă și trebuie să fie ținute înclinate; tragerea lor în formă 
aspirală nu este permisă. 
 
Mai mult, atunci când se desfășură o țeavă, trebuie de avut în vedere faptul că flexibilitatea țevilor PE 
este influențată de temperatura ambiantă. La temperaturi apropiate de punctul de congelare, țevile cu 
un diametru exterior mai mare de 75 mm trebuie încălzite înainte de a se desface, ori de câte ori este 
posibil. 
 

Notă: Când scurtați și montați conducta, nu uitați să țineți cont de modificarea lungimii dependente de 
temperatură. O conductă PE cu o lungime de 1 m se va alungi când temperatura va crește și va deveni 
mai scurtă atunci când temperatura scade, cu 0,2 mm pe K. 
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AȘEZAREA ȚEVILOR ÎN ȘANȚURI DESCHISE 

Standardele aplicabile sunt En 805 (conducte de 
apă), En 1610 (conducte de apă reziduală și 
canalizare) și En 12207-2 (conductă de gaz). 

 
 

 
 
 
 
 
 

 

Menținere și depozitare 
 

 
 
 

0.7

m 

2.25

m 

2.25

m 

0.8

m 

2m 
max 

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”



 

 
             PAT DE NISIP ȘI RAMBLEU 

În baza rezistenței dovedite la creșterea lentă a 
fisurilor (testată de un subiect independent) țevile 
PE 100-RC Multistrat fabricate din PE 100-RC sunt 
potrivite pentru a fi instalate fără pat de nisip. 
Astfel, lucrările suplimentare pentru înlocuirea 
materialului excavat cu un strat de nisip nu sunt 
necesare în conformitate cu En 805 (transportare, 
așezare). Proprietățile țevilor sunt de așa natură 
încât nu există nici o restricție î ceea ce privește 
dimensiunile granulelor materialelor de umplere. 

INSTALAREA ȚEVILOR FĂRĂ ȘANȚURI 

Țevile PE 100 RC Multistrat permit o instalare 
alternativă, fără săparea șanțurilor. 

• Arat 

• Zimțare 
Metodele alternative de instalare sunt alese pentru 
că permit economisirea timpului de instalare și a 
costurilor. În ultimii ani, diferite tehnologii de 
instalare au devenit cele mai moderne datorită 
avantajelor lor economice: 

• Efect negativ minim asupra suprafețelor 
dezvoltate și pavate. 

• Utilizarea rutelor conductelor existente. 

• Inconveniențe minore pentru rezidenți. 

• Timpul mai scurt al construcției. 

• Costuri reduse pentru inginerie civilă și 
recultivare. 

• Instalarea este posibilă sub râuri, lacuri sau 
drumuri. 

• Reducerea emisiilor de CO2, deoarece nu sunt 
necesare vehicule pentru transportul 
materialelor de suprafață, lucrări de excavare 
etc. 

• Evitarea reorientării traficului și a congestiei. 

ARATUL 

Aratul este metoda cea mai rapidă și cea mai 
rentabilă de a instala noi țevi din plastic. 
Tehnica utilizată are un impact minim asupra 
subsolului și, prin urmare, este considerată a fi 
ecologică. 

 

Un troliu este utilizat pentru a trage lama plugului 
și unitatea de fixare a conductei prin pământ. După 
instalarea țevii, brazda (șanțul) este închis 
automat pe măsură ce lama plugului avansează. 
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PE 100 RC MULTILAYER 

PIPE 

 

Această metodă este, de asemenea, potrivită 
pentru instalarea paralelă a mai multor conducte. 
Deoarece solul inițial deplasat de plug este 
reutilizat fără nicio altă prelucrare, conductele 
desfășurate trebuie să fie extrem de rezistente la 
puncte de sarcină, adică la sarcini concentrate. 
Datorită rezistenței lor ridicate la fisuri de 
tensiune, conductele PE 100 RC sunt deosebit de 
durabile. 

ZIMȚAREA 

Această metodă de aplicare este, de obicei, 
utilizată în zonele rurale și în afara zonelor de 
trafic. Cu ajutorul tehnicii de zimțare, se utilizează 
o mașină potrivită pentru tăierea unor șanțuri de 
țevi în sol, iar țevile PE 100 RC sunt plasate 
simultan pe fundul șanțului cu ajutorul unei așa-
numite cutii de instalare. Această cutie servește 
drept suport pentru șanț la instalarea conductei. 
Odată ce țeava a fost așezată, șanțul este întărit 
mecanic și compactat cu materialul măcinat 
anterior, adică nu este necesar niciun pat de nisip. 

ÎNLOCUIREA ȚEVILOR FĂRĂȘANȚURI 

• Foraj orizontal directional – HDD 

• Recăptușire 

• Spargere 
 

Forajul orizontal direcțional (HDD) este o metodă 
de instalare a conductelor subterane, fără săparea 
șanțurior. Aceasta implică utilizarea unei mașini 
de foraj direcționale și a echipamentelor asociate. 
Solul este slăbit și spălat în diferite etape folosind 
un fluid de foraj. 

 

Primul pas constă în crearea unui canal pentru 
țeavă cu ajutorul unei sonde pilot. După aceasta, 
canalul final pentru țeavă este lărgit, iar conducta 
este introdusă cu ajutorul unui dispozitiv special. 

 

Această metodă implică o perturbare minimă a 
suprafeței și costuri reduse de reabilitare. Putem 
să forăm sub clădiri, râuri, drumuri, dealuri sau 
stânci. 

                                                                                             RECĂPTUȘIREA UNEI ȚEVI DE APĂ VECHI 

Recăptușirea este o procedură fără șanț, prin care 
PE 100 RC este trasă în carul existent din canal. 
Țevile individuale sunt conectate prin sudură 
electrică sau cap la cap.  
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SPARGEREA 
Burstlining, metoda de spargere a țevilor fără șanț este utilizată pentru repararea conductelor 
deteriorate prin reținerea sau mărirea secțiunii hidraulice. 
 
Împreună cu solul in-situ, materialul rupt compactat în pământ formează un spațiu inelar, în care se 
introduce noua conductă atașată la unitatea de spargere. 

 

 
AȘEZAREA PE PAT DE NISIP ȘI RAMBLEU 

În baza rezistenței la creșterea lentă a fisurilor, conductele din PE 100-RC sunt potrivite pentru a fi 
instalate fără pat de nisip. Astfel, lucrările suplimentare pentru înlocuirea materialului excavat cu un pat 
de nisip în conformitate cu En 805 (transportare, așezare) nu sunt necesare. Proprietățile țevilor sunt 
de așa natură încât nu există nicio restricție în ceea ce privește dimensiunile granulelor materialelor de 
umplere. 

 
 

TEHNICI DE ÎMBINARE 

Dimensiunea standardizată pentru sarcina internă de presiune a conductelor PE 100 este valabilă și 
pentru conductele instalate alternativ. Țevile PE 100 RC Multistrat pot fi îmbinateprin aceleași tehnici 
ca și țevile obișnuite PE 100, sudură cap la cap și electro fuziune, deoarece PE 100 RC este o parte 
inseparabilă a peretelui țevii. Fitingurile utilizate în acest sistem sunt fabricate din același material ca și 
PE 100 RC 
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FITINGURI PEHD - conform SR EN 12201-3 
 

1. COTURI PEHD 
 

COT PEHD 11⁰ 
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COT PEHD 22⁰2° 
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COT PEHD 30⁰ 
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COT PEHD 45⁰ 
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COT PEHD 60⁰ 
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COT PEHD 90⁰ 
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2. TEURI  
 
 

 

 
 
 
 

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”



ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”



 

3. RAMIFICATII 
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4. MUFE PEHD 
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5. REDUCTIE CONCENTRICA 
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6. CAPAT FLANSA PEHD
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7. DOP PEHD 
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8. TEU REDUS PEHD 
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9. TEU CRUCE PEHD
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PRODUCTION OF POLYETHYLENE
AND POLYPROPYLENE PIPES

PE 100 RC
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE2

WELCOME TO OUR WORLD
 

Konti Hidroplast is part of the world's largest manufacturer and supplier of high performance plastic pipes and 
offers the best and the most cost effective pipe systems for its customers.

Konti Hidroplast specialises in polyethylene pipe systems for gas and water transportation in the utilities and 
industrial markets.

MARKET ORIENTED

Konti Hidroplast products find a broad range of applications in the industrial and utilities market on a worldwide 
scale.

The water and gas distribution enterprises are important sectors for high integrity products where the maintenance 
of water quality and the safe transport of gaseous fuels are of paramount importance.

Industrial applications include alternative energy installations in landfill gas systems to effluent transportation and 
mineral slurry.

Products are widely used in pipeline installation, repair and maintenance. 

Many of the brands in the Konti Hidroplast portfolio have a long record of innovation in meeting the needs of 
the water and gas utilities.

Being one of the foremost pioneers in polyethylene pipe systems, Konti Hidroplast is continually improving and 
updating its offer to meet the ever growing needs of the distribution engineer, ensuring they stay at the forefront 
of world gas and water distribution/treatment systems.
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

CUSTOMER FOCUS

The key to our success lies in the commitment to 
provide the highest quality service and support. We are 
a team of highly motivated and experienced individuals.

We place the utmost importance оn meeting the 
needs of our customers, constantly evolving our 
extensive product portfolio to meet the ever changing 
demands of the water and gas utilities, industrial and 
foreign markets.

QUALITY

Konti Hidroplast is a result-driven busines – its people, 
products and service. Designed, manufactured 
and supplied under EN ISO 9001:2000 accredited 
Quality Management Systems, Konti Hidroplast 
products comply with relevant national, European 
and international product standards to ensure 
complete reliability for our customers.

Besides the ISO certificates for Quality Management 
Systems and ecology, the gas pipes are also certified 
by DVGW CERT GmbH.

THE ENVIRONMENT

Committed to sustainable manufacture and 
systems, Konti Hidroplast operates and maintains an 
environmental policy fully accredited by ISO 14001.
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

PRODUCT DESCRIPTION

High quality material for 
cost effective installation

Product description 
Cost and time pressure forces providers to rethink 
the conventional methods and use modern materials. 
For example, the previously required embedding of PE 
pipes in sand or fine gravel is no longer necessary using 
pipes made of the latest PE 100-RC materials.

Conventional pipelines made of PE are exposed to 
higher stresses caused by stones, refuse glass and other 
compact materials present in the ground when no sand 
bedding is provided. In combination with the operating 
stresses (internal pressure, traffic and soil loads), the 
punctual or linear forces acting directly upon the pipe 
will result in stress cracks (slow crack growth PE 100 
RC multilayer pipes are co-extruded full-wall pipes 
with a dimensionally integrated coloured outer layer 
(drinking water = blue, gas = orange-yellow, waste 
water = brown). PE 100 RC multilayer is particularly 
resistant to the consequences following from scratches 
caused when no sand bedding is provided and to point 
loads occurring over a longer period of time.

The targeted utilisation of further developed product 
characteristics – resistance to slow crack growth –
ensures the fulfillment of all requirements of modern 
and economic pipe laying. The manufacturing process 
ensures a service life of more than 100 years even with 
unconventional pipe laying (without sand bedding).

Comparison of PE 100 
to PE 100-RC

All characteristics of the raw material PE 100 proven 
over many years are also fulfilled by PE 100-RC, e.g. 
MRS 10. The only, but significant difference is the 
outstanding resistance of PE 100-RC to stress cracking. 
Processing, particularly the joining technique, is subject 
to the same conditions. Welding (e.g. heating element 
butt welding) is governed by guideline DVS 2207-1 for PE 
100-RC as well and preferably without any restrictions.

5
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE6

MRS

Yield stress Stiffness /
elasticity module

Fast crack growth Resistance to slow
crack growth

Pe100+
PE100-RC

Comparison PE 100 and PE 100-RC

The growing demand for faster and more  economic pipe installation with less environmental disturbance has 
led to new installation techniques. During the last several years, there have been investors in the infrastructure 
system construction industry searching for solutions for reducing investment costs with advanced technologies. 
The phenomenon encompasses both new pipelines and the renovation of current ones.

These include sandless bedding, pipe bursting and horizontal directional drilling. In order to apply such methods 
of pipe-laying and because of their aggressive impact on the pipe, these new methods need new plastic pipe 
materials – a product that has its external surface durability several times higher than normal and a higher point 
load resistance. 

STANDARDS

PAS 1075

In terms of a common definition of the material PE 100-RC the PAS 1075 (Publicly Available Specification) titled 
“Pipes made of polyethylene for alternative installation technologies” was published by DIN. This publicly available 
specification is considered a supplement to the existing standards and regulations.

The scope of PAS 1075 is the increased resistance to slow crack growth of PE 100-RC pipes which are used for 
alternative installation technologies, such as horizontal directional drilling, burst-lining or installation without sand 
embedding. The requirements, characteristics and test procedures, as well as the respective quality assurance  
procedures are regulated and ensured via third party  inspection. Polyethylene pipes, which are described in 
the regulation, do have a significantly higher resistance to slow crack growth, compared to the regular PE 80 
and PE 100 pipes.

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”



PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Advantages of PE 100 RC MULTILAYER PIPES
PE 100 RC class materials and the most advanced plastic processing ensure the highest reliability of the product.
•	 Good abrasion resistance 
•	 High stress crack resistance 
•	 Good resistance to point loads (e. g. stones, fragments) (Dr. Hessel’s test)
•	 High resistance to slow crack growth 
•	 Optimal choice for pipe-laying without sand embedding and backfill 
•	 Excavated soil can be used as backfill material
•	 They can be used for pipe-laying without trenches
•	 They can be butt-welded, ERW, poly fusion welded or connected mechanically
•	 Compatible with classic PE pipes

Nr. Property Standard Requirements

1.
MRS (the minimum 
required strength) at 
20 Cand 50 years lifetime

EN ISO 9080:2013 
10 MPa

Design stress, 
σ= 8.0 N/mm2

2. Density ISO 1183r ≤ 930 gr/cm3

3. MFI ISO  1133, 
CONDITION t/ 190/5 kg

02-1.4 gr/10 min

4. Tensile strength
 at yield

ISO 6259 e ≤5mm / 100 mm/min
5mm < e ≤ 12mm/ 50 mm/min

5. Thermal stability EN 728/OR ISO 11357

6. Carbon black ISO 6964 2.25%  +0.25

7. Dispersion of carbon 
black

ISO 18553 ≤ Grade 3

Nr. Property Requirements

1. FNTC > 8760h at 80 ˚C, 4N/mm2, 2% arkopal
 N-100 (raw material)

2. Point load test at solid wall pipes
> 8760h at 80 ˚C, 4N/mm2, 
2% arkopal N-100

3. Notch test (EN 13479) >8760h

MATERIAL REQUIREMENTS FOR PE 100 RC

ADDITIONAL MATERIAL REQUIREMENTS ACCORDING TO PAS 1075

7
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE8

protection against OCCURING point loads when no sand 
bedding is provided

The notch test according to PN EN ISO 13479 is a 
pressure test conducted on a section of a pipe that has 
been notched on the surface, and then submerged in 
water at a given temperature and put under hydrostatic 
pressure. The notch test allows to determine the 
resistance of pipes to the fast propagation of cracks. 
The PE 100 RC pipe should withstand the hydrostatic 
pressure given for 5 000 hours. (pe 100 RC Multilayer® 
10 000 h).

Moulded plate in order to test its resistance to 
environmental conditions. The sample is notched and 
then stretched in an Arcopal solution at a specific 
temperature. The RC material sample should withstand 
these conditions for 3,300 hours without exhibiting 
damage (acc. to ISO 16770) (the PE 100 RC multilayer
pipe withstands >8 760 h).

Dr. Hessel’s point load test is used to determine a 
material’s resistance to slow propagation of cracks. 
A sample of pipe section is subjected to external 
point pressure in a given timeframe and at a specific 
temperature. The RC sample should withstand these 
conditions for 8,760 hours without exhibiting damage 
(PE 100 RC multilayer  = 10 000 h).
•	 Point load test: required result met, test 

interrupted after 10,000 hours. 
•	 FNCT: required result met. 
•	 Notch test: required result met, test interrupted 

after 10,000 hours.

Circumferential
notch

Point load test (by Dr. Hessel)

Fig. By HesselIngenieutechnik
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

PRODUCT DATA SHEETS

CLASSIFICATION OF PE 100-RC PIPE

There are several combinations of materials for pipe production, and for PE 100-RC material this combination 
surpasses the minimal requirements applied with PE 100.

Type 1: Full wall pipes made of PE 100–RC

Single-layer, full-wall pipes made of PE 100-RC as defined in ISO 4065.
These pipes can be made in colour, blue for water, orange for gas, brown for sewage, black, striped pipe according 
to the application. They exceed the minimum requirements applicable for PE 100.

Type 2: Pipe with dimensionally integrated protective layer made of PE 100-RC

Double-layer pipes with dimensionally integrated protective layers consist of PE 100 or PE 100-RC and have an 
internal co-extruded protective layer made of PE 100-RC. 
Triple-layer pipes with dimensionally integrated protective layers consist of PE 100 or PE 100-RC and have 
an internal and external co-extruded protective layer made of PE 100-RC. The co-extruded layers have been 
inseparably bonded with each other in a special tool that fuses the layers together. Made of PE 100-RC, the 
internal layer is integrated as a functional layer in the wall structure. 
The layering gauge is to be at least 2.5 mm and possesses protective properties against the formation of stress 
cracking. 
This production is based on two and three-layer pipes which can be with black outside colour with coloured 
identification stripe or with different external layer colours – blue for water, orange for gas or brown for sewage. 
The inside layer is always PE 100 RC, in black or blue color. The other two layers can be PE 100 or PE 100 RC ,or 
combination of both, depending on the specific request of the customers.

9

Two layer PE pipe

PE 100-PE 100 RC

PE 100 RC
with outside additional
PP protective  layer

Three layer pipe PE 100

RC-PE 100-PE 100 RC

PE 100 RC
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Type 3: Pipes with dimensions according 
to ISO 4065 with dimensionally added 
outer protective layer made of PP

Pipes of dimensions as specified in ISO 4065 with 
outer protective jacket consist of a core pipe made 
of PE 100-RC /PE 100 monolayer or multilayer pipe, 
and a protective jacket made of polypropylene. The 
minimum thickness of the protective jacket is 0.8 mm. 
The minimum thickness of the protective jacket is 
dependent on the pipe dimension; large-sized pipes 
have a thicker jacket because of the heavier loads the 
pipes are designed for. The bonding strength between 
the protective jacket and the core pipe must be such 
that the shearing forces occurring during pipe laying 
can be reliably transmitted.

Certificates

PE 100 RC MULTILAYER PIPE water pipes have the 
same reference documents as the classic PE 100 
water pressure pipes. The pipes also have the National 
Institute of Hygiene certificate.
The PE 100 RC MULTILAYER PIPE gas pipes have the 
same reference documents as the classic PE 100 gas 
pipes.

PE 100-RC multilayer pipe – production 
program
•	 PE 100 RC multilayer water pipe
•	 PE 100 RC multilayer gas pipe
•	 PE 100 RC /PE 100 MULTILAER MULTIPURPOSE 

PIPE WITH ADDITIONAL PP LAYER 

10
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

SELECTION OF PIPE MATERIAL

The selected installation method is decisive for the choice of material and consequently the risk of damage to 
the pipe system deployed.
Pipes with dimensionally integrated protective layers in accordance with EN 12201-2/ISO 4065 made of PE 100 
RC to PS 1075 types 1 and 2.
Type 1 and Type 2, co-extruded multilayer pipe made of special PE 100 RC. Permanent quality tests reveal high 
resistance to point loads and related slow crack growth. Predestined for economical sand bed free laying. For 
service life of >100 years. This pipe construction does not have a notch protection. 

Pipes with dimensions in accordance with EN 12201-2/ISO 4065 made of PE 100-RC monolayer or PE 100RC/PE 
100 multilayer, to Pas 1075 Type 3, with additional protective layer with modified PP material. Pressure containing 
medium pipe effectively excludes mechanical damage. 
This pipe is predestinated for all trenchless laying techniques and absolutely necessary for trenchless laying. For a 
safe service life >100 years. Pipe with protective layer corresponding to Pas 1075 Type 3.

Type 2

Type 2

Integrated
indicator layer

Type 1

standard dimension

Type 3

additional
protection layer

standard dimension

11

Pipes with dimensionally integrated protective layers
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PROTECTIVE layer – ACTIVE PROTECTION 

Considerable underground engineering work is involved when creating underground infrastructures. It is therefore 
the objective of an operator to be able to operate new pipeline for as long as possible without damage. When 
correctly installed, pipes made from polyethylene offer a service life of at least 100 years. If by contrast they are 
damaged during installation, this long service life may be substantially curtailed.
Scratches and scoring weaken the pipe wall. This risk can appear during pipe jacketing. Since the standardized 
wall thickness is precisely attuned to the operating  pressure, albeit supplemented by the safety factor, every 
weakening means a reduction in the engineered safety factor, even a direct reduction in pressure resistance of the 
new pipeline and consequently in curtailment of the service life.

A damage depth of 10% of the wall thickness is permitted by the codes of practice, because despite the reduction 
in the safety factor, a curtailment of the service life of the pipeline is not to be expected. By contrast, wreaking of 
the pipe wall that penetrates deeper than this is dangerous.
With an analysis of these damages, the safety factor drops to below 1, starting from a damage of the pipe wall of 
20% due to reduction of wall thickness.

Consideration of the safety factor C in relation to score depth Diagram of service life in relation to 
damage depth

12
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

PE 100 RC MULTILAYER water pipe 

Pipe type 1

Pipe type 2

13

Pipe design Black pipe with blue coloured stripe or 100% blue

Application Drinking water for buried installation, laying possible with and 
without sand bedding

Product 
standard

EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TYPE 1

processing 
standard

EN 805, DIN V ENV 1046

Material PE 100 RC

Approvals DVGW, TZW, MPA CERT

Certification ISO 9001/ISO 14001

Dimensions SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

Delivery form Avaliable up to 125mm in coils, dimensions from 140mm and above 
in straight length

Pipe design

Double layered – Outside black (or blue) PE 100 or PE 100 RC with 
inside layer PE100 RC (min 2.5 mm or 8% ) in blue (or black) colour.
IF THE OUTSIDE IS BLACK, THEN IT HAS A BLUE STRIPE FOR DRINKING WATER 
DENTIFICATION.

Triple layer pipe – Outside and inside in blue or black, PE 100 RC 
(layer thickness min 2.5 mm or 8%) and middle PE 100 material in 
black or blue colour.

Application Drinking water for buried installation, laying possible with and 
without sand bedding

Product 
standard

EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TYPE 2

processing 
standard

EN 805, DIN V ENV 1046

Material PE 100 RC, PE 100

Approvals DVGW, TZW, MPA CERT

Certification ISO 9001/ISO 14001

Dimensions SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

Delivery form Avaliable up to 125mm in coils, dimensions from 140mm and above 
in straight length
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE14

Table of pipe dimensions

PE 100 RC MULTILAYER PIPE

DN/
OD

(mm)

SDR 17
S 8

*PN 10

SDR 11
S 5

*PN 16

SDR 9
S 4

*PN 20

SDR 7.4
S 4

*PN 25

SDR 6
S 2.5

*PN 32

s
(mm)

Weight
(kg/m)

s
(mm)

Weight
(kg/m)

s
(mm)

Weight
(kg/m)

s
(mm)

Weight
(kg/m)

s
(mm)

Weight
(kg/m)

25 2.0 0.137 2.3 0.171 3.0 0.200 3.5 0.240 4.2 0.278

32 2.0 0.187 3.0 0.272 3.6 0.327 4.4 0.386 5.4 0.454

40 2.4 0.295 3.7 0.430 4.5 0.509 5.5 0.600 6.7 0.701

50 3.0 0.453 4.6 0.666 5.6 0.788 6.9 0.936 8.3 1.09

63 3.8 0.721 5.8 1.05 7.1 1.26 8.6 1.47 10.5 1.73

75 4.5 1.02 6.8 1.47 8.4 1.76 10.3 2.09 12.5 2.44

90 5.4 1.46 8.2 2.12 10.1 2.54 12.3 3.00 15.0 3.51

110 6.6 2.17 10.0 3.14 12.3 3.78 15.1 4.49 18.3 5.24

125 7.4 2.76 11.4 4.08 14.0 4.87 17.1 5.77 20.8 6.75

140 8.3 3.46 12.7 5.08 15.7 6.11 19.2 7.25 23.3 8.47

160 9.5 4.52 14.6 6.67 17.9 7.96 21.9 9.44 26.6 11.0

180 10.7 5.71 16.4 8.42 20.1 10.1 24.6 11.9 29.9 14.0

200 11.9 7.05 18.2 10.4 22.4 12.4 27.4 14.8 33.2 17.2

225 13.4 8.93 20.5 13.1 25.2 15.8 30.8 18.6 37.4 21.8

250 14.8 11.0 22.7 16.2 27.9 19.4 34.2 23.0 41.6 27.0

280 16.6 13.7 25.4 20.3 31.3 24.3 38.3 28.9 46.5 33.8

315 18.7 17.4 28.6 25.6 35.2 30.8 43.1 36.5 52.3 42.7

355 21.1 22.1 32.2 32.5 39.7 39.1 48.5 46.3 59.0 54.3

400 23.7 28.0 36.3 41.3 44.7 49.6 54.7 58.8 66.5 68.9

450 26.7 35.4 40.9 52.3 50.3 62.7 61.5 74.4 75.2 89.41

500 29.7 43.8 45.4 64.5 55.8 77.3 67.7 92.88 83.5 110.3

560 33.2 54.8 50.8 80.8 62.5 99.7 75.8 116.5 93.5 138.3

630 37.4 69.4 57.2 102 70.3 126.16 85.3 147.38 105 174.78

710 42.1 89 64.5 130 79.3 160.2 - - - -

800 47.4 113 72.6 168.9 89.3 197 - - - -
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE 15

PE 100 RC MULTILAYER gas pipe 

Pipe type 1 and 2

Pipe design Black pipe with orange - yellow coloured stripe or black 
medium pipe with dimensionaly integrated orange - yellow layer

Application gas pipe for buried installation, laying possible with and 
without sand bedding

Product 
standard

EN 1555-2

processing 
standard

EN 12007-2, En 805, DIN ENV 1046

Material PE 100 RC

Approvals DVGW, MPA CERT

Certification ISO 9001/ISO 14001

Dimensions SDR 17; SDR 11; SDR 9; SDR 7.4; SDR 6

Delivery form Avaliable up to 125mm in coils, dimensions from 140mm and above 
in straight length

Table of pipe dimensions

PE 100 RC MULTILAYER PIPE

H

F1
F2

e

DN

ID

DN/OD
(mm)

SDR 11
S 5

*PN 10

SDR 17.6
S 8.3
*PN 4

s
(mm)

Weight
(kg/m)

s
(mm)

Weight
(kg/m)

25 2.3 0.150 2.3 0.150

30 2.9 0.272 2.3 0.200

40 3.7 0.430 2.3 0.285

50 4.6 0.666 2.9 0.440

63 5.8 1.05 3.6 0.688

75 6.8 1.47 4.3 0.976

90 8.2 2.12 5.1 1.39

110 10.0 3.14 6.3 2.08
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE16

DN/OD
(mm)

SDR 11
S 5

*PN 10

SDR 17.6
S 8.3
*PN 4

s
(mm)

Weight
(kg/m)

s
(mm)

Weight
(kg/m)

125 11.4 4.08 7.1 2.66

140 12.7 5.08 8.0 3.34

160 14.6 6.67 9.1 4.35

180 16.4 8.42 10.2 5.48

200 18.2 10.4 11.4 6.79

225 20.5 13.1 12.8 8.55

250 22.7 16.2 14.2 10.6

280 25.4 20.3 15.9 13.2

315 28.6 25.6 17.9 16.7

355 32.2 32.5 20.1 21.2

400 36.3 41.3 22.7 26.9

450 40.9 52.3 25.5 34.0

500 45.4 64.5 28.4 42.0

560 50.8 80.8 31.7 52.5

630 57.2 102 35.7 66.5

800 - - 45.3 108

Table of pipe dimensions

PE 100 RC MULTILAYER PIPE
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE 17

PE 100 RC + PP ADDITIONAL LAYER MULTILAYER WATER PIPE 

Pipe type 3

Pipe design Black monolayer PE 100 RC pipe or black/blue PE100RC/PE 100 
Pipe with colored blue color stripe +additional PP blue 
layer 

Application DRINKING WATER FOR BURIED INSTALLATION AND LAYING WITHOUT 
SAND BEDDING 

Product standard EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-
TYPE 3

processing 
standard

EN 805, DIN V ENV 1046

Material PE 100 RC, PE 100, PPHM

Approvals DVGW, TZW, MPA CERT

Certification ISO 9001/ISO 14001

Dimensions SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

STANDRAD CLASS SDR 17;SDR 11; SDR 9; SDR 7,4; SDR 6

Delivery form Avaliable from 75-125 mm in coils, dimensions from 140 mm up 
to 400 mm and above in straight PIPE
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Table of pipe dimensions

Material
INSIDE: PE 100 RC or PE 100RC / PE100, 
with outside additional PP layer 

DN (mm)
SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7.4 SDR 6

PN 10 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32
s (mm) s (mm) s (mm) s (mm) s (mm)

75 4,5+PP 6,8+PP 8,4+PP 10,3+PP 12,5+PP
90 5,4+  PP 8,2+PP 10,1+PP 12,3+PP 15,0+PP

110 6,6+ PP 10,0+PP 12,3+PP 15,1+PP 18,3+PP

125 7,4+ PP 11,4+PP 14,0+PP 17,1+PP 20,8+PP

140 8,3+ PP 12,7+PP 15,7+PP 19,2+PP 23,3+PP

160 9,5+ PP 14,6+PP 17,9+PP 21,9+PP 26,6+PP

180 10,7+ PP 16,4+PP 20,1+PP 24,6+PP 29,9+PP

200 11,9+ PP 18,2+PP 22,4+PP 27,4+PP 33,2+PP

225 13,4+ PP 20,5+PP 25,2+PP 30,8+PP 37,4+PP

250 14,8+ PP 22,7+PP 27,9+PP 34,2+PP 41,6+PP

280 16,6+ PP 25,4+PP 31,3+PP 38,3+PP 46,5+PP

315 18,7+ PP 28,6+PP 35,2+PP 43,1+PP 52,3+PP

355 21,1+ PP 32,2+PP 39,7+PP 48,5+PP 59,0+PP

400 23,7+ PP 36,3+PP 44,7+PP 54,7+PP 66,5+PP

18

Optional PE 100 RC MULTILAYER sewage pipe 

Option-PE 100 RC multilayer sewage pipe – at the request of the customer, we can produce the PE 100 RC 
multilayer pipe for disposal pipelines (gravity or irrigation pipelines) in light coloured inner layer. 

It allows easier camera inspection, mining application, disposal of other high abrasive media or application during 
water irrigation with suspended material. 

All dimensions and pressure classes are available at request. Pipes can be supplied as 6 m and 12 m straight pipes 
or in coils of 125 mm in 100 m length. 
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Marking a pipe

The marking of the pipes complies with ISO 4427/
EN 12201-2.

All pipes include clear, permanent marking at each 
meter length, made with ident printing in a colour 
contrasted to the pipe colour (white, black or yellow).

The following information is printed on the pipe:

•	 STANDARD
e.g EN 12201-2 or DIN 8074 /PAS 1075

•	 Manufacturer name
KONTI HIDROPLAST 

•	 Nominal sizes
(diameter x wall thickness) 

•	 SDR serie 

•	 Material designation
e.g PE 100 RC /PE 100

•	 Pressure class
e/g PN 10

•	 Production date and place 

•	 Remaining length

Latest technologies for ident printing have been applied 
as well, using laser marking where a bar code having 
all the above information can be printed in 128 C in 
accordance with ISO 12176-4:2003 on the pipe.
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

BARCODE laser MArking

Barcode examples

KONTI 
HIDROPLAST

53
10

26
80

KONTI NUMBERS

COIL 2 PRODUCT TYPE 
(PIPE, COIL, PCS)

POTABLE WATER 1 PRODUCT APPLICATION

EN 12201-02:2011 01 PRODUCT STANDARD

dvgw 01 PRODUCT 
CERTIFICATION

SDR 17 06 SDR CLASS

φ 63 07 DIMENSION

S = 3.8 072 WALL THICKNESS

PN 10 06 WORKING PRESSURE

PE 100 04 MATERIAL 
CLASIFICATION

CO - EXT 04 TYPE OF PRODUCTS 
(EXTRUSION, CO-EXTRUSION)

PRODUCTION LINE 4 04 NUMBER OF MACHINE

562 0182 WORKLIST NUMBER

MRS 10 2 MRS CODE

MFR 5 kg 0.2><0.35 5 MFR

BOREALIS HE3490 LS 0001 RAW MATERIAL CODE

15.03.2015 150315 PRODUCTION DATE
DD/MM/Y

SHIFT NO. 03 3 SHIFT

PackAGing
The coils are securely banded with tough tape which can be removed 
only by cutting.
The internal diameter of the coils is not smaller then 18 times of the 
nominal outside diameter of the pipe (minimum 600 mm).
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Installation

For pipe installation, it is recommended that the pipes 
are placed into trenches at minimal depth of 45-60 cm, 
depending on the freezing zone. The installation of the 
pipes may be performed at air temperature of -5˚C. 

Methods of connecting
The polyethylene can be connected in different ways. 
The most frequent are:

•	 Butt welding

•	 Electro fusion welding

•	 Mechanical connecting

BUTT WELDING

The quality of butt welding directly depends on the 
operator’s ability, the quality of the equipment and 
the supervisor who is responsible for the related 
standards. The process should be observed carefully 
from the beginning until the end. Before starting the 
butt welding process, it is important to check and verify 
all the parameters. Every operator should be educated 
and certified.

These issues should be considered before starting the 
welding process:
•	 The welding environment should be over +5˚C 

and, if the weather is rainy or cold, it should be 
done in a sheltered area;

•	 Pipe ends should be closed to prevent air circula-
tion and fast cooling;

•	 Before starting the welding process for coiled 
pipes, bending must be taken away from the pipes;

•	 The welding zone should be clean and undamaged.
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Butt welding method

The principle of the butt welding system is heating the welding surfaces for a certain time and pressuring the 
pipes with the same inner and outer diameter. The joining area of the welding components should be cleaned 
thoroughly and heated up to 200˚C or 220˚C. Then, the components are bonded together under certain pressure. 

The welding pressure, the heat and the time should be properly chosen in order not to change the chemical and 
mechanical properties of the welded parts. 

In the butt welding method, the butt areas are pressed on the heater plate, left at zero pressure until they reach 
the welding temperature and joined together under pressure (welding).

If the welding is well applied, the welded zone provides the same strength as the original pipe. In order to have 
a good-quality welding application, the butt welding pressure, the temperature and the time parameters should 
be set carefully.

Pipes for butt welding

correct Incorrect

Butt welding preparation

The temperature on the butt welding machine should be controlled just before starting the butt welding process. 
This must be done by an infrared thermometer. The heater plate should be left for a minimum of 10 minutes after 
reaching the set temperature. To insure an optimum welding quality, the heater plate has to be cleaned before 
every welding operation. The cleaning should be done by a soft cleaning material and alcohol. The heater plate 
(the Teflon coating) must be undamaged.

The joining forces and joining pressures have to conform to the machine working instructions. These can be 

based on the manufacturer’s information or they can be calculated and measured. The moving pressure is taken 
from the indicators of the welding machine during the slow movement of the part to be welded. This value has 
to be added to the established joining pressure. The moving pressure may change depending on the machine, the 
pipe diameter and the pipe length. Therefore, before every welding process, the moving pressure should be read 
and added to the joining pressure. 

The joining areas have to be planned before the butt welding. In this way, the pipes can be properly aligned and 
have a clean surface.

The gap width and the misalignment have to be controlled. Any misalignment must be avoided as much as 
possible. Even in the worst circumstances, it may not exceed 1/10 of the wall thickness.

The trimmed welding zones should not be touched and contaminated. Otherwise, trimming should be repeated. 
The shaving ribbons and other cut pieces must be cleared away from the welding zone without touching the 
trimmed faces.
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Required temperatures for different 
wall thicknesses

Regime of heater plate shaped 
butt welding
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Butt welding process

In the butt welding process, the welding zones are heated 
up to the welding temperature by the heater plate and 
the pipes are joined under pressure after removing the 
heater plate. The heating temperature should be 200˚C 
to 220˚C. 

Higher temperatures are required for the thinner walls 
and lower temperatures for the thicker walls .
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

K

K

Heating up without pressure

For heating up, the joining areas must contact the heater plate and the pressure must decrease. The pressure 
between the joining areas and the heater plate must be nearly zero (P2=0.02 N/mm2). At this time, the heat 
penetrates through the pipe axis. The heating up periods (T2) are mentioned in table 1, column 3. If a period 
lesser than the required is applied, the depth of the plastic part will be smaller than needed. As a result of this, the 
welding area will melt and corrode.

Removal of the heater plate

After heating up, the joining areas are to be detached from the heater plate. The heater plate should be carefully 
removed and the heated joining faces should be free of damage and contamination.

The joining areas should be joined together quickly after the removal of the heating tool. If the operator delays, 
the welding quality will be insufficient because of oxidation and cooling. 

Joining

After the heater plate is removed, the areas are aligned closer. There must be no strike or hit during this process. 
The required pressure time (interfaced pressure) is obtained linearly . The required time (T4) . The joining pres-
sure (P3) is 0,15 ± 0,01 N/mm2.

Cooling

The joining pressure (P3-interfaced pressure) has to be kept during the cooling time. After the process, a regular 
double bead must appear. The bead size shows the regularity of the welding. Different beads could be caused by 
a different MFR (Melt Flow Rate) of the pipes. It must always be larger than 0. 

Pipe alignment and joining, beads appear under pressure

Cross section of beads
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

beads are too wide overheating, over (aligning) pressure

gap length between beads is too LARGE over joining pressure, insufficient heating

applying pressure during heating
beads's upper side is too straight over joining pressure, over heating
not uniform bead around the pipe misaligning, defected heater plate
beads are too small insufficient heating, insufficient joining pressure
beads do not overlap on the pipe's outer surface gap height is low; INSUFFICIENT heating an insufficient 

joining pressure

gap height is high; insufficient heating and over join-
ing pressure

beads are too large over heating
bead outer edge is square pressure applied during heating
rough bead surface hydrocarbon (soil) contamination

Butt welding problems and possible causes

Proper welding Split on the welding surface, low 
heating or long changing time

Different heating time and/or 
different heating temperature

Over pressure and narrow 
bead width

Low pressure and low bead 
height

CONNETION METHOD FOR TYPE 3 PIPE
The connection method is the same as for the normal PE 100 or PE 100 RC pipe.
The only change is that pipe Type 3 has additional PP layer that should be peeled off without damages to the 
medium pipe. This is enabled with exact bonding strength that will not stick the PP layer, but will still make wear 
protection of medium pipe.
The butt welding preparation of Multi press PP pipe goes through the following steps:

Measure and mark the pipe

With scalpel make a cut on circle of top layer 

Place the cutting tool on place for cutting 

Pull releasable layer

With light circular movement, cut the outside PP 
layer

The inner layer is ready for polishing and soldering.
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Certification 

Type 1

Type 2

Solid wall pipes made from PE 100-RC

Pipes with
dimensionally
integrated
layers made 
from PE 100-RC

Type 3
Pipes made from

PE 100-RC with
additional outer

protective
layer

Оpen method,
ploughing, 
milling

Closed method,
HDD, pipe 
bursting

Required 
component 
test

Point load Score test
Penetration

Type of pipe 
in accor-
diance with 
PAS 1075

Type 1
Type 2
Type 3

Type 3

LAYING INSTRUCTIONS

Pipe-laying and assembly

PE 100  RC MULTILAYER pipes are laid and assembled just like typical PE 100 pipes. Due to their high resistance 
to point loads and surface scratching effects, the pipes can be laid in soil without backfill and sand embedding 
which is usually used as a protective layer for the pipes. High resistance of PE 100 RC MULTILAYER pipes to slow 
propagation of cracks allows pipe-laying in heavy soils with backfill and packing of crushed rocks and stones up 
to 60 mm of grain. Note that the soil fragments must evenly support the pipeline around its circumference. Soil 
transport is expensive – application of RC PE 100 RC MULTILAYER can significantly reduce the costs of supplying 
the construction site with proper earthwork material and the removal of excess soil from the site.	

Handling and storage

Before the installation of the pipes and components, check them for transport damage and other defects, and 
clean the joining faces and zones. Sort out damaged parts, and use a fine-toothed saw or plastic pipe cutter if the 
pipe needs to be cut. Cuts at right angles to the longitudinal pipe axis can be achieved when the saw is guided, for 
example by a mitre gauge. Once cut, prepare the pipe ends as required for the type of joining.

Unwinding pipes from bundle can be performed in various ways. In the case of pipes with outer diameter of up 
to 63 mm, the pipe is usually unwound with the bundle held in vertical position and the pipe fixed. The use of an 
unwinding device is recommended  for greater dimensions.

The pipes must be unwound in a straight direction and must be kept kinked; also pulling them off in a spiral form 
is not allowed.

Moreover, when unwinding a pipe, it should be taken into account that the flexibility of PE pipes is influenced by 
the ambient temperature. At temperatures near the freezing point, pipes of an outer diameter greater then 75 
mm should be warmed up before unwinding whenever possible.

Note: When shortening and laying the pipeline, remember to take the temperature-dependent length change 
into account. A PE pipe of 1 m length will elongate when the temperature rises and become shorter when the 
temperature decreases, by 0.2 mm per K.
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Handling and storage

0.7m 0.8m

2m
max

2.25m 2.25m

15

Pipelaying in an open trench

Applicable standards are EN 805 (water pipe), EN 
1610 (waste water and sewer pipe) and EN 12207-2 
(gas pipe).
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Bedding and backfilling

Based on the proof of resistance to slow crack growth 
(tested by an independent subject) Multilayer PE 100-RC 
pipes made of PE 100-RC are suitable for laying without 
a sand bedding. Thus, additional work in order to replace 
the excavated material with a sand bed in accordance 
with EN 805 (transport, disposal) is not necessary. The 
pipe properties are such that no restriction of the grain 
size of the bedding and backfilling materials is necessary.

Trenchless laying of pipes

Multilayer PE 100 RC pipes are suitable for an alternative, 
trenchless laying.
•	 Ploughing
•	 Milling

Alternative installation methods are chosen because 
they are time and cost-saving. In the last few years, 
various installation technologies have become the state-
of-the-art due to their economic advantages:
•	 Minimal adverse effect on developed and paved 

surfaces.
•	 Use of existing pipeline routes. 
•	 Minor inconvenience for residents. 
•	 Shorter construction time.
•	 Lower civil engineering and recultivation costs.
•	 Installation possible under rivers, lakes or traffic 

routes.
•	 Reduction in CO2 emissions, as no vehicles are 

needed for transport of road surface materials, 
excavation work, etc.

•	 Avoidance of traffic rerouting and congestion.

Ploughing

Ploughing is the fast and possibly most cost-effective 
method of laying new plastic pipes. The technique used 
has a minimal impact on the subsoil and is therefore 
considered to be environmentally friendly.

A winch is used to pull a plough blade and pipe-laying 
unit through the ground. Once the pipe has been 
installed, the furrow (trench) is automatically closed as 
the plough blade advances. 
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

This method is also suitable for the parallel installation 
of several pipelines. As the soil initially displaced by the 
plough is re-used without any further processing, the 
pipes deployed have to be highly resistant to point, i.e. 
concentrated, loads. Owing to their high stress crack 
resistance, PE 100 RC pipes are particularly durable.

Milling

 This laying method is usually applied in rural areas 
and outside traffic zones. With the milling technique, 
a suitable machine is used to cut a pipe trench into 
the soil, and the PE 100 RC pipes are simultaneously 
placed on the trench bottom by means of a so-called 
installation box. As the trench is in most cases not 
walkable, this box serves as a trench support in the 
installation of the pipeline. Once the pipe has been laid, 
the trench is mechanically backfilled and compacted 
with the previously milled-out material, i.e. no sand  
bed is needed.

Trenchless pipe replacement

•	 Horizontal directional drilling – HDD
•	 Relining
•	 Burst-lining

Horizontal Directional Drilling (HDD) is a method of 
installing underground pipelines, through trenchless 
methods. It involves the use of a directional drilling 
machine, and associated attachments. Soil is loosened 
and flushed out in various stages using a drilling fluid. 

The first step is to create a pipe duct by means of a 
pilot bore. Then, in further steps the final pipe duct is 
widened and the pipe is introduced with the help of an 
insertion device.

This means very minimal surface disturbance and low 
reinstatement costs. We can drill under buildings, rivers, 
roads, through hills and rock.

Relining of an old waterpipe

Relining with pipe is a trench-free procedure, by which 
PE 100 RC is pulled into the existing carriage from the 
manhole. The individual pipes are connected with an 
electrical or butt welding technique.
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

Pipe bursting

Burstlining, a trenchless pipe bursting method is used for repairing damaged pipelines by retaining or enlarging the 
hydraulic cross-section.	

Together with the in-situ soil, the broken material compacted into the ground forms an annular space, into which 
the new pipeline attached to the bursting unit is introduced.

Bedding and backfilling

Based on the proof of resistance to slow crack growth, pipes made of PE 100-RC are suitable for laying without 
a sand bedding. Thus, additional work in order to replace the excavated material with a sand bed in accordance 
with EN 805 (transport, disposal) is not necessary. The pipe properties are such that no restriction of the grain 
size of the bedding and backfilling materials is necessary.

JOINING TECHNIQUES

The standardized dimensioning for internal pressure load of PE 100 pipes is also valid for alternatively installed 
pipes. PE 100 RC MULTILAYER PIPE can be joined with techniques as standard PE 100 pipe, butt welding and 
electro fusion, as PE 100 RC is inseparable part of the pipe wall. The fittings used in this system are
made of the same material as PE 100 RC.

ENTRY

NEW 4"

PIPE

GUIDE

HEAD

OLD 4"

CAST IRON

PIPE

EXIT CONSTANT

TENSION

WINCH
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE

FITTINGS

PE 100 RC MULTILAYER PIPES provide project-related supplies and a number of special fittings upon request. 
For laying without a sand bedding, the latter are made of PE 100-RC. A selection is shown below – manufacturing 
in accordance with the customer specifications possible:

Segmented bends BranchesSegmented T-pieces Segmented drawn bends
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сertificates
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PE 100 RC MULTILAYER PIPE PE 100 RC MULTILAYER PIPE 15

laboratory testing

Hydrostatic strength at 80°С and 20°С

elongation at break

Carbon black or pigment dispersion

longitudinal reversion

Melt mass-flow rate
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MАCEDONIA
1480 Gevgelija, Industriska bb
+389 34 212 064   +389 34 215 225
+389 34 211 757   +389 34 215 226
+389 34 211 964
contact@konti-hidroplast.com.mk
hidroplast@t-home.mk

www.konti-hidroplast.com.mk

www.konti-hidroplast.com.mk

PRODUCTION OF POLYETHYLENE
AND POLYPROPYLENE PIPES

PE 100 RC
MULTILAYER PIPE
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MINISTERUL SĂNĂTĂŢII AL REPUBLICII MOLDOVA
МИНИСТЕРСТВО ЗДРАВООХРАНЕНИЯ 

РЕСПУБЛИКИ  МОЛДОВА
AGENȚIA NAȚIONALĂ PENTRU SĂNĂTATE PUBLICĂ
НАЦИОНАЛЬНOЕ АГЕНТСТВО  OБЩЕСТВЕННОГО 

ЗДОРОВЬЯ
MD-2028,  mun. Chișinău, str. Gheorghe. Asachi, 67 a

Tel. + 373 22  574501, fax + 373 22 729725
IDNO 1018601000021

e-mail: office@ansp.gov.md

DOCUMENTAȚIE MEDICALĂ/ Медицинская документация
FORMULAR/ Форма  Nr. 303-2/e
APROBAT DE MS al RM / Утверждена МЗ РМ  Nr. 828 
от  31.10.11 
Centrul de  încercări de laborator acreditat de către Centrul 
Naţional  de  Acreditare din Republica Moldova  MOLDAC
Испытательный лабораторный центр аккредитованный 
Национальным Аккредитационным Центром РМ  MOLDAC 
Certificat nr. LÎ-044  din  17.02.2018 valabil până la 16.02.2026 

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE ȘI NEALIMENTARE Nr. P-17205/2023

Санитарноe заключение для пищевых и непищевых продуктов
din/oт 12 mai 2023

Prin prezentul aviz sanitar se confirmă că producerea, importul, utilizarea şi desfacerea produselor / echipamentelor
Настоящим санитарным заключением подтверждается что производство, ввоз, использование и реализация продукции / оборудовании

Țeavă și fitinguri PEHD și PP marca KONTI HIDROPLAST

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / соответствуют санитарному (ым)  регламенту (ам) (se va indica denumirea completă a 
Regulamentului (lor) sanitar (e) / указать полное наименование санитарного (ых) регламента (ов))

Reglementărilor tehnice cu privire la produsele pentru construcții aprobate prin HG 913/2016, Regulamentului 
sanitar privind materialele și obiectele din plastic destinate să vină în contact cu produsele alimentare aprobat prin HG 
278/2013

Organizaţia-producătoare/importatoare, ţara de origine / организация произв./импортер, страна  происхождения
         KONTI HIDROPLAST EOOD  MACEDONIA DE NORD

Destinatarul avizului sanitar / получатель санитарного заключения
       DEMATEK WATER MANAGEMENT , România, Bucuresti, BUCURESTIPRECIZIEI NR.6M, , 062203

Temei pentru recunoaşterea conformității produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) menționat (e) a servit /
Oснованием для признания продукции указанному (ым) санитарному (ым) регламенту (ам) послужило
Demers, certificat de calitate, ISO, aviz tehnic, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030:2018, notificare nr.64 CRSPM/ 
02.11.2018, aviz sanitar nr.1211 din 16.04.2020
(a enumera documentele de însoţire, buletinele de analiză / перечислить сопроводительные док., протоколы исслед.)

Caracteristica sanitară a produselor / санитарная характеристика продукции:
Parametrii (factorii) / показатели (факторы) Normativul sanitar / санитарный норматив

Țevile și fitingurile sunt confecționate din materiale admise pentru utilizare în industria apei potabile, montarea, instalarea 
sistemelor de apeduct

Domeniu de utilizare / Область применения:
contact apă potabilă

Condiţiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, măsurile de securitate / Необходимые условия использования, хранения, 
транспортировки, меры безопасности:
plasarea pe piaţă în condiţiile  respectării legislaţiei în vigoare în Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pînă la / Cанитарное заключение действительно до: 31.05.2026
DIRECTORUL AGENȚIEI NAȚIONALE  PENTRU SĂNĂTATE PUBLICĂ

Nicolae Jelamschi
Digitally signed by Jelamschi Nicolae
Date: 2023.05.12 13:01:41 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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Customer: Konti & Hidro Plast

Address: Industriska bb 

City: Gevgelija

Country: Macedonia

Contact Person: Zafir Stardelov

GO NO GO

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

230,00 230,00 229,70 -0,16 230,00 230,00 229,70 -0,16

Temperature checked at 10 mm above the Die. (Acc. ISO 1133 5.1 and table 1): 229,70 °C

Temperature checked at 30 mm above the Die. (Acc. ISO 1133 5.1 and table 1): 229,70 °C

Temperature checked at 50 mm above the Die. (Acc. ISO 1133 5.1 and table 1): 229,80 °C

Temperature checked at 75 mm above the Die. (Acc. ISO 1133 5.1 and table 1): 229,80 °C

Name: Title: Service Engineer Date: Signature:

Equipment:

MFI

values before calibration values after calibration

Kasper Lind Nielsen 19-02-2025

Temperature Primary Instrument:

Primary Instrument: Double ended Taperlock Plug Gauge.        Serial Number.  149705 K505591

Barrel Double ended Taperlock Plug Gauge.        Serial Number. 149706 K505590Primary Instrument:

Die

Calibration of:

Certificate for Calibration of MFI

30278

19-02-2025

Certificate Number:

Date:

Model:

59890990WS & Probe 3428940 Tolerance: Liquid: +/-1º C; Air +3º C -1º C

MFI

ISO 1133

Page 1 of 1
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Customer: Konti & Hidro Plast

Address Industriska bb 

City Gevgelija

Country Macedonia

contact Zafir Stardelov

Crystal XP2I SN 110837

According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 ambient temperature: 16mBar +/-

Station No.

Transmitter No. -0,11/-0,01 0- 40,03 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,02 4,96 0,06 5,00 5,07 5,09 -0,02

20,00 20,00 19,91 0,09 20,00 20,10 20,06 0,04

38,00 38,03 38,03 0,00 0,000 38,00 38,22 38,22 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,06 / +0,02 0- 40,11 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,02 5,06 -0,04 5,00 5,03 5,04 -0,01

20,00 20,14 20,16 -0,02 20,00 19,92 19,89 0,03

38,00 38,14 38,22 -0,08 -0,199 38,00 37,99 37,99 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. 0,03/0,23 0- 61,68 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,02 5,04 -0,02 5,00 5,03 5,04 -0,01

30,00 29,90 29,91 -0,01 30,00 30,10 30,06 0,04

58,00 58,40 58,46 -0,06 -0,097 58,00 58,22 58,22 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,01 / -0,03 0- 59,99 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,07 5,10 -0,03 5,00 5,07 5,10 -0,03

30,00 29,95 29,94 0,01 30,00 29,95 29,94 0,01

58,00 58,07 58,08 -0,01 -0,017 58,00 58,07 58,08 -0,01 -0,017

Station No.

Transmitter No. -0,21/-0,15 0- 99,86 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,02 5,03 -0,01 5,00 4,99 5,02 -0,03

40,00 40,09 39,95 0,14 40,00 40,19 40,13 0,06

80,00 80,47 80,41 0,06 0,060 80,00 80,26 80,26 0,00 0,000

Name: Title: Date: Signature:

Deviation % Deviation %

Kasper Lind Nielsen Technician 19-02-2025

0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Class/type

5 Controler No. 15077532

413254-008 Transmitter Offset before/after

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

Deviation % Deviation %

4 Controler No. 15077532

388574-049 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Class/type

3 Controler No. 15077532

388574-035 Transmitter Offset before/after

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Class/type

415197-001 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

Deviation % Deviation %

2 Controler No. 15077532

410874-033 Transmitter Offset before/after 0,3

Serial number:

Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

N/A

Primary Instrument:

1 Controler No. 15077532

Calibration Traceability: 23 degrees centigrade +/- 1 Calibration uncertainty:

Certificate for Calibration of Pressure
SCITEQ Technician: Kasper Lind Nielsen

Station No. 1-5

Sciteq Sub 10

19-02-2025

Type S 40

Order number: 30278

Calibration Date:

Model:
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Customer: Konti & Hidro Plast

Address Industriska bb 

City Gevgelija

Country Macedonia

contact Zafir Stardelov

Crystal XP2I SN 110837

According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 ambient temperature: 16mBar +/-

Station No.

Transmitter No. 0,24/0,18 0- 101,02 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,04 5,11 -0,07 5,00 5,05 5,02 0,03

40,00 40,21 40,34 -0,13 40,00 40,28 40,23 0,05

80,00 80,62 80,76 -0,14 -0,139 80,00 80,56 80,56 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,13/-0,03 0- 60,00 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,05 4,96 0,09 5,00 5,02 5,00 0,02

30,00 30,10 30,20 -0,10 30,00 30,18 30,12 0,06

58,00 58,02 58,05 -0,03 -0,050 58,00 58,08 58,08 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. 0,05/0,13 0- 61,11 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,02 5,05 -0,03 5,00 5,07 5,10 -0,03

30,00 30,15 30,18 -0,03 30,00 29,96 29,91 0,05

58,00 57,92 58,02 -0,10 -0,164 58,00 57,95 57,97 -0,02 -0,033

Station No.

Transmitter No. 0,01/-0,03 0- 39,99 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,01 5,03 -0,02 5,00 5,01 5,03 -0,02

20,00 20,15 20,14 0,01 20,00 20,15 20,14 0,01

38,00 38,05 38,07 -0,02 -0,050 38,00 38,05 38,07 -0,02 -0,050

Station No.

Transmitter No. 0,00/-0,03 0- 39,98 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,03 5,04 -0,01 5,00 5,03 5,04 -0,01

20,00 20,08 20,06 0,02 20,00 20,08 20,06 0,02

38,00 38,93 38,94 -0,01 -0,025 38,00 38,93 38,94 -0,01 -0,025

Name: Title: Date: Signature:

Certificate for Calibration of Pressure
SCITEQ Technician: Kasper Lind Nielsen

Station No. 6-10 Calibration Date: 19-02-2025

Type S 40

Order number: 30278

Model:

Serial number: N/A

Primary Instrument:

Sciteq Sub 10

Calibration Traceability: 23 degrees centigrade +/- 1 Calibration uncertainty:

6 Controler No. 15077532

474902-009 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

7 Controler No. 15077532

474902-006 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

8 Controler No. 15077532

480346-23 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

9 Controler No. 15077532

480346-002 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

10 Controler No. 15077532

471692-017 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

Kasper Lind Nielsen Technician 19-02-2025
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Customer: Konti & Hidro Plast

Address Industriska bb 

City Gevgelija

Country Macedonia

contact Zafir Stardelov

Crystal XP2I SN 110837

According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 ambient temperature: 16mBar +/-

Station No.

Transmitter No. 0,04/0,05 0- 16,24 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,04 5,07 -0,03 5,00 5,02 5,00 0,02

10,00 10,01 10,07 -0,06 10,00 10,03 10,02 0,01

15,00 15,20 15,31 -0,11 -0,677 15,00 14,99 15,00 -0,01 -0,062

Station No.

Transmitter No. 0,10/0,15 0- 16,28 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,02 4,99 0,03 5,00 5,01 4,98 0,03

10,00 9,99 10,04 -0,05 10,00 10,06 10,03 0,03

15,00 14,97 15,10 -0,13 -0,799 15,00 15,06 15,06 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,03/-0,05 0- 60,08 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,06 5,11 -0,05 5,00 5,01 4,99 0,02

30,00 30,13 30,17 -0,04 30,00 29,96 29,91 0,05

58,00 58,03 58,10 -0,07 -0,117 58,00 58,01 58,01 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,09/-0,07 0- 40,02 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 5,01 5,04 -0,03 5,00 5,01 5,04 -0,03

20,00 20,11 20,11 0,00 20,00 20,11 20,11 0,00

38,00 37,83 37,85 -0,02 -0,050 38,00 37,83 37,85 -0,02 -0,050

Station No.

Transmitter No. -0,05 0- 15,95 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

5,00 4,99 4,96 0,03 5,00 4,99 4,96 0,03

10,00 10,00 9,97 0,03 10,00 10,00 9,97 0,03

15,00 15,06 15,07 -0,01 -0,063 15,00 15,06 15,07 -0,01 -0,063

Name: Title: Date: Signature:

19-02-2025

Type S 40

Order number: 30278

Certificate for Calibration of Pressure
SCITEQ Technician: Kasper Lind Nielsen

Station No. 11-15 Calibration Date:

Model: Sciteq Sub 10

Serial number:

Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

N/A

Primary Instrument:

11 Controler No. 5034143

Calibration Traceability: 23 degrees centigrade +/- 1 Calibration uncertainty:

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Class/type

Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

Deviation % Deviation %

12 Controler No. 5034143

Transmitter Offset before/after 0,3

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

13 Controler No. 5034143

Transmitter Offset before/after 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Class/type

Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

Deviation % Deviation %

14 Controler No. 5034143

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

15 Controler No. 5034143

Transmitter Offset before/after 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Class/type

Deviation % Deviation %

Kasper Lind Nielsen Technician 19-02-2025
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List-register of calibrated instruments and equipment 2025 Quality control  | Konti Hidroplast

Ordinal 
number

Measuring instrument
Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 
calibration

Validity of the 
calibration

Institution for external 
calibration

Location of measuring 
instrument

Status Note

6
Mechanical caliper - Depth 

measuring 
029 290120021 0-300 /0.05mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT

Production plant /mech. 
department

Comply

8 Mechanical caliper 2.87 015 0-300mm/0.05mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Mech. department Comply

9
Mechanical caliper 

„KANON-Japan“
2.89 2.89 0-200mm/0.02mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Mech. department Comply

19
Mechanical caliper 

„VERNIER“
034 D 00507 0-1000/0.02mm 17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT

Production plant/ Mech. 
Department

Comply

23
Circumferential INOX  tape 

``Schwenk`` CJU3460 
1003 3460E 8043 Ø 700-Ø 1100/ 0.1mm 07.02.2025 07.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

26 Mechanical caliper "VIS" 1007 10401259 0-500mm/0.05mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT mach. Depart. Comply

33
Circumferential INOX  tape 

``Schwenk`` CJU950
1014 950E 9316 Ø 20- Ø 300 /0.1mm 17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

34
Circumferential INOX  tape 

``Schwenk`` CJU2200
1015 2200 10765 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

35
Mechanical  caliper   

„Kroeplin IP 65“ TYPE 
D8R100

1017 AX10N009 0-100mm/0.1mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Prod. line 8 Comply

41 Digital caliper ``MIB`` 1022 GX 140700616 0-500/0.01mm 17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply
39 Mechanical caliper 1023/150 S/N 09251576 0-150mm/0.05mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Prod. line 21, Polizoev Comply
42 Digital caliper ``MIB`` 1023/1000 GX 140400046 0-1000mm/0.01mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

43
Circumferential INOX  tape 

``MIB`` 161R-6
1024 07074075 457 Ø20-Ø2400mm/0.1mm 07.02.2025 07.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

44 Mechanical caliper ``MIB`` 1025 GX 131000398 0-300/0.05mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Mech. Department Comply

45 Mechanical caliper ``MIB`` 1026 61001001150 0-150/0.05mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Mech. Department Comply

18 Etalons 1027 1.000-100.000mm
1.40; 1.5; 1.9; 2; 3.5;5; 7; 8; 9; 20; 

30; 50
17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

46
Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1030 C 1110181899 0-150/0.01mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT

Stojan, butt-fusion 
fittings operators

Comply

47 Digital caliper ``MIB`` 1031 GX130900001 0-300/0.01mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

LIST-REGISTER OF CALIBRATED INSTRUMENTS AND EQUIPMENT
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Ordinal 
number

Measuring instrument
Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 
calibration

Validity of the 
calibration

Institution for external 
calibration

Location of measuring 
instrument

Status Note

49
Mechanical caliper 

``Filetta``
1033 / 0-150mm/0.05mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT

Production plant, Mite 
Shulov

Comply

50
Mechanical caliper 

``Mitotoyo``
1034 10069744 0-150mm/0.05mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT

Production plant, Tome Begov, 
Injection molding machines

Comply

52 Etalons, Ø rings 1036 / P /
Ø( 20.3; 25.0; 25.3; 32.0; 32.3; 40.0; 

40.4; 50.0; 50.4; 63.0; 63.4; 75.0; 
75.5; 90; 90.6; 110; 110.7)

07.02.2025 07.02.2026 AUTOINSTRUMENT
Production plant, prod. 

Line 1,2,3,4,32
Comply

53 Etalons, Ø rings 1036 / L /
Ø(20; 20.3; 25.0; 25.0; 25.3; 32.0; 
32.3; 40.0; 40.4; 50.0; 50.4; 63.0; 

63.4)
17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

56
Mechanical  caliper   

„Mitutoyo“
1040 14185884 0-150mm/0.05mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Mech. Department Comply

57
Digital caliper   INZISE 

1108-150
1041 0502181638 0-150mm/0.01mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT

Machines for small 
dimenrsions

Comply

58
Mechanical  micrometer   
„Kroeplin IP65 D4R50“

1042 AA21R031 0-50/0.05mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Prod. Line 6, 26 Comply

0.36
Mechanical  micrometer   
„Kroeplin IP65 D4R50“

1043 AA21R005 0-50/0.05mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

60
Mechanical  micrometer   
„Kroeplin IP65 D2R20“

1044 DA46Q042 0-20/0.01mm AUTOINSTRUMENT Prod. Line 32 Not in Use

57
Digital caliper   INZISE 

1108-150
1046 1102181930 0-150mm/0.01mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Kostadinov Bore Comply

58
Digital caliper ACCUD 111-

006-12
1047 180921220 0-150mm/0.01mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Eng. Goran Uzunov Comply

61
Digital caliper ACCUD 111-

006-12
1048 180921214 0-150/0.01mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT linija 29 Comply

60
Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1049 C 1810190291 0-150/0.01mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT prod. Line 6, 26, 8 Comply

59
Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1050 C 1810170688 0-150/0.01mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Zvonko Ivanovski Comply

62
Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1051 C 1810170323 0-150/0.01mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

Length measuring instruments
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Measuring instrument
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instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 
calibration

Validity of the 
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Institution for external 
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Status Note

63
Mechanical caliper BETA 

1650L200
1052/M F19036902 0-200/0.05mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT

Stojan , butt-fusion 
operators

Comply

64
Digital caliper   INZISE 

1108-150
1052/D 1102181941 0-150mm/0.01mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Ilija Tasev Comply

48
Circumferential PI-tape for 

inside diameter
1053 10222003 100-300/0.01mm 17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

49
Circumferential PI-tape for 

inside diameter
1054 10222005 300-600/0.01mm 07.02.2025 07.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

50
Circumferential PI-tape for 

inside diameter
1055 08291805 600-900/0.01mm 17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

51
Circumferential PI-tape for 

inside diameter
1056 10222007 900-1200/0.01mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

52
Digital micrometer   

„MITUTOYO IP67 209-919
1057 RC23U115 0-50/0.02mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Prod. Line 29 Comply

53
Digital micrometer   

„Kroeplin IP67 C4100
1058 RP20U009 50-100/0.02 17.02.2025 17.02.2026 AUTOINSTRUMENT Prod. Line 29 Comply

54
Digital micrometer   

„MITUTOYO IP67 209-933
1059 EE20U045 0-20/0.01mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Linija 9 Comply

55
TEMEKA mechanical 

caliper
1060 GX19112343

Outside 0-600/0.05mm; 
Inside 50-650/0.05mm

06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Prod. Line 7 Comply

65
Digital micrometer   

„MITUTOYO IP67 209-914
1061 RC19U264 0-30/0.02mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT

Machines for small 
dimenrsions

Comply

38
Mechanical caliper "BETA 

1650"  
1062 S/N 16062306 0-150mm/0.05mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Mech. Department Comply

Digital micrometer   
„MITUTOYO IP67 209-933

1063 EE20U044 0-20/0.01mm 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Prod. Line 32 Comply

Digital micrometer   
„MITUTOYO IP67 209-933

1064 EE20U043 0-20/0.01mm 06.02.2025 06.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

Length measuring instruments
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Measuring instrument
Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 
calibration

Validity of the 
calibration

Institution for external 
calibration

Location of measuring 
instrument

Status Note

4 Digital manometar-„WIKA“ 013 WIKA S # 4107133 0-40 bar/0.01bar 14.02.2025 14.02.2026 AUTOINSTRUMENT Laboratory Comply

3

Ordinal 
number

Measuring instrument
Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 
calibration

Validity of the 
calibration

Institution for external 
calibration

Location of measuring 
instrument

Status Note

8
Temperature regulator 

SCITEQ Pt100
1128 23504-1-3-15 0 to 450°C /0.1°C 20.02.2025 20.02.2027 SCITEQ Laboratory Comply

10
Digital thermometer 

FLUKE 51-II
3.001 49223506WS -200 to 1372/0.1°C 25.02.2025 25.02.2026 FARMAHEM SERVICE Laboratory Comply

11 TPK-03 immersion probe 3.002 TP22K1565 -50℃ ~ 800℃ 25.02.2025 25.02.2026 FARMAHEM SERVICE Laboratory Comply

11
Temperature probe 80PK-

1 
3.003 4768 -50℃ ~ 800℃ 25.02.2025 25.02.2026 FARMAHEM SERVICE Laboratory Comply

Pressure measurment instruments

Temperature regulators and thermometers
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Ordinal 
number

Measuring instrument
Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 
calibration

Validity of the 
calibration

Institution for external 
calibration

Location of measuring 
instrument

Status Note

1
Digital scale -KERN PLS 

360-3
0025 072705 0-360g /0.001g 04.02.2025 04.02.2027 MAKMERA Laboratory Comply

2
Digital scale- „ATHENA“MK-

05-03-00073
0033 12285 0-15kg/0.002kg 04.02.2025 04.02.2027 MAKMERA Laboratory Comply

4
Digital scale -30/D5 MK-05-

03-00167
0737 100810 0-60kg/0.02kg 04.02.2025 04.02.2027 MAKMERA Production plant, L21 Comply

6
Digital scale -30/D5 MK-05-

03-00167
/ 8999997 0-500kg/0.2kg 04.02.2025 04.02.2027 MAKMERA

Production plant, 
L1.2.3.4

Comply

7
Digital scale -T-Scale ELW 

MK-05-03-00266
1854 03326009001 0-30/0.2kg 04.02.2025 04.02.2027 MAKMERA Production plant, L9 Comply

8
Digital scale -KERN PFB 

120-3
/ WF080579 0-120g/0.001g 04.02.2025 04.02.2027 MAKMERA Laboratory Comply

9
KERN & Sohn, weight 
etalons for calibration

0001 G1829883 0-100g/class F1 04.02.2025 04.02.2027 MAKMERA Laboratory Comply

10
Digital scale -T-Scale, 

Model KW
0002 104716007023 0-250/0.05kg 04.02.2025 04.02.2027 MAKMERA Production plant, L7 Comply

11
Digital scale -T-Scale, 

Model AHW
4.001 108128013003 20g-6kg/0.1g 28.11.2023 28.11.2025 MAKMERA Production plant, L9 Comply

5

Ordinal 
number

Measuring instrument
Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation 

Ser.no.
Measuring range

Date of 
calibration

Validity of the 
calibration

Institution for external 
calibration

Location of measuring 
instrument

Status Note

2
Dynamometer ME 

MANTRACOURT & HBM 
RSC/5T load cell

D 2
51532149 & 

17550513
0-50  / 0.001 kN 05.02.2025 05.02.2026

Univerity Ss. Cyril and Methodius, 
Faculty of mechanical engineering

Laboratory Comply

Scales (weight measurment devices)

DYNAMOMETER
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Ordinal 
number

Measuring equipment
Nu. of measuring 

instrument
Nu. of measuring 

equipment
Fabric designation

Date of 
calibration

Validity of the 
calibration

Location of measuring 
instrument

Institution for 
calibration

Status Note

2
Melt index extruder  

„SCITEQ“ 
Temperature regulator 

11.28
1128 XNR-400C1 20.02.2025 20.02.2027 Laboratory SCITEQ every 2nd year Comply

3 Microscope "ZEISS" 0022 STEMI DR 1663 / / Laboratory / -
Not subject to 

calibration

4
Microscope "ZEISS" Stemi 
508 with camera Axiocam 

208 color
1856 STEMI 508 / / Laboratory / -

Not subject to 
calibration

5 Micro slice cutter 0021 HM 325 / / Laboratory / -
Not subject to 

calibration

6 Oven
Temperature 

regulator 2.154
0018 101-2А 17.04.2024 17.04.2025 Laboratory Internal check Comply

7 Impact strenght equipment
#0033; Digital scale- 
„ATHENA“MK-05-03-

00073
0016 XJL-300 04.02.2025 04.02.2027 Laboratory Internal check Comply

8
Machine for determination 

ring stiffness and tensile 
properties

0008 Testometric М500-50kN 16.12.2023 16.12.2025 Laboratory
RBC-Media Skopje, 

Calibration laboratory
Comply

Internal check, 
March-April 2023

9
Machine for determination 

ring stiffness, 2m
1214 WDT-W 50kN, 2013121 16.12.2023 16.12.2025 Laboratory

RBC-Media Skopje, 
Calibration laboratory

Comply
Internal check, 

March-April 2023

10
Machine for determination 

ring stiffness
1101 WDT-W 50kN, 2014660 16.12.2023 16.12.2025 Laboratory

RBC-Media Skopje, 
Calibration laboratory

Comply
Internal check, 

March-April 2023

11
Equipment for 

determination hardness of 
water

0012 ISO LAB / / Laboratory / -
Not subject for 

calibration

20.02.2025 20.02.2027 Laboratory SCITEQ every 2nd year Comply

Laboratory KONTI lab Comply
Checks with # 
013; WIKA S # 

4107133 

14
Temperature tank No.1 for 

pressure station
Temperature 
regulator 2.20

0015 XGY-400 17.05.2024 17.05.2025 Laboratory KONTI lab Comply
Checks with # 
3.001/3.002

15
Temperature tank No.2 for 

pressure station
Temperature regulator 

1129
1129 ENDA 17.05.2024 17.05.2025 Laboratory KONTI lab

16 Milling machine 0018 YLZ-150 / / Laboratory / /
Not subject to 

calibration
17 Watertightness 1120 / / Laboratory / /

18 DSC (OIT) B60/00100 Инв.бр.1351 2037 DSC-20-0026 20.02.2025 20.02.2027 Laboratory SCITEQ every 2nd year Comply

Date

Pressure stations SCITEQ SUB 10 + 513
Every second year (between 

external calibration)

0014

Laboratory | Quality control 

Mech. eng. Zafir Stardelev24.02.2025

Laboratory equipment
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QUALITY CONTROL PLAN FOR BRT AND PVT FOR PE100-RC WATER SUPPLY PIPE  

Batch release test (BRT) acc.12201-7 Table 7 

Characteristics Reference to Part and clause  Minimum sampling frequency
   ͣ Number of test piece ¹⁾ 

Number of 

measurements per 

test piece 
Appearance and colour  
(coils and straight lengths) 2-5.1/5.2 Every 4 h. If production of an item: > 4 h, every 

item 1 1 

Geometrical (coils and 

straight lengths) 
2-6 Continuously or every 4 h. If production of an 

item: > 4 h every item 
1 1 

Hidrostatic strength (80°C, 

165 h)  
2-7.2 

Once per pipe batch per week ²⁾ 1 1 

Melt mass-flow rate (MFR)  
³⁾ 

2-8.2 
Not applicable , 100 % virgin material used 1 1 

Elongation at break  2-8.2 Once per pipe batch See note 4) 1 
Oxidation induction time 

(thermal stability) 
2-8.2 

Not applicable / / 

Marking 2-12.4 At start up and every 4 h. 1 1 
1) The number of test pieces given in the table are the minimum. All test pieces shall pass the relevant tests . 
2) Once per batch for size 3 and 4. 
3) Tests to be carried out where reprocessed materials are used. 
4) Number of test pieces are specified in ISO 6259-1. The test pieces are taken from the circumference of one pipe sample. 

  

Process verification test (PVT) acc.  EN 12201-7 Table 11 

Characteristics Reference to Part and clause  Minimum sampling frequency
   ͣ Number of test piece  

Number of 

measurements per 

test piece 

Hydrostatic strength      (80 

°C, ≥ 1 000 h) 3-7.3 Once per size group per year ¹⁾ 3 ²⁾ 1 

Oxidation induction time 3-8.2 Not applicable / / 

1) Rotate sizes, SDR and compound each year. 
2) One for size groups 3 and 4.   

f.8.4.08 

Date:  
April 2020 

Quality control manager 
Eng.  Gordana Manoleva 
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QUALITY CONTROL PLAN FOR (TT) FOR PE100-RC WATER SUPPLY PIPE  

Type test  (TT) acc.  EN 12201-7 Table 3 

Characteristic Reference to Part and clause 

of EN 12201 Sampling procedure Number of test 

piece(s) ¹⁾ 

Number of 

measurements 

per test piece 
Appearance and colour 2-5.1/5.2 Two dimension per size group 1 1 
Geometrical  2-6.1 Two dimension per size group 1 1 
Hidrostatic strength             
(20°C, 100 h) 2-7.2 Two dimension per size group ²⁾ 3 1 

Hidrostatic strength        (80°C,  
1000 h) 2.72 Two dimension per size group ²⁾ 3 1 

Elongation at break  2-8.2 Two dimension per size group ³⁾ See note 3) 1 

Oxidation induction time 2-8.2 Not applicable / / 
Melt mass-flow rate (MFR) 2-8.2 Once per size group 3 1 
Marking 2-12.4 Once per size 1 1 
Fitness for purpose For preperation of assemblies, tests and frequency see en 12201-5 

1) All te test piece(s) given in Table are the minimum. All test pieces shall pass the relevant tests. 
2) If the product range covers more than one size group, samples shall comprise the smallest and largest diametars manufactured plus a sample from each 

intermediate size group. The succesful testing will validate all diametars within the range tested. Successful testing on the lowest SDR pipe will validate pipes with the 

same OD having a high SDR i.e. thinner wall thickness. Where a manufacturer extends his production beyond his approval then addiitional type testing shall be carried 

out. 
3) The number of test pieces are specified in ISO 6259-1. The test pieces are taken from the circumference of one pipe sample. 

f.8.4.08 
Date:  Quality control menager 
14.09.2019 Eng. Gordana Manoleva 
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2023-06-20

Dr. Ina Förster
Certification Body

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidroplast 
Ul. Industriska B.B. 
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques - 
PE 100-RC

Classification EG 926.2, Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW 
Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

Registration No. P1R0646

Valid until 2028-06-30

Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in 
conjunction with the specified registration number. 
See annex for further information.



ANNEX
Certificate P1R0646 dated 2023-06-20

Page 1 of 1

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW 
Basis EN 12201-2 
  
Outer diameter 75 mm up to 225 mm 
  
Material: PE 100-RC 
  
Type: see production facility related material list 
  
Colour outer layer: black 
Colour middle layer: royal blue 
Colour inner layer: black 
  
DW-8143CO0244 
  
Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex O 14

Testing laboratory/              
Inspection body

Hessel Ingenieurtechnik GmbH 
Am Münsterwald 3 
52159 Roetgen
GERMANY

Test report(s) R22 06 4236-C_ACT dated 2022-06-20 
R22 06 4236-C_PLT+ dated 2022-06-20



2023-06-20

Dr. Ina Förster
Certification Body

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidroplast 
Ul. Industriska B.B. 
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques - 
PE 100-RC

Classification EG 926.3, Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW 
Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

Registration No. P1R0647

Valid until 2028-06-30

Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in 
conjunction with the specified registration number. 
See annex for further information.



ANNEX
Certificate P1R0647 dated 2023-06-20

Page 1 of 1

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW 
Basis EN 12201-2 
  
Outer diameter 250 mm up to 630 mm 
  
Maximum wall thickness inner pipe: 70,0 mm 
  
Material: PE 100-RC 
  
Type: see production facility related material list 
  
Colour outer layer: black 
Colour middle layer: royal blue 
Colour inner layer: black 
  
DW-8148CO0245 
  
Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex O 14

Testing laboratory/              
Inspection body

Hessel Ingenieurtechnik GmbH 
Am Münsterwald 3 
52159 Roetgen
GERMANY

Test report(s) R22 06 4326-D_ACT dated 2022-11-09 
R22 06 4326-E_ACT dated 2022-11-09 
R22 06 4326-E_PLT+_rev 1 dated 2022-11-09 
R22 06 4326-D_PLT+ dated 2022-11-09 
R22 06 4236-D1_ACT_longitudinal dated 2022-06-20 
R22 06 4236-D2_ACT_circumferential dated 2022-06-20



 

 

 

ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION 
In accordance with ISO 14025:2006 and EN 15804:2012+A2:2019 for:  

 

KONTI KAN Corrugated HDPE pipes and fittings*  
from 

Konti Hidroplast 

 

 
 

 

Programme: The International EPD® System, www.environdec.com 

Programme operator: EPD International AB 

EPD registration number: EPD-IES-0024288 

Publication date: 2025-06-16 

Valid until: 2030-06-15 

 
 
*EPD of multiple products, based on the average result of the product group. 

 
An EPD should provide current information and may be updated if conditions change. The stated 
validity is therefore subject to the continued registration and publication at www.environdec.com 
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Programme information  
Programme: The International EPD® System 
Address: EPD International AB  

Box 210 60  
SE-100 31 Stockholm 
Sweden 

Website: www.environdec.com 

E-mail: info@environdec.com 

 

Accountabilities for PCR, LCA and independent, third-party verification 

Product Category Rules (PCR) 

PCR: CEN standard EN 15804, and construction products PCR 2014:14, v1.3.4 

PCR review was conducted by: The Technical Committee of the International EPD® System. A full list 

of members is available on www.environdec.com. The review panel may be contacted at 

info@environdec.com. 

Life Cycle Assessment (LCA) 

LCA accountability: Edis Glogić, LCA consultant 

Third-party verification 

Independent third-party verification of the declaration and data, according to ISO 14025:2006, via: 

 

☒ EPD verification by individual verifier 

      

Third-party verifier: Silvia Vilčeková 

 

Approved by: The International EPD® System 

Procedure for follow-up of data during EPD validity involves third-party verifier: 

 

☐ Yes ☒ No 

 

[Procedure for follow-up the validity of the EPD is at minimum required once a year with the aim of 

confirming whether the information in the EPD remains valid or if the EPD needs to be updated during 

its validity period. The follow-up can be organized entirely by the EPD owner or together with the 

original verifier via an agreement between the two parties. In both approaches, the EPD owner is 

responsible for the procedure being carried out. If a change that requires an update is identified, the 

EPD shall be re-verified by a verifier] 

 
The EPD owner has the sole ownership, liability, and responsibility for the EPD.  

EPDs within the same product category but registered in different EPD programmes may not be 

comparable. For two EPDs to be comparable, they must be based on the same PCR (including the 

same version number) or be based on fully-aligned PCRs or versions of PCRs; cover products with 

identical functions, technical performances and use (e.g. identical declared/functional units); have 

equivalent system boundaries and descriptions of data; apply equivalent data quality requirements, 

methods of data collection, and allocation methods; apply identical cut-off rules and impact 

assessment methods (including the same version of characterisation factors); have equivalent content 

declarations; and be valid at the time of comparison. For further information about comparability, see 

ISO 14025. 
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Company information 

Manufacturer Konti Hidroplast DOOEL 

Address Industriska 5, 1480 Gevgelija , North Macedonia 

Contact details: Gordana Manoleva, +389 70 216 292, gordanam@konti-
hidroplast.com.mk, Industriska 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia 

Website: www.konti-hidroplast.com.mk 

 

Description of the organisation:  

Konti Hidroplast is a leading private enterprise in the Balkans, specializing in the production and 

distribution of polymer-based products and solutions. Established in 1990, the company began with 

the manufacturing of polyethylene (PE) water pipes and has since evolved to include polypropylene 

(PP) and significantly broaden its product portfolio. Today, the company is a recognized expert in 

piping systems for water supply, gas distribution, sewage, drainage, and other infrastructure 

applications, serving both utility and industrial sectors. With a strong export orientation, Konti 

Hidroplast has established a presence across Europe and North Africa, and continues to grow as a 

trusted partner in international markets. 

 

Product-related or management system-related certifications:  

Pipes are manufactured under a recognized Quality and environmental management system standars, 

such as ISO 9001 (Quality Management System) and ISO 14001 standards (Environmental 

Management System). 

 

Name and location of production site:  

Industriska 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia 

 

Product information 

Product name: KONTI KAN Corrugated HDPE pipes and fittings 

Product reference: 
https://konti-hidroplast.com.mk/wp-content/uploads/2024/10/konti-kan-
cevki-en.pdf 

UN CPC code 36320 - Tubes, pipes and hoses, and fittings therefor, of plastics 

 

Product description:  

KONTI KAN double-wall corrugated high-density polyethylene (HDPE) pipes and fittings are used in 

construction of sewerage, rainwater, ground and domestic drainage, and specialty waste management  

for utilities and industry atmospheric and fecal sewarage, drainage, and protection of optical and 

telephone cables. The pipes are highly resistant to cracking and mechanical shocks, and possess high 

thermal and chemicals resistance suitable for non-pressurized industrial systems. The pipes have 
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significant phisical and chemical and electromechancial resistance characteristics to serve 

aforementioned applications and comply with EN 13476-3 standard Fittings are used to produce 

seamless seal between pipes and transportation network. The impacts represented in this EPD 

account for approximately 95% pipes and 5% fittings, as an average based on the different pipe sizes 

and fittings used. 

 

Geographical scope:  

Modules A1 and A2: Global 

Module A3: North Macedonia 

Modules A4, A5, C1-C4 & D: Europe 

 

LCA information 

Declared unit:  

1 kg of product (pipes and fittings) 

 

Time representativeness:  

Data used for LCA calculation is 2024 (calendar year). 

 

Database(s) and LCA software used:  

Modeling is carried out using Ecoinvent database version 3.10.1 and OpenLCA software version 2.4.0.  

 

Description of system boundaries:  

The scope of this analysis Cradle-to-gate with options (A4, A5), C1-C4, D. Use stage (B1-B7) is not 

considered. 

 

Manufacture and packaging (A1-A3) 

 

Pipes are manufactured at a single industrial site in North Macedonia by means of doublewall 

extrusion combined with vacuum for forming the corrugation and socket. Fittings and rubber gaskets 

are injection-molded. Material inputs for both pipes and fittings consist of plastic resin mixed with 

masterbaches in pellet form to achieve a required color, and rubber resin for gaskets used as seals. 

Additives to achieve certain properties such as UV resistance are already part of imported raw HDPE 

resin; therefore, no additives, antioxidants or stabilizers are further added during manufacturing.. 

Materials are imported from Europe and the Middle East with an approximated distance of 8927 km by 

sea and 82 km by road. Only primary (virgin) materials are used in manufacturing. Material losses 

during production (2%) are recycled in a closed-loop system. Electricity used in the manufacturing 

process is sourced from the national grid in North Macedonia (82%) and from on-site photovoltaic 

generation (18%). 
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Water is used for cooling during the manufacturing process and is reused multiple times before being 

disposed of. The wastewater does not contain any significant contamination beyond traces of lubricant 

and plastic particles. This is the only emission output from production. 

Packaging materials, including wooden pallets, PET plastic straps, and strapping steel tape, are used 

to secure products during transport. They are used in small quantities, as only 35% of the products are 

packaged, with the rest sold as loose pipes. 

 

Transport and installation (A4, A5) 

 

Transportation distance from the manufacturer to the user is based on average sales figures for 2024. 

Pipes are mostly exported to European Union (EU) countries by truck, covering an average distance of 

430 km. Installation of pipes and fittings involves excavation and backfilling. Disposal of transportation 

materials is considered based on an average EU context. The following recycling, incineration, and 

landfill ratios were considered: 31%-31%-38% for wood1, 32.5%-42.5%-25% for plastics2 and 85.5%-

0%-14.5% for metal3. It is assumed that the incineration of wood and plastic is carried out with energy 

recovery of which electricity accounts for 11% and heat for 62% (Eriksson & Finnveden, G. 2017). 

 

Product end-of-life (C1-C4 & D) 

 

At the end of life, pipes are excavated from the ground and sent for waste processing and disposal. 

Waste treatment is based on an average EU context, using the same rates of landfill, recycling, and 

incineration as previously described for plastic packaging. Transport to waste processing is estimated 

at 50 km. Environmental benefits and loads from potential product and packaging recycling and 

incineration are reported in Module D. Loads represent the impacts arising from the recycling process, 

while benefits result from the avoided production of equivalent virgin or recycled materials. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1 Eurostat and PSR-0014 v2 (2023) 
2 EuroParl (2023) 
3 Apeal (2020) 
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System diagram:  

 
 

Allocation and assumptions 

All raw, auxillary and packaging materials and manufacturing energy are allocated from annual 

average production data. Allocation of packaging materials was carried out based on approximate 

quantities for specific product transporation, and allocation of energy and water was carried out based 

on physcial parameters (mass and process conditions). 

 

Cut-off criteria 

The study includes all the major material and energy consumption, with a minimum 95% of the input 

and output flows reported, in accordance with EN15804+A2:2019 standard. The cut-off includes the 

impacts associated with capital goods (equipment, machinery, vehicles, and buildings), fuel and 

lubricant use for machinery cranes and forklifts, and fuel use for stamping and compacting during 

installation. Specific data for these were not available, difficult to average across product lines and are 

likely small.  
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Content declaration 
 

Product components Weight, kg 
Post-consumer 

material, weight-% 
Biogenic material, weight-% 

and kg C/declared unit 

PE 0.986 0% 0% 

Rubber (EPDM) 0.014 0% 0% 

TOTAL 1 0% 0% 

Packaging materials Weight, kg 
Weight-% (versus 

the product) 
Weight biogenic carbon, kg 

C/declared unit 

Wood (pallet) 0.008 0.80% 3.22E-03 

PET (straping) 3.96E-04 0.04% 0 

Steel (tape) 1.96E-04 0.02% 0 

TOTAL 0.009 0.86% 3.22E-03 

Dangerous substances from the 
candidate list of SVHC for 

Authorisation 
EC No. CAS No. 

Weight-% per functional or 
declared unit 

- - - 0% 
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Module A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D

Modules declared X X X X X ND ND ND ND ND ND ND X X X X X

Geography GLO GLO NM EU EU ND ND ND ND ND ND ND EU EU EU EU EU

Share of specific data - - - - - - - - - - - - - -

Variation - products - - - - - - - - - - - - - -

Variation - sites - - - - - - - - - - - - - -

Use stage End of life stage

>90 %

-

-

Product stage

Construction 

process 

stage
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Results of the environmental performance indicators 
Mandatory impact category indicators according to EN 15804 

Indicator Unit A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

GWP-total kg CO2 eq. 3.7E+00 6.7E-02 1.3E-01 5.6E-02 7.7E-03 1.4E+00 3.0E-02 -1.6E+00 

GWP-fossil kg CO2 eq. 3.7E+00 6.6E-02 1.3E-01 5.6E-02 7.7E-03 1.4E+00 3.0E-02 -1.6E+00 

GWP-
biogenic 

kg CO2 eq. -2.0E-02 4.0E-05 3.4E-02 1.8E-05 4.6E-06 -3.4E-04 2.3E-05 1.1E-02 

GWP-luluc kg CO2 eq. 1.8E-03 2.3E-05 1.4E-05 5.9E-06 2.6E-06 7.5E-05 1.6E-06 -8.1E-04 

ODP 
kg CFC 11 

eq. 
1.0E-07 1.3E-09 2.4E-09 1.1E-09 1.5E-10 1.7E-09 7.2E-11 -2.9E-08 

AP mol H+ eq. 1.7E-02 3.0E-04 1.1E-03 4.8E-04 3.4E-05 5.0E-04 2.0E-05 -9.2E-03 

EP-
freshwater 

kg P eq. 1.6E-03 4.6E-06 5.5E-06 2.4E-06 5.3E-07 1.8E-05 3.0E-07 -5.6E-04 

EP-marine kg N eq. 3.4E-03 1.2E-04 5.0E-04 2.2E-04 1.3E-05 2.1E-04 6.6E-05 -1.3E-03 

EP-
terrestrial 

mol N eq. 3.4E-02 1.3E-03 5.5E-03 2.4E-03 1.5E-04 1.9E-03 8.1E-05 -1.4E-02 

POCP 
kg NMVOC 

eq. 
1.8E-02 4.6E-04 1.7E-03 7.4E-04 5.3E-05 6.3E-04 3.5E-05 -6.2E-03 

ADPE* kg Sb eq. 2.4E-05 2.1E-07 5.8E-08 2.5E-08 2.4E-08 5.5E-07 6.1E-09 -4.9E-06 

ADPF* MJ 8.8E+01 9.5E-01 1.6E+00 7.2E-01 1.1E-01 1.4E+00 6.2E-02 -3.0E+01 

WDP* m3 1.0E+00 4.2E-03 3.8E-03 1.9E-03 4.8E-04 2.8E-02 -4.0E-02 -2.8E-01 

Acronyms 

GWP-fossil = Global Warming Potential fossil fuels; GWP-biogenic = Global Warming Potential biogenic; GWP- 
luluc = Global Warming Potential land use and land use change; ODP = Depletion potential of the stratospheric 
ozone layer; AP = Acidification potential, Accumulated Exceedance; EP-freshwater = Eutrophication potential, 
fraction of nutrients reaching freshwater end compartment; EP-marine = Eutrophication potential, fraction of 
nutrients reaching marine end compartment; EP-terrestrial = Eutrophication potential, Accumulated Exceedance; 
POCP = Formation potential of tropospheric ozone; ADPE = Abiotic depletion potential for non- fossil resources; 
ADPF = Abiotic depletion for fossil resources potential; WDP = Water (user) deprivation potential, deprivation-
weighted water consumption 

 

*Disclaimer: The results of this environmental impact indicator shall be used with care as the uncertainties of these results are 

high or as there is limited experience with the indicator. 

 

Additional mandatory and optional impact category indicators 

Indicator Unit A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

GWP-GHG kg CO2eq. 3.7E+00 6.6E-02 1.3E-01 5.6E-02 7.7E-03 1.4E+00 3.0E-02 -1.6E+00 

 

Indicator Unit A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

PM 
Disease 

incidence 
1.3E-07 6.4E-09 3.1E-08 1.4E-08 7.4E-10 6.7E-09 4.5E-10 -9.2E-08 

IRP* kBq U235 eq. 1.8E-01 1.3E-03 1.3E-03 5.9E-04 1.4E-04 4.8E-03 6.3E-05 -1.1E-01 

ETP-fw** CTUe 2.4E+01 2.5E-01 3.3E-01 1.4E-01 2.8E-02 1.0E+00 9.7E-02 -6.3E+00 

HTP-c** CTUh 1.1E-08 4.5E-10 8.3E-10 3.7E-10 5.2E-11 1.4E-09 1.6E-11 -2.5E-09 

HTP-nc** CTUh 2.9E-08 6.6E-10 2.6E-10 1.1E-10 7.6E-11 2.9E-09 2.9E-10 -1.1E-08 

SQP** dimensionless 1.0E+01 7.1E-01 1.2E-01 5.3E-02 8.2E-02 9.7E-01 1.4E-01 -7.7E+00 

Acronyms 
PM = Particulate matter emissions; IRP = Ionizing radiation, human health; ETP-fw = Eco-toxicity-freshwater; 
HTP-c = Human toxicity, cancer effect; HTP-nc = Human toxicity, non-cancer effects; SQP = Land use related 
impacts/Soil quality 

 

*Disclaimer: This impact category deals mainly with the eventual impact of low dose ionizing radiation on human health of the 

nuclear fuel cycle. It does not consider effects due to possible nuclear accidents, occupational exposure nor due to radioactive 

waste disposal in underground facilities. Potential ionizing radiation from the soil, from radon and from some construction 

materials is also not measured by this indicator. 
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**Disclaimer: The results of this environmental impact indicator shall be used with care as the uncertainties of these results are 

high or as there is limited experience with the indicator. 

 

Resource use indicators 

Indicator Unit A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

PERE MJ 2.6E+00 1.6E-02 1.3E-01 7.2E-03 1.8E-03 7.0E-02 9.0E-04 -2.1E+00 

PERM MJ 1.1E-01 0.0E+00 -1.1E-01 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

PERT MJ 2.7E+00 1.6E-02 1.6E-02 7.2E-03 1.8E-03 7.0E-02 9.0E-04 -2.1E+00 

PENRE MJ 4.4E+01 9.5E-01 1.6E+00 7.2E-01 1.1E-01 6.4E+00 1.1E+01 -3.0E+01 

PENRM MJ 4.4E+01 0.0E+00 -8.7E-03 0.0E+00 0.0E+00 -3.3E+01 -1.1E+01 0.0E+00 

PENRT MJ 8.8E+01 9.5E-01 1.6E+00 7.2E-01 1.1E-01 -2.6E+01 6.2E-02 -3.0E+01 

SM kg 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

RSF MJ 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

NRSF MJ 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

FW m3 2.5E-02 1.4E-04 1.3E-04 6.3E-05 1.6E-05 8.2E-04 -9.2E-04 -1.2E-02 

Acronyms PERE = Use of renewable primary energy excluding renewable primary energy resources used as raw 
materials; PERM = Use of renewable primary energy resources used as raw materials; PERT = Total use of 
renewable primary energy resources; PENRE = Use of non-renewable primary energy excluding non-
renewable primary energy resources used as raw materials; PENRM = Use of non-renewable primary energy 
resources used as raw materials; PENRT = Total use of non-renewable primary energy re-sources; SM = 
Use of secondary material; RSF = Use of renewable secondary fuels; NRSF = Use of non-renewable 
secondary fuels; FW = Use of net fresh water 

 

Waste indicators (optional) 

Indicator Unit A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

Hazardous 
waste disposed 

kg 2.9E-03 2.5E-05 4.0E-05 7.0E-06 2.8E-06 9.9E-03 1.7E-06 1.6E-03 

Non-hazardous 
waste disposed 

kg 2.2E-01 5.9E-02 4.5E-03 5.8E-04 6.7E-03 6.3E-02 2.5E-01 -7.0E-03 

Radioactive 
waste disposed 

kg 4.4E-05 3.1E-07 3.3E-07 1.5E-07 3.6E-08 1.2E-06 1.5E-08 -2.7E-05 

 

Output flow indicators (optional) 

Indicator Unit A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

Components for 
reuse 

kg 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

Material for 
recycling 

kg 0.0E+00 0.0E+00 2.8E-03 0.0E+00 0.0E+00 3.3E-01 0.0E+00 0.0E+00 

Materials for 
energy recovery 

kg 0.0E+00 0.0E+00 2.7E-03 0.0E+00 0.0E+00 4.3E-01 0.0E+00 0.0E+00 

Exported energy, 
electricity 

MJ 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 1.6E+00 0.0E+00 0.0E+00 

Exported energy, 
thermal 

MJ 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 1.2E+01 0.0E+00 0.0E+00 

 

Disclaimer: The estimated impact results are only relative statements, which do not indicate the 

endpoints of the impact categories, exceeding threshold values, safety margins and/or risks. The 

results of modules A1-A3 should not be used without considering the results of module C.  
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Additional environmental information 
 

The company strives to minimize the use of energy and water, and improve the recycling efficiency in 

manufacturing. Energy-saving tips and instructions are in place to reduce consumption during 

production with high control and scheduling of machine operation using licensed software to measure 

and optimize energy use.  

Konti Hidroplast is committed to circular economy by designing products for long life and recyclability, 

optimizing production, reuse of waste, and through collaboration with other industries to close material 

cycles. The corrugated HDPE pipes and fittings are made of highly recyclable polyethylene and given 

their seggragated collection at the end-of-life without crosscontamination with other plastics, they have 

a good potential to be recycled and reused as raw material for new pipes or other plastic products. 

 

 

  

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”



  

 

    PAGE 11/12 

References 
European Committee for Standardization (CES), EN 15804+A2:2019/AC:2021 Sustainabilty of 

construction works – Environmental product declarations – Core rules for the product category of 

construction products 

Eriksson, O.; Finnveden, G. Energy Recovery from Waste Incineration—the Importance of Technology 

Data and System Boundaries on CO2 Emissions. Energies 2017, 10 (4), 539. 

General Programme Instructions of the Internatonal EPD System. Version 5.0. PCR 2019:14. 

Construction products. Version 1.3.4. 

ISO 14025: Environmental labels and declarations — Type III environmental declarations — Principles 

and procedures, International Organization for Standardization, ISO 14025:2006. 

 

 

 

 

 

 

 

 

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”



 

    
                   

www.environdec.com   

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ACEST D

OCUMENT POATE FI U
TILI

ZAT EXCLU
SIV PENTRU PARTIC

IPAREA LA
 PROIECTUL “

CONSTRUCȚ
IA APEDUCTELO

R IN
TERIO

ARE ÎN
 SATELE

 TOMAI Ș
I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”

ACEST D
OCUMENT POATE FI U

TILI
ZAT EXCLU

SIV PENTRU PARTIC
IPAREA LA

 PROIECTUL “
CONSTRUCȚ

IA APEDUCTELO
R IN

TERIO
ARE ÎN

 SATELE
 TOMAI Ș

I S
ĂR

ATA- R
ĂZ

EȘ
I, R

AIO
NUL L

EOVA” R
EPETAT 20

25
”



Traducere din limba engleză 

                                                                                      
 

SISTEMUL INTERNAȚIONAL EPD ®   

  

DECLARAȚIE DE MEDIU PRIVIND PRODUSUL 
În conformitate cu standardul ISO 14025:2006 și EN 15804:2012+A2:2019 pentru: 

 

Țevi și fitinguri corugate HDPE KONTI KAN* 
de la 

Konti Hidroplast 

 
  

Program:    Sistemul Internațional EPD®, www.environdec.com  

Operator de program:  EPD International AB 

Nr. de înregistrare EPD:  EPD-IES-0024288 

Data publicării:   16.06.2025 

Valabil până la:   15.06.2030 

 

*DMP pentru mai multe produse pe baza rezultatului mediu al 

grupului de produse. 

O DMP ar trebui să ofere informații actuale și poate fi actualizată 

în cazul modificării condițiilor. Astfel, valabilitatea declarată 

trebuie înregistrată și publicată în mod continuu pe site-ul 

www.environdec.com 
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      SISTEMUL INTERNAȚIONAL EPD ®   

_____________________________________________________________________________ 
 

Informații despre program 
 

Programul:   Sistemul Internațional EPD® 

Adresa:   EPD International AB 

C.P. 210 60 

SE-100 31 Stockholm 

Suedia 

Site web:   www.environdec.com 

E-mail:   info@environdec.com 
 

Responsabilități pentru regulile privind categoriile de produse (RCP), evaluarea ciclului de 

viață (ECV) și verificare independentă, de către terț  
 

Reguli privind categoriile de produse (RCP) 
 

RCP: Standardul CEN EN 15804 și RCP 2014:14, v1.3.4 pentru produse de construcție 
 

Revizuirea RCP a fost efectuată de: Comitetul Tehnic al Sistemului Internațional EPD®. O listă 

completă a membrilor este disponibilă pe www.environdec.com. Comisia de revizuire poate fi 

contactată la adresa info@environdec.com.   
 

Evaluarea ciclului de viață (ECV) 

Responsabilitatea pentru EVC: Edis Glogic, consultant ECD  
 

Verificarea terță   

Verificare independentă de către o parte terță a declarației și datelor, conform standardului ISO 

14025:2006, prin: 
 

Verificarea EPD de către verificator individual  

Verificator terț: Silvia Vilcekova  

Aprobat de: Sistemul Internațional EPD® 
 

Procedura de urmărire a datelor în timpul valabilității DMP implică un verificator terț: 

Nu 
 

[Procedura de urmărire a validității DMP este necesară cel puțin o dată pe an, cu scopul de a 

confirma dacă informațiile din DMP rămân valabile sau dacă DMP trebuie actualizată în perioada 

sa de valabilitate. Urmărirea poate fi organizată în întregime de către deținătorul DMP sau 

împreună cu verificatorul inițial printr-un acord între cele două părți. În ambele abordări, 

deținătorul DMP este responsabil pentru procedura efectuată. Dacă se identifică o modificare care 

trebuie o actualizare, DMP va fi verificată din nou de un verificator] 
 

Deținătorul DMP deține proprietatea, are răspunderea și responsabilitatea unică pentru DMP. 
 

DMP-urile din cadrul aceleiași categorii de produse, dar înregistrate în programe DMP diferite, 

pot să nu fie comparabile. Pentru ca două DMP-uri să fie comparabile, acestea trebuie să se bazeze 

pe același RCP (inclusiv același număr de versiune) sau să se bazeze pe RCP-uri sau versiuni de 

RPC-uri complet armonizate; să acopere produse cu funcții, performanțe tehnice și utilizare 

identice (de exemplu, unități declarate/funcționale identice); să aibă limite de sistem și descrieri 

ale datelor echivalente; să aplice cerințe de calitate a datelor, metode de colectare a datelor și 

metode de alocare echivalente; să aplice reguli de delimitare și metode de evaluare a impactului 

identice (inclusiv aceeași versiune a factorilor de caracterizare); să aibă declarații de conținut 

echivalente; și să fie valabile la momentul comparației. Pentru informații suplimentare despre 

comparabilitate, consultați standardul ISO 14025. 
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Informații despre companie 
 

Producătorul  Konti Hidroplast DOOEL 

Adresa   Industriska 5, 1480 Gevgelija, Macedonia de Nord 

Date de contact: Gordana Manoleva, +389 70 216 292, gordanam@konti- 

hidroplast.com.mk, Industriska 5, 1480 Gevgelija, Macedonia de Nord 

Site-ul web:   www.konti-hidroplast.com.mk  

 

Descrierea organizației: 

 

Konti Hidroplast este o întreprindere privată de frunte din Balcani, specializată în producerea și 

distribuirea produselor și soluțiilor pe bază de polimeri. Fondată în 1990, compania și-a început 

activitatea cu fabricarea țevilor de apă din polietilenă (PE) și de atunci s-a dezvoltat pentru a 

include polipropilena (PP) și a-și extinde semnificativ portofoliul de produse. Astăzi, compania 

este un expert recunoscut în sisteme de conducte pentru alimentarea cu apă, distribuția gazelor, 

canalizare, drenaj și alte sisteme de infrastructură, deservind atât sectorul utilităților, cât și sectorul 

industrial. Fiind puternic orientată spre export, compania Konti Hidroplast se bucură de o prezență 

în Europa și Africa de Nord și continuă să crească ca partener de încredere pe piețele internaționale. 

 

Certificările produselor sau sistemului de management: 

 

Țevile sunt fabricate în conformitate cu standarde recunoscute de sistemul de management al 

calității și mediului, cum ar fi standardele ISO 9001 (sistemul de management al calității) și ISO 

14001 (sistemul de management al mediului). 

 

Denumirea și adresa locului de producție: 

 

Industriska 5, 1480 Gevgelija, Macedonia de Nord 

 

Informații despre produs 
 

Denumirea produsului:  Țevi și fitinguri corugate din HDPE KONTI KAN 

Referința produsului:  https://konti-hidroplast.com.mk/wp-content/uploads/2024/10/konti 

kan-cevki-en.pdf  

Cod CPC ONU   36320 - Tuburi, țevi și furtunuri și fitinguri aferente, din plastic 

 

Descrierea produsului: 

 

Țevile și fitingurile corugate cu pereți dubli din polietilenă de înaltă densitate (HDPE) KONTI 

KAN sunt utilizate în construcția sistemelor de canalizare, ape pluviale, drenaj subteran și menajer, 

precum și în gestionarea deșeurilor speciale pentru utilități și canalizare a apelor uzate industrie, 

atmosferice și fecale, drenaj și protecția cablurilor optice și telefonice. Țevile sunt foarte rezistente 

la fisuri și șocuri mecanice și posedă o rezistență termică și chimică ridicată, potrivită pentru 

sisteme industriale nepresurizate. Țevile se disting printr-o rezistență fizică,  
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chimică și electromecanică semnificativă pentru a fi utilizate în scopurile menționate anterior și 

respectă standardului EN 13476-3. Fitingurile sunt utilizate pentru a produce o etanșare perfectă 

între țevi și rețeaua de transport. Impacturile reprezentate în această DMP reprezintă aproximativ 

95% de țevi și 5% de fitinguri, ca valoare medie bazată pe diferitele dimensiuni de țevi și fitinguri 

utilizate. 

 

Zona geografică de utilizare: 

 

Modulele A1 și A2: Global  

Modulul A3: Macedonia de Nord  

Modulele A4, A5, C1-C4 și D: Europa 

 

Informații LCA 
 

Unitatea declarată: 

1 kg de produs (țevi și fitinguri) 

 

Reprezentativitate în timp: 

Datele utilizate pentru calculul LCA sunt 2024 (anul calendaristic). 

 

Baza(-ele) de date și softul LCA utilizate: 

Modelarea este efectuată folosind baza de date Ecoinvent versiunea 3.10.1 și softul OpenLCA 

versiunea 2.4.0.  

 

Descrierea limitelor sistemului: 

Analiza este de tip „de la leagăn la poartă” cu opțiuni (A4, A5), C1-C4, D. Etapa de utilizare (B1-

B7) nu este luată în considerare. 

 

Fabricare și ambalare (A1-A3) 

 

Țevile sunt fabricate într-o singură locație industrială în Macedonia de Nord prin extrudare cu 

pereți dubli combinată cu vid pentru formarea ondulațiilor și a mufei. Fitingurile și garniturile de 

cauciuc sunt turnate prin injecție. Materialele de intrare atât pentru țevi, cât și pentru fitinguri 

constau din rășină plastică amestecată cu granule de plastic pentru a obține o culoare dorită și 

rășină de cauciuc pentru garniturile utilizate ca etanșări. Aditivii pentru obținerea anumitor 

proprietăți, cum ar fi rezistența la UV, deja fac parte din rășina HDPE brută importată; prin urmare, 

în procesul fabricării nu se adaugă aditivi, antioxidanți sau stabilizatori. Materialele sunt importate 

din Europa și Orientul Mijlociu, cu o distanță aproximativă de 8927 km pe mare și 82 km pe uscat. 

În procesul de fabricare se utilizează doar materiale primare (neprelucrate). Pierderile de materiale 

în timpul fabricării (2%) sunt reciclate într-un sistem cu buclă închisă. Electricitatea utilizată în 

procesul de fabricare provine din rețeaua națională din Macedonia de Nord (82%) și din generarea 

fotovoltaică la fața locului (18%). 
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Apa este utilizată pentru răcire în procesul de fabricare și este reutilizată de mai multe ori înainte 

de a fi eliminată. Apa uzată nu este contaminată semnificativ, conținând doar urme de lubrifiant și 

particule de plastic. Aceasta este singura emisie generată din procesul de fabricare. 

Materialele de ambalare, inclusiv paleții din lemn, benzile din plastic PET și banda de legat din 

oțel, sunt utilizate pentru a fixa produsele în timpul transportării. Acestea sunt utilizate în cantități 

mici, deoarece doar 35% din produse sunt ambalate, restul fiind vândute sub formă de țevi 

neambalate. 

 

Transportarea și instalarea (A4, A5) 

Distanța de transportare de la producător până la utilizator se bazează pe cifrele medii de vânzări 

pentru anul 2024. Țevile sunt exportate în mare parte în țările Uniunii Europene (UE) cu 

camioanele, parcurgând o distanță medie de 430 km. Instalarea țevilor și fitingurilor implică 

excavarea și umplerea. Eliminarea materialelor de transport este examinată în contextul mediu al 

UE. Au fost luate în considerare următoarele rate de reciclare, incinerare și depozitare a deșeurilor: 

31%-31%-38% pentru lemn1, 32,5%-42,5%-25% pentru materiale plastice2 și 85,5%-0%-14,5% 

pentru metal3. Se presupune că incinerarea lemnului și a plasticului se realizează cu recuperare de 

energie, din care energia electrică reprezintă 11%, iar căldura 62% (Eriksson & Finnveden, G. 

2017). 

 

Sfârșitul duratei de viață a produsului (C1-C4 și D) 

 

La sfârșitul duratei de viață, țevile sunt excavate din pământ și trimise pentru prelucrarea și 

eliminarea deșeurilor. Tratarea deșeurilor se bazează pe un context mediu al UE, utilizând aceleași 

rate de depozitare, reciclare și incinerare a deșeurilor ca cele descrise anterior pentru ambalajele 

din plastic. Transportarea până la punctul de prelucrare a deșeurilor este estimată ca fiind 50 km. 

Beneficiile și încărcăturile pentru mediu provenite din reciclarea și incinerarea potențială a 

produselor și ambalajelor sunt raportate în Modulul D. Încărcăturile reprezintă impactul care 

decurge din procesul de reciclare, în timp ce beneficiile rezultă din producerea evitată de materiale 

echivalente prime neprelucrate sau reciclate. 

 

 

 
1 Eurostat și PSR-0014 v2 (2023) 
2 EuroParl (2023)   
3 Apel (2020) 
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Schema sistemului: 

 

 
 

Alocare și ipoteze 

Toate materiile prime, auxiliare și de ambalare, precum și energia de fabricare sunt alocate din 

datele medii anuale de producție. Alocarea materialelor de ambalare a fost efectuată pe baza 

cantităților aproximative pentru transportul specific al produselor, iar alocarea energiei și a apei a 

fost efectuată pe baza parametrilor fizici (masă și condiții de proces). 

 

Criterii de excludere 

Studiul include toate consumurile majore de materiale și energie, cu minim 95% din fluxurile de 

intrare și ieșire raportate, în conformitate cu standardul EN15804+A2:2019. Limita include 

impactul legat de bunurile de capital (echipamente, utilaje, vehicule și clădiri), consumul de 

combustibil și lubrifianți pentru macarale și stivuitoare, precum și consumul de combustibil pentru 

ștanțare și compactare în timpul instalării. Datele specifice pentru acestea nu au fost disponibile, 

dificil de calculat media pe liniile de produse și sunt probabil mici. 
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Modulul A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 
 

D 

Module declarate X X X X X ND ND ND ND ND ND ND X X X X 
 

X 

Geografia GLO GLO NM UE UE ND ND ND ND ND ND ND UE UE UE UE 
 

UE 
Partajarea datelor 

specifice >90 % 
- - - - - - - - - - - - -  - 

Variație - produse - - - - - - - - - - - - - -  - 

Variație – locații - - - - - - - - - - - - - -  - 

 

 

 

Declarație privind conținutul 

 

Componentele produsului  
Greutate, 

kg 

Material post-

consum, 

% din greutate  

Material biogenic, % 

din greutate și kg 

C/unitate declarată  

PE 0.986 0% 0% 

Cauciuc (EPDM) 0.014 0% 0% 

TOTAL 1 0% 0% 

Materiale de ambalare 
Greutate, 

kg 

% din greutate 

(față de produs) 

Greutate carbon biogenic, 

kg C/unitate declarată 
Lemn (palet) 0.008 0,80% 3,22E-03 

PET (bandă) 3,96E-04 0,04% 0 

Oțel (bandă) 1,96E-04 0,02% 0 

TOTAL 0,009 0,86% 3,22E-03 

Substanțe periculoase din 

lista de substanțe extrem de 

periculoase  substanțe 

candidate pentru autorizare 

Nr. EC   Nr. CAS    
% din greutate per unitate 

funcțională sau declarată 

- - - 0% 
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Rezultatele indicatorilor de performanță de mediu 
Indicatorii categoriei de impact obligatorii conform EN 15804 

 

Indicator Unitate A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

GWP-total kg CO2 eq. 3.7E+00 6.7E-02 1.3E-01 5.6E-02 7.7E-03 1.4E+00 3.0E-02 -1.6E+00 

GWP-fossil kg CO2 eq. 3.7E+00 6.6E-02 1.3E-01 5.6E-02 7.7E-03 1.4E+00 3.0E-02 -1.6E+00 

GWP- 

biogenic 
kg CO2 eq. -2.0E-02 4.0E-05 3.4E-02 1.8E-05 4.6E-06 -3.4E-04 2.3E-05 1.1E-02 

GWP-luluc kg CO2 eq. 1.8E-03 2.3E-05 1.4E-05 5.9E-06 2.6E-06 7.5E-05 1.6E-06 -8.1E-04 

ODP 
kg CFC 11 

eq. 
1.0E-07 1.3E-09 2.4E-09 1.1E-09 1.5E-10 1.7E-09 7.2E-11 -2.9E-08 

AP mol H+ eq. 1.7E-02 3.0E-04 1.1E-03 4.8E-04 3.4E-05 5.0E-04 2.0E-05 -9.2E-03 

EP- 

freshwater 
kg P eq. 1.6E-03 4.6E-06 5.5E-06 2.4E-06 5.3E-07 1.8E-05 3.0E-07 -5.6E-04 

EP-marine kg N eq. 3.4E-03 1.2E-04 5.0E-04 2.2E-04 1.3E-05 2.1E-04 6.6E-05 -1.3E-03 

EP- 

terrestrial 
mol N eq. 3.4E-02 1.3E-03 5.5E-03 2.4E-03 1.5E-04 1.9E-03 8.1E-05 -1.4E-02 

POCP kg NMVOC 

eq. 
1.8E-02 4.6E-04 1.7E-03 7.4E-04 5.3E-05 6.3E-04 3.5E-05 -6.2E-03 

ADPE* kg Sb eq. 2.4E-05 2.1E-07 5.8E-08 2.5E-08 2.4E-08 5.5E-07 6.1E-09 -4.9E-06 

ADPF* MJ 8.8E+01 9.5E-01 1.6E+00 7.2E-01 1.1E-01 1.4E+00 6.2E-02 -3.0E+01 

WDP* m3 1.0E+00 4.2E-03 3.8E-03 1.9E-03 4.8E-04 2.8E-02 -4.0E-02 -2.8E-01 

Acronime 

GWP-fossil = Potențialul de încălzire globală pentru combustibili fosili; GWP-biogenic = 

Potențialul de încălzire globală biogenic; GWP-luluc = Potențialul de încălzire globală pentru 

utilizarea terenurilor și schimbarea utilizării lor; ODP = Potențialul de epuizare a stratului de ozon 
stratosferic; AP = Potențialul de acidificare, Depășire acumulată; EP-freshwater = Potențialul de 

eutrofizare, fracțiunea nutrienților care ajung în compartimentul final al apei dulci; EP-marine = 

Potențialul de eutrofizare, fracțiunea nutrienților care ajung în compartimentul final al apei marine; 

EP-terrestrial = Potențialul de eutrofizare, Depășire acumulată; POCP = Potențialul de formare a 

ozonului troposferic; ADPE = Potențialul de epuizare abiotică pentru resursele nefosile; ADPF = 

Potențialul de epuizare abiotică pentru resursele fosile; WDP = Potențialul de privare a apei 

(utilizator), consumul de apă ponderat în funcție de privare 

*Declinare de responsabilitate: Rezultatele acestui indicator de impact asupra mediului trebuie utilizate cu precauție, 

deoarece incertitudinile acestor rezultate sunt mari sau există o experiență limitată cu acest indicator. 

 

Indicatori suplimentari obligatorii și opționali ai categoriei de impact 
Indicatorul Unitatea A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

GWP-GHG kg CO2eq. 3.7E+00 6.6E-02 1.3E-01 5.6E-02 7.7E-03 1.4E+00 3.0E-02 -1.6E+00 

 

Indicatorul Unitatea A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

PM Incidența bolii 1.3E-07 6.4E-09 3.1E-08 1.4E-08 7.4E-10 6.7E-09 4.5E-10 -9.2E-08 

IRP* kBq U235 eq. 1.8E-01 1.3E-03 1.3E-03 5.9E-04 1.4E-04 4.8E-03 6.3E-05 -1.1E-01 

ETP-fw** CTUe 2.4E+01 2.5E-01 3.3E-01 1.4E-01 2.8E-02 1.0E+00 9.7E-02 -6.3E+00 

HTP-c** CTUh 1.1E-08 4.5E-10 8.3E-10 3.7E-10 5.2E-11 1.4E-09 1.6E-11 -2.5E-09 
HTP-nc** CTUh 2.9E-08 6.6E-10 2.6E-10 1.1E-10 7.6E-11 2.9E-09 2.9E-10 -1.1E-08 

SQP** adimensional 1.0E+01 7.1E-01 1.2E-01 5.3E-02 8.2E-02 9.7E-01 1.4E-01 -7.7E+00 
Acronime PM = Emisii de particule în suspensie; IRP = Radiații ionizante, sănătatea umană; ETP-fw = Ecotoxicitate - apă dulce; HTP-c = 

Toxicitate asupra oamenilor, efect cancerigen; HTP-nc = Toxicitate asupra oamenilor, efecte non-cancerigene; SQP = Impact 
legat de utilizarea terenurilor/Calitatea solului 
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*Declinare de responsabilitate: Această categorie de impact se referă, în principal, la impactul final al radiațiilor 

ionizante în doze mici asupra sănătății umane în cadrul ciclului combustibilului nuclear. Nu sunt luate în considerare 

efectele cauzate de eventualele accidente nucleare, expunerea profesională și nici efectelor eliminării deșeurilor 

radioactive în instalații subterane. De asemenea, Radiațiile ionizante potențiale din sol, din radon și din unele 

materiale de construcție nu sunt măsurate prin acest indicator.  
**Declinare de răspundere: Rezultatele acestui indicator de impact asupra mediului trebuie utilizate cu precauție, 

deoarece incertitudinile acestor rezultate sunt mari sau există o experiență limitată cu acest indicator.  

 

Indicatorii de utilizare a resurselor 
Indicator  Unitate A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

PERE MJ 2.6E+00 1.6E-02 1.3E-01 7.2E-03 1.8E-03 7.0E-02 9.0E-04 -2.1E+00 
PERM MJ 1.1E-01 0.0E+00 -1.1E-01 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

PERT MJ 2.7E+00 1.6E-02 1.6E-02 7.2E-03 1.8E-03 7.0E-02 9.0E-04 -2.1E+00 

PENRE MJ 4.4E+01 9.5E-01 1.6E+00 7.2E-01 1.1E-01 6.4E+00 1.1E+01 -3.0E+01 

PENRM MJ 4.4E+01 0.0E+00 -8.7E-03 0.0E+00 0.0E+00 -3.3E+01 -1.1E+01 0.0E+00 

PENRT MJ 8.8E+01 9.5E-01 1.6E+00 7.2E-01 1.1E-01 -2.6E+01 6.2E-02 -3.0E+01 

SM kg 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

RSF MJ 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

NRSF MJ 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

FW m3 2.5E-02 1.4E-04 1.3E-04 6.3E-05 1.6E-05 8.2E-04 -9.2E-04 -1.2E-02 

Acronime PERE = Utilizarea energiei primare regenerabile, excluzând resursele de energie primară regenerabilă utilizate ca materii 

prime; PERM = Utilizarea resurselor de energie primară regenerabilă utilizate ca materii prime; PERT = Utilizarea totală a 

resurselor de energie primară regenerabilă; PENRE = Utilizarea energiei primare neregenerabile, excluzând resursele de 

energie primară neregenerabilă utilizate ca materii prime; PENRM = Utilizarea resurselor de energie primară neregenerabilă 

utilizate ca materii prime; PENRT = Utilizarea totală a resurselor de energie primară neregenerabilă; SM = Utilizarea 

materialelor secundare; RSF = Utilizarea combustibililor secundari regenerabili; NRSF = Utilizarea combustibililor 

secundari neregenerabili; FW = Utilizarea apei dulci nete  

Indicatorii de deșeuri (opțional) 

Indicator Unitate A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

Deșeuri periculoase 

eliminate kg 2.9E-03 2.5E-05 4.0E-05 7.0E-06 2.8E-06 9.9E-03 1.7E-06 1.6E-03 

Deșeuri 

nepericuloase 

eliminate 
kg 2.2E-01 5.9E-02 4.5E-03 5.8E-04 6.7E-03 6.3E-02 2.5E-01 -7.0E-03 

Deșeuri radioactive 

eliminate kg 4.4E-05 3.1E-07 3.3E-07 1.5E-07 3.6E-08 1.2E-06 1.5E-08 -2.7E-05 

Indicatorii debitului de ieșire (opțional) 

Indicator Unitate A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

Componente pentru 

reutilizare 
kg 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 

Materiale pentru 

reciclare 
kg 0.0E+00 0.0E+00 2.8E-03 0.0E+00 0.0E+00 3.3E-01 0.0E+00 0.0E+00 

Materiale pentru 

recuperarea energiei 
kg 0.0E+00 0.0E+00 2.7E-03 0.0E+00 0.0E+00 4.3E-01 0.0E+00 0.0E+00 

Energie exportată, 

electricitate 
MJ 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 1.6E+00 0.0E+00 0.0E+00 

Energie exportată, 

termică 
MJ 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 0.0E+00 1.2E+01 0.0E+00 0.0E+00 
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Declinare de răspundere: Rezultatele estimate privind impactul sunt doar declarații relative, care 

nu indică punctele finale ale categoriilor de impact, depășirea valorilor prag, marjele de siguranță 

și/sau riscurile. Rezultatele modulelor A1-A3 nu trebuie utilizate fără a lua în considerare 

rezultatele modulului C. 

 

Informații suplimentare privind mediul 

 

Compania se străduiește să minimizeze consumul de energie și apă și să îmbunătățească eficiența 

reciclării în procesul de fabricare. Există sfaturi și instrucțiuni de economisire a energiei pentru a 

reduce consumul în timpul producției, cu un control sporit și programare a funcționării mașinilor, 

utilizând software licențiat pentru a măsura și a optimiza consumul de energie. 

Konti Hidroplast susține economia circulară prin proiectarea produselor pentru o durată lungă de 

viață și reciclabilitate, optimizarea producției, reutilizarea deșeurilor și, prin colaborarea cu alte 

industrii, ciclurilor de materiale închise. Țevile și fitingurile corugate HDPE sunt fabricate din 

polietilenă extrem de reciclabilă și, având în vedere colectarea lor separată la sfârșitul duratei de 

viață, fără contaminare încrucișată cu alte materiale plastice, acestea au un potențial bun de a fi 

reciclate și reutilizate ca materie primă pentru țevi noi sau alte produse din plastic. 
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Referințe 
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lucrărilor de construcții - Declarații de mediu ale produselor - Reguli de bază pentru categoria de 

produse de construcții 

Eriksson, O.; Finnveden, G. Recuperarea energiei din incinerarea deșeurilor - importanța datelor 

tehnologice și a limitelor sistemului privind emisiile de CO2. Energies 2017, 10 (4), 539. 

Instrucțiuni generale ale programului Sistemului internațional EPD. Versiunea 5.0. RCP 2019:14. 

Produse de construcții. Versiunea 1.3.4. 

ISO 14025: Etichete și declarații de mediu - Declarații de mediu de tip III - Principii și proceduri, 
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*** 

Subsemnata APOSTOL ALEXANDRA DIANA, interpret și traducător autorizat pentru limba/limbile 
străine engleză /franceză, în temeiul autorizației nr. 2184/ 1999, eliberată de Ministerul Justiției din 

România, certific exactitatea traducerii efectuate din limba engleză în limba română, că textu l prezentat 
a fost tradus complet, fără omisiuni, și că, prin traducere, înscrisului nu i-a fost denaturat conținutul și 

sensul. 
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