SPECIFICAȚIA TEHNICĂ
[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 3, 4, 5, 7]
	Numărul procedurii de achiziție_ _____________din_________

	Obiectul achiziției: Materiale pentru sudură



	Nr. d/o
	Denumirea bunurilor solicitate de către entitatea contractantă
	Denumirea modelului bunurilor propuse de către ofertant
	Ţara de origine
	Producătorul
	Specificarea tehnică deplină solicitată de către entitatea contractantă
	Specificarea tehnică deplină propusă de către ofertant

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Lot 1: Electrozi

	1
	Electrozi  D3
	
	
	
	tip: E42 0 R12 (înveliș rutilic)
diametru - 3,2 mm;
lungimea -  350 mm;
tip curent: AC și DC;
conform standardului SM EN ISO 2560:2021
	

	2
	Electrozi D4
	
	
	
	tip: E42 0 R12 ( înveliș rutilic)
diametru - 4,0 mm;
lungimea -  350 mm;
tip curent: AC și DC
conform standardului SM EN ISO 2560:2021
	

	Lot 2: Aliaje și accesorii pentru sudat

	1
	Aliaj de lipit POS 40 
	
	
	
	Compoziția aliajului: Sn40%/Pb60%
Diametrul: 2,0-3,0mm
Ambalaj: 100-150g
	

	2
	Aliaj de lipit POS 60
	
	
	
	compoziția aliajului: Sn 60%/Pb40% 
Diametrul: 2,0mm 
ambalaj : 100-250g
	

	3
	[bookmark: _GoBack]Colofoniu de pin
	
	
	
	ambalaj: 20-50g
	

	4
	Lichid pentru sudat
	
	
	
	ambalaj: 20ml
tip: Rexant 09-3665 sau echivalent
	

	5
	Lichid pentru sudat ЛТИ-120
	
	
	
	Model: ЛТИ-120
Volum: 30 ml.
	

	6
	Lichid pentru sudat Ф-38Н 
	
	
	
	Model: Ф-38Н
Volum: 30 ml.
	

	7
	Aliaj de lipit POS-90
	
	
	
	Compoziția aliajului: Sn90%/Pb10%
Diametrul: 2,0
ambalaj: 100-150g
	

	8
	Flux de lipit
	
	
	
	ambalaj: 30-100ml
	

	9
	Reductor de argon AR07
	
	
	
	model: AR07
material: alamă
presiune: 300bar
	



Data completării:______________
__________________________________________________________
(Numele, prenumele și funcția persoanei autorizate să reprezinte operatorul economic)

____________________________
(semnătura)

