Caiet de sarcini

pentru procedura de achizitii prin metoda Cererii Ofertelor de Preturi.

1. Autoritatea contractanta: Primaria or. Leova.

Organizatorul procedurii de achizitii: Primdaria or. Leova.

3. Obiectul achizitiilor: Achizitionarea lucrarilor de confectionare,
ansamblare si instalare a casutelor pentru iarmaroc in or. Leova.

4. Cod CPV: 45422100-2.

N

1. PROIECTARE SI MATERIALELE:

Casutele pemtru iarmaroc trebuie sa fie proiectate pentru asamblare si demontare
eficienta, si sa fie ideale pentru transportul eficace intr-o singura tura si pentru utilizare repetata.
Structura principald a acestora sa fie realizata din profile metalice rectangulare si patrate, cu
sectiuni de pana la 40x40x2 mm. Aceste profile sa fie supuse unui tratament de grunduire,
urmat de aplicarea vopselei pulberi, proces realizat Tn cuptor la temperaturi de 200°C. Vopseaua
pulbere utilizata sa fie de culoare RAL 9005 (negru intens).

Acoperisul, sa aiba dimensiuni de 3 metri latime si 3,80 metri lungime, inclusiv
streasina de 3m x 0,80 cm, si sa fie conceput pentru a facilita scurgerea eficienta a apei, evitand
acumularile care pot afecta structura. Sistemul de drenaj sa fie integrat pentru a directiona apa
departe de peretii casutei, iar spatiul sub streasina sa serveasca ca zona de depozitare accesibila
pentru marfuri.

Partea frontald a streasinii sau cerdacului sa fie Tmpodobita cu literele ,,Eu lubesc
Leova” decupate din tabla de 2 mm cu laser. Literele sa fie grunduite si apoi vopsite cu vopsea
pulbere n cuptor la 200°C, asigurand o finisare durabila si estetica.

Sindrila bituminoasa utilizata pentru acoperirea acoperisului sa fie fabricata
din bitum oxidat si fibra de sticld. Aceasta sa fie montata pe placi de rumegus plat
orientat de lemn, tratate si finisate cu un impregnant de lemn tip Gel Lazur Stejar.
Placile de rumegus plat orientat sa fie fixate permanent in carcasele metalice cu
suruburi din otel, asigurind astfel ca sindrila bituminoasd este permanent
nedemontabild si protejata impotriva desprinderii.

Toata structura acoperisului sa fie sustinutd de carcase metalice modulare,
care permit asamblarea rapidd folosind suruburi filetate din otel inoxidabil. Aceste
suruburi sa asigure o conexiune ferma si durabild intre toate componentele
structurale, facind Intregul sistem usor de asamblat, demontat si transportat.

2. PERETII EXTERIORI SI1 INTERIORI:

Peretii casutelor trebuie sa fie realizati exclusiv din lambriu din lemn uscat,
cu umiditate controlata intre 7 — 10%, pentru a preveni contractia sau deformarea
materialului. Lambriul trebuie sa aiba o grosime minima de 1,25 cm, iar fiecare
scandurd trebuie sa fie prevazuta cu lacite pe intreg perimetrul, asigurand
imbinarea perfecta si eliminind orice spatii intre elemente.

Fiecare scindura de lambriu, trebuie slefuitd mecanizat in mai multe etape
pentru obtinerea unei suprafete perfecte netede. Dupa slefuire, se aplicd un
impregnant antiseptic, urmat de vopsea — gel Lazur Stejar, pentru protectie si



uniformitate estetici. In final, fiecare scindurd trebuie acoperiti cu un strat
protector de lac transparent, pentru a impiedica absorbtia umiditatii si a proteja
lemnul impotriva radiatiilor UV si uzurii mecanice.

Fixarea lambriului pe structurile din lemn intermediare intre lemn si
lambriu trebuie realizata exclusiv cu capse ascunse pentru o esteticd impecabila,
fard elemente vizibile de fixare, distribuite la o distantd de maximum 3 cm intre
ele, pentru a garanta o prindere ferma, fara riscul desprinderii sau al deformarii.

3. STRUCTURA SI MODUL DE ASAMBLARE:

Structura de sustienere a peretilor sd fie complet metalica, formatd din teava
rectangulard si patratd de pand la 40x40x2 mm. Aceasta sa fie gruntuita si vopsitd
cu vopsea pulbere, in doua straturi, aplicata electrostatic si polimerizata in cuptor
la 200°C.

Toate imbinarile dintre profilele metalice sa fie realizate prin sudura
continud, iar toate elementele sd fie curdtate si grunduite inainte de aplicarea
stratului final de vopsea pulbere.

Fiecare perete trebuie sa fie complet modular, astfel incit fiecare panou sa
fie usor de asamblat si demontat, fird afectarea rezistentei structurale. Imbinarea
panourilor se fie realizata prin suruburi cu filet metric M12, fiecare prevazut cu
piulite autoblocante, garantand rigiditatea si stabilitatea peretilor.

Trebuie prevazute structuri din lemn intermediare dintre fier si lambriu cu
sectiuni de pina la 40x40 mm.

4. FIXAREA SI ELEMENTELE DE IMBINARE:

Panourile peretilor trebuie fixate cu suruburi M12, asigurind o conexiune
rigida si stabila.

Zonele de colt trebuie prevazute cu structuri din lemn intermediare intre fier
si lambriu.

Lambriul din lemn trebuie montat cu capse ascunse, pentru o estetica
impecabila, fara elemente vizibile de fixare.

Stratul de gel aplicat pe lemn trebuie sa fie rezistent la umiditate si raze UV,
asigurand protectie maxima si durabilitate in timp.

Podeaua modulara — proiectati pentru asamblare si demontare rapida:

Pentru a permite o utilizare flexibilda si eficienta, podeaua casutei sa fie
complet modulara, fiind conceputad pentru montare si demontare rapida. Aceasta
caracteristica este obligatorie si o va face ideala pentru transport facil si reutilizare
in diverse locatii.



Structura metalica modulara:

Material: Cadru din teava de otel patrata si rectangulara de pina la 40x40x2 mm,
tratatd prin samblare si acoperitd cu vopsea pulbere RAL 9005 (negru intens),
coapta in cuptor la 200°C, pentru protectic mexima Tmpotriva coroziunii si
uzurii.

Conectivitate: Sistemul modular sa fie prevazut cu imbinari prin suruburi, care sa
permita asamblarea rapida a modulelor podelei cu piulite autoblocante, mentinind
stabilitatea structurii chiar si pe terenuri denivelate.

Fixare suplimentara: La fiecare punct de interconectare, sa fie prevazute
urechiuse de prindere din tabla de 4 mm, perforate pentru o imbinare solidd cu
scarile s1 modulele exterioare.

Pardoseala din lemn tratat — durabilitate si protectie impotriva umiditatii:

Grosime: nu mai putin de 30 mm, si rezistenta la greutati mari si trafic intens.
Umiditate controlata: lemn uscat, care sd previna deformarea in timp.

Protectie: Sa fie tratat cu impregnant Gel Lazur Stejar, care oferd protectie UV,
antifuningica si hidrofoba, prevenind deteriorarea cauzata de intemperii.

Montare facila: Sa fie fixata pe structura metalica cu suruburi autofiletante din
Inox @6x50 mm, care sd asigure o prindere ferma si posibilitate de inlocuire
rapida.

Design modular — flexibilitate maxima:

Usor de transportat: Fiecare modul sa fie independent si demontabil, putind fi
asamblanti si reasamblati fara echipamente speciale.

Adaptabil la teren: Sa fie posibil de montat pe suprafete diverse, inclusiv sol
moale sau denivelant.

Sistemul de acces — scdrile modulare din fata si din spate:

Scarile modulare sd fie concepute pentru a asigura un acces stabil si sigur
catre casuta, si sd aiba o structurd metalica rezistenta, protejatd Tmpotriva uzurii si
intemperiilor. Acestea sd fie demontabile si remontabile cu usurinta, fiind
prevazute cu urechiuse de fixare pentru conectarea ferma la podeaua casutei.

Structura metalica a scarilor:

Material: Fabricate din teava rectangulard si patrata de otel de pina la 40x40x3
mm, supusd unui proces tehnologic complet de sablare, urmat de grunduire si
acoperire cu vopsea pulbere aplicata electrostatic in doud straturi. Aceasta este
apoi polimerizata intr-un cuptor la 200°C , conferind suprafetei un strat protector
durabil, cu rezistentd sporitd la coroziune si abraziune. Finisajul este realizat in
nuante RAL 9005 (negru intens), asigurind un aspect uniform si o protectie pe
termen lung impotriva factorilor externi.



Fixare modulard: Scarile sd fie prevazute cu sistem de ancorare prin suruburi
M12x100 mm, asigurind montare rapida si stabilitate maxima pe orice tip de
teren, dupa necesitate.

Treptele din lemn si protectie impotriva umezelii:

Dimensiuni trepte:

Latime totala: 100 cm.

Addncimea fiecarei trepte: 30 cm.

Inaltimea totali a scarii: 40 cm,

Numar de trepte: 2 pe fiecare scara (fata si spate).

Material: Treptele sa fie realizate din scindura de esenta tare, uscata tehnic, avind
0 grosime de 40 mm, pentru rezistenta ridicata la sarcini mari.

Tratat in trei etape:

1. Impregnare antifungica si hidrofoba pentru prevenirea umezelii.
2. Strat de protectie Gel Lazur Stejar, oferind o barierd eficientd impotriva
razelor UV.

3. Finisaz gel rezistent la uzura, asigurind o suprafata durabila si usor de
intretinut.

Modularitate si integrare cu podeaua:

Sistem de montare rapida: Conectori cu urechi, permitind montarea si
demontarea rapida.

Prevazuta cu urechiuse perforate pentru prindere in suruburi M12, asigurind
stabilitate maxima.

Design adaptabil: Sa fie prevazut sa se poatd monta atit pe suprafete dure, cit si
pe teren moale, fara a afecta stabilitatea utilizatorului.

5. DESCRIEREA TRANSPORTULUI SI MONTAJULUI FINAL:
Livrarea si instalarea la locatia beneficiarului:

Toate casutele trebuie sa fie livrate si montate gratuit de catre operatorul
economic desemnat, 1n locatiile indicate de beneficiar, pe raza orasului Leova.

Mod de transport:

Casutele modulare sa fie proiectate astfel incit toate elementele sale sa
poata fi transportate intr-o singura tura cu camion specializat.

Modulele sa fie ambalate si securizate, pentru a evita deteriorarea in timpul
transportului.



Montaj la destinatie:

Operatorul economic va fi responsabil de montaj, fara costuri suplimentare
pentru beneficiar.

Montajul trebuie efectuat in termen de 24 de ore de la livrare si conform
specificatiilor tehnice stabilite.

Toate elementele structurale, inclusiv fixarea podelei, peretilor si
acoperisului, trebuie realizate conform normelor de siguranta si stabilitate.

In cazul montajului pe teren denivelat, operatorul economic trebuie si
asigure alinierea si stabilizarea casutei, conform cerintelor beneficiarului.

Receptia finala:

Dupa finalizarea montajului, beneficiarului 11 va fi prezentatd o fisa si/sau
Proces — Verbal de receptie, confirmdnd ca toate elementele structurale sint
instalate corespunzator si casuta este pregatita pentru utilizare.

6. DOCUMENTATIA TEHNICA NECESARA DIN PARTEA
OFERTANTULUI:

Operatorul economic va trebui sa furnizeze beneficiarului urmatoarele
documente esentiale pentru verificarea conformitatii si facilitatea montajului:
» Proiect tehnic.

v' Fiecare ofertant este obligat sa pund la dispozitia beneficiarului un
proiect detaliat. Acest proiect trebuie sa includa toate detaliile
structurale, precum:

= Vedere exterioard din mai multe unghiuri.
» Sectiuni transversale ale structurii metalice.
» Detalii ale imbinarilor modulare.
= [lustrarea amplasarii fiecarui element component.
= Vizualizarea n detaliu a finisajelor.
» Ghid tehnic de asamblare si dezasamblare.
Operatorul economic trebuie sd predea beneficiarului un document detaliat de
asamblare si dezasamblare, care sd contina:

» Pasii de montaj pentru fiecare modul (podea, pereti, acoperis, scari).

» Instructiuni detaliate despre fixarea fiecarui element, incluzand tipurile
de suruburi utilizate si pozitionarea lor.

» Vizualizari grafice pentru fiecare etapa a asamblarii, cu explicatii clare
s1 marcarea punctelor critice de fixare.

= Metoda de ancorare pe terenuri diverse (Sol moale, suprafete dure).

= Recomandari pentru intretinere si depozitare atunci cind cadsuta nu este
utilizata.



Formatul documentelor:

a) Fisier PDF interactiv pentru ghidul tehnic de asamblare.

b) Documentele vor fi transmise beneficiarului atit Tn format digital/electronic,
cit s1 tiparit, pentru accesibilitate usoara in teren.

Astfel, beneficiarul va avea toate informatiile necesare pentru o instalare rapida

si conformd, iar ofertantul va asigura o executie transparentd si precisd a
proiectului.

Conducatorul
Grupului de lucru pentru

achizitii publice din cadrul Alexandru BUJOREAN
Primaériei or. Leova.
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