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10. Date despre miscarea ghearelor de asamblare in timpul functionarii. Scé ri de montaj _2
Tabelul C

Asosit trimis DSTU EN IS0 9001-2018
Functia, numele si Functia, numele si ENISO 9001:2015, IDT

Numarul semnatura Numarul semnatura .
. persoanei . persoanei 150 9001:2015, IDT Pasapor

data responsabile de hccepffie data responsabile cu tyimiterea 3MV 629.00.00400 PS 1. Scop.

comenzii (cofnanda) comenzii (corpanda)

033

Unde

11, Scari de montaj LM-2 3MV 62 0.000%0 (Prav). 3MB 629.00.00.000.0 -01 (stanga) (denumite in
continuare gheare de asamblare) sunt proiectate ridicarea pe lemn si lemn cu suporturi din beton armat ale
liniilor de transmisie a energiei de pana la comURicatii si comunicatii radio cu un diametru de 140 pana la 250
mm si lucreaza pentru ei.

1.2. Gheare de asamblare LM-.
variabil cu filet (pentru o jumatate de

1.3. Conditii de functionar
plus 40°C.

; supor IV 629.01.00.001.0 plin, 4 varfuri 3MV 629.00.00.001.0

clima moderata si temperaturi de la minus 45'C la

. Caracteristici tehnice.

2.1. Masa unui set de e de asamblare: 2.2. 3,4£0,35 kg.

Dimensiunile p

- lungime 435 mm, -

latime 240 mm, -

inaltime 210 mm. 2.3.

arei gheare de asamblare este de pana la 1373 N (140 kgf) 2.4 Acoperire
pulbere RAL 9005 RE MAT TRIBO 200 C.

C. Set de livrare.

Sarcina
exterioara:

3.1. Setul de gheare de asamblare este listat in Tabelul 1.
tabelul 1

Marcare Nume cati Nota
Nu Adauga. marcari

13N1B 629.00.00.000.0 Cadru P 1 Claw Montersky dreapta

2 3NIV 629.00.00.000.0-01 Cadru L 1 Clgw montersky a plecat

3 31V 629.00.00.000.0 PS Pa  apprt 1

4 3NIV 628.02.10.000.0 Curea pentru picior 2

5 3NIV 628.02.20.000.0 Curea 2 Curelele pot fi
furnizate separat

6 3NIV 628.02.40.000.0 Curea 2

4. Conditii de utilizare.

4.1. Inainte de utilizare, efectuati o inspectie externa a ghearelor montatorului. Partile metalice ale ghearelor
nu trebuie sa aiba crapaturi, adancituri, rupturi, bavuri si margini ascutite, iar curelele nu trebuie sa aiba rupturi.

4.2.In procesul de functionare, este necesar s fie ghidat de NPAOP 0.00-1.30-01 ,Reguli pentru lucrul in
siguranta cu unelte si dispozitive”, in timp ce testele de rezistenta ar trebui efectuate in conformitate cu clauza 4.8.
4.3.

Instructiunile pentru functionarea in siguranta a ghearelor de asamblare trebuie elaborate si aprobate de catre
consumator in modul prescris. Consumatorul este obligat sa asigure functionarea ghearelor de asamblare in stricts
conformitate cu instructiunile.

4.4. In timpul functionarii ghearelor de asamblare, este necesara utilizarea unei centuri de sigurant
conformitatea cu GOST 12.4.089-86.
4.5. Este strict interzisa perforarea unor gauri suplimentare in curelele de fixare.

10. Date despre miscarea ghearelor de asamblare in timpul functiondrii. Scari de montaj LM-2
Tabelul C

Asosit trimis DSTU EN IS0 9001:2018
Functia, numele si Functia, numele si EN ISO 9001:2015, IDT
semnatura Numarul semnatura 150 9001:2015, IDT
persoanei persoanei
comenziisibata responsabile de hcceptade comenziisidata  responsabile cu tyimiterea Pasaport

(in plus) (in plus) 3MV 629.00.00.00Q.0 P

Numarul
Unde

Scop. 033

1.1. Scari de montaj LM-2 3MV 629.00.00.000.0 (Prav). 3M| 0.00.000.0 -01 (stdnga) (denumite in continuare

gheare de asamblare) sunt proiectate pentru ridicare: lem 'mn cu suporturi din beton armat ale liniilor de
transport electric de pana la 10 kV, comunicatii si com&adio cu un diametru de 140 pana la 250 mm si functioneaza
peei
1.2. Gheare de asamblare LM-2: suport 3MV 6; .00.01 solid, 4 varfuri 3MV 629.00.00.001.0 inlocuibil cu filet

(pentru o jumatate de pereche). 1.3,
Conditii de functionare - in zone cu clima

derata mperatura de la minus 45'C la plus 40'C.

cteristici tehnice.

2.1. Masa unui set de gheare de a: blare: 3,4+0,35 kg.
Dimensiunile per total:

- lungime 435 mm, -

latime 240 mm, -

inaltime 210 mm.
fiecare gheara montatorului este de pana
rire exterior: vopsea pulbere RAL

9005 RE MAT TRIBO 200 C. Set de livrare.

2.3. Sarcina de lucg
la 1373 N (140 kg %

3.1. Setul de gheare de'@samblare este listat in Tabelul 1.

tabelul 1

Marcare Nume Adauga.

cati Nota
Nu marcare

w

B 629.00.00.000.0 Cadru P 1 Claw Montersky dreapta

2

w

V 629.00.00.000.0-01 Cadru L 1 Clgw montersky a plecat

3 3M1V 629.00.00.000.0 PS Pa  apprt 1

4 31V 628.02.10.000.0 Curea pentru picior 2

5

w

V 628.02.20.000.0 Curea 2 Curelele pot fi
furnizate separat

6

w

'V 628.02.40.000.0 Curea 2

4. Conditii de utilizare.

4.1. Inainte de utilizare, efectuati o inspectie externa a ghearelor montatorului. Partile metalice ale ghearelor
nu trebuie sa aiba crapaturi, adancituri, rupturi, bavuri si margini ascutite, iar curelele nu trebuie s aiba rupturi.
4.2 In procesul de functionare, este necesar s fie ghidat de NPAOP 0.00-1.30-01 ,Reguli pentru lucrul in
siguranta cu unelte si dispozitive”, in timp ce testele de rezistentd ar trebui efectuate in conformitate cu clauza 4.8.
4.3.
Instructiunile pentru functionarea in siguranta a ghearelor de asamblare trebuie elaborate si aprobate de catre
. consumator in modul prescris. Consumatorul este obligat sa asigure functionarea ghearelor de asamblare in stricts
conformitate cu instructiunile.
4.4.1n timpul functionarii ghearelor montatorului este necesara folosirea unei centuri de siguranta
conformitatea cu GOST 12.4.089-86.
4.5. Este strict interzis3 perforarea unor gauri suplimentare in curelele de fixare.
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4,6 STUDII 3MV 629.00.00.001.0 trebuie instalati pe grund AK-070 GOST 25718-83 si insurubati pané la opritor. 4.7.
Cand tocifi pana la d=2mm

pas (vezi Fig. 1), varfurile trebuie sa fie ascutite pe
roata de polizare conform fig. 2.

er

smochin. 1 Smochin. 2

4.8. Inainte de punere in functiune, precum si dupé fiecare doua luni de functionare, consumatorul trebuie s&
testeze fiecare gheard cu o sarcind statica de (1325:50)N [(1355)kgf] si curele cu o séiFcina staticd de (687+15). )N [(70£2)
kgf) conform NPAOP 0,00-1,15-07 si NPAOP 0,00-1,30-
of.

Testati cadrele metalice ale ghearelor in pozitia de lucru pe suport (simufatorul tului), aplicati sarcina timp de
5 minute, astfel incat axa incarcaturii & treacé prin centrul suportului pentru picioare. Nu sunt permise deformari reziduale

dupa
indepartarea sarcinii statice. Absenta deformatiilor reziduale se veri
ghearelor inainte si dupa incercari. In acelasi timp, diferenta de valori nu tré
instrumentului de masurare. Testati curelele (una pentru picior si
centurii timp
de 1 minut, folosind dispozitive care simuleaza locurile
cataramele nu trebuie sa aiba deformare reziduala. Dimensiu
ramele metalice si curelele ghearelor montatorului, care nwau tre
timpul depozitarii - lunar, extern

Ssurarea cantitatii de deformare a
sé& depaseasca de doua ori eroarea
@lcai) prin aplicarea unei sarcini de-a lungul

lelor nu sunt controlate in urma testelor. Lipsesc
tele. 4.9. Dupa fiecare utilizare practi

verificati starea stratului de vopsea prin inspectie.,
in caz de incalcare a FP, acesta trebuie resta
aplicati un strat de grund VL-02 GOST 12707-7;

ratat de murdarie si rugina, degresat,

balajul producétorului pot fi depozitate sub un baldachin, despachetate - in
sezate pe rafturi pe un rand. Camera trebuie sa fie uscatd (umiditate nu mai

5.1. Ghearele asamblatorului
incaperi ventilate in stare suspe
mult de 70%) si protejata de lu soarelui.

earelor montatorului langa dispozitive care emit caldura, precum si acizi, alcaline,
Fe chimic active. 5.3. Ghearele de asamblare din ambalajul producatorului pot fi

transportate

prin toate tipurile de tr@li8port, cu conditia sa fie indeplinite cerintele aplicabile acestor tipuri de transport.

5.4. Protectia impotriva precipitatilor trebuie asigurata in timpul transportului.

4.6 STILOI 3MV 629.00.00.001.0 trebuie montati pe grund AK-070 GOST 25718-83 si insurubati pan la opritor. 4.7
cand tociti pana la d=2mm

pas (vezi Fig. 1), varfurile trebuie sé fie ascutite pe
roata de polizare conform fig. 2.

Smochin. 1

testeze fiecare gheara cu o sarcina statica de (1325+50)N [(135+5)kgf]
kgf) conform NPAOP 0,00-1,15-07 si NPAOP 0,00-1,30-01.

Testati cadrele metalice ale ghearelor in pozitia de lucru pe s
5 minute, astfel incat axa ncarcaturii sa treaca prin centrul sy
dupa

indepartarea sarcinii statice. Absenta deformatiilor g
ghearelor inainte si dupa incercari. In acelasi timp, difer;
instrumentului de masurare. Testati curelele (una pe!
centurii timp

de 1 minut, folosind dispozitive care simul
cataramele nu trebuie sé aiba deformare rezid
ramele metalice si curelele ghearelor montat
depozitarii - lunar, extern

rifica prin masurarea cantitatii de deformare a
ri nu trebuie sa depaseasca de doud ori eroarea

iunile curelelor nu sunt controlate in urma testelor. Lipsesc
au trecut testele. 4.9.Dupa fiecare utilizare practica, si in timpul

staurat: curatat de murdarie si rugind, degresat,
si email PF-115 GOST 6465-76.

in caz de incalcare a FP, ace:
aplicati un strat de grund VL-02

uli de depozitare si transport.

5.1 Ghearele de asamblare @it ambalajul producatorului pot fi depozitate sub baldachin, despachetate - in incaperi
ventilate in stare suspendata sau asezate pe rafturi pe un rand. Camera trebuie sa fie uscata (umiditate nu mai mult de
70%) si protejata de lumina directa a soarelui.

5.2.Este interzisa depozitarea ghearelor montatorului langa dispozitive care emit caldura, precum si acizi, alcaline,
solventi, benzina, uleiuri i alte substante chimic active. 5.3.Ghearele de asamblare din ambalajul producatorului pot fi
transportate

de toate tipurile
transport, sub rezerva respectarii cerintelor aplicabile acestor tipuri de transport.

5.4 Protectia impotriva precipitatiilor trebuie asigurata in timpul transportului.
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6. Defectiuni caracteristice si metode de eliminare a
acestora. masa 2

Denumirea defectiunii, manifestare
rna § Metoda de eliminare

Cauza probabila

1. Nu exista o fixare sigura a ghearelor pe
suport

rocirea varfurilor Ascutiti varfurile pe o masina de slefuit

2. Curelele au lacrimi

Uzura curelei inlocuiti curelele cu altele noi

3. Cadrul are fisuri, lovituri si rupturi

[Defectiunile suportului pentru picioare
sunt supuse eliminarii (reparatiei), defectele
suportului si consolelor nu sunt

supuse eliminarii (inlocuiti barele)

incalcarea conditiilor
de functionare

4. Acoperire de vopsea incalcata (FP) deteriora

Mecanic ]
Restaurati FP

7. Certificat de acceptare.

7.1.5carile de montaj LM-2 numar fabrica __Tindeplinesc conditiile
tehnice ale TU U 25.9-35450859-001:2017 si sunt recunoscute ca apte pentru functionare.
P Data fabricasiei

Seful

(semnatura)

8. Obligatii de gar.

rului cu cerintele conditiilor tehnice ale TU U

8.1 Producétorul garanteaza conformitatea calitatii ghearglor mo
ctionare, transport si depozitare specificate

25.9-35450859-001:2017, cu conditia ca utilizatorul sa respecte
in acest pasaport.

8.2.Perioada de garantie de depozitare In ambalajul
8.3.Perioada

de garantie de functionare a trapelor este de c
functionare a accesoriilor pentru trape si anume curele Z|
livrarii. 8.4.in cazul utilizarii EIP de la alt

producator, produsul nu este supus obli
raspandire 8.5 Durata

de viat a ghearelor de asamblare nu este

ui - 12 luni de la data expedierii catre consumator.

uni de la data livririi.Perioada de garantie de
P-3 (tep din aliaj dur), este de minim 12 luni de la data

antie

are de 5 ani de la data expedierii catre consumator. 8.6 Pentru
tie a ghearelor montatorului, va rugam sa contactati urmétoarea

intrebari legate de calitatea i re?ea in gai
adresd: 08400, Pereyaslav-Khmelnytskyi, gi‘yyivsk, strada Hérykégo. 3 7 A ,Productie verticald de metal”, T.0.V

8.7 Pentru probleme legate de, acW“gém s contactati Departamentul de vanzari al Uzinei de produse metalice
WVertykal” LLC prin telefon: (04567) 5: 2
. Certificat de ambalare. 9.1 Viile de
asamblare LM - 2'se ambaleaza in conformitate cu cerintele prevazute in conditiile tehnice
TU U 25.9-35450859-001 ¥

Data ambalarii

Ambalarea a fost efectuatd de
(semnaturs)

6. Defectiuni caracteristice si metode de eliminare a
acestora. masa 2

Denumirea defectiunii, manifestare
externd

Cauza probabila Metoda de eliminare

suport

1. Nu exista o fixare sigurd a ghearelor pe  rocirea varfurilor [Ascutiti varfurile pe o masin de slefuit

2. Curelele au lacrimi Purtarea curelei [inlocuiti curelele cu altele noi

[Defectiunile suportului pentru picioare
sunt supuse eliminarii (reparatiei), defectele
suportului si consolelor nu sunt

[supuse eliminarii (inlocuiti barele)

fncalcarea conditiilor
de functionare

3. Cadrul are fisuri, lovituri si rupturi

Mecanic

4. Acoperire de vopsea incalcata (FP) deteriora Restaurati FP

7. Certificat de acceptare.

7.1.Scarile de montaj LM-2 numar fabrica __Tindeplinesc conditiile

tehnice ale TU U 25.9-35450859-001:2017 si sunt recunoscute ca apte pentru functionar
VP Data fabricatiei

Seful VK
[m—

8. Obligatii de garanti

8.1 Producatorul garanteaza conformitatea calitatii ghearelor
25.9-35450859-001:2017, cu conditia ca utilizatorul sa respecte regulil
in acest pasaport.

8.2.Perioada de garantie de depozitare in ambalajul produ
8.3. Perioada

de garantie de functionare a trapelor este de minim 2:

a accesoriilor pentru trape si anume curele ZIP-2 si ZIP-3
livrarii. 8.4.1n cazul utilizarii EIP de la alt

producator, produsul nu este supus obligatiil

raspandire 8.5 Durata
de viaté a ghearelor de asamblare nu estglinai marejde 5 ani de la data expedierii catre consumator. 8.6 Pentru

intrebari despre calitatea si repararea ij Kn ghearelor montatorului, contactati adresa: Pereyaslav-
t

in "Vertical" -, Khmel la 08400, Kiev Metalworking , 37A, TOV

ntatoruldiftu cerintele conditiilor tehnice ale TU U
unctienare, transport si depozitare specificate

i - 12 luni de la data expedierii catre consumator.

i de la data livrarii. Perioada de garantie de functionare
ur), este de minim 12 luni de la data livrérii. data

8.7 Pentru probleme legate de achiglfie, va rig8h sa contactati Departamentul de vanzari al Uzinei de produse metalice
JVertykal” LLC prin telefon: (04567) 5-53-12
tificat de ambalare. 9.1. LM - 2
scari de montaj sunt ambaldte in conformitate cu cerintele prevazute in conditiile tehnice
TU U 25.9-35450859-001:2017,

Data ambalarii

Ambalarea a fost efectuata de
(semnatura)
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