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MOLDOVA EUROPEANA

MEMORIU TEHNIC

privind tehnologia de executie a lucrarilor
Obiectiv:

Instalarea punctului termic individual in blocul administrativ al Serviciului Fiscal de Stat,
mun. Chisinau, str. C. Tanase nr. 9

1. Obiectul lucrarii

Prezentul memoriu tehnic descrie tehnologia de executie propusa pentru realizarea lucrarilor
aferente instalarii punctului termic individual, in conformitate cu documentatia de proiect,
devizul de lucrari, caietul de sarcini, normele tehnice in vigoare si recomandarile producatorilor
echipamentelor si materialelor utilizate.

Lucrarile vor fi executate de personal calificat, utilizand echipamente moderne si materiale
certificate, cu respectarea cerintelor privind calitatea, securitatea si protectia mediului.

Toate operatiunile vor fi executate conform succesiunii tehnologice, astfel incat sa fie asigurata
continuitatea lucrarilor si functionarea in conditii de siguranta a instalatiei.

2. Organizarea executiei lucrarilor

Inainte de inceperea lucririlor se vor realiza urmatoarele activitati:

preluarea amplasamentului;

verificarea documentatiei tehnice;

instruirea personalului privind securitatea si sandtatea Tn munca;

organizarea santierului,

delimitarea zonei de lucru;

aducerea utilajelor, echipamentelor si materialelor;

verificarea certificatelor de conformitate pentru toate materialele si echipamentele.
Materialele vor fi depozitate 1n spatii protejate impotriva umiditatii si deteriorarii mecanice,
conform instructiunilor producatorilor.

3. Tehnologia de executie

3.1 Demontarea instalatiilor existente

Lucrérile vor incepe prin oprirea instalatiei si izolarea circuitelor tehnologice.
Se vor executa:

demontarea izolatiei existente;

demontarea conductelor;

demontarea armaturilor;

demontarea echipamentelor tehnologice prevazute pentru inlocuire;
evacuarea materialelor rezultate.

Materialele recuperabile vor fi depozitate separat, iar deseurile vor fi transportate cdtre operatori
autorizatl.

3.2 Montarea echipamentelor punctului termic
Dupa pregatirea amplasamentului se vor monta:
schimbatoarele de caldura;

pompele de circulatie;

filtrele;

robinetii sferici;



ventilele de reglare;

supapele de siguranta;

aparatele de masura si control,

colectoarele si distribuitoarele.

Toate echipamentele vor fi pozitionate conform proiectului, respectand pozitiile de montaj
indicate de producator.

Fixarea acestora se va realiza pe suporturi metalice dimensionate corespunzator.

3.3 Montarea conductelor

Conductele din otel vor fi debitate, prelucrate si montate conform desenelor de executie.
Montajul va cuprinde:

trasarea conductelor;

debitarea;

pregatirea capetelor pentru sudura;

montarea coturilor;

montarea teurilor;

montarea reducerilor;

montarea flanselor;

montarea racordurilor.

Conductele vor fi fixate pe suporturi metalice, respectand distantele dintre punctele de sprijin si
prevederile normativelor tehnice.

3.4 Executarea sudurilor

Imbinarile sudate vor fi executate exclusiv de sudori autorizati.

Sudarea va fi realizata prin procedee autorizate pentru conducte din otel.

Inaintea sudarii vor fi executate:

curdtarea suprafetelor;

alinierea conductelor;

verificarea rosturilor.

Dupa executarea fiecarei suduri se va efectua controlul vizual, iar imbinarile necorespunzétoare
vor fi refacute Tnainte de continuarea lucrarilor.

3.5 Montarea armaturilor si aparatelor de masura
Vor fi montate:

robineti sferici;

vane;

filtre;

clapete;

supape de siguranta;

manometre;

termometre;

senzori;

racorduri pentru aparatele de automatizare.

Montajul se va realiza conform instructiunilor producatorilor, cu respectarea sensului de curgere
si a pozitiei constructive.



3.6 Protectia anticoroziva

Dupa finalizarea montajului, suprafetele metalice vor fi:

curdtate mecanic;

degresate;

grunduite;

vopsite in doud straturi cu materiale anticorozive.

Protectia anticoroziva va fi executatd numai pe suprafete curate si uscate.

3.7 1zolarea conductelor

Dupa efectuarea probelor tehnologice se vor monta:

cochilii din vata minerala;

izolatie din cauciuc elastomeric;

manta din folie de aluminiu.

Imbinarile izolatiei vor fi etansate conform recomandarilor producitorilor pentru eliminarea
puntilor termice.

4. Verificari si probe

Inainte de punerea in functiune se vor executa:
verificarea dimensionald;

verificarea tuturor elementelor de fixare;
verificarea armaturilor;

verificarea sudurilor;

proba de etanseitate;

proba hidraulica;

spalarea instalatiei;

spalarea hidropneumatica;

aerisirea instalatiei;

reglajul echipamentelor;

probele functionale.

Punerea in functiune se va realiza numai dupa obtinerea rezultatelor corespunzatoare pentru toate
verificarile.

5. Controlul calitatii

Controlul calitatii va fi efectuat pe intreaga duratd a executiei si va cuprinde:
verificarea certificatelor de calitate;

verificarea materialelor la receptie;

verificarea dimensiunilor;

verificarea sudurilor;

verificarea montajului;

verificarea izolatiei;

intocmirea proceselor-verbale pentru lucrarile ascunse;

intocmirea documentatiei de receptie.

Toate lucrarile vor respecta proiectul tehnic si cerintele beneficiarului.



6. Masuri privind securitatea si sandtatea Tn munca

Pe durata executiei vor fi respectate prevederile legislatiei privind securitatea si sanatatea in
munca.

Personalul va utiliza echipament individual de protectie:

casca;

bocanci cu bombeu metalic;

manusi;

ochelari de protectie;

echipament pentru sudura;

centuri de siguranta, atunci cand este cazul.

Lucrarile de sudura vor fi executate numai dupa asigurarea masurilor de prevenire si stingere a
incendiilor.

7. Protectia mediului

Deseurile rezultate vor fi colectate selectiv si transportate catre operatori autorizati.
Vor fi prevenite:

poluarea solului;

poluarea apelor;

scurgerile accidentale de uleiuri si combustibili;

imprastierea deseurilor.

Zona de lucru va fi curatatd permanent pe durata executiei.

8. Concluzii

Tehnologia propusa asigura executarea lucrarilor in conditii de calitate, siguranta si eficienta,
respectand documentatia de proiect, caietul de sarcini, normele tehnice aplicabile si
recomandarile producétorilor echipamentelor si materialelor.

Prin utilizarea personalului calificat, a utilajelor specializate si a materialelor certificate se
garanteaza realizarea unui punct termic individual fiabil, sigur si eficient energetic, precum si
respectarea termenelor contractuale si a cerintelor beneficiarului.
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