Specificatii tehnice

Anexanr. 22
la Documentatia standard nr.115
din 15. 09.2021

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd — in

coloanele 1, 5,]

Numarul procedurii de achizitie conform SIA ,, RSAP” din_conform SIA ,, RSAP” ocds-b3wdp1-MD-1771251599935 din 24.02.2026

Obiectul achizitiei: ARTICOLE TEXTILE, CONFORM NECESITATILOR ARMATEI NATIONALE iIN ANUL 2026

. . . Specificarea tehnici deplini solicitata de | Specificarea tehnica deplina propusi de citre | Standarde
Denumirea Denumirea modelului Tara de . « . <
. . L Producitorul ciitre autoritatea contractanta ofertant de
bunurilor bunului origine .
referinta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri
Lotul 1
Cearsaf de culoare alba, fara Cearsaf de culoare albd, fard imprimeu
imprimeu si inscrieri. Dimensiunile | si inscrieri. Dimensiunile cearsafului —
cearsafului — 150x230+1cm. 150x230+1cm.
Marginile taiate a cearsafului sunt Marginile taiate a cearsafului sunt tivite
tivite cu cusaturi inchise. cu cusaturi inchise.
Cearsaf HG nr.1068
’ Art. 5c49 Sanforo Moldova | IS, Tirotex” din
20.10.2000

Mod.
105-7064/X4




Fata de pernd de culoare alba, fara
imprimeu si inscrieri.
Dimensiunile fetei de perna
50x60+1cm cu pliul suprapus cu
adancimea > 20 cm. Fata de perna
se tiveste cu cusaturi Inchise si se
asambleaza cu cusaturi duble (nu

Art. 5¢49 Sanforo se admite surfilarea).

Mod.
111-6787

Fata de perna Moldova IS . Tirotex”

Fata de perna de culoare alba, fara imprimeu
si Inscrieri. Dimensiunile fetei de perna
50x60+1cm cu pliul suprapus cu adancimea
> 20 cm. Fata de perna se tiveste cu cusaturi
inchise si se asambleaza cu cusaturi duble (nu
se admite surfilarea).

Specificatii tehnice a lenjeriei de pat:
Caracteristici materie prima:
Compozitie: Bumbac 100%.
Densitate superficialid: > 150 g/m?.
Materialul trebuie si reziste la spaldri repetate la temperatura de 95°C (regim de dezinfectie termici), fird a prezenta degradiri ale
fibrei.
- Permeabilitate la aer — minim 200 dm®m?*s;
- Aldehida formica — max.75 mcg/g;
Rezistenta la rupere:
Urzeala: minim 350 N.
Batatura: minim 300 N.
Alungirea la rupere:
Urzealad: minim 8 %0;
Batatura: minim 14 %.
Stabilitate dimensionali: Modificarea dimensiunilor liniare dupa tratament umed (spilare) la temperatura de 60°C se admite de
maxim 5%.
Parametri de confectionare:
Densitatea pasului de cuséatura: Minim 30 de puncte la 10 cm de tighel.
Latimea cusaturilor si intiritura capetelor: - 1 cm.
Integritate: Cearsaful si fata de perna vor fi confectionate dintr-o singura bucata (nu se admite asamblarea din mai multe fragmente).
Se permite utilizarea marginii ruloului (margine de fabrica) doar daca este neteda, fara franjuri.
Marcare si ambalare
e  Etichetarea: Fiecare articol va fi previzut cu o eticheta rezistentd la spalari multiple, care s contina:

Specificatii tehnice a lenjeriei de pat:
Caracteristici materie prima:

Compozitie: Bumbac 100%.

Densitate superficiali: > 150 g/m?.
Materialul trebuie sa reziste la spaldri repetate
la temperatura de 95°C (regim de dezinfectie
termica), fara a prezenta degradari ale fibrei.

- Permeabilitate la aer — minim 200 dm?/m?*s;
- Aldehida formica — max.75 mcg/g;
Rezistenta la rupere:

Urzeala: minim 350 N.

Batatura: minim 300 N.

Alungirea la rupere:

Urzeald: minim 8 %;

Batatura: minim 14 %.

Stabilitate  dimensionald:  Modificarea
dimensiunilor liniare dupa tratament umed
(spélare) la temperatura de 60°C se admite de
maxim 5%.

Parametri de confectionare:

Densitatea pasului de cusidtura: Minim 30
de puncte la 10 cm de tighel.




- Tara si data producerii;

- Denumirea producatorului;

- Compozitia materiei prime;

- Dimensiunile produsului;

- Simbolurile de intretinere.

Ambalarea: Se va efectua conform HG nr. 1068 din 20.10.2000 (Regulamentul cu privire la receptionarea marfurilor conform
cantitatii si calitatii in RM).

Conditii de calitate si documentatie

Mostre: Ofertantii vor prezenta mostra produsului in termen de 3 zile de la data limita de deschidere a ofertelor.

Trasabilitatea si conformitatea mostrelor:

Codificarea: Mostra depusa de ofertant va fi sigilata si etichetata cu un cod unic de identificare/model/articol, reflectat si in oferta
tehnica (Anexa 22 Specificatii tehnice).

Corelarea documentelor: Raportul de incercari prezentat la calificarea ofertei si livrarea bunurilor trebuie sa faca referire explicita
la lotul de material din care a fost confectionata mostra si sa contina datele de identificare ale producatorului de tesaturd, corelate
cu factura fiscala.

Documente la livrare:

La livrarea bunurilor materiale furnizorul prezintd raportul de incercari, eliberat de un laborator acreditat, pentru materia primd,
cu reflectarea specificatiei tehnice solicitate, certificate de conformitate.

NOTA: Autoritatea contractanti isi rezerva dreptul de a preleva esantioane din lotul livrat si de a le transmite spre testare la un
laborator acreditat, pe cheltuiala furnizorului, pentru a verifica daca parametrii coincid cu cei din raportul de incercéri prezentat initial
si cu mostra de licitatie.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la Centru echipament al Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun.
Chisinau.

Termen de livrare:

pana la 30.04.2026 — 2000 set (2000 cersafuri + 2000 fete de perne);

pana la 21.09.2026 - 2500 set (2500 cersafuri + 2500 fete de perne).

Latimea cusaturilor si intaritura capetelor:
-lcm.
Integritate: Cearsaful si fata de perna vor fi
confectionate dintr-o singura bucata (nu se
admite asamblarea din mai multe fragmente).
Se permite utilizarea marginii ruloului
(margine de fabricd) doar daca este neteda,
fara franjuri.
Marcare si ambalare

e Etichetarea: Fiecare articol va fi

prevazut cu o etichetd rezistentd la
spalari multiple, care sa contina:

- Tara si data producerii;
- Denumirea producatorului;
- Compozitia materiei prime;
- Dimensiunile produsului;
- Simbolurile de intretinere.
Ambalarea: Se va efectua conform HG nr.
1068 din 20.10.2000 (Regulamentul cu
privire la receptionarea marfurilor conform
cantitatii si calitatii in RM).
Conditii de calitate si documentatie
Mostre: Ofertantii vor prezenta mostra
produsului in termen de 3 zile de la data limita
de deschidere a ofertelor.
Trasabilitatea si conformitatea mostrelor:
Codificarea: Mostra depusa de ofertant va fi
sigilatd si etichetatdi cu un cod unic de
identificare/model/articol, reflectat si in oferta
tehnica (Anexa 22 Specificatii tehnice).
Corelarea documentelor: Raportul de
incercari prezentat la calificarea ofertei si
livrarea bunurilor trebuie sa facd referire
explicitd la lotul de material din care a fost
confectionatd mostra si sa contind datele de
identificare ale producatorului de tesatura,
corelate cu factura fiscala.
Documente la livrare:
La livrarea bunurilor materiale furnizorul
prezintd raportul de incercari, eliberat de un




laborator acreditat, pentru materia primd, cu
reflectarea specificatiei tehnice solicitate,
certificate de conformitate.

NOTA: Autoritatea contractanti isi rezerva
dreptul de a preleva esantioane din lotul livrat
si de a le transmite spre testare la un laborator
acreditat, pe cheltuiala furnizorului, pentru a
verifica daca parametrii coincid cu cei din
raportul de incercari prezentat initial si cu
mostra de licitatie.

Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la Centru echipament
al Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun.
Chisinau.

Termen de livrare:

pana la 30.04.2026 — 2000 set (2000 cersafuri
+ 2000 fete de perne);

pana la 21.09.2026 - 2500 set (2500 cersafuri
+ 2500 fete de perne).




Lotul 2

Prosop

apt. F214

Moldova

SA
,,Universcom”

Prosop de culoare alba, fara imprimeu si
inscrieri. Marginile tdiate sunt tivite cu
cusaturi inchise.
Specificatii tehnice a prosopului:
Caracteristici materie prima:
Compozitie: tesaturd gofratd din bumbac
100%;
Densitate superficiala: 240+10g/m?.
Materialul trebuie sa reziste la spalari
repetate la temperatura de 95°C (regim de
dezinfectie termicd), farda a prezenta
degradari ale fibrei.
Rezistenta la rupere:
Urzeala: minim 550 N;
Batatura: minim 300 N.
Alungirea la rupere:
Urzeala: minim 8 %;
Batatura: minim 14 %.
Stabilitate  dimensionald: Modificarea
dimensiunilor liniare dupd tratament umed
(spalare) la temperatura de 60°C se admite de
maxim 5%.
Parametri de confectionare:
Densitatea pasului de cusituria: Minim 30
de puncte la 10 cm de tighel.
Latimea  cusaturilor si  intiritura
capetelor: -1 cm.
Integritate: prosoapele vor fi confectionate
dintr-o singura bucatd (nu se admite
asamblarea din mai multe fragmente). Se
permite utilizarea marginii ruloului (margine
de fabricd) doar daca este netedd, fara
franjuri.
Marcare si ambalare

e Etichetarea: Fiecare prosop va fi

prevazut cu o eticheta rezistenta la
spalari multiple, care sa contina:

- Tara si data producerii;
- Denumirea producéatorului;

Prosop de culoare alba, fara imprimeu si
inscrieri. Dimensiunile prosopului
113x45+1cm (Conform Modificarilor
dimensionale la spilat la 60° C) Marginile
taiate sunt tivite cu cusaturi inchise.
Specificatii tehnice a prosopului:
Caracteristici materie prima:
Compozitie: tesatura gofratd din bumbac
100%;
Densitate superficiali: 240+10g/m?.
Materialul trebuie sda reziste la spalari
repetate la temperatura de 95°C (regim de
dezinfectie termica), fara a prezenta
degradari ale fibrei.
Rezistenta la rupere:
Urzeala: minim 550 N;
Batatura: minim 300 N.
Alungirea la rupere:
Urzeala: minim 8 %0;
Batatura: minim 14 %.
Stabilitate  dimensionald: Modificarea
dimensiunilor liniare dupa tratament umed
(spalare) la temperatura de 60°C se admite de
maxim 5%.
Parametri de confectionare:
Densitatea pasului de cusidtura: Minim 30
de puncte la 10 cm de tighel.
Latimea  cusaturilor si  intiritura
capetelor: - 1 cm.
Integritate: prosoapele vor fi confectionate
dintr-o singurd bucatd (nu se admite
asamblarea din mai multe fragmente). Se
permite utilizarea marginii ruloului (margine
de fabricd) doar dacd este neteda, fara
franjuri.
Marcare si ambalare

e Etichetarea: Fiecare prosop va fi

prevazut cu o eticheta rezistenta la
spalari multiple, care sa contina:

HG nr.1068
din
20.10.2000




- Compozitia materiei prime;

- Dimensiunile produsului;

- Simbolurile de intretinere.

Ambalarea: Se va efectua conform HG nr.
1068 din 20.10.2000 (Regulamentul cu
privire la receptionarea marfurilor conform
cantitatii si calitatii in RM).

Conditii de calitate si documentatie

Mostre: Ofertantii vor prezenta mostra
produsului in termen de 3 zile de la data
limita de deschidere a ofertelor.
Trasabilitatea si conformitatea mostrelor:
Codificarea: Mostra depusa de ofertant va fi
sigilatd si etichetatd cu un cod unic de
identificare/model/articol, reflectat si 1In
oferta tehnicd (Anexa 22 Specificatii
tehnice).

Corelarea documentelor: Raportul de
incercdri prezentat la calificarea ofertei si
livrarea bunurilor trebuie sa faca referire
explicita la lotul de material din care a fost
confectionatd mostra si sd contind datele de
identificare ale producdtorului de tesatura,
corelate cu factura fiscala.

Documente la livrare:

La livrarea bunurilor materiale furnizorul
prezintd raportul de incercari, eliberat de un
laborator acreditat, pentru materia primd, cu
reflectarea specificatiei tehnice solicitate,
certificate de conformitate.

NOTA: Autoritatea contractant isi rezerva
dreptul de a preleva esantioane din lotul livrat
si de a le transmite spre testare la un laborator
acreditat, pe cheltuiala furnizorului, pentru a
verifica dacd parametrii coincid cu cei din
raportul de incercari prezentat initial si cu
mostra de licitatie.

Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la Centru echipament

- Tara si data producerii;

- Denumirea producatorului;

- Compozitia materiei prime;

- Dimensiunile produsului;

- Simbolurile de intretinere.

Ambalarea: Se va efectua conform HG nr.
1068 din 20.10.2000 (Regulamentul cu
privire la receptionarea marfurilor conform
cantitatii si calitatii in RM).

Conditii de calitate si documentatie
Mostre: Ofertantii vor prezenta mostra
produsului in termen de 3 zile de la data
limitd de deschidere a ofertelor.
Trasabilitatea si conformitatea mostrelor:
Codificarea: Mostra depusi de ofertant va fi
sigilatd si etichetatd cu un cod unic de
identificare/model/articol, reflectat si in
oferta tehnicd (Anexa 22 Specificatii
tehnice).

Corelarea documentelor: Raportul de
incercari prezentat la calificarea ofertei si
livrarea bunurilor trebuie sa faca referire
explicita la lotul de material din care a fost
confectionata mostra si s contind datele de
identificare ale producitorului de tesatura,
corelate cu factura fiscala.

Documente la livrare:

La livrarea bunurilor materiale furnizorul
prezintd raportul de incercari, eliberat de un
laborator acreditat, pentru materia prima,
cu reflectarea specificatiei tehnice solicitate,
certificate de conformitate.

NOTA: Autoritatea contractanti isi rezerva
dreptul de a preleva esantioane din lotul
livrat si de a le transmite spre testare la un
laborator acreditat, pe cheltuiala furnizorului,
pentru a verifica daca parametrii coincid cu
cei din raportul de Incercari prezentat initial
si cu mostra de licitatie.




al Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun.
Chisinau.

Termen de livrare:

pana la 10.04. 2026 - 3000 unit.

pana la 21.09.2026 - 2000 unit.

Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la  Centru
echipament al Armatei Nationale, str.
Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Termen de livrare:

pana la 10.04. 2026 - 3000 unit.

pana la 21.09.2026 - 2000 unit.

Total loturi 2

Semnat:

Numele, prenumele: Silvia Dovbenco In calitate de: Director

Ofertantul: S. A. ,,Universcom” Adresa: mun. Chisinau, str. Petricani 21/3

Digitally signed by Dovbenco Silvia
Date: 2026.02.24 14:07:13 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA
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