
Organism Certificare Prod use CERTMATCON
1vD2023, str. Uzinelor, 4/?, of .4. mun. Chnin5u. Republica Moldova.

tel.. +371 27W3 00t. mob. +373 78191 001.

u e-mail:
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Acest cerJar6m6ne valabil at6ttimp c6t standardul armornzat produsul

pentru *il, metodele de evalure a curstanpi performanfei qi condifile de

pr"dffabricd rm sunt modificate eser4ial. Acest certificat poate fi
susnendatltras dacd * ""*"fr:r6#se 

menlin condiliile inbazaclrora a

E5-i

CertificareiniFaH 01.03.2a24

Expirare

GERTIFICAT
DE CONFORMITATE A CONTROLILUI PRODUCTIEI tX TANNTCA

Numlrul: CPF-364-2024

ln conformitate cu Ho6riirea& Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
ceri4cle minime pentrrrr comercializrea produselor pentru construcgii, acest certificat se aplici pentru:
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CNNCATE DE BALASTIERA
PN RI DE INGINERIE CIVLA $I DRUMURI

';:-;E;Y-*ffistec de agregate de balastierd, sort 0-31,5 mm.

VERIFICA CERNFICATUL

I SM SR EN 13242+Al:2010
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Certificat valabil doar cu condi{ia vizlrii anuale.
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А
ОСрr-018

ORGANISMUL DE CERTIFICARE
PRODUSE IcýP .INMAсoMPRoIEcT, SRL

MD 2015, mчп. Сhigiпiч, str.Sагmizеgеtчsа, 15, tel:+37322522066

CERTIFICAT DE С ONFORMITATE
а сопtrоlчlчi рrоdчсýiеi lп fabrici

ОСрr-018 t 1А 1587-2l
lп conformitatc сu Rеglсmепtаrсе Тсhпiсё сч ргiчirс la сеriп;еlс miпimс репtrчсоmсrсiаlizагса рrоdцsсlоr рGпtrч construclii aprobati рriп Ноtirlrсе Gччсrпчlчi
RcpuЫicii Moldove пr.9l3 din 25.07.20r6.

AGREGATE DIN MATERIALE NELEGATE SAU LЕGЛТЕ
HIDRAULIс PENTRU UTILIZAREA lгt rmcrNERIE cIиtA ýIIш coNSTRucTII DE DRuMuRI

tip - аgrеgаtё concasate de balastiera, clasa de gгanulozitate: agfegat fiп 0/4 mm,
еgrеgаt grosier 4/lб mm, agregat grosier |6132пm, agregat grosier 32/63 пm,
am€ýtec de agregate оllб mm, ameýtec de agre8ate oziz пm,
arncýt€c de agregete О/63 mm, сеriсrа Tгifegti.

Dоmепiu dc utilizerc: Pentfu lчсriri dc iпgiпеriе civilЛ 9i сопstrчсцii de drчmчгi.

SA "FеЬriса dc matcfialc dc conýtruclic Rczineo
RсрчЫiсе Moldove, r-l Rezina, s.Trifegti

Acest certificat atesti:
indeplinirea tutuгоr рrсчеdеrilоr privind ечаlчаrеа 9i verificarca constanEei
регfоrmапlеi specificate in апеха ZA а stапdаrdчlчi

SM SR EN l3242+Al:20l0 - SISTEM 2+
(EN lз242:2002+Аl ;2007)

еvаluаrеа controlului pгoducgiei iп fаЬгiсi in conformitate сч ceringile aplicabile.
Acest ceгtificat а fost cmis inigial 24,o3.2o2l, modificat 26.04,2022, zт,бз.zоZ4 9i гimiпс yalabil
atita timP cit пu suпt modificate semnificatiY:ýtandardul аrmо nizat, produsul рспtrч construclii,
metodcle de сvаlчаrе 9i чсrifiсаrс а conýtan[ei реrfогmапqсi 9i а сопdЦiiIоr de fabricagic, in аfаrа
de cazul lп саrе eýte ýuspendat sац геtrаý de оrgапismчl de сеrtifiсаrе есгеditаt -
OCpr ICýP "Inmacomproiect' SRL.
yalabilitatea certificatului este condigionati de еfесtчаrеа апчаli а sчрrачеghеrii qi а ечаlчiгii
continue а сопtrоlцlui ргоdчсgiеi in fabrici сопfirmаtё prin rароаrtеlе rezultate. certificatul
poate fi suspendat ýаu retraý, decд se constati ci пч se mепgiп condiqiilc iп baza сirоrа а fost
emis.Acest certificat este valabil nrrmai insogit dc апеха.
valabilitatea сеrtiбсаtцlцi cste condigionati de еfесtчаfеа ýчрrачеghеrilоr апчаlе la data de:
03- 03_ 03_ 03- 03-

20292о27 2028

Data emite riiz 24.03.2O2l
Data ultimei modificiri: 27

Сопdчсёtогчl оrgапi Е.Орrса

2025 2о26
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ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
а controlului producgiei in fаЫiсl

ОСрr-0l8 11А 1587-21

Pagina 1 din 2
аgrеgаtе din materiale nelegate sau legate hidraulic репtru utilizarea iп ingincrie civili gi

in construcgii de drumuri, tip - аgrеgаt fiп0/4 mm, аgrеgаt grоsiеr 4/|6 mm,еgrеgаt gгоsiеr |6/32 m
аgгеgаt grоsiеr 32/63 mm, саriеrа Trifc9ti SM SR EN 13242+Al:2010

Nivelurile 9i clascle de реrfоrmапti mentionate in рrсzепgа anexi au fost stabilitc
de рrоduсitоr gi vor fi dесlаrаtе dc acesta, саrс аrе rcsponsabilitatea uпiсi in acest scns.

Aceasta апехi elibcrati la 27 .03.2024 elabili ccrtificatulcste ч numal cu at.

сагасtеristiсi csentialc simbol Аgrеgаtе concasate de Ьаlаsdсга
Реrfогmапtс dссlагаtс/ sогturi

Fоrmа, miгimеа 9i
masa volumctrici,
reali а grапчlеlог

Clasa dc
grапчlоzitаtе,

d/D Аgгеgаt
ffп 0/4

Аgrсgеt
grosicr
4/|6

Аgгсgаt

grоsiсr
16/32

Аgгеgаt

gгоsiеr
зzl6з

Granu.lozitatc, % G GF85 Gc85/l5 Gc80/20 Gc85/l5
Fоrmа agregatului
grоsiег

Sl Slzo Slzo Slzo

Dcnsitatca
grапчlсlоr, Мя/mЗ

P,d 2,66 2,66 z,62 2,58

masavolumctricё in
чrас, Mg/m3

P.d |,34 \,zз |,2|

Puritate Pirgi fiпс,%о f fз fz f2 f2

Rczistenga la
fгаgmспtаrе/
stаrеmаrе

Rczistcnga la
frаgmепtаrс а

agгcgatului grosicr-
sоrt l0-14
(cocfiicicnt Los
Angcles),%

LA

LАю

Absorbgia dc api coeficienr de

absorbqie de api,%o

ýИАz,r VАzц 4,О WЬzцЗ,7 У/Аzц2,79

DчгаЬilitаtса ЪЕе de
iпфсg-dсzфсq

Rezistenqa

agregatului gгоsiсг la
iпфе9-dеzфе9- sort
|0-14,o/o

MS

MSrB

Nаtuга rocii Саlсаr

Е.Орrее

c.l
(>

z

:aхt
,.л,.\i

conducitorul tm
f,Li,l,lll:ж



ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
а controlului producgiei in fаЬriсi

ОСрr-0181lА 1587-2l
Pagina 2 diп2

аgrеgаtе din mаtеriаlе nelegate sau legate hidraulic рспtru utilizerca in inginerie civill;i
in construcgii de drumuri, tip - amestec de agregate 0/16 mm, amestec dc аgгсgаtс 0/32 mm,

amcstcc de agregate 0/63 mm, саriеrа Trife9ti SM SR EN 13242+Al:2010

Nivelurilc 9i clasele de реrfоrmапgi menEionate in рrеzепtа anexi au fost stabilitc
dc рrоduсitоr 9i чоr fi dcclarate dc acesta, саrе аrе rcsponsabilitatea unicl in accst scns.

Aceasta anexl eliberatl la27.03,2024 este valabili пumаi ificatul

rrL Е.Орrеа

Nо
2

eSEe пu сu сеrсlгlсаЕul mentlonat.
саrасtегistiсi esentialc simbol Agrcgate concasate dc Ьаlаstiеrа

Рсrfогmапgс dесlаrаtс/ sоrtчri

Fогmа, mirimса 9i
masa чоlчmсtriсi
геаli а gгапчlсlоr

Clasa dc
granulozitate,

d/D Amestcc de

agregatc 0/lб
Аmсstсс dc
agregate0/3Z

Аmсstес dc
аягсяаtс 0/63

Granulozitatc, % G Gл85 Gл85 G^85
Fоrmа egrcgatului
gгоsiсr

Sl Slro Slzo Slzo

Densitatca
gгапчlсlоr, Mg/m3

P.d z,60 z,64 z,M

masa чоlчmсtгiсi in
чrас, Mg/m3

P.d |,з4 |,47 |,47

Puritate Pirgi {ine,%o f fз fз fз

АЬsоrЬЕiа dc api coeftcicnt dc
absorhic de api,o/o

ýИАzц SlАzц 4,23 WAz+4,23

Nаtчга госii Саlсаг

сопdчсitоrчl
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nism Certificare Produse CERTMATCON
. Uzinelor, 412, of.4, mun. Chiqindu, Republica Moldova.
1..+373 22903 001, mob. +373 78191 001.

V.carljt).il{.tojl rt,l e-tnail: irllicc rt c!'tiiilii,.-i)t} ll)(i

AGREGATE CONCASATE DIN CALCAR
PENTRU LUCRART DE INGTNERTE CMA 5r nnUUUm

Agregat fin sort: 0-4 mm;
Agregat grosier concasat din prundig, sort: 4-16 mm, 76-32 mm,32-63 mm;

A1rtestec de agregate de balastierd, sort 0-32 mm, 0-63 mm,

CERTIFIGAT
DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iX r,q,gnrCA

Numlrul: CPF-370-2024

in conformitate cu Hotirdrea de Guvern Nr. 913 din25.07.2016 privind aprobarea Reglementdrii tehnice cu privire la
cerinJele minime pentru comercializarea produselor pentru construclii, acest certificat se aplicd pentru:

SM Etr EOICE! l?o6s:2o13
qmqnox

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL.

Republica Moldova, rl. StriEeni, s. Gornoe.
Loc de producfie: s. Gornoe, raionul Strdqeni.

Loc de extracfie: s. Peresecina, rl. Orhei.

Acest certificat atestd cd toate prevederile privind evalnarea gi verificarea constanlei performanlei gi
performanlele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010
dupd sistemul ),+ pentrLr performan{ele stabilite in acest certificat sunt aplicate gi

controlul producJiei in fabricd indeplinegte toate cerinlele specificate pentru aceste performanle.

Acest certificat va rdrndne valabil at6t timp cdt standardul a

pentru construcfii, metodele de evaluare a constanfei perform
productie in fabricd nu sunt modificate esenfial. Acest certific

sau retras daci se constatd cd nu se mentin conditiile in baza

Director General

Certificat valabil doar cu condifia vizlrii anuale.
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{)\SentMatGon
PROGRAM DE SUPRAVEGHERE

Denumire solicitant: "GOIANA PETRCO' S.RL. s. Goianul Nou, mun. Chiqindu, Republica Moldova
Denumire produs:

Agregate de balastieri pentru beton qi pentru utilizare in ingenerie civili qi drumuri:
- Agregat fin (nisip spalat), sort 04 mm
- Agregat fin (nisip cernut), sort 0-4 mm
- Agregat grosier (pietriq concasat) sort 4-8mm, sort 8-16 mm, sort 16-315 mm
- Amestec da agregate (nisip-pietriq) sort 0-31,5 mm

Certificat: ePF- 336 -2023

Data eliberirii: 04.ft .2023

Valabil: A3.rc.2}28

se va efectua cu 3 luni inainte de expirarea termenului de

Nota 2: In canil in care Solicitantul nu va depune Cererea la recertificare in termenii stabilifi, OC
CERTMATCON iqi asumi responsabilitatea de efectua certificare initiald.

Nota 3: Solicitantul trebuie sd asigure buna organizare qi desfr;urare a activitdlilor de supraveghere in
conformitate cu cerin{ele stabilite de OC CERTMATCON.

Nota 4: Daci Solicitantul refuzd desfdqurarea supravegherii, OC CERTMATCO\ suspendd Certificatele qi

anun!6 public pe pagina web, in refelele de socializare qi autorit6file interesate Decizia de suspendare.

Supravegherea I

LOCATIILE PLANIFICATE PENTRU EVALUARE (dupd caz):

Supravegherea L

2424
Supravegherea2

2A2s
Supravegherea 3

2426
Supravegherea 4

2027

Adresa loca{iei. s. Goianul Nou, mun. Chiqiniu, RepublicaMoldova

Nota 1: Depunerea Cererii
valabilitate a Certifi catului.

ELABORAT
Responsabil de dosar
Expert OC
Natalia Melnicova

APROBAT
Conducdtorul OC

Ion PUIIA

Prrmrt:

FC-7-30

Valeriu RACIULA
{Nwn€,pertun€,

editia 02102.O2.2022 1 / 1

la recertificard

-{

sernnatura, data)
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$))GегtIUlаtЕOп

Organism Сеrtifiсаrе Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uziпеlоц 4D, of 4, шuп. Chiqinбu,

RерuЬliса Moldova.

tel.ift.x. +з7:з ?2 90з 001- mоь. +з7_з 78 19l 00l
\T1lli:_c_e_t]J]]it_!!_-tll]!rlldg..mail:clf Iiсе@сеLtlвlrзu,шФ

cERTlFIGAT
DE CONFOR1VIITATE А CONTKOLULШ PRODUCTIEI tШ rДВКrСД

INu mйrul : СРF'-20 3-2021

iп сопfогmitаtе cu Нойгбrеа de Guчегп Nг. 9l3 din 25.07.20lб privind арrоЬаrеа Rеglеmепtёгii tehnice cu ргiчirе 1а

cerirr{ele minime р€пtru соmегсiаlizаrеа ргоdusеlоr p rtru construc{ii, acest certificat se aplicб pнrtnr:

EMULSII BITUMINOASE
о Emulsie Bituminoasi, сопfоrm SM EN 13808:2014

identificarca qi чtilizагеа рrоdusului - сопfогm Anexei пr.1 la ргеzепhll Cefiificat;
parametrii рrтdusului {пivеIuri dереlfоrпапld ale prulusalui) aqa сuш fаЬriсапtul intelr{iorreazi si |е

focrцdi fo dectruBEia de реrfоrшап{i а асезtоrа- conforTr Апехеi пrJ la рrеzепfu| Certificat

О NОUСОNSТ
Sigцran}a Milcarii

о

Produs de:
SC NOUCONST SRL

MD 2059, str. Petricani, 94, оr. Chiqinйuo Republica Moldova.

La
STATIA DE EMULSII NOUCONST SRL,

muп. Chiqinйuo соm. Yаtrа, str. Calea Ghidighiciului,5

Acest certificat atestй сй toate рrечеdеrilе privind ечаluаrеа qi чеrifiсаrеа constan,tei perforrnan{ei ;i
pertorrnarrfels dеsсгЬе irr Arroxa ZA а starrdardului

SM EN 13808:2014

srй sistemul ]* pentru реrfоrrпапiеlе stabilite fir acest certificat srnt aplicate Ei
сопtrоlцl produc{ieiin fаЬriсiiпdерliпеgtе toate сеriп{еlе specificate репtrч aceste реrfоrпrап{е.

Acest certificat а fost ernis inilial la data de l 3.08 .202 l , modificat la data da 2l .07 .2О2З Ei rбmf,rrе valabil pf,rrб 1а

data de lЗ.08.2026, atбt timp сбt metodele de iпсеrсаrе gi,/sau сеriп!еlе privind controlul producliei in fabricб
incluse in standardul armonizat utilЙаt pentru ечаluаrеа реrfоrmа!еi caracteristi,cilor declarate, пu sunt modificate,

lаr produsul репtru consfruclri qi condiliile de produc{ie in fаЬriсй nu sunt modificate semnificafiv, cu excep}ia
cazului iп саrе este suslrendat sаu rеtrаs de organisnrrrl de certificare ргоdusе,

Certificatvalabil rlоаr irrsorit de апехеlе пг. l qi пr. 2,
cu coпdifia тiяйrЁ апчаlе.

+
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Goilificatilпill
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Оrgапism Certificare Рrоdчsе CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of.4, muп, Сhфiпёu, Republica Moldova

tel./fiк +31З 22 903 00l, mоЬ. +З73 78 19l 00l
ltцrr_s9lt!цalsql]_lx_d e-mail оtfi_s9t?сýrtццl_с*sлдФ

ANEXA пr. l

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE А CONTROLULUI PRODUCTшI iN FABRICA

Nr. СРF-203-2021

Emulsii bituminoase, сопfоrm SM EN 13808:2014

Notare рrоdus
(сопfоrm
ЕN 13808)

cod identificare
(Сопfоrm поmепсlаtогul

fаьriсппfulчi)

Dепumirеа соmрlеtй Utilizare рrесопizаtй

с5Oв4 NC_EBC (с 4-50) R

Tip С5OВ4, ernrrlsie
biturninoasi саtiопiсй crr

50% bittrm rutiеr,
comportament 1а ruреrе
clasa 4.

Аmоrsйri, badijon5ri,
imрrеgпаrе, репеtrаrе
etanqarea сrйрйfurilоr,

с55в5* NC-EBC (с 5-55) R

Tip С55В5, еmulsiе
bitrrminoasй cationicй cu
55% bitum rutier,
сошрогtапrепt la ruреrе
clasa 5.

Аmогsйri, badiionaгi,
irnpregnare, репеtrаrе
еtаtrqагеа сгйр5hrгilоr.

с60в6* NC-EBC (с 6-60) R

Tip С60В6. emrrlsie
bitrrrninoasй cationicй сu
60% bitum rutier,
comportanent la ruреrе
clasa 6,

Аmоrsйri, Ьаdijопйri,
impre gпаrе, реrrеtrаrе
etanqarea сrёрйturilоr.

с65в7* NC-EBC (с 7-65) R

Tip С65В7, emrrlsie
bihrminoasй саtiопiсй ctt

б5% bitrrrn rutiеr,
ооmроrtаmепt la ruреrе
clasa 7.

AurorsйTi, badijorrйri,
irnpre gпаrе, репеtrаrе
еtап;аrеа сrйрйhш,ilоr.

ю
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rrý, саltifiG.ti.пв

lЩ\ЬЁЁtfifiаtЕоп
Organisnr Сеrtifiсаrе Produse CERTMATCON

МD2O2З, stг, Uzinelor, 4l2,of.4, muп. Chiqiniu, RepublicaMoldova
tel,1thк +з7з 22 90з 00l, rnob. +_J7З 78 19l 00l

e-lnail;

ANEXA пr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE А CONTROLULUI PRODUCTIEI lN FABRICA

i\г. Lrr_zUJ-zUl l

Caracteristici esenfi аh
Реrfоrmапtе репtгu emulsii bituminoase cationice:

с5Oв4 с55в5* с60вб* с65в7*

рrорriеtitilе emulsiei bituminoase:

Colrlinut de liant, %
48-52

Ciasa 4
5з-5,|

Clasa 5

58-62
Clasa 6

63-6,|
Clasa 7

Соmроrtаmепt 1а rrrpere {indice de
ruреrе ctt fiIer Fоrshаmmеr)

l i0-195
Clasa 4

> 170
Clasa 5

Ornogenitatea, 0%

Rezidrru ре s,ita de 0.5 mm,
< 0,5

Clasa 4
< 0,1

Clasa 2

< 0,1

C]asa 2

< 0,1

Clasa 2

Viscozitate, s:

-timp de сrrгgеrе (eflrr"x). duza de 2
rnrn" la 4О"С

40-1з0
Clasa 4

Viscozitate, s:

-timp de сurgеrе (eflux), dLrza de 4
tnnr. 1а 40'С

5-,7а

Clasa 5

40-100
Clasa 6

Viscoziиte, s;

tirrrp de сurgеrе {eflild" clrrza de,1
rпm,lа 50"С

5_зо
Clasa 7

Durаtа de amestecare а раrtlсоlеlоr
fше, s

>90
Clasa 6

> 180
Clasa 7

Adezivitate (inflrrenfa apei аsuрrа
adezirкrii liantrrlrri fаlй de agregat
cаriшa Тurсоаiа)

>90
Clasa З

>90
Clasa З

>90
Clasa 3

}90
Clasa 3

PuteTea de репеtrаrе (cLr filer
Fогshапmеr), min.

NPD NPD NPD NPD

Continutul de rrlei destilat. 9/о NPD NPD \тт)т\1f l U NPD
Restpe siИ de 0,1б mm (particole de
bitrгn crr dimensirrni crrprinse iпtге
0,l б mm qi 0,5 шшr), -6r'о

IчрD
<0,25
Clasa 2

<0,25
Clasa 2

< 0,25
Clasa 2

Stalrilitate 1а stocare рrtп сегпеrе (7
zile de stосаrе) - srta de 0,5 mm, 0%

<о 5

Clasa 4
< 0,1

Clasa 2

< 0,1

Clasa2
< 0,1

Clasa 2
't'endinta 

1а decantare (7 ziie de
stосше), Уо

NPD NPD NPD NPD

рговйеlýtitс liапtчlчi rесчвеrаt:
Metoda de rесuреrже а liantшlui Ечароrаrе

(EN 13074-1)
Ечароrаrе

(EN 1з074-1)
Ечароrаrе

(EN 1з074-1)
Ечароrаrе

(EN 1з074-1)
Consisten}a 1а tеmреrаturа
iпtеrmеdiаrй de ехрlоаtаrе:
-Репеtrаýiа la 25"С, 0,1 lnm

< 100
Clasa З

< i00
Clasa 3

< 100
Clasa З

< l(jU
Clasa 3

Consistenp ia tопреrаtшrа r-idicatE
de exploatare:
-Рuпсt de iппuiеrе. "С

>50
Clasa 4

u50
Clasa 4

>46
Clasa 5

>46
Clasa 5

Corrsisterrla 1а tеtпрвrаtш,а scйzlrtб
de ехрlоаtаrе:
-Рuпсt de ruDеrе Frass. "С

< -10
Clasa 5

NPD ,..с'"ffiЪх NPD
;л-_хФ

firб fu,wпFiltfrwr/l
'ffrй,fr'Ф,йl

\
\

\

\
\

l



], 1 Organisrtr Сеrtifiсаrе Рrоdusе CERTMATCON
i fulD2023, stг. Uzilreloг. 4:?. ot', 4, trrtttr. Chisindtr, Repr.rlrlica Moldova- 

tel.1lhx. +,17] ]] 90,] 001. mоь +_]7з 78 l9l 001

е-lлз*il:

GЕRтlFlGАт DE Gоl{FоRмlтАтЕ
Numйrul: CC-188 -202l

Рriп prezentul certificat de сопfоrmitаtе se atestE сi рrоdusul

BEToN
Clase de rezisten{i: С8/10; С12115; СLбl20; C20l25; C2Sl30: C25i30; С30/37; С35/45

F'abricat сопfоrm сеriпtеlоr S1}I EN 20б+Аlz20l7 qi SM 324з2Ot1
+

a

О NОUСОNSТ
a siguгап!а Мigсiгii

о

Produs de:

SC NOUCONST SRLO

Acest ceгtificat va rйmАпе valabil atf,t tirnp cAt standardul artnonizat,

рrоdusul репtru construclii, metodele de ечаluаrе а constantei реrfоrrпап!еi
qi corrdiliile de prodlrcfie hr fabricd ttш srrrrt rnodificate esenlial, Acest
certifioat poate fi sшsрепdаt sаu геfiаs dacД se сопstаtй сй пц se rлеп{iп

condiliile ?rr baza сбrога а fost emis.
Certifioatul а fost ernis in mod чоluпtаr qi la сеrеrеа prodrrcйtonrlui qi poate
fi susperrdat sаш rеhаs dасй se constatй сй rrш se merr{in corrdiЁile irritiale.

MD 2059, str. Petricani, 94о оr. Сhigiпf,u, Republica Moldova.
Loc de tbbricare: str. Calea Ghidighiciulrri 5, сош. Yаtrа, шuп. Chýinf,u.

este supus de сйtrе prodtrcйtor unui control аl рrосеsului de рrоduсliе саrе cuprinde toate mйsurilе n.ecesare

репtru indeplinirea ;i rnerr{irrerea сеriп!еlоr specificate iп dосumепtul de rеfеriп!й.

CERTMATCON а efeotuat irrspeclia irrilialб а рrосеsului de рrоduсliе qi а cotrtolului producliei iп fаЬriсй
(СРF), а evaluat rароаrtеlе de irrcercйri gi va efecttta srrpraveglrerea cotrtinuй а procesului de рrоduсliе, а

СРF qi а рrоdusului рriп iпсетсЁгi ре ецапtiоапе prelevate de la looul de рrоduсliе.
Solrerrri de сетtifiсаге aplicabila: З, сопfопп SM SR EN ISO/CEI l7067:2014.

i Certificareinitialё о7,O'1.2O21

2|.о7 "2а?з

1,7.o,1,2о26

i lt{odificare

Director Gепеrаl

Certiticat Talabil tloar сu condi{ia чizйrii arruale.

I \

\l

\
\

I
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a71



lпшlGrш.оr]ll

GвrtlШаtGOп

SM SR Егt[ 13108-1:20iO/AC:2010
SM SR EN 13108-5:2010/АС:2010

Organisnr Сеrtifi саrе Рrоdusе CERTMATCON
МD2O2З, str lJzinelor, 4l2,af 4, muп ClriEinйu,

Reprrblica Moldova.

tel,,.iix, +з?_1 ]] 9{]_; 00l, mоЬ. +]7з 78 191 00l

e-rlrail,

RЕРUВLIСД МОLDОVДw
lммшfr lroa5:zora

ОGrЕ.Оaе

SM SR Еlч 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010

sub sistemцl 2* pentnr реrfогmап!еlе stabilite in acest ceгtificat srrnt aplicate 9i
сопtrоlul рrоduс{iеi in fabricE indeplineqte toate сеriп{еlе specificate репtru aceste реrfоrmап{е.

Acest certificat а tbst errris furiЦiаl Ia data de 05,07"20Зl 
" 
modificat la data de 21.07.202З 9i rimflпе valabil рflпЁ 1а

data do 04,0'7.2026, atAt timp cAt metodele de iпсеrсаrе gi/sau сеriп!еlе privind сопtrоlul producliei in fаЬriсб
incluse in standardul агmопйаt utilizat репtru ечаluаrеа регfогmа{еi caracteristicilor declarate, пu sunt modificate"

iаr рrоdчsul репfi"ц construclii qi condiliile de рrоduсliе in fаlэriсЁ пш suпt modificate senrnificativ, сu exceplia
cмului ln саrе este suspendat sau rеtгаs de oTganismul de produse.

Certificatvalabil dоаг insofit de апехеlе пr,. 1, пr,.2, пr3 qi rrr.4o

crr condi{ia viz5rii апuаlе.

GЕRтlFlGАт
DE соNFоRмIтАтЕ А соNтRоLULш PR(}DUCTrEI iш rдвкrсД

Numf, rul: СРF'-187 -202I-

iп contbrmitate cu Ноtйrбrеа ds Guvem Nr. 9lЗ din 25.07.20lб privind аргоЬагеа Rеglеmепйгii tehnice cu privire la
сеrrп{еlе miпimе репtтu cornercializarea produselor рпtru construc{ii, acest certiticat se aplici репtru:

MIXTURI ASFALTICE
о Betoane aýfaltice, сопfоrm SM SR EN 13108-1qi SM SR EN 13108-5

identificarca qi utilizarea рrоdшsului pentпr constnrc{ii - сопfоrm Anexei nr,.l la pгezentrrl Certifieat;
palametrii рюdusшlui pentrT сопstruс{ii ( пiveluri de реrfоrmап|d ale pralasulпi репtru coпstruclii ) asa
шш йЬriвапtrrl iпtспfiопееzП й k incfudi in dc*larlа$a de реrfоrmапý а ассstога - сопfоrтп
Апехеi nr.2, пl,.J qi пr.4 la prezenful Celtificat.

Utilizare рrесопizаtё: Luсrйri de drumuri gi alte zone de trafic.
+

о

О NОUСОNSТ
a ýigчгафа l,ti;с*гli

о

Рrоdus de:
SC NOIICONST SRL

,PI} 2059, str. Petricaпi,94n tr. Chiqinйu, Republica Moldova.

La STATIA DE MIXTURI NOUCONST SRL, пrчп. Chiqin5u, соm. Yаtrа, str. Calea Ghidiglriciuluio 5

Aoest certificat atestй сё toate prerzederile prirzind еr,аluатеа qi verificarea constanlei реrfоrrпап!еi ;i
реrfоrtrrап!еlе desctise iп Arrexa ZA а starrdardrrlui

Gепегдl

|-/

\

1
- -



r/$, Gвrпfiсslioппll

$!)\Gвrtltf,аtGoп

Оrgапisпl Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, stl,, Uzilrelor, 4l2, of .4, tnun. Clriqinйu, Republica Moldova

tei,/fhx, +З'73 22 903 001, rпоЬ. +З73 78 19l 00t

e-nlai l:

Аt\ý-ЧА пг. 1

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE А CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA

Nr. CPF-IW-2a2l

Betoane asfaltice, сопfоrm SNI SR ЕN t3l08-1:20l0

Nоtаrе рrоdчs
сопfоrm

EN 13108-1

cod identificare
(Сопfоrm по mепсlаtоrul

fabricantului)

Dепчmirеа соmрlеtй utilizare

ВА 8 rul70/100 crr
aditiv de adeziviиte

ВА 8 пr170/100 сu aditiv de
adezivitate

Beton asfaltic сu сriЬlurё сu
gralula mахimi 8 lшп, pentrr-r

strаt de rrzuй cu bih]m 70/100 cu
aditiv de adezivitate

strat de rulаrе
(uzчrа)

ВА 11,2 nrl50/70 crr
aditiv de adezivitate

ВА 11,2 rul 50/70 cu aditiv de
adezivitate

Beton asfaltic crr criblur6 clt
grапчlа шахimб 11,2 шm, pentru
stгаt de uzrrr1 cu bitum 50/70 сu
aditiv de adezivitate

strat de rulаrе
(uzurй)

ВА lбrul70/100 cu
aditiv de adezivitate

ВА lб rul70/l00 сu aditivde
adezivitate

веtоп asfaltio сu сriьluй сu
granula mахimй 16 mm, pentru
strat de tиurй сu bitrrnr 701100 cu
aditiv de adeztvitate

strat de rulаrе
(uzur5)

ВА lбrul50/70 cu
aditiv de adeziviиte

ВА 16 nr] 50/70 cu aditiv de
adezivitate

Beton asйltic cu сriьlurй сu
granula шачiшй Iб rnm" рfirtгu
strat de uzrкб cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate

strat de rulаrе
(uzцrа)

BA22,4leg 50/70 cLr

aditiv de adezivitate
BAD 22,41eg 50/70 cu aditiv
de adezivitate

Beton asfaltic deschis cu criblrrrб
сu granula mахimД 22,4 mщ
репhт sffat de legitrrrl cu bitr-rm

50/70 сш aditiv de adezivitate

Strat de lеgбturй

B/'22,4leg 701100
сu aditiv de
adezrvitate

ВЛD 22,4leg 701100 cu aditiv
de adezivitate

Beton asfaltic deschis cu сriьlurй
cu granula maxim5 22,4 mm,
penffrr sffat de legбhtrё сu bihrm
70ll00 сu aditiv de adezivitate

Strat de lеgбflrrё

ВД2Z,4lеg 50/70 crr
aфtiv de adeziviиte

BADPC 22,4leg 50170 crr
aditiv de adeziviиte

Beton asfaltic deschb crrpietrý
concasat cu glаnula шахimi 22,4
mm, pentru sffat de lеgйturё cu
bitum 50/70 cu aditiv de
adeziyitate

Strat de 1еgбhrгб

ВА 31,5 Ъаzа5оllО
сu aditiv de
adszivitate

Beton asfaltic (anrobat
bibTпinos) - АВ З 1,5 baza
5oi7o сu aditiv de adeяvitate

АшоЬаt bittrminos сu сriЬlurй,
grапulа mаrimЁ З 1,5 шш, pefihт
stгаt de ЬаzЁ cu bitum 50/7о cu
aditiv de adezivitate

strat de Ьаzб

Betoane asfalticeo сопfоrm SM SR EN 13108-5:2010

I)епчmirеа соmрlеtiNotare produs
сопfоrm

ЕN 1310&5

cod identificare
{Сопfаrп поmепсlаtоrrrl

MAS lб пд5аl7а crraditivde
adezivitate

Mifi rrrб asfa]fic5.stab ilizatd crl

str at t$ёffiurбдц Ь ittif Q!5ýV7 0 ctt

strаt de rirlаrе
(trzшrй)

MAS lб 5Q/7О с*
aditiv de adezivitate

GeneTal

/

/
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Оrgапisш Certificare Produse CER'I'NIATCON

: 
MD2023, str. Uzirrelol,, 4l2, о{,4, I:trutr. ChiginЁu, Rqlulэlica Moldova

tel,itb,x. +з73LZ|]U_] 0Ul,n]Ob. +:J7.] 7l, l9lU0l
е-пlаil:

А]ýЕХА rrг.2

LA CERTIFICATIJL DE CONFORMITATE А CONTROLULUI PRODUCTIEI lN FАВRIСА

Nr. СРF_lU-2а2l

саrаýегьtiсi
Реr{оппап{е репtru Ьеtоп asfaltic:

ВА Е rвl 70ll{ю ВА ttJ rчl
50л0

ВА lб rTl
70/100

ВА tб rчl
50л0

Nаtuга aglegate Аgrеgаtе de
саriеrй

Agregate de
саriеri

Agregate de
саriеrй

Agregate de
оаriеrй

Tip biarm 701100 50/70 70/l00 50i70
crr aditiv de adezivitate* \{etfix Wetfix Wetfix Wetfix
Те.mЁсrаtцrа rпiхturi i i40 ,.. i 80 l40 t80 l40 ,.. l80 I40... I80
Granulozitate (diametru ochi - set l
7)n 100 l00
16mm l00 90-100 90-100
тт,2 100 90_100
8mm 90_100
2 rnlrr 1ь72 t0_60 I0_50 l 0-50
0,063 пrm 2,0-I3,0 2.o-12.o а-|2 0-t 2
Contirrut de liant - Тlmiп (%) Tlmin 6,0 Tlmin 5,8 Tlmin 5,6 Tlпlin 5,8
Procent de goluri - Vmах, Vmiп (%) Vmах5,0 -

Vmiп 4,5
NPD NPD NРD

Sensibilitatea la арй - ITSR (%) ITSR 80 ITSR 80 ITSR 80 ITSR 90
StяbitiвteMaвhall miпimЁ 5i mакimё - Snrin

- SmaK {kN}
Smiп l0"0.,,
Smax l2,5

Smin l2,5...
Smax l5.0

Smin l0,0,,,
Smах l2.5

Smin 7,5 ,,,

Smах l0,0
FluаjМаrshаll-F (rnm) Fз Fз F4 F4
&qрqгtЦДаýЦgll!цjпim Qmiп (kN/mm) ___
Densitate араrcпtй (М9rп3)

Qmin4
2,33

Qmin4
2,4а

__ Q min 2,5
)пэ

Q *Ц 2,5
2,41

Densitate mахimi (Мg/m3 ) z,41

4Цqqф!ц dезрtlo*} |.7 1.8 2,4 з.8
Rezistчrp la dеlЪгrпаlii реrтпапеtrtе
Model mic procedeul В - condilionare in аеr:

- Panta mахimй а orrrierajului (viteza de
defonTa!ie) \\rТSаеr

- Adincimea nraximi а fEcasLriui - PRDair

WТSаеr 0,3
PRDairNR

WTSaer 0,10
РRDаir 9,0

WТSаеr 0,07
РRDаir 5,0

WТSаеr 0"З
РRDаirNR

Рrоснfi de gоluri umрlutе сu Ьituпц YFВmiп,
YFВmаь

YFВmiп 72-
\rFВmах 74

NрD NFD NРD

Здgqцt щщim de goluri in agregate, \MAmin VMAnlin 18 NPD NPD NPD
Procent de goluri la 10 giralii - VlOGmin (%) VlOGmin 14 YlOGmin l1 NPD YlOGmin 1i
Modul de rigiditate la 20 ОС, пr Г)е cicluri pini
!q fisчrаrе Smiп-Smах (МРа)

Smin,22оо
Smax.7000

Smirr 2800
Sпlах. 7000

Smiп, 4500
Sпrах. 7000

Smin,2800
Smax. 7000

Rezistнtla la dеfоrmа[ii ргmалепtе ргiл
iпсеrсаrса la conrpresiunea triaxiali:

- Viteza de dеfоrmаrе 1а fluaj - fcmax
(рm/m/п)

Fсrпах 4 Fсmах о,4 Fспrах ? Fспrах 0,2

Rezisten(a la аЬrаzЦпе - АЬrд NРD NPD NPD NPD
Rezisten{a la abraziune produsё de рпеurilе cu
сuiе - Р

NРD NPD NPD NРD

Соmрогtпrеа ta foc iqPD NPD NPD NPD
Durдbilitatea caractetisticiloT de lrrai sus Ia itrbдtfirrire,
ctlIoziune аtmosfегiсД, trxidare, r.rzuгa dеzашоЬаrе, рrtхlusе
clritrrice, rrzrutr prtrdrrsi tle рпеruilе сu crde, dcsprindere,
(dчý сдz)

Toate ceгintele de
nriri srr-* se retbii lir

duкHlitale

Trratc cerinfeJe de
rttai stbs re rеtеri 1а-

Llurabilitaggff$

Toate ceTin{ele de

щйЁ;**
ll'trate сетlлlеlе dc

trriri rlts se rеlъгir lir
dur-lbilitrde

ý{
ц.l

ь"в\
\:.:\

ЧДýсtог Gепеrаl

жw

\\
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ФёЁЁtffrаtЕоп

Оrgапism Certificare Рrоdusе CERTMATCON
MD2023, str, Uzinelor, 4l2, of . 4, mttn, Clriqin5u, Republica Moldova,

tel,11hx, +з7З 22 903 00 | , mоЬ. +З7_] 78 l9 t 001

e-mail:

ANE}L{ пr.3

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE А CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA

Nr. CPF_I81-202l

саrдсtеrьtiti
petfornrante Dепtru Ьеtоп asfaltic:

BAI} 22,а hg
50л0

B,AD 22,{ leg
701100

M,{S Iб гчl
50л0

BADPC22,4
lеs 50170

Natura agl,egate Agregate de
саriегh

Аgгеgаtе de
саriеrй

Agregate de
саriеrй

Agregate de
сагiегй

Tip bittrm _50i70 70i100 50/70 50/70
сu aditiv de adeziviиte* Weffix Wetfix Wetfix Wetfix
TerrperatuTa mixturii t40 -.- I80 l40... t 80 l50 ... I90 I40... l80
Gгantrlozitate (diametru ochi - set l )
з 1,5 l00 100 100
22,4 90-100 90-100 100 90-100
16 mm 90-100
2mm l0-50 i 0-50 l 5-з0 I0-50
0,0б3 rпm 0-I I 0-11 _5_12 0-1l
Сопgiпut de liant -Тlmiп (%) Tllnin 4,2 Tlnrin 4,4 Tlnrin 5,8 ТLпriп 4,2
Ргосеtrt de goluri - Vmах, Vmin (%) NPD NPD Vmах 4.0 -

Vmiп 3.5
NPD

Sensibilitatea la арё - tt SR (%) ITSR 90 ITSR 80 iTSR 80 ITSR 80
stabiliate Магshаll пriпiшё si nraxirrrё - slnirr
- Smax{kN}

Snrin l0,0..,
Smax 1?,5

Sшiп 7,5 ,,.

ýmах 1о,0
Srnin 7,5 ...

Sшак 10,0
FluaiMarshall -F (mm} F4 F4 F4
RaportMarshall miпrш Omin (kN/mш) Q min 3,0 о rnin 2.5 о rnin 2.5
Densiиte араrепtй (МgЛпЗ )

1 1,a 2,зз 2,44 2,з4
AbsoФlia de арЁ (7i,) ýý 5,4 4,8
Rezistenф la defonTa{ii реrmапепtе
}lodel rnic рrосеdеul В - condilionare in aer:

- Panta rпsкim5 а omierajrrlrri (r.iteat de
defonnalie) - WТSаеr

- Adincrmea пrахimй а frsаsului - PRDarr

ltrТSаеr 0,1
PRDair 5,0

Procent de goluri umplute сu bitum, \ТВmiп,
VFВmац NPD NPD \TBmin 77 '-

YFВrпах 8З
NPD

Рrосеrrt maxim de liant drепапt Е Е 0"з
рrосgrtmiпirп de цоluri iп aý,resata vмАmiп llцрг, FjPD VMAmirr 16.0 NРD
Ргосепt de soluri la 10 siratii - YlOGmin (%) VlOGmin 11 NPD VlOGrrtin9.0
Modul de rigiditate la 20 ОС, пr. De cicluri pini
la fisurаrе Smin-Smax (МРа)

Srrin. 3600
Srnax. ?000

Smin.4500
Smax. 7000

Smirr. 7000
Smax 9000

Smin.7000
Smax_ 9000

Rezistеnla la defoпnalii реrmапепtе рriп
iпсеrсаrеа la compresirrnea triaxialй:

- Vite,za de dе,fоrmаrе la fluaj - fcmax
(рm/m/п)

Fспач l"O Fсmах о,4 Fclrrax о,8

RezisФn}a la obosealб - пr. De cicluri рiпй la
fisurare Min.480000 Min,300000 Min 400000

Rezistвrfa la аЬгаziчlrе - АЬrд NРD NPD NPD NРD
Rezisten{a la аЬrаziuпе рrоdusй de рпеurilе crr
cuie - В

}IPD NPD NPD NРD

Соmроrtаrеа Ia foc т\IРD NPD NPD NРD
Durabilitatea caracteristiciltrr de nrai srrs la imbitrinire,
coroziutre atttlosferici, oxidme, uzurtr, dezanrobare, produst,
сНrпiсе. ч:азrа pTtxlusi de pnemile cu еuiе. dеsртiпdеге
(tiцпi caz}

'l'iratc сеriп{еlе de
mai яrs s теiъгi ]rr

tlumhiiitate

'ibate сеriп{еlе de
ttrлi srrs sc rеti,ril la

duгabiIitate

1irate сеriп{еlе tle
tlrпi sTs se rеlЪrt'i ]а

*5$gфЩtаtе

'l'tlate сепл{еlе de
lrrлi sus se геlЪгir 1а

dLtгаhjliиtе

Gепеrаlw

\
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ФёЁfitffiаtвоп

Organism Certificare Produse CERTMATCON
МD2O2З, stг. Uzinelor, 4l2, of .4, mttn. Chisinйu, ReptrЫica Moldova

tel,/tax. +зlз 22 90,] 00l. mоЬ. +J7з 78 l91 00l
e-tnail:

ýГriЕL4 пr. -l

LA CERTiFICATUL DE CONFORMITATE А CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA

Nr. CPF-!87-2a2l

сагасtегistiсi
Реrfоrmап{е pentru Ьеtоп

asfaltic:
АВ 31,5 baza 50/70

Nаturа agregate Аgrеgаtе de саriеrd
'Iiр bitum 50l70
Теmреrаturа mixtirrii 140 ... 180
Adiýv de adeaivibte 'lVedjx

Granulozitate (diametru ochi- set 1

З 1,5 mпi 90-1 00
22.4mm
2mm 1 0_50
0,0бЗ mm 0-1 l
Conlinut de liant - Tlmin (%) TLmin4,2
Рrосепt de golrrri - Vmах, Vmiп (%) NPD
Sensibilitatea la арб * ITSR (%) ITSR80
Stаlэilitаtе fularsiraii ri,inirn5 qi riiaxirn5 - Smiп - Srrrax ikN) Smlrrl0,0 - SrrraK12,5
Flшj Маrshаll-F(mm) F4
Rapo* Маrshаll шiпim Qmin {kN/rпш} о rrrin l_б
Densitate араrепtб (fufglmЗ )

,),<

Absorblia de арf, (%) з,в
РlqсqцЦggqlцц цmрlцlg Jцi]itLrщлЦц*_\rrЦщзд.@ NPD
Procent minim de gоluri iп agregate, VМАmiп (%) NPD
Prccent de gоluri la 10 giratii - YхGпriп (%) VlOGmiп 9

Рrосдпtаеgоr"ri la* grrфi -V"C""i" И) NPD
Modul de rigidltate 1а 20 'С" пr, De сiсluri рiпё la fisrшаrе Smin-
Smax (МРа) Smin.5500 Smax 7000

Rezbtenfa la deforrnalii реrпrапепtе рriп itlсеrсаrеа 1а оопrргеsiurrеа
triaxial5:

- Viteza de dеlоrrrrаrе la tluaj * fсmах (рm/mlп}
Fсmах0,2

Rezisterrta la оЬоsеаlй - тrr. De cicluri pilrй la t]suгаrе Min.500000
Rezistenla 1а adeziurre Р NPD
Rezistenla la abraziune рrоdusё de рпеurilе сu cuie - АЬr.r NPD
Соmрогtаrеа 1а foc NPD
Durabiliвtea caracteristicilor de mai sus la imьйtriпirе. согоziuпе
atпrosferid- oxidare. uzuтЁ" dezarlrobare" produse сhЬriсе, чzчта рrоdчsё
de рпецrilе cu cuie, desprindere, (duрб caz)

Toate сеriпlеlе de mai srrs se геfей la
durabiliиte

ю

rесtог Gепеrаl

/

I

l

\

1







,/; I

.F
./ C.E

I

S.A. F.E.C.

MD.2023, str. Uzinetor, 96, mun. Chiginiu, Republica Moldova.

tet/fax (+37 3 -221 85-58-38, 85-58-44, 85'58'45, e'mai I offi ce@fec'md

Consumator

1. cod unic de identificare al produsului-tip: cI Io'+f*(codt6230;CElo'6f(c0:d'49i80)
c=q$-gYbtl derrezssv(coid- Zotttr)', c4'ts-15 *1 c0 d taZgt)

2. Denumi rea: Camine de vizitare qi canine de racord tlin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/fteferential: SM SR EN 1917:2C10|AC:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare core transpo,ta apele uzate meteorice Si apele de siroire cu nivel

liber sau ocazional sub presiune scazutaiin,:talati in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA ,,tr'EC", str. Uzinel or,96 mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Crisinau

8. Sisteme de certific atet 4
i_
OC CERTMATCON a efectuat Controlul Producliei gi a emis

DBCLARATIB DE PERFORMANTA
Nr. Lt+'202q din 19. 04 ' 20L11'

FO R L: IY C OA/5 ., S C Sd?L

certificat cn Nr. CV-126-2022
f

9. Performanta declarata:

Caracteristici Performanta
Specificatia te.hnica

armonruata

1 Dimensiuni,rnm

cxtu+s\loool"45nIeo)
6 t o-'erltctool;c:o[ 90)
c'T,'t ; - 9 kcu'debq?scrr- Hsad/ qdgt
c{4s- +5k(ifro f+501vo) '

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

2 Configuratie Valuarea declarata

J
Absorbtia de apa.o/o 5,82

Clasa/ Marcare llA

4 Rezistenta Betonului,MPa 52,17

5
Rezistenta betonului MPa
Examinarea nedistructiva

37,78

6
Substante periculoase :

Emisii radioactive
Nu contine RNI 06-5.3 .35:2001 P,22

10. performanta produsului identificat la punctele i qi 2 este in conformitate cu performanf a declarata

cle la pu,ctul 9. Acesta declaratie de perf'ormanla esie emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6.

Manager prodtrcfie SA ,,F'.ll.C"

Maistru controlor in producere ,'F.E.C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia



4 ,4

iF
,/ C
.E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. U:inetor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/fax(+373'22185'58-38,85'58'44,85'58'45'e'mailotfice@fec'md

DECLARATIB DE

Nr. 116'2OLL\-

PERFORMANTA
din 4 9. oT ' ZOZ\'

Consumator

1. Cod unic de identificare al produsului'tip: 96 1 o-SiCOdtqry1,1.9[ 1'5 -1 Oo"(COd. 16"lg6) )

6n-U2;;5r( co4 1642'l; G {A-g rcu det ezsoz ( coa LO143)

2. Denumi rea: camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4.Standart/Referential:SMSREN1917:2Cl0lAC:2010

5' utilizarea preconizata: 
te meteorice si apele de siroire cu nivel

iriiri de reiete de canalizare care transprta apele uza,

liber sau ocazional sub presiune scazutaiin;talati tn zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA,,FEC", str. uzinelor, 96, mun. chiqinau' Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str, Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificaret 4

oc CERTMATCON a efcctuat controlul Producfiei qi a emis

certificat c-u Nr. CY'126-2022

9. Performanta declarata:

identifrcat la Punctul 6.

Manager Producfie SA ,,ll.E.C"

N4aistru controlor in producere ,,F'E'C"

10. performanta produsului identificat la purrctele 1 qi 2 es,tein conformitate cu performanla declaruta

cle la pu^ctur g. Acesta declarafie a. p"r6rn-rnla esi. emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

t:oRt:MCOA/S'sc

Performanta
Specificatia tehnica

armonvata

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

RNI 06-5.3 .35:2001 P.22

Caracteristici

Valuarea declarata

I o -gY toutlsttc,lso)
7 5 - 16i*gsfr)lo'oo)2-01\ro-Z5*f t1colzralgo)
( (l- 9 kctt de*zsoz(l

1 Dimensiuni,tnm

) Configuratie

J
Absorbtia de aPa .Yo 5,82

Clasa/ Marcare 1lA

4

5

Rezistenta Betonului,MPa 52,17

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva
37,78

6
Substante periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine



/.j

F C.E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. Uzineror, g6, mun. chigindu, Republica Moldova'

tel/fax l+37 3'22165'58-38, 85'58'44' 85-58-45' e-mail office@fec'md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. LIS -zo1q din -,1 9 ^, 
O? , 70zq .

Consumator FDR.EMCO//S, 5C J RL

L.'f$#p(HHiU'fdAi;il{#l$:&*Hil'ffi ?;r,pi$Jin[rTili{:}1?,fl;
2. Denumi rea: camine de vizitare qi camine de racord din beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, ei pluci de acoperire la cotd,)

3. Tipul Produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10|AC:2010

5. Utilizarea preconizata: le de siroire cu nivel
Accesul de retele de canalizare care transpo4a- apele uzate meteorice si apet

riber sau ocazionar sub presiune scazutgin;tarati tn zon-i supuse ra'o circulatie rutieia si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA ,,FEC", str. Uzinel or,9Gmun. chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8' Sisteme de certificare: 4 
. A -r-.-r--r D;^r,,n+rai oi a ettriq

oCCERTMATCONaefectuatControlulProducfieiqiaemis
certificat cu Nr' CV-126-2022

9. Performanta declarata:,YE

Performanta

_ 5,82

1lA

52,17

3? J8

Nu contine

cT {i-.
c\'to- |(s1t-
crlt-

ts-ool2solEa,
oool goolgct)

600l

Snecificatia tehnica' armonizata

toulso)
3uq90/

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

Caracteristici

1 Dimensiuni,mm

2 Configuratie

-1

Absorbtia de aPa ,Yo

Clasa/ Marcare

4 R ez.i stenta Betonului,MPa

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

6
Substante Periculoase:
Emisii radioactive

10. performanta produsului identificat ra^pur-ctele 1 qi 2 este-in conformitate cu performanta declarata

de la punctrl q. ecesia declar*1ie de perftrmanta este .rnitu f. *'p*dtttu exilusiva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,lj'E"C"

lvlaistru controlor in producere ,,F 'E'C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

RNI 06-5.3 .35.2001 P'22



/"4 /4

F ,/ G
E

I

S.A. F.E,.C.

MD-2023, str. [Izinelor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/faxl+373-22185-58'38,85-58'44,85-58-45'e-mailoffice@fec'md

Nr. Llq'2OZt'{ 19 . 0+ .2o2q'

Consumator

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: ..q5 1a (cod.-tsg 8 4)^', tB 2G9 (cod 1 52J7))
'. '. 

"'62o'A(co(lrszo)t
2. Denumi rea: camine de vizitare Ei camine de racord d,in beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul Produsului :

4. StandartlReferential: SM SR EN 1917:2)10lAC:2010

5. utilizarea preconizata: 
te meteorice si apele de siroire cu nivel

),riurot de reiele de canalizare care transporta. apele uza

riber sau ocazionar sub presiune scazutaiirstarate tn zone supuse ra'o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA,,FEC,,, str. Uzinelor, 96, mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificarez 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei qi a emis

certificat lu Nr' CV'126-2022

9. 1'erformanta declarata:

10. performanta produsurui identifioat la punctele 1 qi 2 este in conformitate cu performanfa declarata

cle 1a pu.otul g, Acesta decraralie cle perfor.anfa este e,risa pe rarpundereu.*ir.,riva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F'E'C"

DECLARATIE DB PERFORMANTA
din

t--oRl: M (04/ s Y s c S'?.L

' Performanta

c-E ? -3 (1OO l3oO loo 1

cs Lo'g (zDDDhc)cNleo)

Valuarea declarata

Specificatia te.hnica
armonrzata

SM SR EN
1917:2010lAC:2010

RNI 06-5.3 .35.2001 P.22

Caracteristici

1 Dimensiuni,tnm

1 Configuratie

J
Absorbtia de apa .%o

5,82

uA
Clasa/ Marcare

4 Rezistenta Betonului,MPa 52,17

37,78
5

6

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

Substante Periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine

-A$aferMihailpry.-
- 

W 
skalatkaia Lilia



,/i
.F c

E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. uzinetor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/fax(+373.22|85.58.38,85.58.44,85-58.45,e.mailoffice@fec.md

DECLARATItr DE PERFORMANTA

1. Cod unic de identificare al produsulu--tip:'C{P l-z>"t Icc'c( l$60;W:'?y lr:Y{9186)
cqp4414 (cod{a.*r+J; crb-aot.oa rili, i:lZsoz4s:r(clcl- 20561)) c\P 1'?o'2(cod t6s13)

2. Denumi rea: camine de vizitare si camine de racord. crin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele cle aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4.Standart/Referential:SMSRENlgtT:2)l0lAC:2010

5. Utilizarea Preconizata:
Accesur de retere de canarizare care transporta apere uzate meteorice si apele de siroire c.u nivel

liber sau ocazional sub presiune scazuta,instalati tn zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA ,,FEC,,, str. Uzinelor, 96, mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificatet 4

' OC CERTMATCON a e:'ectuat Controlul Producfiei qi a emis

certifi cat cu Nr' CV'126-20.22

Nr. 43 - 202\ 19,o1.L921_

Consumator I=OREMCO/VS'5C S.EL

9. Performanta declarata:
Specificatia tehnica

armonlzataCaracteristici Performanta

SM SR EN
1917:2010lAC:2010

1 Dimensiuni,mm

(RPr-20- r ; LaD'lov; c\P 4-ts'4;

c$D-20 i cTp 2-15'2ic:IPr-zo'2

2 Configuratie Valuarea declarata

J

;

Absorbtia de aPa .o/o 5,82

Clasa/ Marcare UA

Rezistenta Betonului,MPa 52,17

37,78
5

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

RNI 06-5.3 .35:2001 P.22
6

Substante periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine

din

10. perfonnanta produsului identificat rapunctele 1 Ei 2 este in conformitate cu performanla declarata

de la punctul 9. Acesta declarafie de perforr:ranta este emisa pe raspunderea exil'siva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F'E'C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia



S.A. F.E.C.

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: cf,|J !qq{15gj9ysT,P.4'10-21cod'1+'D'.'
cTl).-$p(cod {21;cin-rs (cod 14;tia;P {i'AztcitApatA;cIP 1'4s'2 (cod zla)

2. Denumi rea: camine de vizitare si canine de racord crin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul Produsului :

A. StrnAo.tlReferential: SM SR EN 1917:20lOlAC:2010

5. Utilizarea preconizata: 
tu meteo,ice Si apele de siroire cu nivel-,4riuri 

de reiele de canalizare care transptrta. apele uza

riber sau ocazionar sub presiune scazutaiinEtalat-e tn zone supuse ra o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA,,F'EC", str. uzinelor, 96, mun. chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificaret 4

OCCERTMATCONaef:ctuatControlulProduclieiqiaemis

'-:3o ^ L**.1,
IF G

:E

Consumator

9. Performanta declarata:

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F 'E'C"

MD-2023, str. Ulinelor, 96, mun' Chigindu' Republica Moldova'

tel/fax(+373'22)85'58'38,85'58'44'85-58'45'e'mailoffice@fec'md

DECLARATItr DE PERFORMANTA

N.._5J:3!4 49, O+. 2O2LL

certificat cu Nr. CV'126'2022

din

10. perfbrmanta produsurui identificat la pur ctele 1 qi 2 este in conformitate cu performanta declarata

de la punctul 9. Acesta declarafie c1e perforrnatr{a este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

FDREMCOAS "SC

Performanta
Specificatia te,hnica

armonrzata

SM SR EN
l9l7 :20l0lAC:20 1 0

Caracteristici

cS ll-1 , cI,P 1-t}l
cd']1 b ; c+o'ts,' c T P 2 -1 02
LT,? 445 -2

I Dimensiuni,mm

1 Configuratie Valuarea declarata

J
Absorbtia de aPa .o/o 5,82

Clasa/ Marcare llA
52,17

4 Rezistenta Betonului,MPa

5
Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva
37,78

Nu contine RNI 06-5.3 .35:2001 P.22
6

Substante Periculoase:
Emisii radioactive

































MINISTERUL INFRASTRUCTURII ȘI DEZVOLTĂRII REGIONALE  
 AL REPUBLICII MOLDOVA 

 

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCŢII 
 

 
 

Evaluare tehnică 
Nr. 02/05-057:2023 

 
Valabilitate până la 30.03.2027 

 
 

Cod NM MD  3917 
CĂMIN DE VIZITARE PP MODULAR  

MARCA KONTI HIDROPLAST®  
 

 
         Titular: 

 
 
 

"DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,  
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, România, 
Tel.: +40 723 36 45 25. 
  

Producător:            
 

"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, 
Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 
225, fax: +389 34 211 964 

Evaluarea tehnică a fost emisă de ICŞP „INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chișinău, 
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax  022  52-11-30, Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente 
pentru instalații aferente construcțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice". 

Prezenta evaluare tehnică conține 19 pagini și anexa 68 pagini care face parte integrantă din pre-
zenta evaluare. 

Prezenta evaluare tehnică  este eliberată în conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea 
și funcționarea ghișeului unic de elaborare a evaluării tehnice în construcții, în baza anexei nr.1 la Hotărârea 
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014. 

 
 

Prezenta Evaluare tehnică  
nu ține loc de Certificat de calitate 

 

Evaluare Tehnică  
Moldovenească 

ETM 



_____________________________ 
Evaluare tehnică 02/05-057:2023                                                                Pag. nr. 2 

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCŢII 
 
Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente con-
strucțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice" a ICŞP „INMA-
COMPROIECT” SRL analizând Dosarul tehnic și documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, Ro-
mânia referitor la: "CĂMIN DE VIZITARE PP MODULAR MARCA KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricat de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. 
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, eliberează Evaluarea tehnică 
nr. 02/05-057:2023 în conformitate cu documentele tehnice valabile în Republica Mol-
dova, aferente domeniului de referință și dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER 
MANAGEMENT" SRL. 
 

1 Definirea succintă 
 
1.1 Descrierea succintă 

Căminele de vizitare modular marca 
KONTI HIDROPLAST® sunt fabricate 
din PP prin tehnologia de injectare. 

Gama de produse cuprinde: 
a) Baze cămin injectate din PP, DN 

400 și DN 600 cu 1, 2 sau 3 intrări și 1 
ieșire pentru cămine monobloc realizate 
din ţevi corugate sau PVC compact; la so-
licitarea cliaenţilor se pot realiza şi cu DN 
500; 

b) Cămine de vizitare din PP cu DN 
800 și DN 1000, cu H cuprins intre 340 – 
1090 mm si h1 util între 250 – 1000 mm. 
Căminele de vizitare RIGID, alcătuite din 
următoarele elemente componente: 

- baze  cămin  DN  800  sau  DN  
1000,  realizate monobloc cu 1, 2 sau 3 
intrări și 1 ieșire, având racorduri pentru 
conducte DN 110 – 400 mm; 

- extensii modulare corp cămin DN 
800 și DN 1000, realizate monobloc, pre-
văzut cu trepte de acces integrate în struc-
tura acestuia; 

- capac închidere cămin DN 800 și 
DN 1000, cu garnitură OD 645 mm  ajus-
tabil pe înălțime, prevăzut cu trepte de ac-
ces integrate în structura acestuia din ma-
teriale antiderapante și rezistente (Al, ca-
uciuc și PE; oțel inoxidabil, cauciuc și 
PE); 

Căminele de vizitare RIGID din poli-
propilenă (PP), DN 800 şi DN 1000 pre-
zintă: 

1. structura de ranforsare nervurată la 
exterior  pentru rigidizare și creștere rezis-
tență la încărcare verticală, la presiune pă-
mânt și apă subterană; 

2.  structură compactă și netedă la in-
terior; 

3.  trepte de acces integrate în exten-
sia corpului căminului și în corpul de în-
chidere cu structura anti- alunecare pentru 
a asigura siguranța în exploatare; 

4.  conexiunea    dintre    elementele    
componente modulare, pentru a facilita 
punerea în operă și manipularea acestora, 
se face cu garnituri din EPDM fabricate 
conform normativ EN 681-2, din cauciuc 
rezistent la apă; 

5.  canal  de  dirijare  a  apei  integrate  
în  baza căminului, orificii pentru racor-
duri conducte, care să permită trecerea 
apei fără denivelări sau alte obstacole; 

6. con liniștire în cazul căminelor  de 
canalizare cu schimbare (rupere) de pantă.  

Căminele de vizitare sunt fabricate din 
PP, fără utilizarea de materiale reciclate și 
de aditivi. 
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Caracteristicile căminului de vizitare 
marca KONTI HIDROPLAST®: 

Caracteristica Valoare 
MFI, g/10 min 0.3 
Densitate kg/m3 900 
Rezistenta încovoiere, MPa 1500-

2000 
Rezistența tracțiune la 26 ºC, 
MPa 

35 

Rezistența la lovire, kJ/m2 2.2 

1.2 Identificarea produselor 

Căminele de vizitare modular marca 
KONTI HIDROPLAST® sunt marcate 

din fabricație cu etichete adezive pe care 
sunt menționate în limba română date re-
feritoare la: 

- numele producătorului; 
- adresa producătorului 
- denumirea produsului; 
- data fabricației; 
- număr lot. 
Fiecare livrare va fi însoţită de decla-

raţie de performanță cu prezenta Evaluare 
tehnică, conform prevederilor legale în vi-
goare şi instrucţiuni de depozitare şi utili-
zare în limba română. 
 

 
2  E V A L U A R E   T E H N I C Ă 

 
2.1 Domeniul de utilizare acceptat 

Căminele de vizitare din polipropilenă 
(PP),  se pot utiliza în construcții, la insta-
lații exterioare de canalizare, în rețele de 
irigații, de drenaj ape freatice și în rețele 
de apă pentru protecția contra incendiilor, 
precum și la alte lucrări unde este nece-
sară vizitarea sau intervenția periodică 
într-o rețea, montată în zone îngropate. 

Se montează  numai  îngropat  la adân-
cimi de pozare cuprinse între 1 - 6 m: 

- în zone carosabile, cu inel de beton, 
ramă și capac din fontă carosabil D400. 

-  în  zone  situate  în  spații  verzi  sau  
zone necirculabile sau în zone circulabile 
cu trafic ușor (pietonal sau bicicliști), cu 
ramă și capac din fontă necarosabile clasa 
A15 sau B125, conform Instrucțiuni de 
montaj și Fișă tehnică anexate în Dosarul 
tehnic.  

Produsele cuprinse în această evaluare 
tehnică se aplică numai urmare a unui 
proiect de execuţie întocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind 
calitatea în construcţii, cu modificările şi 
completările ulterioare şi a reglementări-
lor tehnice în vigoare. Prezenta Evaluare 
tehnică se referă numai la produsele pla-
sate pe piața Republicii Moldova, și nu 
poate fi utilizată în alte scopuri. 

2.2 Aprecierea asupra produsului 
2.2.1 Aptitudinea de exploatare 

Rezistență mecanică și stabilitate – 
Rezistența și stabilitatea sunt asigurate 
prin construcția produselor și prin modul 
de alegere, montare și exploatare corectă 
în instalații în conformitate cu prescripți-
ile în vigoare și a instrucțiunilor producă-
torului. 

Produsele se execută cu utilaje de 
producție specializate, cu sisteme auto-
matizate. Căminele sunt fabricate din ma-
teriale de calitate, analizate și verificate.  

Produsele prezintă rezistență meca-
nică la condițiile normale de transport, 
manipulare și exploatare;  

Securitatea la incendiu - Produsele 
nu fac obiectul acestei cerințe particulare 
de comportare la foc. Clasa de reacție la 
foc este F. 

Securitatea incendiară conform  NCM 
E.03.02.  

Igienă, sănătate și mediu înconjură-
tor - Echipamentele utilizate nu conţin 
substanţe radioactive sau cancerigene, 
deşeuri toxice, rebuturi industriale sau 
alte substanţe ori elemente dăunătoare să-
nătăţii oamenilor sau integrităţii mediului 
înconjurător. La executarea lucrărilor, se 
vor respecta următoarele reglementari 



_____________________________ 
Evaluare tehnică 02/05-057:2023                                                                Pag. nr. 4 

tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 
din 28.03.2003. Producătorul are certifi-
cat și implementat  Sistemul de Manage-
ment de mediu, conform ISO 14001 și 
Sistemul de Management al sănătății și 
securității ocupaționale, conform OHSAS 
18001; 

Siguranță și accesibilitate în exploa-
tare - Exploatarea în condițiile precizate 
de producător conferă siguranță în ex-
ploatare prin menținerea caracteristicilor 
funcționale declarate pe durata de viață 
estimată a produsului. 

Produsele nu implică riscul de acci-
dente la utilizarea lor normală. Dacă se 
respectă condițiile de montaj impuse de 
producător și normativele în vigoare se 
apreciază o bună siguranță în funcționare. 
Suprafața exterioară a produselor nu pre-
zintă asperități: muchii, colțuri ascuțite 
care să producă răni la punerea în operă 
sau în timpul exploatării. 

Materialele utilizate nu absorb și nu 
interacționează cu apa și lichidele, astfel 
produsele nu necesită protecție împotriva 
coroziunii. 

Produsele fabricate din mase plastice 
nu conduc electricitatea și curentul elec-
tric. 

Produsele sunt rezistente la radiațiile 
ultraviolete. 

Produsele permit trecerea semnalului 
de unde radio datorită materialelor din 
care sunt fabricate. 

Materialele componente sunt recicla-
bile. 

Protecția împotriva zgomotului – Nu 
influențează această cerință.  

Economia de energie – În domeniul 
de utilizare acceptat, produsele nu nece-
sită izolare termică. 

Economia de energie este asigurată 
prin concepția și tehnologia de execuție, 
care conduc la realizarea produselor cu 
consumuri energetice reduse. 

Izolare termică – produsele se pot 
izola termic, dacă instalația necesită 
această lucrare. 

Utilizare sustenabilă a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea în 
construcții, cu modificările și completă-
rile ulterioare. Materialele sunt recicla-
bile. 
2.2.2 Durabilitatea și întreținerea 

Durabilitatea produselor este de 30 
ani, fără măsuri speciale de întreţinere, cu 
condiţia respectării instrucţiunilor de 
transport, depozitare, manipulare, montaj, 
exploatare şi de întreţinere recomandate 
de producător.  

Fabricantul acordă căminelor de vizi-
tare din PP o garanţie de 2 ani de la pu-
nerea în operă, în condiţiile respectării 
instrucţiunilor de depozitare, punere în 
operă şi exploatare. 
2.2.3 Fabricația și controlul 

Produsele sunt fabricate prin injectare, 
pe utilaje automate de producție, mo-
derne, procesul de fabricație fiind contro-
lat în următoarele faze și parametrii deter-
minanți: 

- caracteristicile materialelor compo-
nente; 

- alegerea materiei prime; 
- compoziția și tipul materialului; 
- cantitatea materialului utilizat; 
- controlul formei; 
- temperatura de turnare; 
- operația și timpul de turnare; 
- verificarea caracteristicilor meca-

nice.  
Asupra produsului se fac următoarele 

verificări: 
- verificări dimensionale; 
- verificarea suprafețelor; 
- verificarea aspectului vizual. 
Tehnologia utilizată la fabricarea că-

minelor din materiale plastice prevede o 
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abatere maximă de la dimensiunile nomi-
nale de ± 5%. 

În vederea asigurării constantei cali-
tăţii, producătorul va urmări: 

• Intern unităţii: controlul intern 
sever şi eficient atât pentru mate-
riile prime şi respectarea parame-
trilor tehnologiei, cât şi pentru 
produsul finit, control efectuat 
conform Manualului de Asigurare 
a Calităţii al producătorului. 

• Extern unităţii: obţinerea unei 
forme de certificare recunoscută 
pentru sistem şi produs. 

Evaluarea conformității produselor 
poate fi efectuată după sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European și al Consiliului  din 9 
martie 2011. 
2.2.4 Punerea în operă 

Punerea în operă a căminelor de vi-
zitare din PP - KONTI HIDROPLAST 
se realizează conform instrucțiunilor de 
instalare și utilizare ale producătorului, 
anexate în dosarul tehnic, care prevăd ur-
mătoarele operații: 

- căminele se montează numai îngro-
pat, la adâncimi de pozare între 1 m – 6 
m, corelat cu diametrul nominal al pro-
dusului  și  condițiile  geotehnice  ale so-
lului de amplasare; 

-  prin  săpătură  trebuie  sa  se  asi-
gure  spațiul  de montare atât în plan ori-
zontal cât și în plan vertical, indiferent că 
săpătura se execută cu pereți verticali (cu 
sau fără sprijin) sau cu taluz înclinat; 

- adâncimea gropii de montaj este 
corelată cu dimensiunile căminului încât 
sa asigure acoperirea integrală a aces-
tuia. Baza gropii de montaj trebuie să fie 
plană. Căminele de vizitare trebuie fixate 
pe o suprafață nisipoasă, care ar trebui să 
fie rigidă, iar materialul utilizat să se po-
trivească încărcării laterale sau umplutu-
rilor. Datorită greutății reduse a cămine-
lor, este posibilă instalarea lor manuală. 

In cazul manevrării cu mașini, legarea 
corzilor și a panglicilor este permisă nu-
mai în jurul butonului, la baza căminului 
sau la orificiile de deschidere destinate 
acesteia. 

- se așază căminul într-o poziție sta-
bilă pe fundul gropii și se execută lucră-
rile auxiliare de montaj (de ex. montarea 
apometrelor, a aparatelor de măsură când 
este cazul sau racordările la rețeaua de 
canalizare). 

- în terenuri cu o capacitate portantă 
redusă sau În cazul prezenței apei subte-
rane (pânză freatică de suprafață puter-
nică), suprafața trebuie să fie de 30 cm 
grosime din beton clasa C 12/15, în locul 
unui strat de material de umplutură. Gro-
simea inelului de beton trebuie să înglo-
beze cel puțin un modul inelar de ranfor-
sare al căminului. 

Se  umple  spațiul  dintre  pereți  gro-
pii  și  cei  ai căminului cu straturi de 
circa 15 - 20 cm material de umplutură, 
până la umplerea completă. Fiecare strat 
trebuie compactat, până la atingerea in-
dicelui Proctor adecvat terenului (densi-
tate specifică a solului la locul de mon-
taj), astfel încât să se asigure o umplere 
uniformă a spațiului din jurul căminului, 
la cel puțin 50 cm lățime de jur împreju-
rul căminului. 

Este important să se umple în jur și 
sub cămin pentru a preveni posibila de-
formare și înclinare. 

Dacă prin proiectul de execuție nu 
este specificat, materialul de umplutură 
va fi pământ cernut, nisip sau combinația 
lor, cu o granulație de maxim 4/16 , lipsit 
de pietre, moloz sau alte elemente care 
pot deteriora pereții căminului (conform 
prevederilor din proiectul de execuție). 

Producătorul recomandă ca material 
de umplutură utilizarea nisipului, pentru 
a se permite preluarea de către teren a di-
latărilor și contracțiilor produsului dato-
rate variațiilor de temperatură din sol; 

- În cazul amplasării în zone cu trafic 
greu, este necesar să se introducă un inel 
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de beton, care nu trebuie să fie în contact 
cu conul căminului. Spațiul gol de dea-
supra conului și a inelului de beton tre-
buie să fie de 40 mm, iar între con și inel 
se pune o garnitură de cauciuc. Conul 
trebuie să pătrundă 50 mm în inelul de 
beton. 

La săparea gropii de  montaj  și  la  in-
stalarea căminului  vor  fi  respectate  nor-
mele  de  protecția muncii în vigoare.  

Prevenirea noncalităţii în procesul 
executării lucrărilor se va asigura con-
form normativelor şi legislaţiei în vi-
goare. 
2.3  Caietul de prescripții tehnice 
2.3.1 Condiții de concepții   

Produsele trebuie să corespundă cerin-
țelor declarațiilor de performanță ale pro-
ducătorului și alte documente tehnico-
normative care sunt în vigoare în Repu-
blica Moldova.  

Proiectarea   lucrărilor   de   montaj a 
instalațiilor se va face conform reglemen-
tărilor tehnice în vigoare, ținând seama de 
recomandările producătorului. Se vor 
avea în vedere, în principal, recomandă-
rile cuprinse în CP G.03.02, SNiP  
2.04.02, NCM A 08.02, precum şi preci-
zările din prezenta Evaluare Tehnică. 
2.3.2 Condițiile de fabricare 

Fabricația   se   desfășoară   conform 
prescripțiilor tehnologice din documentația 
de execuție și tehnologică, utilizând proce-
duri și instrucțiuni de lucru, și în confor-
mitate cu standardul ISO 9001:2015. Pro-
ducătorul are implementat sistemul de ma-
nagement al calității: certificat nr. 01442/0 
emis de  QUALITYAUSTRIA și IQNET 

În elaborarea şi aplicarea tehnologiei 
de fabricaţie a produselor s-a avut în ve-
dere obţinerea şi păstrarea constantă a 
proprietăţilor  şi caracteristicilor tehnice. 

Procesul de fabricaţie se desfăşoară în 
conformitate cu prevederile normei de 
produs şi cu prevederile planului calităţii.  

În procesul de fabricaţie se respectă 
regulile de verificare a calităţii declarate  
în Manualul de Asigurare a Calităţii pro-
priu producătorului. 

Materialele şi procedeele utilizate la 
fabricarea produselor nu  afectează calita-
tea mediului înconjurător. 

Materialele care intră în alcătuirea 
produselor trebuie să fie însoţite de decla-
raţii de conformitate și trebuie sa fie 
achiziţionate de la furnizori autorizaţi con-
form normelor europene. 

Constanța calității este asigurată prin 
control intern și extern, conform regle-
mentărilor în vigoare 

Calitatea constantă a produsului va fi 
asigurată şi garantată de producător şi co-
merciant prin declarație de performanță 
eliberată pentru fiecare lot livrat. 

Controlul de inspecție se efectuează 
minimum o dată în an de grupa speciali-
zată care a elaborat Evaluarea tehnică pe 
bază de contract. 
2.3.3. Condițiile de livrare 

La livrare produsele trebuie să fie în-
soţite de Evaluarea tehnică, de declarație 
de performanță eliberată pentru materiile 
prime şi materialele utilizate şi de in-
strucţiuni de utilizare, exploatare şi în-
treţinere elaborate dc producător în limba 
română.  

Pentru transportul, manipularea și in-
stalarea căminelor din PP - KONTI HI-
DROPLAST, se vor respecta instrucțiu-
nile producătorului astfel: 

- transportul se va executa cu mijloace 
de transport adecvate, care să protejeze 
produsul împotriva strivirii, lovirii, zgâri-
erii sau altor factori care pot duce la dete-
riorarea produsului; 

- depozitarea se va face în conformitate 
cu instrucțiunile de manipulare și depozi-
tare; se recomandă evitarea expunerii țe-
vilor la acțiunea directă a razelor solare, 
prin depozitare, pentru evitarea deformării 
sub greutate proprie. 
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- Temperaturi limită de stocare: - 10˚C 
÷ + 50˚C. 
2.3.4  Condițiile de punere în operă 

Punerea în operă a produselor se va 
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova în vigoare aferente 
acestor produse, prevederilor şi detaliilor 
de execuţie din proiect, ţinând cont de re-
comandările producătorului.  

Controlul materialelor întrebuinţate, 
al modului de execuţie şi al procesului 
tehnologic se va face pe toată durata lu-
crării. 

Punerea în operă a produselor se va 
face conform cu NCM E.03.02, NCM 
A.08.02 şi alte documente tehnico-nor-
mative care sunt în vigoare Republica 
Moldova.   

 
3   Remarci  complimentare  ale  grupei  specializate 

 
3.1 Grupa specializată nr. 5 a examinat produsele și remarcă că: 
- produsele pentru căminele de vizitare sunt realizate pe linii tehnologice moderne (uti-
laje, maşini, instalaţii) şi automatizate şi fiind aplicate corect vor avea în continuare o com-
portare corespunzătoare în exploatare, în condiţiile specifice ale Republicii Moldova; 
- constanta calității este asigurată prin autocontrol de producător prin laboratorul propriu 
și control exterior – Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS18001;  
- în perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligația să asi-
gure urmărirea comportării în exploatare a produselor care fac obiectul prezentei evaluări 
tehnice, datele obținute fiind prezentate la elaboratorul evaluării tehnice, cu scopul conclu-
zionării asupra comportării acestora în condiții reale de exploatare; 
- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii 
prime care vor conduce la modificări ale caracteristicilor, se vor aduce la cunoștința elabo-
ratorului de Evaluare tehnică. 
3.2 Cerințe privind siguranța produsului asupra sănătății umane: nu conțin substanțe no-
cive, nu poluează și nu prezintă pericol pentru sănătatea oamenilor și mediul ambiant la 
utilizare cu respectarea condițiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" 
SRL. 
Calitatea produselor va fi asigurată și garantată de producător și comerciant prin declarație 
de performanță eliberată pentru fiecare lot livrat.  
Concluzii: Utilizarea în Republica Moldova a căminelor de vizitare este apreciată favora-
bil, daca se respectă prevederile prezentei Evaluări Tehnice. 
 
Condiții 

• Calitatea produselor și metodele de uti-
lizare au fost examinate și găsite satisfă-
cătoare de ICȘP "INMACOMPROIECT" 
SRL.  

• Controlul de inspecție asupra stabilită-
ții caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnică în cursul procesului de utili-

zare / comercializare se efectuează de că-
tre grupa specializată care a eliberat eva-
luarea tehnică cu încadrarea organelor de 
certificare sau laboratoarelor de încercări 
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate. 

• Oriunde se face referire în această eva-
luare la acte legislative sau reglementări 
tehnice, trebuie avut în vedere ca aceste 
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acte să fie în vigoare la data elaborării 
acestei evaluări; 

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu se 
implică în prezența sau absența drepturi-
lor de brevet conținute în produs și /sau 
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul; 

• Trebuie menționat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea în condiții de si-
guranța a acestui produs, conținută în pre-
zenta evaluare tehnică, reprezintă cerin-
țele minime necesare la utilizarea lui; 

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu ac-
ceptă nici o responsabilitate față de vre-o 
persoană sau organism pentru orice 
pierdere sau daună survenită în legătură 
cu un rău personal ivit ca un rezultat direct 
sau indirect al folosirii acestui produs. 

• Deținătorul Evaluării tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecărui agent economic care va 
folosi aceste produse copia evaluării teh-
nice și instrucțiunile de transport, depozi-
tare și exploatare 

VALABILITATE:                                                                         30 martie 2027 

NOTĂ: 
 
1. Controlul  de inspecție asupra produselor evaluate tehnic se efectuează de grupa specia-
lizată respectivă minimum o dată în an. 
2. Prelungirea valabilității sau revizuirea Evaluării tehnice trebuie solicitată cu cel puțin 
trei luni înainte de data expirării termenului stabilit. 
3. În cazul neprelungirii valabilității, Evaluarea tehnică se anulează de la sine. 
 

 
DIRECTOR   

ICŞP "INMACOMPROIECT" SRL                       Anastasia BELOUSOVA 
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DOSARUL   TEHNIC 
CĂMIN DE VIZITARE PP MODULAR  

MARCA KONTI HIDROPLAST® 
 
 
 
 
 
 
 
 

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei 
Nr. 6M, sector 6, București, Româ-
nia. 

 
 

Producător: "KONTI HIDROPLAST", Ma-
cedonia, 1480, Gevgelija, Str. In-
dustriska nr. 5, tel: +389 34 215 
225, fax: +389 34 211 964 

 
 
 
 

 
 

Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente con-
strucțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice" 
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RAPORT  TEHNIC 
 
A. DESCRIEREA 
1 Principiul 
Căminele de vizitare modular marca KONTI HIDROPLAST® sunt fabricate din PP prin tehno-
logia de injectare.  
Gama de produse: 
a) Baze cămin injectate din PP, DN 400 și DN 600 cu 1, 2 sau 3 intrări și 1 ieșire pentru cămine 
monobloc realizate din ţevi corugate sau PVC compact; la solicitarea cliaenţilor se pot realiza 
şi cu DN 500; 
b) Cămine de vizitare din PP cu DN 800 și DN 1000, cu H cuprins intre 340 – 1090 mm si h1 
util între 250 – 1000 mm.  
 
2 Elemente componente primare 
Căminele de vizitare RIGID din polipropilenă (PP), DN 800 şi DN 1000 prezintă: 
1. structura de ranforsare nervurată la exterior  pentru rigidizare și creștere rezistență la încăr-
care verticală, la presiune pământ și apă subterană; 
2.  structură compactă și netedă la interior; 
3.  trepte de acces integrate în extensia corpului căminului și în corpul de închidere cu structura 
anti- alunecare pentru a asigura siguranța în exploatare; 
4.  conexiunea    dintre    elementele    componente modulare, pentru a facilita punerea în operă 
și manipularea acestora, se face cu garnituri din EPDM fabricate conform normativ EN 681-
2, din cauciuc rezistent la apă; 
5.  canal  de  dirijare  a  apei  integrate  în  baza căminului, orificii pentru racorduri conducte, 
care să permită trecerea apei fără denivelări sau alte obstacole; 
6. con liniștire în cazul căminelor  de canalizare cu schimbare (rupere) de pantă; 
 
Detalii constructive cămine de vizitare modulare injectate din PP - KONTI HIDROPLAST 
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3 Elemente 
CAMINE DE VIZITARE DN 800 și DN 1000 - Dimensiuni și racorduri 

 
 

 

 
H util 

 
L 

 
DN 

 
h Intrare/ Ieșire 

(IN/OUT) 
 

540 
 

930 
 

800 
 

100 
 

DN 110-400 

 
540 

 
1130 

 
1000 

 
100 

 
DN 110-400 

 

Baza cămin PP, DN 800 și DN 1000 cu 1 intrare – 1 ieșire, 
diametru interior conducta racordare DN 110 – 400 

 
*** 

 

 

H util 
 

L 
 

DN 
 

h 
 

IN/OUT 

512 730 600 100 DN 160-300 
 

540 
 

930 
 

800 
 

100 
 

DN 110-400 
 

540 
 

1130 
 

1000 
 

100 
 

DN 110-400 

 

Baze cămin FUTURE DN 600, DN 800, DN 1000 
 
 

*** 
H DN h1 - util  

 
  

340 800 1000 250 
590 800 1000 500 
690 800 1000 600 
840 800 1000 750 
1090 800 1000 1000 

Extensie modulară corp 
cămin PP, DN 800 și DN 800 
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h1 h2 DN H-extensie DN/OD  
 
 

 
 
 
 

90 180 800 400 645 
90 420 1000 400 645 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

DN 800  
DN 1000 

Capac tip 1 (închidere cămin) PP 
 

Fig. 6 - Con liniștire - schimbare de pantă 
OD1 OD2 h-1 h-2 
800 160 220 270 
1000 160 220 270 

 

 
 

 
 
 

 

 a  b 
  Baza cu extensie cămin PP, DN 1000, cu scară acces   Capac cămin PP, DN 1000 cu scară acces 

 
 

*
*
* 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

a                                                                                         b 
 

  Baza cămin PP, DN 1000 cu 1 intrare – 1 ieșire. a - interior b - exterior nervurat 
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a. 

 
CAPAC 

 
 
 
 
 
 
 
 

EXTENSIE 
CORP CĂMIN 

 
 
 
 
 
 

BAZĂ 

 
b. 

 
 
 

Inel de beton 
 
 
 

Margine inferioară                                                  Marginea 
inel de beton                                                         superioară 

a conului 
Inel de cauciuc                                                        Gât ran-

forsat al 
conului 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 

c. Extruder pentru sudarea 
extensiilor modulare cu 
material de adaos PP 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
d. Garnituri elastomerice EPDM 

e. 
 
 
 
 
 
 
 
 

cordon sudură realizat cu electrod din PP 
 

► 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

f. 

 Elemente componente cămin, asamblare cu garnituri și sudură realizată cu electrod din PP 
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4 Fabricare 
Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producătorului și este însoțită 
de un autocontrol intern și control extern periodic asigurat de instituții autorizate. Controlul 
fabricației produselor se realizează conform condițiilor de control și calitate începând cu 
materia primă, care trebuie să fie însoțită de buletine de analiză respective, după cum ur-
mează: 
- controlul calității materiei prime; 
- controlul calității produsului în procesul de fabricare; 
- controlul produsului finit. 
5 Punerea în operă 
Punerea în operă a produselor evaluate se realizează în conformitate cu recomandările, 
instrucțiunile tehnice producătorului și cerințelor prezentei evaluări tehnice. 
Instrucțiunile de montaj ale căminelor vizitare modulare ID1000 corespunzătoare pentru 
canalizările fără presiune ale apelor uzate, montate subteran se face respectând standardele 
în vigoare. 
Adâncimea de pozare căminelor vizitare modulare ID1000 trebuie sa fie intre 1 m – 6 m. 
Se nivelează fundul gropii in care urmează sa se instaleze căminul cu un strat de umplutura 
(pământ sau nisip) de 150 - 200 mm. Adâncimea zonei in locul in care se va monta baza 
este mai mare decât adâncimea șanțului pentru țeava ce se instalează. Se poziționează baza 
căminului pe poziție. Baza poate fi manipulata si așezată pe poziția corecta de către 2 per-
soane. 
Conectarea conductelor de canalizare la baza căminului se realizează foarte simplu după 
lubrifierea atât a garniturii mufei de racord din baza căminului cat si a capătului de con-
ducta (fără mufa) ce urmează a se conecta.  
Baza se va curata cu grija la exterior înainte de montarea garniturii de etanșare. Garnitura 
de etanșare cu D1000mm ce are rol de asigura etanșarea intre baza si corpul modular al 
căminului se instalează pe baza căminului intre prima si a doua nervura a bazei sau intre a 
2-a si a 3-a nervura. Se va verifica integritatea garniturii înainte de montaj si instalarea sa 
corecta in jurul bazei. Corpul modular al căminului (chiar si cel cu înălțimea de 1000mm) 
poate fi manipulate cu ușurință de 2 persoane la fel ca toate celelalte elemente componente 
căminului modular 1000. Se va aplica lubrefiant atât pe garnitura de etanșare montata pe 
baza căminului cat si pe interiorul coloanei (in zona de etanșare) ce urmează a se instala pe 
baza căminului. 
 Pregătiți corpul modular al căminului si poziționați corect mufa coloanei deasupra bazei. 
Țineți totodată cont si de poziția scării din interiorul coloanei in momentul poziționării 
coloanei. Se montează garnitura pentru etanșare intre corpul modular al căminului  si ur-
mătorul element al căminului (fie o nou corp modular fie corpul închidere cămin. După 
montajul garniturii se va lubrifia garnitura pentru a minimiza forța necesara pentru îmbi-
narea elementelor. Secționarea coloanei pe șantier, la locul de montaj este extrem de simpla 
prin folosirea unui flex sau chiar a unui fierăstrău manual. Pregătiți corpul închidere pe 
poziția corecta si țineți cont sa aliniați scara din interiorul reducție cu cea din interiorul 
coloanei înainte de asamblare. După poziționarea corecta se apasă cu putere pe corp închi-
dere pentru a se realiza asamblarea cu corpul modular al căminului. Umplutura si compac-
tarea reprezintă una dintre cele mai importante operațiuni in cazul instalării căminelor de 
canalizare. Astfel, umplutura se va realiza cu nisip sau pământ in straturi succesive. Fiecare 
strat se va compacta cu un grad Proctor de minim 96% pana la acoperirea căminului.  
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Se va evita intrarea in contact intre pietre cu colturi ascuțite si căminul modular 1000. După 
realizarea umpluturii si a compactării se poate monta inelul de beton si rama si capacul de 
fonta. Înainte de instalarea inelului de beton se va monta garnitura de etanșare cu D645 
mm pe exteriorul reducției căminului intre primul si al doilea riz al reducției căminului. 
Aceasta va asigura etanșarea intre corp închidere căminului si inelul de beton. 
Realizare conexiune pe șantier in corpul căminului modular 1000: 
Se perforează căminul in poziția dorita la diametrul necesar pentru realizarea racordului 
ulterior cu ajutorul carotei corespunzătoare. După perforare se îndepărtează bavurile rezul-
tate. Montați garnitura de etanșare ce se livrează împreună cu mufa de conectare la corpul 
modular căminului, după ce in prealabil a-ti demontat-o de pe mufa. Aplicați lubrefiant in 
interiorul garniturii de etanșare si pe partea exterioara a mufei de conectare la corpul mo-
dular căminului pentru o îmbinare ușoară si apoi împingeți mufa in interiorul garniturii. 
Racordul este gata si rămâne sa fie racordata țeava. 
 
B.  REFERINŢE 
Utilizări pentru branșamentele de apă și are rolul de a proteja armaturile și apometru de 
infiltrările de apă, praf, temperaturi extreme pentru a prelungi durata de exploatare a aces-
tora în țările UE, România. 
C. REZULTATELE  EXPERIMENTALE 
1 Aviz sanitar Nr. P-17205/2023 din 12.05.2023 eliberat de Agenția Națională pentru Să-
nătate publică Ministerul Sănătății al Republicii Moldova; 
2 Grupa specializată nr. 5 își însușește rezultatele conform Raportului de încercare cu nr. 
1-1067 din 28.01.2022 eliberat de către CERTIFICATION Ltd Bulgaria, organism notifi-
cat cu nr NB2136 conform dosarului Agrementului Tehnic Nr. 003-05/968-2022. 
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1 și tabelului 2. 
Tabelul 1. 

Nr. 
crt Determinarea Valoarea 

1.  Durabilitatea (de material) Nu există fisuri sau deteriorări după test 

2.  
Diametrul interior În conformitate cu EN 476 fiecare canal 

pe grup de dimensiuni 

3.  Inspectarea integrității structurii gurilor Nu există fisuri sau deteriorări după test 
4.  Rezistența la impact la 20-25 ° C Nu există fisuri sau deteriorări după test 

5.  Rigiditatea inelului >2 kN/m2 

6.  Impermeabilitatea părților de legătură între tu-
bul de vizitare și fundul de vizitare 

Nicio scurgere <0,27 bar 

7.  Rezistenta la sarcina verticala Nicio deformare sau spargere de plastic 
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Tabelul 2 

Determinarea U.M. Valoare obţinută Valoare de 
referinţă 

Metoda de 
determinare 

Încercare 
efectuată 

de 
CĂMIN DE VIZITARE PP DN/ID 1000 (bază, element de înălţarae, con de închidere) 

Aspect  - corespunde 
Suprafeţe interioare 
şi exterioarenetede, 

curate şi fără defecte 
EN 13598-2 LABCONSU

LT 

Dimensiuni bază - corespunde În limitele admise EN 13598-2 LABCONSU
LT 

Dimensiuni element de inălţare - corespunde În limitele admise EN 13598-2 LABCONSU
LT 

Dimensiuni con de închidere - corespunde În limitele admise EN 13598-2 LABCONSU
LT 

Densitate Kg/m3 903,1 
cprespunde 

Valoare declarată 
±25 EN ISO 1183-1 LABCONSU

LT 
Rezistenţa la impact la 22,5 
ºC/d90, m=1kg, H=2,5m - Făra deteriorări Făra deteriorări EN 13598-2 

ISO 3127 
LABCONSU

LT 

Rigiditatea inelară kN/m2 3,373 ≥2 EN 14982+A1 
ISO 13268 

LABCONSU
LT 

Etanșeitatea îmbinărilor  
 

- t= 15 min; p= -0,3bar 
- t= 15 min; p= 0,05bar 
- t= 15 min; p= 0,5 bar 

 
 
- 
- 
- 
 

 
 

fără scurgeri de 
fluid 

fără scurgeri de 
fluid 

fără scurgeri de 
fluid 

 
 

fără scurgeri de fluid 
fără scurgeri de fluid 
fără scurgeri de fluid 

EN ISO 13259 LABCONSU
LT 

3 Încheierea de securitate la incendiu nu se aplică pentru Cămin de vizitare PP modular 
marca KONTI HIDROPLAST®. 
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluării tehnice 
 

  
1 NCM E.03.02-2014 Protecția împotriva incendiilor a clădirilor și instalațiilor 

 
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea și sănătatea muncii în construcții 

 
3 CP G.03.02-2006 Proiectarea și montarea conductelor sistemelor de alimen-

tare cu apă și canalizare din materiale de polimeri 
 

4 СНиП 2.04.02-84 Водоснабжение. Наружные сети и сооружения 
 

5 GOST 12.3.006-75 Система стандартов безопасности труда. Эксплуата-
ция водопроводных и канализационных сооружений и сетей. Общие тре-
бования безопасности 

 
6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calității. Principii fun-

damentale și vocabular 
 

7 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calității. Cerințe 
 

8 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea în construcții 
 

9 Hotărîrea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tării tehnice cu privire la cerințele minime pentru comercializarea produselor 
pentru construcții  

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003. 
 



_____________________________ 
Evaluare tehnică 02/05-057:2023                                                                Pag. nr. 19 

Extras  din  procesul  verbal  al  ședinței  de  deliberare  al  grupei  specializate 

Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023 

Grupa specializată nr. 5 alcătuită din următorii specialiști: 
 

- președinte: V. Proaspăt 

- membrii: ing. A. Belousova 
 

ing. E. Oprea 

 ing. V. Mursa 

 ing. C. Roșca 
 
întrunită la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentația prezentată de solici-
tant referitor la produsul "Cămin de vizitare PP modular marca KONTI HIDROPLAST®" 
fabricată de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska 
nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 împreună cu întreg dosar de date și 
documentații tehnice pus la dispoziție de beneficiar decide: 

- aprobarea eliberării Evaluării tehnice Nr. 02/05-057:2023 pentru "Cămin de vi-
zitare PP modular marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la instalații 
exterioare de canalizare, în rețele de irigații, de drenaj ape freatice și în rețele de apă pentru 
protecția contra incendiilor, precum și la alte lucrări unde este necesară vizitarea sau inter-
venția periodică într-o rețea, montată în zone îngropate. 

- se recomandă furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,                 
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, România, tel.: +40 723 36 45 25 să realizeze 
încercări control calitate și suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului 
de audit a produselor evaluate pentru verificarea calității conform cerințelor Legii nr. 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea în construcții. 

 
 
 
 

Președintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspăt 
 

 

 



Traducere din limba bulgară în limba română 

 

EXACT ”SERTIFICAȚIA” EAD 

_____________________________________________________________________________ 
1303 Sofia, str. Șar planina, nr. 47, e-mail: exact.e_gov.bg@abv.bg, tel.: 02 812 20 70, fax: 02.812 2071 

 

 

CERTIFICAT 

Nr. 0397-П/0397 – Р 

Prin prezentul certificat ”SERTIFICAȚIA” EAD confirmă, că:  

 

Produs Camine din polietilenă (PE) și polipropilenă (PP) 

Tip (gen/marca) INTERHOL și FUTURE, DN/ID 400 – DN/ID 2000 și inaltime 

maxima 6,5 m 

Producător INTER-CONSTRUCTION 

INDUSTRISKA ZONA BR 2 PRDEJCI, GEVGELIA, 

MACEDONIA 

Corespunde BDC EN 13598-1:2011 și BDC EN 13598-2:2016 

Sisteme de conducte din material plastic pentru drenajul subteran 

fără presiune al apelor reziduale și canalizare. Policlorură de vinil 

neplastifiată (PVC-U), polietilenă (PE) și polipropilenă (PP). 

Partea 1: Cerințe pentru componentele auxiliare de cuplare, care 

includ rezervoare de inspecție de mică adâncime. 

Partea 2: Cerințe pentru rezervoare și camere de inspecție 

 

 Certificatul se eliberează în temeiul controlului efectuat asupra condițiilor de producere 

conform schemei de certificare, documentate în procedura WQP-P.11.13 (dosar nr. АУ-01-СИ-

14/10.04.2014) și procesului/proceselor verbal/le de măsurare nr.1 și nr.2 din 23.05.2017. 

 Titularul certificatului urmează a fi supravegheat de către ”SERTIFICAȚIA” EAD 

conform procedurii WQP-P.11.13 ”Certificare și supraveghere a sistemelor de conducte din 

material plastic”. 

 

 

Eliberat la 02.06.2017      Valabil până la 01.06.2020 

 

Director executiv   /semnătura/ 

/inginer A.Lazarova/ 

 

Ștampilă rotundă: ”Sertificația” EAD, Bulgaria, Sofia 

 

 

CT 1839 

 

Долуподписаната, Илко Татяна, 

оторизиран преводач на български език 

удостоверявам верността на превода с 

текста на автентичния документ, който 

беше подписан от мене и поемам 

отговорността за верността на 

извършения превод на документа. 

 

Subsemnata, Ilico Tatiana, traducător 

autorizat pentru limba bulgară, certific 

autenticitatea traducerii cu textul înscrisului 

autentic care a fost vizat de mine şi port 

răspundere personală pentru corectitudinea 

traducerii actului. 
 

Подпис на преводача 

Semnătura traducătorului   
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Traducere autorizată 
 

Institutul IGH d.d.        (logou) 
Janko Rakusa 1, 10000 Zagreb, Croația  

Tel. + 385 16125 475; Fax: +385 16125 375 igh@igh.hr, www.igh.hr 

Cert IGH  

din 1/05  
 

CERTIFICAT DE CONSTANŢĂ A PERFORMANŢEI  

1/05-ZGP-2161 
 

Acest certificat, în conformitate cu Legea privind produsele de construcție (Monitorul Oficial  nr.76/13 

și 30/14), Regulamentul privind estimarea compatibilității, actele privind compatibilitatea și marcarea 

produselor de construcție (Monitorul Oficial nr.103/08, 147/09, 87/10 și 129/11) și Reglementările 
tehnice privind produsele de construcție (Monitorul Oficial nr. 33/10, 87/10, 146/10, 81/11, 100/11, 

130/12 și 81/13) este valabil pentru produsele de construcție: 

 

PE și PP – „INTERHOL FUTURA” - guri de vizitare injectate  

DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000 

(guri și cămine de vizitare în zonele de trafic și în instalațiile de sol la adâncime) 
 

introduse pe piață de către 

Hidrocom d.o.o 

A.Mihanovica bb, HR -33405 Pitomaca 

 

fabricate de către 

Konti Hidroplast DOOEL 

Industriska bb, MK-1480 Gevgelija 

 

la fabrica 

INTER CONSTRUCTION Ltd  

Industriska bb, MK-1480 Gevgelija 

 

Acest certificat confirmă aplicarea dispozițiilor referitoare la estimarea și verificarea constanței 
performanțelor în conformitate cu standardele:  

 

HRN EN 13598-2:2009 și HRN EN 13598-2: 2009/lspr.l:2010 
 

În conformitate cu sistemul 1 și  

 

produsul îndeplinește cerințele de performanță menționate mai sus 
 

Acest certificat a fost eliberat inițial la data de 7 noiembrie 2014 și este valabil până la modificarea 

metodelor de testare și/sau a cerințelor de control față de producția fabricii incluse în standardele 
croate, utilizate pentru evaluarea performanțelor caracteristicilor esențiale declarate, și până la 

modificarea semnificativă a produsului și a condițiilor de producție de la fabrică. 

 

OD 14/157-010  Semnat de oficialul Zdravko Barsic - M.Șt. în inginerie mecanică 
Sigiliul oficial al Institutului IGH  

Perfectat la Zagreb la 7 noiembrie 2014 
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~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ sfârșitul documentului~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~  

 
Eu, Kristina Prenda, traducătoare jurată de limba engleză din cadrul judecătoriei desemnată prin 

Decizia (09/1-755/1-1995) Ministerului de Justiție, declar că traducerea legală de mai sus reflectă cu 

exactitate documentul sursă și drept confirmare, îl semnez și aplic sigiliul oficial pe 11 noiembrie 2015 
în Gevgelija. 
 

Date de contact: prendak@yahoo.com; ++ (0)70 654 939, ++ (0)78 22 10 18 /semnătura/ 

 
Sigiliu: Kristina Prenda 

 

mailto:igh@igh.hr
http://www.igh.hr/
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2 POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE

 
To offer the possibility to control and maintained pipe system regularly, manholes are integrated in the system.
The Manhole System of Konti Hidoplast  is a modern, highly developed system of chamber components. It can 
be used for the construction of canalization inspection chambers and 
inlets where the conditions are challenging. The  Manhole- chamber system was designed and produced according 
to the latest cognitions of the plastics technology and the requirements 
of engineering and underground construction
Manhole system of Konti Hidroplast is multifunctional enough  to offer suitable solutions for numerous problems 
on the  construction site. 
All components can be easily and quickly connected to each other as well as to other pipe systems, especially 
because manhole system are made of the same material as the pipes , 
and are also connected to the system with similar jointing techniques.
 That ensure  same dimension and construction, and as a system make good waterproof stable and  secure system

Perfect connections and integrated sealing systems guarantee a tight connection in each area of application. 

APPLICATION 

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MANHOLE are custom fabricated for many varied applications 
including 

•	 municipal and industrial manholes, 
•	 sewer and storm water manholes, 
•	 leachate collection, 
•	 sewer lift stations,
•	  siphon structures, 
•	 pump stations,
•	  bio treatment of sewerage,
•	  wet wells and sumps with both single wall and dual contained options.

MANHOLES



3POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE

THE ADVANTAGES OF PLASTIC PP  
MANHOLES

The first and  very important  advantage is that 
Manhole is one homogenous system of one  material  
structure for alll  consisting parts of manhole ( bottom, 
extension ,cone, ladders), Good connected and make 
compaction structure.

PP manholes, are the most trouble-free manholes for 
a long service life.
 
1- PP manholes are light weight and easy to install. Light  
equipment can be used to position these manholes.

 2- PP offers a wide range of chemical resistance to 
acids, bases, and many organic compounds. Because of 
this resistance, attack from hydrogen sulfide, sulfuric 
acid and other aggressive chemicals does not occur.

3- In sanitary sewers, hydrogen sulfide is the primary 
cause of corrosion. Hydrogen sulfide is converted to 
sulfuric acid, which attacks concrete and eventually 
destroys concrete manholes and pipe. PP is highly 
resistant to such chemical attack and hence PP 
manholes are best suitable for sanitary systems.
4- The Industrial effluent is most often corrosive and 
may also be abrasive as well. Since PP manholes are 
corrosion and abrasion resistant, they work well for 
many industrial and chemical applications.
5- Lifting lugs can be fabricated on the PPmanhole 
when requested.
6- PP ladders can be fabricated inside the PP manhole 
when requested.

7- PP manholes are EQUIPED  with custom made  
inlet and outlets to accept PP  plain wall pipes, PP   
corrugated pipes, or uPVC pipes.
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8- PP KONTI RIGIDmanholes can be used under heavy traffic loads, by recommended installation 
methods.
9- PP KONTI RIGID manholes can be used with underground water tables by providing 
recommended anti floatation installation.
10- Operating services temperatures may be from  (-45 ˚C) or lower, up to  (60 ˚ C). Under some 
circumstances, the PPHS manholes may handle fluids at temperatures up to  (70 ˚C).

PP  MATERIAL SPECIFICATIONS

1.	 Polyethylene

2.	 Cast Iron

3.	 Polypropylene

4.	 Clay

5.	 GRP (Fiberglass)

6.	 PVC

7.	 Corrugated pipes

CHARACTERISTICS TEST METHOD UNIT LIMIT

PP

MFI EN ISO 1133 G/10 MIN
PP (230/2.16)

 6-8

DENSITY EN ISO 1183 G/CM3
PP

0.9

FLEXURAL MODULUS EN ISO 178 MPA 1300-1500
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MAIN POINT ON MANHOLE INSTALLED UNDERGROUND TO 
THE GROUND LEVEL 
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THE COMPACT STRUCTURE OF INJECTION MOLDED MANHOLE CONSIST OF 
GOOD INTEGRATION OF ALL CONSISITING PARTS,

MANHOLE

ITEM 
NUMB.

PART NAME

1 Bottom 

2 Base

3 Extension 

4   stairs

5 Cone 
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BASE ID1000 X 300

BASE ID1000 X 300 WITH REDUCTION  ID X ID

DNb ID
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1b
(mm)

L
(mm)

ID300 1000 408 464 206 1086

DN
(mm)

ID
(mm)

DHb
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1r
(mm)

L
(mm)

ID300xID250 1000 ID300 408 464 182 1220
ID300xID200 1000 ID300 408 464 157 1238
ID250xID250 1000 ID300 408 464 182 1354
ID250xID200 1000 ID300 408 464 157 1372
ID200xID200 1000 ID300 408 464 157 1391
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BASE ID1000 X 300 WITH REDUCTION  ID X OD

BASE ID1000 X 500

DNb ID
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1b
(mm)

L
(mm)

ID500 1000 620 685 315 1076

DN
(mm)

ID
(mm)

DHb
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1r
(mm)

L
(mm)

ID300xOD315 1000 ID300 408 464 196 1106
ID300xOD250 1000 ID300 408 464 168 1374
ID300xOD200 1000 ID300 408 464 146 1392
ID300xOD160 1000 ID300 408 464 133 1398
ID300xOD110 1000 ID300 408 464 109 1579
ID250xOD250 1000 ID300 408 464 168 1364
ID250xOD200 1000 ID300 408 464 146 1374
ID250xOD160 1000 ID300 408 464 133 1376
ID250xOD110 1000 ID300 408 464 109 1466

ID200xOD200 1000 ID300 408 464 146 1392

ID200xOD160 1000 ID300 408 464 133 1394
ID200xOD110 1000 ID300 408 464 109 1485
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BASE ID1000 X 500 WITH REDUCTION  ID X ID

EXTENSION  ID 1000

DN
(mm)

ID
(mm)

DHb
(mm)

Hb
(mm)

H
(mm)

H1r
(mm)

L
(mm)

ID500xID400 1000 ID500 620 685 241 1104
ID500xOD400 1000 ID500 620 685 241 1104
ID400xID400 1000 ID500 620 685 241 1104

ID400xOD400 1000 ID500 620 685 241 1104

ID h1
(mm)

H
(mm)

1000 250 320

1000 500 572
1000 750 822
1000 1000 1074
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CONE ID1000

ID 1000
OD 630

H 798
h-extension 316
h-extension 400
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INSTALLATION OF REDUCER TO INJECTION MOLDING BASE ID1000 X 300

INSTALLATION OF REDUCER TO INJECTION MOLDING BASE ID1000 X 300
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RESISTANCE TO VERTICAL LOADING 

As for the standard on pipes, a number of tests must be carried out to check the mechanical, physical 
and functional characteristics of manholes. The table indicates the mechanical tests for moulded bases 
as provided for by the EN 13598-1 standard.

As for structured wall pipes, the jointing between the pipe and the manhole is subject to three different 
types of pressure:

•	 0.05 bar corresponding to a standard operation;
•	 0.5 bar corresponding to a peak flow rate;
•	 -0.3 bar corresponding to operation with groundwater.

CHARACTERISTICS PRESCRIPTIONS
TEST PARAMETERS TEST

METHODPARAMETERS VALUES
Stiffness of riser
shaft

No cracking, stiffness ≥ 
0,7 kN/m² Shall conform to EN ISO 9969 EN ISO 9969

Vacuum
requirement for
resistance to ground
and water pressure
when installed

Temperature
Test length
Negative internal
pressure

(23±2)°C
100 h
-0.3 bar

EN ISO 13259

Resistance to
vertical loading

Horizontal deflection 
not to exceed 6%.
Deflection of cover 
shall conform to clause 
4 of EN 1253 standard
No cracking

Force per class L 15 kN EN 1253-2

CHARACTERISTICS PRESCRIPTIONS
TEST PARAMETERS TEST

METHODPARAMETERS VALUES

Watertightness
No leakage
No leakage
≤ - 0.27 bar

Temperature
Spigot deflection
Socket deflection
Water pressure
Water pressure
Air pressure

(23 ± 2) °C
10 %
5 %
0.05 bar
0.5 bar
- 0.3 bar

EN ISO 13259
Cond. B
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FLOTATION TEST

Plastic manholes installed in soils with groundwater are subject to an upward thrust equal to the volume 
occupied by water. It is therefore necessary to make a flotation test though the special characteristics of 
moulded bases (higher base circumference, rise composed of a corrugated pipe and the conical adapter 
with a large supporting surface) ensure the manhole stability.

The manhole stability is also ensured by other factors which should not be taken into consideration 
during the test:

•	  the weight of the load layer slab and the drain cover;

•	  the manhole own weight;

•	  the presence of inlet and outlet pipes which must be cut or removed before the manhole floats;

•	  the ground friction on the external surface;

•	  the ground weight on the horizontal projection.

In manholes, just like foundations, as depth increases the load is transferred on a larger surface. 

Below is a description of the flotation test made on a DN/OD 1200 moulded base manhole, 2m high, 
where the sidefill has a specific weight of 21000 N/m3.

As a precaution, it was supposed that:

•	 the groundwater level reaches the soil surface;

•	 the friction angle is 16° (actually, the backfilling     	
	 material to be used, sand or gravel, is between 		
	 25-34°);

•	 the manhole is empty.

The hydrostatic thrust is due to the weight of the 
water volume which is equal to the manhole volume; 
so

•	 volume of conical adapter: 		  0.19 m3

•	 rise and base volume: 			  1.56 m3

therefore, the hydrostatic thrust is 17.5 kN.

The stabilizing forces, are respectively, due to:

•	 the soil weight on the horizontal projection 5.39 KN

•	 the soil weight inside the corrugations 0.8 KN

•	 the weight of the surrounding soil cone 34.9 KN

The coefficient of safety due to the ratio between 
the stabilizing forces and the hydrostatic thrust is:

	 Σ W/S=2,35 (>2)
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INSTALLATION OF MANHOLE

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION OF PP MANHOLE 

Like the flexible pipes, the PE and PP  manholes need a well compacted bedding and sidefill made with fine grain 
loose soil (coarse sand and fine gravel). (standard EN 1610).

This bedding must be accurately compacted to limit the settlement of the surface surrounding the manhole and 
compaction can be easily obtained using simple equipment for compaction.

Besides, the use of loose soil for the trench backfill eliminates the risk of road surface expansion and shrinkage due 
to the water content variation (variation of the groundwater levels) which is the main cause of road surface strain.

The dimensions of the separated material should be from 0 to 32 cm, and dimensions of the crushed material 
should be from 0 to 16 cm.

The surface should be made in layers of 15 to 20 cm and compacted  to 97% by Procter. 
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BEDDING AND BACKFILLING

You have to use same material as for the foundation, grained material has to compacted  by layers of 30 cm max, 
up to 97% of Procter, at least 50 cm wide from manhole.

Backfill, around and under the manhole is important to prevent possible deformation and leaning.

INSTALLATION OF PE AND PP MANHOLE IN PRESENCE OF UNDERGROUND 
WATER

In case of presence of groundwater, the surface should be 30 cm, made of concrete MB 15. Due to low weight
manual installation is possible, in case of machine handling tying the ropes and ribbons is allowed only around the 
buttom, bases manhole or to apertures intended for it.

During installation work, excavation should be kept free of water e.g rainwater, seepage water, spring water or 
water from leaks from pipeline.  The method of dewatering is shown in the attached document according to EN 
1610.

Precautions shall be taken to prevent loss of fine material during dewatering. The influence of dewatering on 
groundwater movement and stability of surrounding area shall be taken into account.

On completion of dewatering, any temporary drains shall be adequately sealed.
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SET UP OF CONCRETE RING

In case of heavy traffic, it is necessary to put a concrete ring on the cone. This concrete ring must not be in touch 
with the cone of the manhole. The empty space above the cone and the concrete ring should be 40mm, and 
between the cone and the ring a rubber is set up.

The cone should penetrate in the concrete ring 50mm.

In this way the static and dynamic burdening will not be transferred on the body of the manhole but on the 
pressed sand and the base around the manhole.

The concrete ring is not necessary in case of installation where there is no traffic and a direct polyethylene/ 
polypropylene cover or metal cover B 125 can be used.

STORAGE AND TRANSPORT INSTRUCTIONS

1. During storage and transport of manhole components, storing over sharp and spiny objects is not
allowed therefore avoiding point overloading.

2. While unloading manholes from trucks, forklifts should be used assisted by straps, without throwing them 
from height.

3. While moving, pulling over sharp edges or sharp objects should be avoided.

4. Storage height depends on the geometry of the components, but heights above 2.5 m are not recommended.

5. The products can be stored outdoors because they have UV protection. If storage period is longer than 2 
years, protection from direct sunlight is needed.

6. Freezing is not an issue for components of Interhol manholes because PE and PP are stable up to - 35°C. 
Although elasticity of rubber sealing rings might be reduced, which might cause installation difficulties.

7. Products should be kept out of contact with organic solvents and direct flame exposure.

8. Module components are delivered together.

9. Every components of the manhole has its ID number.

830mm
180m

m

Ø1100
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STANDARDS

The following international standard specifications are followed while producing PP 
manholes:

EN 13598 – 1 and 2: Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and 
sewerage – (PVC-U), (PP) and polyethylene (PE) – Part 2: Specifications for manholes 
and inspection chambers in traffic areas and deep underground installations

ISO 9969: Thermoplastic pipes. Determination of Ring Stiffness

EN1610: Construction and testing of drains and sewers.

EN 13476-1: Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage 
– Structured-wall piping systems of (PVC-U), PP) and polyethylene (PE) – Part 1: General 
requirements and performance characteristics.

EN 13476-3: Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and 
sewerage. Structured-wall piping systems of unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U), 
polypropylene (PP) and polyethylene (PE). Specifications for pipes and fittings with 
smooth internal and profiled external surface and the system,  Type B.

ENV 1046 – Plastics piping and ducting systems – Systems outside building structures for 
the conveyance of water or sewage – Practices for installation above and below ground;

EN 124-6:2015 – Gully tops and manhole tops made of polypropylene (PP), polyethylene 
(PE) or  unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U).

DIN 16961: Thermoplastic pipes and fittings with profiled outer and smooth inner 
surfaces.

DVS 2207-4: Welding of  Thermoplastics. Extrusion welding panel and pipes.

ISO 13266:2010 –  Thermoplastics piping systems for non-pressure underground drainage 
and sewerage –  Thermoplastics shafts or risers for inspection chambers and manholes – 
Determination of resistance against surface and traffic loading.

EN 14982+A1 – Plastics piping and ducting systems –  Thermoplastics shafts or risers for 
inspection chambers and manholes – Determination of ring stiffness.

EN 14830 – Thermoplastics inspection chamber and manhole bases –  Test methods for 
buckling resistance.

EN 14396 – Fixed ladders for manholes.

EN 13101:2002 – Steps for underground man entry chambers – Requirements, marking, 
testing and evaluation of conformity.
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LAFARGE сIMENT (NIOLDO\-A) S\

Republica MOLDOYA
5400, Rezina, Str. Viitorului пr. 1

Uzina REZINA
2l

сPR_OS_REA
000033

SM SR EN 197-1;2014
ciment portland сu саlсаr

сЕм IIд-LL 32,5R (BAZIC)

Рrераrаrеа betonului, mortarului, pastei si а altoT
amestecuri pentru constructii si pentru fabrrcarea

produselor pentl,u constrцctii.

Yеrsiuпеа 4

сЕм lI/B-LL 32,5R

pentru constructii si

str. Viitorului 1

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr._CPR_OS_REA

1.Cod uпiс de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1
(BAZlc).

2.Utilizari preconizate: Рrераrаrеа betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri
pentru fabricarea produselor репtru constructii.

3.FаЬriсапt: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.,5400, Moldova, or. Rezina
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fах: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare а conýtantei performantei: Sistemul 1+

5. Standard armonizat: SM SR EN |97-L:2014

Organismul de certificare: ,,CONTROLCONSTRUCT" SRL - Organism de certificare acrteditat pentru

аtеýtаrеа conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 а efectuat :

ф evaluarea perfoпnantei produselor ре baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea
(tr) inspectarea initiala а fabricii si а controlului productiei in fabrica
(Ш) sчргачефеrеа si ечаluаrеа continua а controlului productiei in fabrica
(IV) iпсеrсаrеа рriп sondaj а uпоr esantioane prelevate inaintea introducerii produsului ре piata iп cadrul
sЫешului de ечаluаrе si чеriГtсаrе а constantei performantei produsului pentru constructii, |+ , si а emis

Ceпificatul de constanta а реrfоrmапtеi: Nr. 000033.

д ч=чэ=: ::
f HoLclM



Са гасtеristiсi esen$a le реfоrmапtа declarata standard tehnic armonizat

-:-:--э-:е s compozitie (% de masa) :

/
-='\l

- Ээ:z, --,
- ]:-::-э::е аuхiliаrе miпоrе
=э: s:э-iа lа compresiune la 2 zile (МРа'

65+79
21 +35

о+Б

SM SR EN 197-1:2014

20.5
RеzЫепtа la compresiune la 28 zile (МРа 42
- -: lэ эrizа ini{ial (min 125 -174

поrmаlё а pasteide ciment 23.0 - 27 ,5
S,:: ,э.э ^^m Мах. '1.5

Continut de sulfati sub fоrmа de S03 (% Мах.2.'1
)ontinut de сlоruri (О/о) Мах.0.'|
Durabilitate )urabilitatea se refera la betonul

Tortaru|, pasta si alte amestecur
ъьriсаtе din ciment in conformitat€
:u regulile de aplicare valabile la
ocul de utilizare.

Eliberarea de substante periculoase (%):
- continut de сrоm hexavalent

Мах 0 0002

Рrоduсаtоrul аsigurй uniformitatea rezistentei la compresiune |а 2 zile si а rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de * 2 Мра.

Реrfоrmапtа produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de реrfоrmапtе declarate
Aceasta declaratie de реrfоrmапtа este eliberata in conformitate сu Reglamentarea Tehnica сu privirl
la cerintele minime репtru Comercializlrea produselor pentru constructii, aprobata рriп Hotararet
Gur'еrпului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, ре rаsрuпdеrеа exclusiva а fabricantulu,
identificat mai sus.

теrmепtul de valabilitate este:
-репtru cimenturi in чrас: 60 zilre de la data livrarii
-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata ре sac.
Теrmепul de valabilitate indicat mai sus se gаruпtеаzа de catre producator cu conditia respectari
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

, Director Uzlпа
Aureliu Borzin

La: 2б.03.2023
LлFдRGЕ сЕшт (IoLDovA) S.A.

,Jtr-{
Manager Реrfоrmапtа Industriala
oleg ёavrilita ;z€/;",,Ф-"ъ^,

,./

l,ol;БtЪi;
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