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RTIFICAT

\TE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-364-2024

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

GREGATE DE BALASTIERA
RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
ec de agregate de balastiera, sort 0-31,5 mm.

VERIFICA CERTIFICATUL

Introdus pe piata de:

INVEST OIL PRIM SRL
yublica Moldova, mun. Chisiniu, str. Petricani, 32, MD-2059

Fabricate de:
MINERAL RESURS SRL,
publica Moldova, mun. Bender, Severnaia promzona, MD-3200
Loc de extragere: Zacamant de nisip-prundis ”Vinogradnoe™,
5 km vest si 5,5 nord-vest de vest a s. Vinogradnoe, r-nul Grigoriopol, TDS Nistrului.

ertificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §1
rolul productiei in fabricé indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ce a ramane valabil atat timp cét standardul armonizat, produsul |
pentru co , metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de ] Certificare initiala 01.03.2024
produg fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
suspendat ras dacd se constatd ¢ nu se mentin conditiile in baza cérora a
fost emis.

Expirare

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



ORGANISMUL DE CERTIFICARE :MOLDAC !
PRODUSE IC$P “INMACOMPROIECT” SRL S e

MD 2015, mun. Chiginiu, str.Sarmizegetusa, 15, tel:+37322522066 I
OCpr-018

A EN INOCES 70800010
CERTITEATINY

CERTIFICAT DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici

OCpr-018 11A 1587-21

In conformitate cu Reglementarea Tehnici cu privire la ceringele minime pentru
comercializarea produselor pentru constructii aprobati prin Hotirirea Guvernului
Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016.

AGREGATE DIN MATERIALE NELEGATE SAU LEGATE
HIDRAULIC PENTRU UTILIZAREA IN INGINERIE CIVILA §I
IN CONSTRUCTII DE DRUMURI
tip - agregate concasate de balastiera, clasa de granulozitate: agregat fin 0/4 mm,

agregat grosier 4/16 mm, agregat grosier 16/32mm, agregat grosier 32/63 mm,

amestec de agregate 0/16 mm, amestec de agregate 0/32 mm,
amestec de agregate 0/63 mm, cariera Trifesti.
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Domeniu de utilizare: pentru lucriri de inginerie civili §i constructii de drumuri.

SA "Fabrica de materiale de constructie Rezina”
Republica Moldova, r-1 Rezina, s.Trifegti

Acest certificat atesti:
indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei
performantei specificate in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010 - SISTEM 2+

(EN 13242:2002+A1:2007)

evaluarea controlului productiei in fabrica in conformitate cu cerintile aplicabile.
Acest certificat a fost emis initial 24.03.2021, modificat 26.04.2022, 27.03.2024 si rimane valabil
atita timp cat nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul pentru constructii,
metodele de evaluare si verificare a constantei performangei si a conditiilor de fabricatie, in afari
de cazul in care este suspendat sau retras de organismul de certificare acreditat -
OCpr ICSP “Inmacomproiect” SRL. -
Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea anuali a supravegherii si a evaluirii
continue a controlului productiei in fabrici confirmata prin rapoartele rezultate. Certificatul
poate fi suspendat sau retras, daci se constati ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost
emis.Acest certificat este valabil numai insotit de anexa.
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Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea supravegherilor anuale la data de:
03- 03- 03- 03- 03-
2025 2026 2027 2028 2029
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Data emiterii: 24.03.2021
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ANEXA LA CERTIF ICATUL DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici
OCpr-018 11A 1587-21
Pagina 1 din 2
agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civila i %
in constructii de drumuri, tip - agregat fin 0/4 mm, agregat grosier 4/16 mm, agregat grosier 16/32 mm,
agregat grosier 32/63 mm, cariera Trifesti SM SR EN 13242+ A1:2010

etetece e v

Nivelurile si clasele de performantd mentionate in prezenta anexi au fost stabilite

de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexi eliberatd la 27.03.2024 este valabila numai cu certificatul mentionat.
Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balastiera
Performante declarate/ sorturi

oot

Forma, mirimea §i Clasa de Agregat Agregat Agregat Agregat
masa volumetrici granulozitate, fin 0/4 grosier grosier grosier

reali a granulelor 4/16 16/32 32/63
Granulozitate, % Gr85 Gc85/15 Gc80/20 Gc85/15
Forma agregatului - Sl Slao Slao

_grosicr
Densitatea 2,66 2,66 2,62 2,58

| granulelor, Mg/m’
masa volumetrica in 1,34 1,23 1,21
vrac, Mg/m’®
Pir;i ﬁnc,% f3 Ez fz
Rezistenta la -
fragmentare a
agregatului grosier-
sort 10-14
(coefficient Los

‘ Angeles),%
Absorbtia de apa Coeficient de
absorbtic de apa,%
Durabilitatea fatade | Rezistenta
inghet-dezghet agregatului grosier la
inghet-dezghet- sort
10-14, %

Natura rocii Calcar

Conducitorul orgamsm
S.RL.
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ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici !
OCpr-018 11A 1587-21
Pagina 2 din 2
agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civili si
in constructii de drumuri, tip — amestec de agregate 0/16 mm, amestec de agregate 0/32 mm,

amestec de agregate 0/63 mm, cariera Trifesti SM SR EN 13242+A1:2010

Nivelurile si clasele de performanta mengionate in prezenta anexi au fost stabilite
de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexa eliberati la 27.03.2024 este valabila numai cu certificatul mentionat.

Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balasticra
Performante declarate/ sorturi

Forma, mirimea §i Clasa de d/D | Amestec de Amestec de
masa volumetrici granulozitate, agregate 0/16 agregate 0/32 -
reali a granulelor Granulozitate, % G Ga8S Ga85

Forma agregatului Sl Shy Sk

grosier
Densitatea pd | 2,60 2,64
granulelor, Mg/m’

masa volumetrici in 1,34
vrac, Mg/m’
Puritate Pirti fine,% £ f;

Absorbtia de api Cocficient de WA 4,23
absorbrie de apa,%
Natura rocii Calcar
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Certificare Produse CERTMATCON
lor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova. REPUBLICA MOLDOVA
373 22 903 001, moh, +373 78 191 001.

Wcertmatcon.md e-mail: office@certimaiconamd.

ERTIFICAT

A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numéirul: CPF-370-2024

17065:2003
DCprME

In conformitate
cerinfe

em Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplici pentru:

EGATE CONCASATE DIN CALCAR
"RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI

[l E

Agregat fin sort: 0-4 mm; %
casat din prundis, sort: 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm; ﬁg

L%

de agregate de balastier, sort 0-32 mm, 0-63 mm.

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL,
Republica Moldova, rl. Straseni, s. Gornoe.

Loc de productie: s. Gornoe, raionut Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

ficat atestd c toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
olul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ¢ raméne valabil atat timp c4t standardul armonizat, produsul | Certificare initiala ~ 05.03.2021

pentru cong . metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de R i 05032004
productie it nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat g aen B
sau retras dacdl se constatd ca nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis. Birirare 04.03.2029

Director Ge



\-(:6\ Saeai e PROGRAM DE SUPRAVEGHERE

Denumire solicitant: ”GOIANA PETR.CO” S.R.L. s. Goianul Nou, mun. Chisindu, Republica Moldova
Denumire produs:

Agregate de balastieri pentru beton si pentru utilizare in ingenerie civild si drumuri:
- Agregat fin (nisip spalat), sort 0-4 mm

- Agregat fin (nisip cernut), sort 0-4 mm

- Agregat grosier (pietris concasat) sort 4-8mm, sort 8-16 mm, sort 16-315 mm

- Amestec de agregate (nisip-pietrig) sort 0-31,5 mm

Certificat: CPF- 336 -2023

Data eliberarii: 04.10.2023

Valabil: 03.10.2028

ANUL | Ian Feb | Mar | Apr | Mai | lunie

Noiem | Decem

2024

2025

2026

2027

Nota 1: Depunerea Cererii la recertificare se va efectua cu 3 luni inainte de expirarea termenului de
valabilitate a Certificatului.

Nota 2: In cazul in care Solicitantul nu va depune Cererea la recertificare in termenii stabiliti, OC
CERTMATCON isi asuma responsabilitatea de efectua certificare inifiala.

Nota 3: Solicitantul trebuie sa asigure buna organizare si desfasurare a activitatilor de supraveghere in
conformitate cu cerintele stabilite de OC CERTMATCON.

Nota 4: Daca Solicitantul refuza desfasurarea supravegherii, OC CERTMATCON, suspenda Certificatele si
anunta public pe pagina web, in retelele de socializare si autoritétile interesate Decizia de suspendare.
Supravegherea 1

LOCATIILE PLANIFICATE PENTRU EVALUARE (dup caz):

Supravegherea 1 | Supravegherea 2 | Supravegherea 3 | Supravegherea 4
2024 2025 2026 2027 -

Adresa locatiei. | s. Goianul Nou, mun. Chisindu, Republica Moldova

ELABORAT APROBAT
Responsabil de dosar Conducatorul OC
Expert OC

Natalia Melnicova &Z/ Ion PUHA

Primit.  Valeriu RACIULA
(Nume, penume, semnatura, data)

FC-7-30 editia 02/02.02.2022 1/1



Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC
Cortification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginfu, S ——

Republica Moldova.
GertMatCon [

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon. md e-mail; officef@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numérul: CPF-203-2021

EM EN IS0/CEN 17088:2013
OCpr-049

in conformitate cu Hotararea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

EMULSII BITUMINOASE
e Emulsie Bituminoasa, conform SM EN 13808:2014

— identificarea si utilizarea produsului — conform Anexei nr.1 la prezentul Certificat;
— | parametrii produsului ( niveluri de performanti ale produsului) asa com fabricantul intentioneaza si le
inciudi in declaratia de performantd a acestora — conform Anexei nr.2 la prezentul Certificat.

s NOUCONST

Siguranta Miscarii
L]

Produs de:
SC NOUCONST SRL
MD 2059, str. Petricani, 94, or. Chisindu, Republica Moldova.

La
STATIA DE EMULSII NOUCONST SRL,
mun. Chigindu, com. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 5

Acest certificat atesta ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM EN 13808:2014

sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
controlul productiei in fabrici indeplineste toate ceringele specificate pentru aceste performante.

Acest certificat a fost emis imfial la data de 13.08.2021, modificat la data de 21,07.2023 si rdmane valabil pana la
data de 13.08.2026, atét timp cdt metodele de incercare gi/sau cerintele privind controlul productiei in fabrica
incluse in standardul armonizat utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate,
iar produsul pentru constructii $1 conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia

cazului in care este suspendat sau retras de organismul de certificare produse.

Certificat valabil doar insotit de anexele nr, 1 sinr. 2,
cu conditia vizérii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATC

( \) c " 4 [D2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica
1 I '

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

ANEXA nr. 1
“ONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI N FABRICA
Nr. CPF-203-2021

LA CERT])

Emulsii conform SM EN 13808:2014

Notare Cod identificare Denumirea completi Utilizare preconizati
(con onform nomenclatorul
EN L fabricantului)
Tip C50B4, emulsie
bituminoasa cationica cu Amorsari, badijonari,
NC-EBC (C 4-50) R 50% bitum rutier, impregnare, penetrare
comportament la rupere etansarea crapaturilor.
clasa 4.
Tip C55B5, emulsie
) bituminoasa cationica cu Amorsiri, badijonari,
NC-EBC (C3-35)R 55% bitum rutier, impregnare, penetrare
comportament la rupere etangarea crapaturilor.
clasa 5.
Tip C60B6, emulsie
. . bituminoasa cationica cu Amorsari, badijondri,
NC-EBC (C6-60) R 60% bitum rutier, impregnare, penetrare
comportament la rupere etansarea crapaturilor.
clasa 6.
Tip C65B7, emulsie
_ bituminoasa cationica cu Amorsari, badijonari,
NC-EBC (C7-65)R 65% bitum rutier, impregnare, penetrare
comportament la rupere etansarea crapaturilor,
clasa 7.




Certification Body

CertMatGon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

ANEXA nr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. CPF-203-2021

Caracteristici esentiale

Performante pentru emulsii bituminoase cationice:

C50B4 C55B5* C60B6* C65B7*

Proprietitile emulsiei bituminoase:

. ; 48-52 53-57 58-62 63-67

)
Confinut deSi Clasa 4 Clasa 5 Clasa 6 Clasa7 |
Comportament la rupere (indice de 110-195 >170 i i
rupere cu filer Forshammer) Clasa 4 Clasa 5
Omogenitatea, % <05 <0,1 <0,1 <0.1
Reziduu pe sita de 0,5 mm, Clasa 4 Clasa 2 Clasa 2 (Clasa 2
Viscozitate, s:
-timp de curgere (eflux), duza de 2 0 i - - -
o Clasa 4
mm, la 40°C -
Viscozitate, s:
-timp de curgere (eflux), duza de 4 . 210 40-100 -
A Clasa 5 Clasa 6
mm, la 40°C
Viscozitate, s: 5.30
-timp de curgere {eflux), duzade 4 = - -
P Clasa 7
mm, la 50°C B
Durata de amestecare a particolelor ) i =90 > 180
fine, § Clasa 6 Clasa 7
A{;}ez.jmﬁajl:t‘a (nulﬂugfr‘ltau?el asupr:;l >90 > 90 >90 >90
adezg ey || 122 dc agroga Clasa 3 Clasa 3 Clasa 3 Clasa 3
cariera Turcoaia)
Puterea de penetrare (cu filer NPD NPD NPD NPD
Forshammer), min.
Continutul de ulei destilat, % NPD NPD NPD NPD
Rest pe sita de 0,16 mm (;_)3111(301;3 de <025 <025 <025
bitum cu dimensiuni cuprinse intre NPD Clasa 2 Clasa 2 Clasa 2
0,16 mm $1 0,5 mm), % ) ‘
Stabilitate la stocare prin cernere (7 <05 <0,1 <0,1 <0,1
zile de stocare) — sita de 0,5 mm, % Clasa 4 Clasa 2 Clasa 2 Clasa 2
Ten_dmtaola decantare (7 zile de NPD NPD NPD NPD
stocare), %
Proprietiitile liantului recuperat:
Metoda de recuperare a liantului Evaporare Evaporare Evaporare Evaporare
(EN 13074-1) (EN 13074-1) (EN 13074-1) (EN 13074-1)
Conswter‘];a-la temperatura. <100 <100 <100 <100
intes Era de explogtars; Clasa 3 Clasa 3 Clasa 3 Clasa 3
-Penetratia la 25°C, 0,1mm
ggzsltglt;:r l; temperatura ridicata 50 > 50 S 46 >46
Duhet ds vemeC Clasa 4 Clasa 4 Clasa 5 Clasa 5
Consistenta la temperatura scizuta <-10
de exploatare: o NPD
Clasa 5

-Punct de rupere Frass, °C

0L SEETIN




Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC

Ry Cortiication Bedy MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova. ~_REPUBLICA MOLDOVA
) CertMatCon tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001 Bl
www.cerimatcon.md e-mail: office@certmatcon. md -
!M“mg?ﬂdﬂl:

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Numirul: CC-188-2021

Prin prezentul certificat de conformitate se atesta ca produsul

BETON
Clase de rezistentii: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30; C25/30; C30/37; C35/45

Fabricat conform cerintelor SM EN 206+A1:2017 si SM 324:2017

s NOUCONST

pe Siguranta Miscarii
®

Produs de:
SC NOUCONST SRL,

MD 2059, str. Petricani, 94, or. Chisiniu, Republica Moldova.
Loc de fabricare: str. Calea Ghidighiciului 5, com. Vatra, mun. Chisinau.

este supus de eatre producitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate médsurile necesare
pentru indeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referintd.
CERTMATCON a efectuat inspectia initiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabricd
(CPF), a evaluat rapoartele de incerciri si va efectua supravegherea continuid a procesului de productie, a
CPF si a produsului prin incercari pe esantioane prelevate de la locul de productie.
Schema de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest certificat va raméane valabil atit timp cét standardul armonizat, : , R ;
produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei Certificare inifiala ~ 07.07.2021
si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest

certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ca nu se mentin Modificare 21.07.2023
conditiile in baza carora a fost emis.
Certificatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producatorului §i poate Expirate 17.07.2026

fi suspendat sau retras daca se constata ci nu se menfin conditiile initiale. i )

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC
Cortification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisinau, S ——

Republica Moldova.
CertMatCon Y

tel /fax_ +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numarul: CPF-187-2021

P EN ISO/CET 1T065:2013
OCpr-049

in conformitate cu Hotarérea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementrii tehnice cu privire la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE
o Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1 si SM SR EN 13108-5

— identificarea si utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr.1 la prezentul Certificat;

— | parametrii produsului pentru constructii ( niveluri de performanti ale produsului pentru constructii ) asa
cum fabricantul infenfioneazi si le includi in declaratia de performania a acestora — conform
Anexeinr.2, nr.3 5i nr.4 Ia prezentul Certificat.

Utilizare preconizatd: Lucrdri de drumuri si alte zone de trafic.

s NOUCONST

o Siguranta Miscarii
[ ]

Produs de:
SC NOUCONST SRL
MD 2059, str. Petricani, 94, or. Chisiniiu, Republica Moldova.

La STATIA DE MIXTURI NOUCONST SRL, mun. Chiginau, com. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 5

Acest certificat atestd cd toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantfei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010

sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §i
controlul productiei in fabrici indeplinegte toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest certificat a fost emis inifial la data de 05.07.2021, modificat la data de 21.07.2023 si rimdne valabil pana la
data de 04.07.2026, atét timp cat metodele de incercare si/sau cerintele privind controlul productiei in fabrica
incluse in standardul armonizat utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate,
iar produsul pentru constructii si conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia
cazului in care este suspendat sau retras de organismul de c lh icare produse.

(i {3

de vizat
pand in
IULIE
2025

Certificat valabil doar insotit de anexele nr. 1, nr, 2, nr3 ginr. 4,
cu conditia viziivii anuale.



Certification Body

)GerthatGon

Organism Certificare Produse CERTMATCON

MD?2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob, +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

ANEXA nr. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-187-2021
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010

Notare produs Cod identificare Denumirea completa Utilizare
conform (Conform nomenclatorul
EN 13108-1 fabricantului)
BA 8 rul 70/100 cu | BA 8 rul 70/100 cu aditiv de Beton asfaltic cu criblura cu Strat de rulare
aditiv de adezivitate | adezivitate granula maxima 8 mm, pentru (uzura)

strat de nzurd cu bitum 70/100 cu
aditiv de adezivitate

BA 11,2 rul 50/70 cu
aditiv de adezivitate

BA 11,2 rul 50/70 cu aditiv de
adezivitate

Beton asfaltic cu criblurd cu
granula maximi 11,2 mm, pentru
strat de uzurd cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate

Strat de rulare
(uzurd)

BA 16 1ul 70/100 cu
aditiv de adezivitate

BA 16 rul 70/100 cu aditiv de
adezivitate

Beton asfaltic cu cniblurd cu
granula maxima 16 mm, pentru
strat de uzura cu bitum 70/100 cu
aditiv de adezivitate

Strat de rulare
(uzurd)

BA 16 rul 50/70 cu

BA 16 rul 50/70 cu aditiv de

Beton asfaltic cu criblurd cu

Strat de rulare

aditiv de adezivitate | adezivitate granula maxima 16 mm, pentru (uzurd)
strat de uzurd cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate
BA 224 leg 50/70 cu | BAD 224 leg 50/70 cu aditiv | Beton asfaltic deschis cu criblurd | Strat de legaturd

aditiv de adezivitate

de adezivitate

cu granula maxima 22,4 mm,
pentru strat de legatura cu bitum
50/70 cu aditiv de adezivitate

BA 22,4 1eg 70/100 | BAD 22,4 leg 70/100 cu aditiv | Beton asfaltic deschis cu criblurd | Strat de legatura
cu aditiv de de adezivitate cu granula maxima 22,4 mm,
adezivitate pentru strat de legaturd cu bitum
70/100 cu aditiv de adezivitate
BA 22.4 leg 50/70 cu | BADPC 22,4 leg 50/70 cu Beton asfaltic deschis cu pietris Strat de legatura
aditiv de adezivitate | aditiv de adezivitate concasat cu granula maxima 22 4
mm, pentru strat de legéturd cu
bitum 50/70 cu aditiv de
adezivitale
BA 31,5 baza 50/70 | Beton asfaltic (anrobat Anrobat bituminos cu criblura, Strat de baza
cu aditiv de bitummos) — AB 31,5 baza granula maxima 31,5 mm, pentru
adezivitate 50/70 cu aditiv de adezivitate | strat de baza cu bitum 50/70 cu
[ | N aditiv de adezivitate
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-5:2010
Notare produs Cod identificare Denumirea completi Utilizare
conform (Conform nomenciatorul
EN 13108-5 fabricantului)
MAS 16 50/70 cu MAS 16 rul 50/70 cu aditiv de Strat de rulare
aditiv de adezivitate | adezivitate (uzurd)




Cortification Body

GertMatCon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.

tel/fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

ANEXA nr.2

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton asfaltic:
Caracteristici BA 11,2 rul BA 16 rul BA 16 rul
i 50/70 70/100 50/70
Natura agregate Agregate de Agregate de Agregate de Agregate de
carieri carierd carierd carierd
| Tip bitum 70/100 50/70 70/100 50/70
Cu aditiv de adezivitate™ Wetfix Wetfix Wetfix Wetfix
Temperatura mixturii 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi —set 1): - - - -
224 - - 100 100
16 mm - 100 90-100 90-100
11,2 100 90-100 - -
8 mm 90-100 - - -
2 mm 10-72 10-60 10-50 10-50
0,063 mm 2,0-13,0 2,0-12,0 0-12 0-12
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin 6,0 TLmin 5,8 TLmin 5,6 TLmin 5,8
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) VimaxS$,0 - NPD NPD NPD
Vmin 4,5
Sensibilitatea la apd — ITSR (%) ITSR 80 ITSR 80 ITSR 80 ITSR 90
Stabilitate Marshall minima si maximii — Smin Smin 10,0 ... Smin 12,5 .. Smin 10,0 ... Smin75 ...
— Smax (kN) Smax 12,5 Smax 15,0 Smax 12,5 Smax 10,0
Fluaj Marghall = F (mm) F3 F3 F4 F4
_Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Qmin4 Qmind Qmin2,5 Qmin 2,5
Densitate aparenta (Mg/m3) 233 2,40 2,42 2,41
Densitate maxima (Mg/m3) 247 " . ’
Absorbtia de api (%) 1,7 1.8 24 38
Rezistenta la deformatii permanente
Mod®8 i fcodeul B~ "t"“d.‘*'l“‘?‘““: " WTSaer03 | WTSaer0,10 | WTSaer0,07 | WTSaer03
- d:f“fm’z;’;‘)“ia\?ﬁs“;:;aju ui (viteza de PRDair NR PRDair 9,0 PRDair 5,0 PRDair NR
- Adincimea maximi a fagasului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, VFBmin 72-
VFBmax, VFBmax 74 HED NPD NPD
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin VMAmin 18 NPD NPD NPD
Procent de goluri la 10 giratii — V10Gmin (%) V10Gmin 14 V10Gmin 11 ~ NPD V10Gmin 11
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pina Smin. 2200 Smin. 2800 Smin. 4500 Smin, 2800 |
la fisurare Smin-Smax (MPa) Smax. 7000 Smax, 7000 Smax. 7000 Smax. 7000
Rezistenta la deformatii permanente prin
e ?a . A—— tnaxlala:_ Fomax 4 Femax 0.4 Fcemax 2 Femax 0,2
- Viteza de deformare la fluaj — fomax
(um/m/n)
Rezistenta la abraziune — Abra i NPD NPD NPD NPD
I:.Utizlit;nta la abraziune produsa de pneurile cu NPD ;\lPD NPD NPD
| Comportarea la foc NPD NPD NPD NPD
mﬁ?&mﬁsﬁﬁld%?&m; xﬂfm lprf';duse Tu;ej.e cuinlsi‘lé :; To_ate winz;l;ﬁd}e Tqate cerintt;lc df Tn‘ate ceﬁntt;le d;e
Sy ' - - i1 el ‘elera 3 S i
(dl upﬁ ca,z_l;m_ua pl'odusﬁ de pm:mﬁe cu cuie, dmmdefe, mmﬁlzj’eﬂ: TaEn sus s I - llﬁ C1 i {;l::a;e]l:;’:ﬂ 1




Certification Body

CertMatCon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun, Chisindu, Republica Moldova.

tel. /tax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

ANEXA nr. 3

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton asfaltic:

(dupd caz)

/Aum@itate
. ] (e ‘

Caracteristici BAD 224 leg BAD 224 leg MAS 16 rul BADPC 224
50/70 70/100 S0/70 leg 50/70
Natura agregate Agregate de Agregate de Agregate de Agregate de
carierd cariera carieri carieré
Tip bitum 50/70 70/100 50/70 50/70
Cu aditiv de adezivitate* Wetfix Wetfix Wetfix Wetfix
Temperatura mixturii 140 . 180 140 ... 180 150 ... 190 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi — set 1); - s : -
31,5 100 100 - 100
224 90-100 90-100 100 90-100
16 mm - - 90-100 -
2 mm 10-50 10-50 15-30 10-50
0,063 mm 0-11 0-11 5-12 0-11
Contmut de hiant — Timin (%) TLmin 4,2 TLmin 4,4 TLmin 5,8 TLmin 4,2
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD NPD Vmax 4.0 - NPD
Vmin 3.5
Sensibilitatea la apa — ITSR (%) ITSR 90 ITSR 80 ITSR 80 ITSR 80
Stabilitate Marshall minim si maximi — Smin Smin 10,0 ... Smin 7,5 ... ) Smin 7.5 ...
— Smax Smax 12,5 Smax 10,0 Smax 10,0
Fluaj Marshall — F (mm) F4 F4 - F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Q min 3,0 Q min 2,5 - Qmin25
Densitate aparentd (Mg/m3) 232 233 2,44 2,34
Absorbtia de apa (%) 5,5 5.4 - 4.8
Rezistenta la deformatii permanente
Model miec pmcec_leuvl B- c_ond'lpm?aret in aer: WTSaer 0.1
- | Panta maxima a omierajului (viteza de - - PRDair 5.0 -
deformatie) - WTSaer !
- Adincimea maxima a fagasului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, . VFBmin 77 -
VFBmax, i WD VFBmax 83 RED
Procent maxim de liant drenant, E - - E0,3 3
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD VMAmin 16,0 NPD
Procent de goluri la 10 giratii — V10Gmin (%) V10Gmin 11 NPD - V10Gmin9.0
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pind Smin. 3600 Smin. 4500 Smin. 7000 Smin, 7000
la fisurare Smin-Smax (MPa) Smax. 7000 Smax. 7000 Smax. 9000 Smax. 9000
Rezistenta la deformatii permanente prin
incercarea la compresiunea triaxiala:
= Viteza d::j deformare la fluaj — femax Femax 1,0 Femax 0.4 ) Fomax 0,8
(um/m/n)
g:j;:r‘i"” je-ohessalé~ur: Do cighini pinkln Min. 480000 | Min. 300000 ; Min. 400000
Rezistenta la abraziune — Abrs NPD NPD NPD NPD
Ejiiritgnta la abraziune produsa de pneurile cu NPD NPD NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD NPD NPD
&Tﬁ:ﬁmﬁ:ﬂe&m:&h ’l‘mb]itr‘impn:,odm 'I‘o_ate cerintele de 'i‘o_ate cerntele de 'l‘o_a!e r:.erinmlle de 'l'ogte cerintcl!e de
chimice; mpm depne;rilecuw.ic, desli'liﬂ:}ﬁ?_u ma:dsms? refexﬁ la mai sus se fe[erii Ia mai sus se referd la mai sus s¢ .“‘j'”‘" la
urahilitate durabilitate durabilitate

CERTIFICA Y
LIPS




Organism Certificare Produse CERTMATCON

S-S, MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
cel‘tmatcnn tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon. md.
ANEXA nr. 4

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton

Caracteristici asfaltic:

B AB 31,5 baza 50/70
Natura agregate Agregate de cariera
Tip bitum 50/70
Temperatura mixturii 140 ... 180
Aditiv de adeziviiate Wetfix
Granulozitate (diametru ochi — set 1): -

31,5 mm 90-100
22 4mm -

2 mm 10-50
0,063 mm 0-11
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin4,2
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD
Sensibilitatea la apa — ITSR (%) ITSR80
Stabilitate Marshall minima g1 maxima — Smin — Smax (kN) Sminl10,0 - Smax12,5
Fluaj Marshall — F (mm) F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Qmin 1,6
Densitate aparenta (Mg/m3) 2,25
Absorbtia de apa (%) 3,8

_Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, VFBmax, (%) NPD

_Procent minim de goluri in agregate, VMAmin (%) NPD
Procent de goluri la 10 giratii — VxGmin (%) V10Gmin 9
Procent de goluri la x giratii — VxGmin (%) B NPD
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pini la fisurare Smin- Smin.5500 Smax. 7000
Smax (MPa)

Rezistenfa la deformatii permanente prin incercarea la compresiunea
triaxiala: Fcmax0,2

= Viteza de deformare la fluaj — fomax (um/m/n)
Rezistenta la oboseald — nr. De cicluri pini la fisurare Min. 500000
Rezistenta la adeziune — B NPD
Rezistenta la abraziune produsa de pneurile cu cuie - Abr, NPD
Comportarea la foc NPD

Durabilitatea caracteristicilor de mai sus la imbitrinire, coroziune
atmosfericd, oxidare, uzuri, dezanrobare, produse chimice, uzura produsi
de pneurile cu cuie, desprindere, (dupi caz)

Toate cerintele de mai sus se refera la
durabilitate




CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare OCPacsr MD 015 11A 49771-23

REPUBLICA MOLDGYA

Data emiterii 21 noiembrie 2023 Valabil pini la 21 noiembrie 2026

;f / ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
" din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriala si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,
' MD-2001, mun. Chisindu, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

' PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
'DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD

- Tevi si accesorii din polietilend pentru refele sub presiune pentru alimentare si transport apa; (3917
. tipurile, dimensiunile - conform anexei (4 pozitii);

. productie in serie

) SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN
)SM EN 12201-2+A12016, SM EN 12201-3+A12016

PRODUCATOR Codul garii

,SC TEHNOWORLD SRL RO
»Loc.Baia, nr.1616, DN 2 E, km2, jud.Suceava, Romania

'CLIENT

(/' SC TEHNOWORLD SRL

./, Loc.Baia, nr.1616, DN 2 E, km2, jud.Suceava, Roméinia
' CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

'Raportului de evaluare a procesuhu de productie nr.356 din 20.11.2023.
‘Raportului de evaluare nr.6/067-ev din 21.11.2023.

Codul IDNO

'INFORMATIE SUPLIMENTAR A

'Certificatul este eliberat conform schemei de certificare de tip 3.
e < Sunt stabilite 2 supravegheri cu periodicitatea de o data in an.
(X Qgificatul este valabil numai in prezenta anexei la certificatul dat.

: In atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
Or Udlll‘ﬂ!lul dt (_ertlﬁcam a Produselor cu Grad Spnrn de Pericol
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Nr. OC Pgse MD 015 11A 49771-23

Anexa

la certificatul de conformitate

din 21.11.2023

Lista produselor concrete asupra carora se extinde actiunea certificatului

B o s

.'.'-.'-ﬂ";".-".v.".r
2R

TEVI
Tip Material Gama de diametrele, DN
SDR6 SDRY SDR11 SDR13.6 | SDR17 SDR21 SDR26 | SDR33
monostrat | PE80
PE100
TEANBE 204355 20+800 | 2041000 | 2541200 | 32+1200 | 40+1200 | 501200 | 315+1200
dublustrat | PESO/PEI00
integrat PE100/PE100
PE100/PE100RC
cu strat PESO/PP 63+355 63+630 | 63+630 | 63+630 63630 | 63630 | 63+630 | 315+630
protector PE100/PP
neintegrat PE100RC/PP
ACCESORII
1 .
curbe confectionate din o
teuri segmente de feava LS
cgale/reduse
cruce
| piese speciale

v""?f-:: =2 A :" = :
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Anexa nu este valabila in lipsa certificatului de conformitate

e e e




S.A. F.E.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chisindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) B5-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr, HF-2024 din 19. OF. 202.4.

Consumator FOREMCONS " SC SRL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CF 1’0—’-{—[_5*( C0d16_236)}’ CE10-6 *(cod.1g{30)
CE15-9% bt desezsoz (cod 2017 CH1S-H5 < cod 16291) |

2. Denumirea: Camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele, fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la coti)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata: .
Accesul de retele de canalizare care transpovta apele uzate meteorice si apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta,in-talate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96 mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Caisinau

8. Sisteme de certificare: 4

' OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Perforinanta declarata:

o 3 Specificatia tehnica
Caracteristici @ Performanta armonizata

C »ro-asj(mgo;gs‘t?t ;3)
; o : {1 0-6 ¥(1000/600( 90)
1 |Dimensiuni,mm C 15-9 %o detrrsar(f 5? a /SU olod)
B E C415- (1500 /#50/90 /
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
3 Absorbtia de apa .% 5,82 3= 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Remst'enta betomlllm Mpa 37.78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 si 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de performenta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6. . .
s 5 ,,/""/ g
Manager productie SA ,,F.E.C M ' Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” '(/"k Skalatkaia Lilia




DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. U6-202H4.

S.A. R.E.C.

din 19.0%.2024.

Consumator FORIEM CONS " SCERL

MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 35-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CH{0-5 *{c@dw‘l%),'

CF10-2,5%( C0d, {6242); €H10-9*cu devezsoz ( cod 20M3)

5 Denumirea: Camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10/AC:2010

5, Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care transpox
liber sau ocazional sub presiune scazula,insta

pietonala

C515-10%(codl 16436);

ta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
late in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei si a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Pcrforinanta declarata:

Caracteristici Performanta Spec;lf:inc]f:)t;%ilz;il;nlca
CL 10 -ﬁiow/s-b o/ 9)@))
: bt CL {5 -10* (/5000100090
1 |Dimensiuni,mm €2 +0-2,5%(1000/250/90) J
CT 10-0%cu deoeTsoz (100990940
i ]
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
; Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52.17
Rezistenta betonului Mpa
5 : ; ; 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la p
de la punctul 9. Acesta declaratie de perfo

identificat la punctul 6.

Manager productie SA ,,F.E.C”

,’_'_;,.Q /

—

unctele 1 si 2 este in conformitate cu performanta declarata
riranta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

. ~ Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” W Skalatkaia Lilia




MD-2023, str. Uzinelor, 96,
tel/fax (+373-22

S.A. FE.C.

mun. Chisindu, Republica Moldova.
) £5-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr, H5-202H4

din 49.0%.202H4.

Consumator

FDREMCONS" SC SRL

!

1. Cod unic de identificare al pro

CT45-6 (ol 19182); €15~

dusului-tip: CF {5-2,5"( cod 16204),
I%cod19184) CT10-10™( cod (6133 %10 'S’Tcod 19231

eT10-9%(cod19157,

5. Denumirea: Camine de vizitare si cancine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C 10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care (ranspo*
liber sau ocazional sub presiune scazula, inatalate

pietonala

6. Fabricant: SA ,,FEC?”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Mo

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

ta apele uzate meteorice i apele de siroire cu nivel
in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

ldova

' OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei si a emis

9, Perforhlanta declarata:

certificat cu Nr. CV-126-2022

Specificatia tehnica

Emisii radioactive

Caracteristici : Performanta armonizata
c f;-z;Tg’Tfi;oo;zsolgo)
L CTA0- 91000/ 900/ 90) -
1 |Dimensiuni,mm c%;_—e ‘fsooééaoolgcy‘c 61071000 oooggo
T 15-9 *(1500/900]90) C}, 10-2X(1000/309/ 50
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
4 Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rezistenta betonglul Mpa 3778
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22

10. Performanta produsului identi
de la punctul 9. Acesta declaratie

identificat la punctul 6.

ficat la pur.ctele 1 si 2 este in con

formitate cu performanta declarata
de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

Manager productie SA o A e /74 " Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C”

0

Skalatkaia Lilia




S.A. F.E.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 85-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. HU-202Y din 19. 0% .202H.

Consumator ”f—TO REMCOAN S 8CSRL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CE3-3 (cocl15984) " C% 20-9 (COC( 15239);

| . " w ch 20+ 6(codl 15520) /
2. Denumirea: Camine de vizitare §i cartine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2)10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare care transporta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazula, irstalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4
OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei §i a emis
‘ certificat zu Nr. CV-126-2022
9, Performanta declarata: wl S ¥

Caracteristici : Performanta Spe(;li.i:f:}tﬁ?ztﬁgmca
G 7-3(300/300(6D)
1 |Dimensiuni,mm €3 2.0-9(20DD/0U00] 90)
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
; Absorbtia de apa .% 5,82 ' 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rez1stler11a betonglm Mpa 3778
Examinarea nedistructiva
§ [ Eeticuloase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
L Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 §i 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de perforranta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6. _

Manager productie SA ,,F.E.C” e Safer Mihail
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S.A. F‘EIC.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chiginau, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 85-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. H3-202H din 19 0F.202Y4.

Consumator COREMCONSY ST SEL

1. Cod unic de identificare al produsulu -tip: CKP {-20-1 Ccod (5361) |, CTD-10V (cod (9186)
CIP4A54 (cod 1¥#); CTD-20(cod 15364 5 CHP2-15-2 (0o 20561), CEP 1-20-2 (cod {6513)
2. Denumirea: Camine de vizitare §i camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2310/4C:2010

5. Utilizarea preconizata:
Uccesul de retele de canalizare care transporta apele uzate meteorice si apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta,irstalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a e-ectuat Controlul Productiei i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Perfor'manta declarata:

Caracteristici - Performanta Spef:?;%tﬁ?zﬁgmca
CRP{-20-1  C(KDIOY, ChP 4151,
1 |Dimensiuni,mm (3D-20 | CFP 2-15-2; CRPA -20-2
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
] Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
"~ |Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 5217
Rezistenta betonului Mpa
5 ; - . 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 gi 2 este in conformitate cu performana declarata
de la punctul 9. Acesta declaratic de perforrianta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabri cantului

identificat la punctul 6.

S

Manager productie SA ,,F.E.C” Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @U«Q Skalatkaia Lilia




SlA. FOEOCO
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 35-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. 43 -202Y4 din 19. 0%F. 2024,

Consumator FOREMCIONS “SC S&..

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: cTo1 ((;Qd\ 15986): CTLP 1-10-2 (cod. 271 )
CTD -40(cod 42 ); CTD-15 (cod 143); C5P 2-’102(@&201{5))(?1{!31-‘15'2 (cod 278)
5. Denumirea: Camine de vizitare §i carnine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2010/4C:2010
5. Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care transparia apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazula, instalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efzctuat Controlul Productiei §i a emis
certificat eu Nr. CV-126-2022

9, Performanta declarata: =

Caracteristici : Performanta Spe‘:ﬁfﬂfgzﬁgmca
CH0-1 CI,PT-’I'O'?.
1 |Dimensiuni,mm CED-1D (ID-15/CHP2-102
CEP1AS2
2 |Confi ti V. :
onfiguratie aluarea declarata SM SR EN
" Absorbtia de apa .% 5,82 | 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Remstlenta betongiul Mpa 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: s Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

==
10. Performanta produsului identificat la pur ctele 1 ¢i 2 este in conformitatel cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declarafie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat la punctul 6.
i
Manager productie SA R __,_.:-/_-;_j:?;'_?:;"f/‘ Safer Mihail
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S ADMINISTRATIE]
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUC [

o\

u

Agrement

. THINASN0 )

v

Agrement Tehnic
003-0?/968—2022

CAMINE DE VIZITARE MODULARE INJECTATE DIN PP-C — KONT]
HIE'II)ROPLAST

BOITES DE BRANCHEMENT THERMOPLASTIQUES EN POLYPROPYLENE MOULES PAR
INJECTION - KONTI HIDROPLAST

THIEERMOPLASTIC INJECTION ME()ULDED POLYPROPYLENE MANHOLES -

KONIT HIDROPLAST
THERMOPLASTISCHE INJECTIONSGEFORMIEN POLYPROPYLEN MANNLOCHER
KONIT HIDROPLAST
Cod: 28
PRODUCATOR: " KONTI HIDROPLAST

1480 Gevgelija, Macedonia de Nord

Str. Industriska bb

Tel: +389 34 212 064, Irax: ~389 34 211 964
e-mail: contact'@konti-hidroplast.com.mk

TITULAR AGREMENT TEHNIC: SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
B-dul Preciziei nr. 6M, sector 6,
Bucuresti — ROMANIA
Tel: +40 371 475 962, Fax: +40 371 475 962
e-mail: infola@dematek.ro

EILABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.I. : &
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R /

Bucuresti — Romdnia
lel: 021.318.08.51
Fax. 021.318.08.50

Grupa specializatd nr. 5 — Produse, procedee si ech ipamente pentru instalagii de incalzire, ventilare, climatiziire,
sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor

|
Prezentul agrement tehnic este valabil pcmr?! data de 13.04.2025 numai insofit de AVIZUL TEHNIC

al Consiliului Tehnic Permanent pentri Constructii si nu fine loc de cer tificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 “ Produse, procedee §i echipamente pentru instalafii de
incdlzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.\analizdnd decumentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatdi de SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si inregistratii cu nr. 2329 din data de 02.02.2022, referitoare la CAMINE
DE VIZITARE MODULARE INJECTATE,A DIN PP-C — KONTI HIDROPLAST
realizate de KONTI HIDROPLAST Macedonia de Nord, elaboreazd prezentul
Agrement Tehnic nr. 003-05/968-2022, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceasta data.

I. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinti

Caminele de  vizitare modulare  din
polipropilena (PP-C) sunt fabricate pentru
utilizare in instalatiile exterioare de canalizare,
refele de irigatii sau in refele de apd peniru
protectia contra incendiilor unde este necesard
vizitarea sau intervenfia periodica intr-o zond
ingropata. Produsele sunt fabricate din granule
material virgin de propilena copolimer, prin
tehnologia de injectare PP-C sub presiune.
CAMINELE DE  VIZITARE ~MODUILARE
INJECTATE DIN PP-C' — KONTI HIDROPLAST
sunt fabricate de firma KONTI HIDROPLAST
Macedonia de Nord.

Gama de produse cuprinde:

A) Baze camin injectate din PP-C, DN 400 si
DN 600 cu 1, 2 sau 3 intrari si 1 iesire (Anexa, fig.
1, 2, 3) pentru camine monobloc realizate din fevi
corugate sau PVC compact (fig. 11); la solicitarea
clientilor se pot realiza si cu DN 500;

B) Camine de vizitare din PP-C cu DN 800 si
DN 1000, cu H cuprins intre 340 — 1090 mm si h;
util intre 250 — 1000 mm (Anexa, fig. 9 a,b, fig. 10)
Caminele de vizitare RIGID, alcdatuite  din
urmatoarele elemente componente:

- baze camin DN 800 sau DN 1000,
realizate monobloc cu 1, 2 sau 3 intrari si 1 iesire
(fig. 1, 2, 3), avdnd racorduri pentru conducte DN
110 — 400 mm;

- extensii modulare corp camin DN 800 si DN
1000, realizate monobloc, prevazut cu trepte de
acces integrate in structura acestuia (Anexd, fig.
4);

- capac inchidere camin DN 800 si DN 1000,
cu garniturd OD 645 mm (Anexa, fig. 5) ajustabil
pe inaltime, prevazut cu trepte de acces integrate
in structura acestuia din materiale antiderap

AT 003-05/968-2022

si rezistente (Al, cauciuc si PE; otel inoxidabil,
cauciuc s5i PE), Anexa, fig. 7a, b;

Caminele  de  vizitare  RIGID  din
polipropilena (PP), DN 800 si DN 1000
prezinia:

1. structura de ranforsare nervuratd la
exterior (Anexa, fig. 8b) pentru rigidizare si
crestere rezistenla la incdarcare verticalda, la
presiune pamdnt si apa subterand;

2. structurda compactd i netedd la interior
(fig. 7, 8);

3. Irepte de acces integrate in extensia
corpului caminului si in corpul de inchidere cu
structura anti- alunecare pentru a asigura
siguranta in exploatare;

4. conexiunea dintre elementele
componente modulare, pentru a facilita
punerea in operd si manipularea acestora, se
face cu garnituri din EPDM (fig. 9d, 90
fabricate  conform  normativ. EN  681-
2+A1+A2:2006, din cauciuc rezistent la apa;

5. canal de dirijare a apei integrate in
baza caminului, orificii  pentru racorduri
condiicte, care sa permila trecerea apei fard
deniveldari sau alte obstacole (Anexa, fig. 8a);

6. con linistire in cazul caminelor de
canalizare cu schimbare (rupere) de panta
(Anexa, fig. 6);

In cazul eaminelor de canalizare, fabricate
modular, structura compacita se poate obline si
prin asamblare prin sudarea exterioara cu
ajutorul unui extruder (fig. 9c¢, 9e) a unui
multiplu de extensii a corpului caminului,
functie de inaltimea maxima necesard n
exploatare. Sudarea extensiilor modulare se
Jace cu un electrod de polipropilena ca
material de adaos, EN 1SO 1872-1. Verificarea
sudurii se face vizual §i se reconfirma prin
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probele curente de exploatare, pe fiecare produs.

Caracteristicile  tehnice i metodcle  de
verificare ale caminelor termoplastice RICID din
polipropilena (PP-C), sunt in concordanti cu
cerinfele standardelor normative SR EN [3598-

1:2011 5i SR EN 13598-2:2016.
Domeniul de Jabricatie
elementele componente

anexata in Dosarul tehnic).
1.2. Identificarea produseior

Identificarea produselor respecta ceringele
SREN 13598-2:2016. Se face prin marcaj clar

aelude
(caracteristici
dimensionale, Anexd, fig. 1 - 6 si Fisa iehnica

st permanent  realizal  din fabricatie pe
Jiecare element component, prin imprimare cu
specificatiile privind:

- numele producdatorului;

- denumire comerciald produs;

- norma de fabricatie IEN 13598-2:2011

- tp element component (bazd, extensie,
capac),

- dimensiuni nominale: DN

- specificarea materialului: PP

La livrare, produsele vor fi insotite de
declaratia de conformitate a producdtorului cu
referire la prezentul agrement tehnic nr. 003-
05/968-2022.

2. A Jgz;?.v'emarmml Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in

constructii

Caminele de vizitare din polipropilend (PP-C),
conform cap. 1.1, se pot utiliza in constructi., la
instalafii exterioare de canalizare, in refelé de
irigatii, de drenaj ape freatice si in retele de apa
pentru protectia contra incendiilor, precum i la
alte lucrari unde este necesara vizitarea 'sau
intervenfia periodica intr-o refea, montatd in zone
ingropate. Nu se utilizeazd in contact cu apa
potabila.

Se monteaza numai ingropat la addnciny de
pozare cuprinse inire [ - 6 m:

- in zone carosabile, cu inel de beton, ram'i si
capac din fonta carosabil D400 (Fig. 10b, 11).

- In zone situate in spatii verzi sau zone
necirculabile sau in zone circulabile cu trafic i'sor
(pietonal sau biciclisti), cu ramd si capac din
Jonta necarosabile clasa A15 sau E125, conform
Instructiuni de montaj si Fisa tehnica anexate in
Dosarul tehnic.

Produsele se utilizeaza numai ca urmare a unui
proiect de execufie intocmit cu respeciarea legii
101995 privind calitatea in constructii, | cu
modificarile si completarile ulterioare st a
reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare  in

constructii
CAMINELE DE VIZITARE MODULARE
INJECTATE DIN PP-C - KONTI
HIDROPLAST produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord @ au
performante  corespunzdtoare domeninlui | dg7
utilizare si satisfac cerintele esentiale din [ ‘ege{

AT 003-05/968-2022

Jactor de poluare,

nr. 101995 cu maodificarile si completarile
ulterioare cu privire la calitatea in constructii
®  Rezistentd mecanicd si stabilitate:

Llementele componente prefabricate ale
caminelor — de  vizitare  RIGID,  sunt
confectionate din granule de polipropilend
(PP) injectate sub presiune. Procedeul de

Jabricatie si materia prima wtilizata asigurd

produselor rezistenta si stabilitate Jizico -
mecanica proprie (masa, grosime pereti, indice
de fluiditate la cald, densitate, rezistenta la
tractiune, alungire la curgere si rezistenta la
incarcare verticala corp-capac, caracteristici
fehnice in tabelul 1 si rapoarte de incercare
anexate in dosarul tehnic) sub solicitirile de
exploatare, in domeniul de utilizare acceptat si
in condifiile normale de punere in operd
specificate in cap. 2.3.4. Produsele in toate
variantele consiructive prezinia bund rezistenta
mecanica la manevrele din exploatare (tab. 1,
Rapoarte incercari anexate in dosarul tehnic).
o Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agre-
mentului tehnic nu au fost efectuate incercari
pentru  determinarea  performantelor — de
comportare la foc.

Deoarece se monteazd numai subteran, nu

Jac obiectul unor exigente speciale pentru

securitate la incendiu in timpul exploatdrii.
e Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor:

Forma constructiva  si  materialele
utilizate, fac ca caminele de vizitare din PP
sa nu  prezinte niciun pericol pentru
sanatatea oamenilor si sa nu constituie un
daca se respectdi
indicatiile din manualul de exploatare si
intrefinere al produselor.
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Materialele  folosite  la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu contin substante radioactive.

Pentru  protectia  persoanelor si  a
lucratorilor  trebuie respectate  cerinjele
expunerii ocupafionale in conformitate cu HG
14252006  pentru  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
nr. 3192006 — Legea securitatii si sanaragii in
muncd cu compleidrile si modificarile conform
HG 935/2010. La utilizarea acestor produse
sunt respectate condifiile prevazute de
legislatia in domeniu si anume: Legea
Protectiei mediului nr. 2632006, Ordinul MS
1192014 pentru aprobarea Normelor de
igiena si sandatate publica privind mediul de
viata a populagiei, Ordonanta nr 22021
privind depozitarea deseurilor, HG  nr.
8562002  privind  evidenta  gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completarile
ulterioare si Legea privind asigurarea peniru
accidente de munca si boli profesionale nr.
3462002, cu modificarile si completarile
ulterioare.

Produsele sunt reciclabile.

o Siguranta si accesibilitate in exploatare:

Caminele din polipropilena nu  prezinta
riscuri de accidente la utilizarea lor normala si in
condifiile respeciarii instructiunilor de transport,
manipulare, montaj §i de exploatare recomandate
de producator.

Materialul ~ caminelor,  polipropilena,  nu
reactioneazi cu agenfii agresivi din sol, nu
corodeaza si nici nu genereazd reaciii care in timp
ar putea conduce la diminuarea performantelor
fizico-mecanice, ceea ce confera  produselor
sigurania in exploatare.

e Protectie impotriva zgomotului:

Produsele nu influenfeaza aceasta cerinid,
e Economia de energie si izolare termica

In domeniul de utilizare acceptat, produsele
nu necesita izolare termica.

FEconomia de energie este asigurata prin
conceptia si tehnologia de executie, care conduc
la realizarea produselor cu consumuri energetice
reduse.

e Urilizarea sustenabild a resurselor naturale

Se va aplica conform Legii Nr. 101995
privind calitatea in constructii cu modificarile si
completarile ulterioare.

Materialele sunt recic!ab.ife.\
AT 003-05/968-2022

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea

produsului:

Durabilitatea produselor este de 30 ani,

fara masuri speciale de intrefinere, cu conditia

respectarii  instrucfiunilor — de  transpori,
| depozitare, manipulare, montaj, exploatare si
de intrefinere recomandate de producator.

Fabricantul acorda caminelor de vizitare

\din PP-C o garantie de 2 ani de la punerea in

operd, in condifiile respectarii instructiunilor

de depozitare, punere in opera si exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

CAMINELE DE VIZITARE
MODULARE INJECTATE DIN PP-C -

 KONTI HIDROPILAST sunt produse de firma

KONTI HIDROPLAST — Macedonia de Nord
in sectiile de productie proprii, dotate cu utilaje
specifice si cu personal calificat  pentru
deservire. Produsele sunt supuse unui control
de calitate pe parcursul execufiei si la final de
catre laboratorul proprii

In vederea asigurarii constanfei calitdfii,
producatorul are obligafia sa urmareasca :

a) Intern unitdatii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului
EN ISO 9001:2015. Producatorul are
implementat sistemul de management al
calitatii: certificat nr. 014420 emis de
QUALITYAUSTRIA si IONET.

b) Extern unitatii @ verificarea mentinerii
aptitudinii de utilizare al produselor va fi
efectuatad in cadrul unui laborator de
specialitate autorizat.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui  conirol intern, atdt peniru

Cmaleria  primd  §i pentru  respectared

parametrilor tehnologici, cdt si pentru produsul

Sfinit, control efectuat cu respectarea cerinfelor

din specificatia de produs.

Firma este dotata cu laborator propriu
care efecueazd un control permanent al calitatii
materialelor si a performangelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a caminelor de vizitare
din PP-C - KONII HIDROPLAST se
realizeazd  comform  instructiunilor  de
instalare si utilizare ale producatorului,
anexate in dosarul tehnic, care prevad
urmdatoarele operafii:
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- caminele se monteaza numai ingropat, la
addncimi de pozare inire 1 m — 6 m, corelat cu
diametrul nominal al produsului i conditiile
geotehnice ale solului de amplasare;

- prin sapdturd irebuic sa se asigure
spatiul de montare atdt in plan orizontal caf s
in plan vertical, indiferent ca sapdtura se executd
cu perefi verticali (cu sau fara sprijin) saw cu
taluz inclinat;

- adancimea gropii de montaj este corclaid
cu  dimensiunile caminului incdat sa asigure
acoperirea integrald a acestuia. Baza grop'i de
montaj trebuie sa fie plana. Caminele de vizitare
trebuie fixate pe o suprafaia nisipoasd, care ar
frebui sa fie rigida, iar materialul utilizat s se
potriveasca incarcarii laterale sau umpluturilor.
Datorita greutatii reduse a caminelor, \este
posibila instalarea lor manuald. In cazul
manevrarii cu masini, legarea corzilor 5i a
panglicilor  este  permisa numai in  jurul
butonului, la baza caminului sau la orificiile de
deschidere destinate acesteia.

- se aseazd caminul intr-o pozitie stabilt pe
Jundul gropii si se executa lucrarile auxiliare de
montaj (de ex. montarea apometrelor. a
aparatelor de mdasura cdand este cazul | san
racorddrile la reteaua de canalizare).

- in terenuri cu o capacitate portantd redusd
sau In cazul prezentei apei subterane (painzd
freaticd de suprafati  puternicd), suprafata
trebuie sa fie de 30 cm grosime din beton clasa
C 12715, in locul unui strat de material de
umplutura. Grosimea inelului de beton trebuie sa
inglobeze cel putin un modul inelar de ranforsare
al caminului.

Se wumple spatiul dintre pereti gropii si
cei ai caminului cu straturi de circa 15 - 20 cm
material de umplutura, pana la umplerea
completa. Fiecare strat trebuie compactat, pand
la atingerea indicelui Proctor adecvat terenului
(densitate specifica a solului la locul de moritaj),
astfel incdt sa se asigure o umplere uniforma a
spafiului din jurul caminului, la cel putin 50 ¢cm
latime de jur imprejurul caminului.

Este important sa se umple in jur si sub
camin pentru a preveni posibila deformare si
inclinare.

Daca prin proiectul de executie nu este
specificat, materialul de umplutura va fi paracdnt
cernut, nisip sau combinatia lor, cu o granulatie
de maxim 4'16 | lipsit de pietre, moloz sau alte
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elemente care pot deteriora perefii caminului
(conform  prevederilor din proiectul de
execulie).

Producatorul recomandd ca material de
umpluturd wtilizarea nisipului, pentru a se
permite preluarea de catre teren a dilatarilor
si contractiilor produsului datorate variatiilor
de temperatura din sol;

- In cazul amplasdrii in zone cu trafic
greu, este necesar sa se introduca un inel de
beton, care nu trebuie sda fie in contact cu
conul caminului. Spatiul gol de deasupra
conului si a inelului de beton trebuie sd fie de
40 mm, iar intre con si inel se pune o garniturd
de cauciuc. Conul trebuie sa patrundc 50 mm
in inelul de beton.

La saparea gropii de montaj si la
instalarea caminului  vor fi  respectate
normele de protectia muncii in vigoare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Caminele de vizitare din PP, KONTI
HIDROPLAST, sunt proiectate ca elemente
modulare cu volume variate pentru a fi
utilizate instalafii exterioare de canalizare, in
refele de irigatii, de drenaj ape freatice si in
refele de apa pentru protectia contra
incendiilor, precum si la alte lucrari unde este
necesara vizitarea sau intervenfia periodicd
intr-o  refea, moniata in zone ingropate.
Utilizarea lor pentru obiective de construcii, se
va face pe baza regulilor de calcul in vigoare
pentru dimensionarea caminelor din
materiale termoplastice  pentru  instalatii
exterioare de canalizare, stingere a
incendiilor, irigatii sau drenaj ape freatice, in
acord cu:

- 19 - 2015, Normativ privind proiectarea,
execufia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

- NP 133-2013, Normativ  privind
proiectarea, execulai, exploatarea sistemelor
de alimentare cu apda si canalizare a
localitatilor;

- P 96 - 2014, Ghid pentru proiectarea si
executarea instalatiilor de canalizare a apelor
meteorice in cladiri civile, social — culturale si
industriale;

- P 118-1999
la foc a constructiilor.

Normativ de siguranta
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2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia se desfasoara conform
prescripfiilor  tehnologice din  documentatia de
executie si tehnologica, utilizand proceduri i
instructiumi  de Iucru, si in conformitate cu
standardul 1SO 9001:2015. Producatorul are
implementat sistemul de management al calitafii:
certificat nr. 01442/0 emis de QUALITYAUSTRIA
st IONET

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
fabricatie a produselor s-a avut in vedere
obtinerea si pastrarea constanta a proprietdatilor
si caracteristicilor tehnice.

Procesul de fabricatie se desfasoara in
conformitate cu prevederile normei de produs si
cu prevederile planului calitdfii.

In procesul de fabricatie se respecta regulile
de verificare a calitdtii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitafii propriu producdtorului.

Materialele i procedeele utilizate la
fabricarea produselor nu  afecteaza calitatea
mediului inconjurdtor.

Materialele care intra in  alcdtuirea
produselor trebuie sa fie insofite de declarafii de
conformitate si trebuie sa fie achizitionate de la
Sfurnizori autorizati conform normelor europene.

Constanta calitatii este asigurata prin control
intern §i extern, conform reglementarilor in
vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie insofite de
declaratia de conformitate cu prezentul agrement
tehnic, potrivit prevederilor standardului SR EN
ISO CEI 17050-1:2010 5i SR EN ISO CEI 17050-
2:2005 “Criterii generale pentru declaratia de
conformitate datd de furnizori”.

Pentru transportul, manipularea si instalarea
caminelor din PP - KONTI HIDROPLAST, se vor
respecta instructiunile producdtorului asifel:

- transportul se va executa cu mijloace de
transport adecvate, care sa piotejeze prodiisiil
impotriva  strivirii, lovirii, zgdrierii sau altor
Jactori care pot duce la deteriorarea produsului;

- depozitarea se va face in conformitate cu
instructiunile de manipulare si depozitare; se
recomanda evitarea expunerii fevilor la acfiunea
directa a razelor solare, prin depozitare, pentru
evitarea deformarii sub greulate proprie.

AT 003-05/968-2022

- Temperaturi limita de stocare: - 10°C -
150°C.
2.3.4. Conditii de punere in opera
Punerea in opera a CAMINELOR DE
| VIZITARE. MODULARE INJECTATE DIN PP-C

— KONTI HIDROPLAST produse de firma
 KONTI HIDROPILAST Macedonia de Nord se

| face de personal specializat, pe baza proiectelor
intocmite si avizate, respecrdnd instructiunile de
utilizare ale producdatorului si cerintele legii
10/1995, cu  modificarile 51 compleidrile
ulterioare.

La intocmirea proiectelor si in timpul punerii
in opera se vor respecta instructiunile de

‘monitare, exploatare  si  intrefinere  ale

Sabricantului, si  prevederile reglemeniarilor
romednesti in vigoare:

e - 1.9-2015 - Normativ privind proiectarea,
executarea si  exploatarea  instalatiilor
sanitare aferente cladirilor;

NP 133-2013 - Normativ privind proiectarea,
executia §i exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si  canalizare a
localitatilor;

P 96-2014, Ghid pentru proiectarea, execufia
si exploatarea sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare a localitatilor;

- P 118/3-2013 — Normativ privind securitatea
la incendiu a construciilor, partea a lll-a —
Instalatii de detecare, semnalizare, avertizare

o - (36 - 2002 - Normativ pentru verificarea

calitafii ~ lucrarilor  de  constructii -~ §i
instalatiilor aferente;

o - (C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata

executarii  lucrdarilor de constructie  si
instalatiilor aferente acestora;

e - Ordinul M.S. nr. 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sandatate publica
privind mediul de viata al populatiei;

o - Legea Securitatii si Sanatafii in Munca nr.
319 /2006 ;

o - Legea protectiei mediului nr. 265 /2006,

e - Ordonanta nr 2/2021 privind depozitarea
deseurilor;

o - HG nr. 8562002 privind evidenta gestiunii

deseurilor, cu modificarile si completarile

ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente de

munca si boli profesionale nr. 3462002, cu

modificarile si completarile ulterioare.
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Concluzii
Aprecierea globali
Utilizarea ~ CAMINELOR — DE
VIZITARE MODULARE INJECTATE
DIN PP-C — KONTI HIDROPLAST tn
domeniile de utilizare acceptate este

apreciatd__favorabil, in conditiile
specifice  din  Romdnia, dacd e
respectd — prevederile  prezentului
agrement.
Conditii

o Calitatea produselor si metoda = de
Jabricare, au  fost  examinate si  gasite
corespunzdtoare de cdtre CERTIFICATION LTD
Bulgaria si vor fi mentinute la acest standard pe
foatd durata de valabilitate a acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic  Permanent pentru Constructii, mu se
implica in prezenta si'sau absenta dreptutilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, 'sau
intrefine produsele.

o Orice recomandare relativ la folosireq in
conditii de siguraniti a acestor produse, care 2ste
confinuid sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la punerea lor
in operd.

o PROCEMA CERCETARE SIR.L
BUCURESTI raspunde de exactitatea dateior
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile sau
festele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
sisau utilizatori de responsabilitdfile ce le révin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii  aptitudinii | de
utilizare a produselor va fi realizat conform
programului  stabilit de catre PROCEMA
CERCETARE S.R.L.: verificarea aspectulur si
starea  produselor,  etangeitatea  instalajiei,
precum si verificarea valabilitatii certificatélor
firmei producatoare; verificdrile se vor efectuc la
interval de 12 luni, in SITU. la cel pufin o lucrare
selectala din lista de referinge pusa la dispozitie de
titularul agrementului tehnic, actualizata periodic
st atasata la dosarul tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si moidul
lor de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

AT 003-05/968-2022

o Orice modificare a tehnologiei de
Jabricare si‘sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinii
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la
extinderea ' modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA  CERCETARE SR.I.
BUCURESTI va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nmu dovedesc
menfinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CIPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatarii prin controale, de catre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante a
condifitlor de fabricatie si utilizare ale
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic: 13.04.2025
Valabilitatea avizului tehnic: 13.04.2024

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte de
data expirarii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilititii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazd
de la sine.

Modificarea Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului  de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializata nr. 5
Presedinte

CS2 ing. (TZGW
R

DIRECTOR GENERAL
ing. Mihaela Topologeanu

/

/
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3. Remarci complementare aféle grupei specializate

Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCE J’"ARLF SRL a examinat documentatia si rezullatele
incercarilor referitoare la CAMINE DE VIZITARE MODULARE INJECTATE DIN PP-C — KONTI
HIDROPLAST produse de firma KONTI HIDROPIAST din Macedonia de Nord, concluziondnd
urmatoarele :

solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-(5/968-2022 pentru CAMINE DE VIZITARE
MODULARE INJECTATE DIN PP-C — KONT! HIDROPLAST respecta prevederile actelor
normative si reglementarilor tehnice in vigoare;

CAMINELE DE VIZITARE MODULARE INJECTATE DIN PP-C — KONTI HIDROPLAST
produse de firma KONTI HIDROPLAST din Maced‘fmia de Nord corespund domeniului de utilizare
(conform pct. 2.1. din agrementul tehnic);

in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehmic, titularul are obligatia sa asigure urmdrirea
comportarii in exploatare a produselor care fac obie:tul prezentului agrement tehnic, datele obfinute

fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehni:, cu scopul concluziondrii asupra comporiarii

acestora in conditii reale de exploatare;
Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de intr oducere a noi componente sau materiale, se vor
aduce la cunogtinga elaboratorului de agrement tehiic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru faid de producdtor.

In laboratorul de incercari LABKONSULT PLUS Bulgaria (laborator acreditat EA-BAS nr. 71)
au fost verificate caracteristicile functionale ale produselor pe esantioane puse la dispozitie de cdtre

producator. Raportul de incercare cu nr. 1-1067 din

28.01.2022 este atasat la dosarul tehnic si arata

incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de origine si ale
documentelor de referinfa romanesti.

SINTEZA RAPORTUILUI DE INCERCARE

: il i Valoare de Metoda de | Incercare
Determinarea UM. | Valoare obtiruta g o . ™
referinfd determinare| efectuati de
CAMIN DE VIZITARE PP DN/ID 1000 (brizﬁ, element de indltarae, con de inchidere)
| Suprafete interioare
Aspect - corespunde. 5i exterioarenetede, | EN 13598-2 | LABCONSULT
: curate si fard defecte
Dimensiuni bazd - corespunde. In limitele admise | EN 13598-2 | LABCONSULT]
Dimensiuni element de indljare B corespunde. In limitele admise | EN 13598-2 | LABCONSULT
Dimensiuni con de inchidere - corespunde. In limitele admise | EN 13598-2 | LABCONSULT]
i 7 . il i COINST T
Densitate Ke/m 903,1 | Faloare fﬁ.’e:damm EN ISO 1183-1 LABCONSULT
cprespunde; £23
Rezistenfa la impact la 22,5 °Cd90), Fie b r%r.f Féva deteriordri EN 13598-2 | LABCONSULT]
m=1lkg, H=2,5m - ara deterio s_. ara deteriorari I1SO 3127
- : : EN 14982+A1| LABCONSULT,
7 e/ 3373 =32
Rigiditatea inelara kN/m 373 SO 13268
Itanseitatea imbinarilor
- 1= 13 min; p=-0,3bar : Jara scurgeri de{fluid | fard scurgeri de fluid | EN ISO 13259 LABCONSULT
- 1= 13 min; p= 0,03bar . Jfara scurgeri de fluid | farda scurgeri de fluid
- t=15min; p= 0.5 bar Jard scurgeri delfluid | fard scurgeri de fluid

Grupa specializatc nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele incercarilor
efectuate de catre LABKONSULT PLUS Bulgaria.

AT 003-05/968-2022
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4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1386 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din
data de 18.03.2022

Grupa Specializata nr. 5 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunita in urmdtoarea
componentd: CS2 ing. Claudiu Ciulacu
CS ing. Liliana militaru
('S3 ing. Mihae¢la Balan
CS ing. Laszlo Széll

a analizat cererea si documentatia tehnica, inaintate SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si prezentaté de raportorul desemnci, referitoare la ,, CAMINE DE VIZITARE MODULARE
INJECTATE DIN PP-C— KONTI HIDROPLAST .
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 si pe baza Dosarului
Tehnic, s-au constatat urmatearele aspecte:
- documentatia tehnica sustine cererea de Agrement Tehnic;
- produsul corespunde cerinfelor de’ performanta pentru lucrari curente, cu conditia ca la
punerea in operd sd se respecte prevederile reglementdrilor tehnice in vigoare;
- producdatorul trebuie s aiba asiguray controlul produsului de carre un laborator acreditat care
sa efectueze determindrile conform riormelor, findnd evidenta acestora la zi pentru verificare.

Grupa specializata nr. 5 a S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. propune aprobarea Agrementului
Tehnic 003-05968-2022 ,, CAMINE DE VIZITARE MODULARE INJECTATE DIN PP-C — KONTI
HIDROPLAST " cu termen de valabilitate 13 04.20235.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1386/18.03.2022

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/968-2022 confindnd 76 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

C'S ing. Ldstl

ializate nr. 5
ﬁi‘ ell

/i
/

Raportorul grupei sp
I
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ANEXA Detalii constructive camine de vizitar? modulare injectate din PP-C - KONTI

HIDROPLAST
BS OD 400
INPUT 1 BS 400.200/160
. DN 400
/E- i H 415
HI 155
L -
. | /' L 580
\_, Intrare 1/ Iesire | DN 200/160
{
OUTPUT 1
Lkl
BS OD 400 2x45°
BS 400.200/160 2x45°
= DN 400
H 415
Hl 155
L L 580
Intrare 1/ lesire 1 DN 200/160
Intrare 2.3 DN 160 —

BS OD 400 1x45 L

BS 400.200/160 1x45°L

- DN 400
; H 415
HI 155
L 580
Intrare 1 / legire 1 DN 200/160
Intrarc 2 DN 160
OUTPUT 1

DN

BS OD 400 1x45" R b
- BS 400.200/160 1x45°R al
DN 400
L H 415
H1 155
L L 580
i ntrare 1/ lesire 1 DN 200/160
OuUTPUT -
J Intrare 2 DN 160
DN -
Fig. 1 - Baze camin RIGID, DN 400
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CAMINE DE VIZITA

RE DN 800 si DN 1000 - Dimensiuni si racorduri

Intrare/ lesire
H b L DN h (IN/OUT)
930 800 100 DN 110-400
540 1130 1000 100 DN 110-400
i
. o
|
L |
< [
Fig. 2- Baza camin PP, DN 800 si DN 1000 cu 1 intrare — 1 iesire,
diametru interior sonducta racordare DN 110 — 400
H uti L DN h INfOUT
512 730 600 100 DN 160-300
540 930 800 100 DN 110-400
540 1130 1000 100 DN 110-400
H DN h1 - util ) . D N
340 | 800 1000 250 1 P 18
590 800 1000 500 2 4
6 | 80 1000 60 i w | s Fz
840 80 1000 750 3 o [
1090 800 1000 1000 ] B
Fig. 4 - Extensie modulara corp r — 'I""'

camin PP, DN 800 si DN 800
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h1 h2 DN H-extensie  DN/CD
90 180 800 400 aasg

90 420 1000 400 645

GNboy DN 1000 |

Fig. 5 - Capactip 1 (inchidre c&min) PP
I:I

Fig. 6 - Con linistire - sct?irnhare de panta

oot ob2 | hd h-2
800 160 220 270
1000 160 _ 220 270
0D 1 h |
| ———
o~ = = pr— /_JJ.-. 3
£ x‘"‘-. i -~ 3 '__-_-
0D 2

Fig. 7a - Baza cu extensie cdmin PP, DN 1000, cu scard acces | Fig. 7b - Capac camin PP, DN 1000 cu scaré acces
i

\; Fig. 8a, b - Baza camin PP, DN 1000 cu 1 intrare - 1 iesire. a - interior b - exterior nervurat
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S50mm 7
¥

Inel decauciuc

Fig. 9 a -f, Elemente componente camin, #samblare cu garnituri si sudura realizata cu electrod din PP-C
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| Inel beton 645

Capac fonta

Carosabil
Corp inchidere camin

30 em stratun

50 em 1atime de jur

imprejurul caminuiul

016 bucati, 032
granulatie, grad de
compactare pana la
87% Procter

Corp camin modular

H-Tn3ltime camin

Baza camin

= =l S r r, - rd 71 7 T
150 - 200 mm AP A A A i A e

.

3

Garnitura de Membrii grupei specializate

etansare din
CS2 ing. Claudiu (W

cauciuc
CS ing. Liliana Militaru

CS3 ing. Mihaela Balan .~

.
LY
-

Fig. 11 - Camin realzat din baza i segment de leava
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal nr. 46554 din data de 13 aprilie 2022 al Comisiei
tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/968-2022, elaborat de S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.,
pentru CAMINE DE VIZITARE MODULARE INJECTATE DIN PP - KONTI HIDROPLAST, produse de
KONTI HIDROPLAST, Macedonia de Nord.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 13 aprilie 2024 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 13 aprilie 2025, pentru titular,
producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI 1 EHNIC PERMANEN | PEN |RU CONSTRUCTH
SECRETAR DE STAT
Marin TORE



MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

ETM

Evaluare Tehnica
Moldoveneasca

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-057:2023

Valabilitate pana la 30.03.2027

Cod NM MD 3917
CAMIN DE VIZITARE PP MODULAR
MARCA KONTI HIDROPLAST®

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
Tel.: +40 723 36 45 25.

Produciator:  "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480,
Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 19 pagini si anexa 68 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnica
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizdnd Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "CAMIN DE VIZITARE PP MODULAR MARCA KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricat de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel; +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, eliberecaza Evaluarea tehnica
nr. 02/05-057:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile Th Republica Mol-
dova, aferente domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER
MANAGEMENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Caminele de vizitare modular marca
KONTI HIDROPLAST® sunt fabricate
din PP prin tehnologia de injectare.

Gama de produse cuprinde:

a) Baze camin injectate din PP, DN
400 si DN 600 cu 1, 2 sau 3 intrari si 1
iesire pentru camine monobloc realizate
din tevi corugate sau PVC compact; la so-
licitarea cliaentilor se pot realiza si cu DN
500;

b) Camine de vizitare din PP cu DN
800 si DN 1000, cu H cuprins intre 340 —
1090 mm si hy util intre 250 — 1000 mm.
Caminele de vizitare RIGID, alcatuite din
urmatoarele elemente componente:

- baze camin DN 800 sau DN
1000, realizate monobloc cu 1, 2 sau 3
intrdri si 1 iesire, avand racorduri pentru
conducte DN 110 — 400 mm;

- extensii modulare corp camin DN
800 si DN 1000, realizate monobloc, pre-
vazut cu trepte de acces integrate in struc-
tura acestuia;

- capac Inchidere cdmin DN 800 si
DN 1000, cu garniturd OD 645 mm ajus-
tabil pe inaltime, prevazut cu trepte de ac-
ces integrate Tn structura acestuia din ma-
teriale antiderapante si rezistente (Al, ca-
uciuc si PE; otel inoxidabil, cauciuc si
PE);
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Céaminele de vizitare RIGID din poli-
propilend (PP), DN 800 si DN 1000 pre-
zinta:

1. structura de ranforsare nervurata la
exterior pentru rigidizare si crestere rezis-
tenta la incarcare verticald, la presiune pa-
mant si apa subterana;

2. structurd compacta si neteda la in-
terior;

3. trepte de acces integrate Tn exten-
sia corpului cdminului si in corpul de in-
chidere cu structura anti- alunecare pentru
a asigura siguranta in exploatare;

4. conexiunea dintre elementele
componente modulare, pentru a facilita
punerea in opera si manipularea acestora,
se face cu garnituri din EPDM fabricate
conform normativ EN 681-2, din cauciuc
rezistent la apa;

5. canal de dirijare a apei integrate
in baza caminului, orificii pentru racor-
duri conducte, care sd permita trecerea
apei fara denivelari sau alte obstacole;

6. con linistire in cazul caminelor de
canalizare cu schimbare (rupere) de panta.

Caminele de vizitare sunt fabricate din
PP, fara utilizarea de materiale reciclate si
de aditivi.
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Caracteristicile caminului de vizitare
marca KONTI HIDROPLAST®:

Caracteristica Valoare

MFI, g/10 min 0.3

Densitate kg/m® 900

Rezistenta Thcovoiere, MPa 1500-
2000

Rezistenta tractiune la 26 °C, 35

MPa

Rezistenta la lovire, kJ/m? 2.2

1.2 Identificarea produselor

Caminele de vizitare modular marca
KONTI HIDROPLAST® sunt marcate

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Caminele de vizitare din polipropilena
(PP), se pot utiliza in constructii, la insta-
latii exterioare de canalizare, in retele de
irigatii, de drenaj ape freatice si in retele
de apa pentru protectia contra incendiilor,
precum si la alte lucrdri unde este nece-
sard vizitarea sau interventia periodica
ntr-o retea, montata in zone ingropate.

Se monteazd numai ingropat la adan-
cimi de pozare cuprinse intre 1 - 6 m:

- Tn zone carosabile, cu inel de beton,
rama si capac din fonta carosabil D400.

- in zone situate in spatii verzi sau
zone necirculabile sau in zone circulabile
cu trafic usor (pietonal sau biciclisti), cu
rama si capac din fonta necarosabile clasa
A15 sau B125, conform Instructiuni de
montaj si Fisd tehnica anexate in Dosarul
tehnic.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnica se aplica numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XI11 din 02.02.1996 privind
calitatea Tn constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice in vigoare. Prezenta Evaluare
tehnica se refera numai la produsele pla-
sate pe piata Republicii Moldova, si nu
poate fi utilizata in alte scopuri.

Evaluare tehnica 02/05-057:2023 —

din fabricatie cu etichete adezive pe care
sunt mentionate in limba romana date re-
feritoare la:

- numele producatorului;

- adresa producatorului

- denumirea produsului;

- data fabricatiei;

- numar lot.

Fiecare livrare va fi insotita de decla-
ratie de performanta cu prezenta Evaluare
tehnica, conform prevederilor legale in vi-
goare si instructiuni de depozitare si utili-
zare in limba romana.

TEHNICA

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentid mecanica si stabilitate —
Rezistenta si stabilitatea sunt asigurate
prin constructia produselor si prin modul
de alegere, montare si exploatare corecta
in instalatii in conformitate cu prescripti-
ile In vigoare si a instructiunilor produca-
torului.

Produsele se executd cu utilaje de
productie specializate, cu sisteme auto-
matizate. Caminele sunt fabricate din ma-
teriale de calitate, analizate si verificate.

Produsele prezintd rezistentd meca-
nicd la conditiile normale de transport,
manipulare si exploatare;

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. Clasa de reactie la
foc este F.

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igiend, sanatate si mediu Tnconjurd-
tor - Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmatoarele reglementari
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tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003. Producatorul are certifi-
cat si implementat Sistemul de Manage-
ment de mediu, conform ISO 14001 si
Sistemul de Management al sanatatii si
securitdtii ocupationale, conform OHSAS
18001;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare - Exploatarea in conditiile precizate
de producdtor confera sigurantd in ex-
ploatare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimata a produsului.

Produsele nu implica riscul de acci-
dente la utilizarea lor normald. Daca se
respectd conditiile de montaj impuse de
producdtor si normativele in vigoare se
apreciaza o buna sigurantd in functionare.
Suprafata exterioara a produselor nu pre-
zintd asperitati: muchii, colturi ascutite
care sa produca rani la punerea in opera
sau in timpul exploatarii.

Materialele utilizate nu absorb si nu
interactioneaza cu apa si lichidele, astfel
produsele nu necesita protectie impotriva
coroziunii.

Produsele fabricate din mase plastice
nu conduc electricitatea si curentul elec-
tric.

Produsele sunt rezistente la radiatiile
ultraviolete.

Produsele permit trecerea semnalului
de unde radio datoritd materialelor din
care sunt fabricate.

Materialele componente sunt recicla-
bile.

Protectia Timpotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Tn domeniul
de utilizare acceptat, produsele nu nece-
sitd izolare termica.

Economia de energie este asigurata
prin conceptia si tehnologia de executie,
care conduc la realizarea produselor cu
consumuri energetice reduse.

Evaluare tehnici 02/05-057:2023 _ :

Izolare termica — produsele se pot
izola termic, dacd instalatia necesita
aceastd lucrare.

Utilizare sustenabila a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
X1 din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare. Materialele sunt recicla-
bile.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durabilitatea produselor este de 30
ani, fard masuri speciale de intretinere, cu
conditia respectdrii instructiunilor de
transport, depozitare, manipulare, montaj,
exploatare si de intretinere recomandate
de producator.

Fabricantul acorda caminelor de vizi-
tare din PP o garantie de 2 ani de la pu-
nerea in opera, in conditiile respectarii
instructiunilor de depozitare, punere in
opera si exploatare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele sunt fabricate prin injectare,
pe utilaje automate de productie, mo-
derne, procesul de fabricatie fiind contro-
lat in urmatoarele faze si parametrii deter-
minanti:

- caracteristicile materialelor compo-
nente;

- alegerea materiei prime;

- compozitia si tipul materialului;

- cantitatea materialului utilizat;

- controlul formei;

- temperatura de turnare;

- operatia si timpul de turnare;

- verificarea caracteristicilor meca-
nice.

Asupra produsului se fac urmatoarele
verificari:

- verificari dimensionale;

- verificarea suprafetelor;

- verificarea aspectului vizual.

Tehnologia utilizatd la fabricarea ca-
minelor din materiale plastice prevede o
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abatere maxima de la dimensiunile nomi-
nale de + 5%.

In vederea asiguririi constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:

e Intern unititii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime $i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.

e Extern unitatii: obtinerea unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem si produs.

Evaluarea conformitatii produselor

poate fi efectuata dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera a caminelor de vi-
zitare din PP - KONTI HIDROPLAST
se realizeazd conform instructiunilor de
instalare si utilizare ale producétorului,
anexate Tn dosarul tehnic, care prevad ur-
matoarele operatii:

- caminele se monteaza numai ingro-
pat, la adancimi de pozare intre 1 m — 6
m, corelat cu diametrul nominal al pro-
dusului si conditiile geotehnice ale so-
lului de amplasare;

- prin sdpatura trebuie sa se asi-
gure spatiul de montare atat in plan ori-
zontal cat si in plan vertical, indiferent ca
sapdtura se executa cu pereti verticali (cu
sau fara sprijin) sau cu taluz inclinat;

- adancimea gropii de montaj este
corelata cu dimensiunile caminului incat
sa asigure acoperirea integrala a aces-
tuia. Baza gropii de montaj trebuie sa fie
pland. Caminele de vizitare trebuie fixate
pe o suprafatd nisipoasa, care ar trebui sa
fie rigida, iar materialul utilizat sa se po-
triveasca incarcarii laterale sau umplutu-
rilor. Datorita greutatii reduse a camine-
lor, este posibila instalarea lor manuala.
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In cazul manevrarii cu masini, legarea
corzilor si a panglicilor este permisd nu-
mai in jurul butonului, la baza cdminului
sau la orificiile de deschidere destinate
acesteia.

- se asazd caminul Intr-o pozitie sta-
bila pe fundul gropii si se executa lucra-
rile auxiliare de montaj (de ex. montarea
apometrelor, a aparatelor de masura cand
este cazul sau racordarile la reteaua de
canalizare).

- 1n terenuri cu o capacitate portanta
redusa sau In cazul prezentei apei subte-
rane (panza freatica de suprafata puter-
nicd), suprafata trebuie sa fie de 30 cm
grosime din beton clasa C 12/15, in locul
unui strat de material de umplutura. Gro-
simea inelului de beton trebuie sa inglo-
beze cel putin un modul inelar de ranfor-
sare al caminului.

Se umple spatiul dintre pereti gro-
pii si cei ai caminului cu straturi de
circa 15 - 20 cm material de umplutura,
pana la umplerea completa. Fiecare strat
trebuie compactat, pana la atingerea in-
dicelui Proctor adecvat terenului (densi-
tate specifica a solului la locul de mon-
taj), astfel incat sa se asigure o umplere
uniforma a spatiului din jurul cdminului,
la cel putin 50 cm latime de jur impreju-
rul cadminului.

Este important sa se umple in jur si
sub camin pentru a preveni posibila de-
formare si inclinare.

Daca prin proiectul de executie nu
este specificat, materialul de umplutura
va f1 pamant cernut, nisip sau combinatia
lor, cu o granulatie de maxim 4/16 , lipsit
de pietre, moloz sau alte elemente care
pot deteriora peretii caminului (conform
prevederilor din proiectul de executie).

Producatorul recomanda ca material
de umplutura utilizarea nisipului, pentru
a se permite preluarea de catre teren a di-
latarilor si contractiilor produsului dato-
rate variatiilor de temperatura din sol;

- In cazul amplasirii in zone cu trafic
greu, este necesar s se introducd un inel
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de beton, care nu trebuie sa fie in contact
cu conul cdminului. Spatiul gol de dea-
supra conului si a inelului de beton tre-
buie sa fie de 40 mm, iar intre con si inel
se pune o garniturd de cauciuc. Conul
trebuie sa patrundda 50 mm in inelul de
beton.

La saparea gropii de montaj si la in-
stalarea caminului vor fi respectate nor-
mele de protectia muncii n vigoare.

Prevenirea noncalitatii in procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie sa corespunda cerin-
telor declaratiilor de performanta ale pro-
ducatorului si alte documente tehnico-
normative care sunt in vigoare in Repu-
blica Moldova.

Proiectarea lucrarilor de montaja
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice 1n vigoare, tinand seama de
recomandarile producatorului. Se vor
avea in vedere, in principal, recomanda-
rile cuprinse in CP G.03.02, SNIiP
2.04.02, NCM A 08.02, precum si preci-
zarile din prezenta Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Fabricatia se desfagoara conform
prescriptiilor tehnologice din documentatia
de executie si tehnologica, utilizand proce-
duri si instructiuni de lucru, si in confor-
mitate cu standardul 1ISO 9001:2015. Pro-
ducatorul are implementat sistemul de ma-
nagement al calitatii: certificat nr. 01442/0
emis de QUALITYAUSTRIA si IQNET

In elaborarea si aplicarea tehnologiei
de fabricatie a produselor s-a avut in ve-
dere obfinerea §i pastrarea constantd a
proprietatilor si caracteristicilor tehnice.

Procesul de fabricatie se desfasoara in
conformitate cu prevederile normei de
produs si cu prevederile planului calitatii.

Evaluare tehnici 02/05-057:2023 |-

In procesul de fabricatie se respecta
regulile de verificare a calitdtii declarate
in Manualul de Asigurare a Calitatii pro-
priu producatorului.

Materialele si procedeele utilizate la
fabricarea produselor nu afecteaza calita-
tea mediului inconjurator.

Materialele care intrda in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insotite de decla-
ratii de conformitate si trebuie sa fie
achizitionate de la furnizori autorizati con-
form normelor europene.

Constanta calitatii este asiguratd prin
control intern si extern, conform regle-
mentdrilor in vigoare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantata de producator si co-
merciant prin declaratie de performanta
eliberata pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectucaza
minimum o data in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de declaratie
de performanta eliberata pentru materiile
prime si materialele utilizate si de in-
structiuni de utilizare, exploatare si in-
tretinere elaborate dc producator in limba
romana.

Pentru transportul, manipularea si in-
stalarea caminelor din PP - KONTI HI-
DROPLAST, se vor respecta instructiu-
nile producatorului astfel:

- transportul se va executa cu mijloace
de transport adecvate, care sd protejeze
produsul Tmpotriva strivirii, lovirii, zgari-
erii sau altor factori care pot duce la dete-
riorarea produsului;

- depozitarea se va face Tn conformitate
cu instructiunile de manipulare si depozi-
tare; se recomanda evitarea expunerii te-
vilor la actiunea directa a razelor solare,
prin depozitare, pentru evitarea deformarii
sub greutate proprie.

Pag. nr. 6



- Temperaturi limita de stocare: - 10°C
++50°C.

2.3.4 Conditiile de punere in operia

Punerea in operda a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in operda a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-

acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandarile producatorului.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3.1 Grupa specializata nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- produsele pentru caminele de vizitare sunt realizate pe linii tehnologice moderne (uti-
laje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o com-
portare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producator prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN 1SO 9001:2015, EN 1SO 14001:2015, OH SAS18001;

- in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asi-
gure urmarirea comportarii in exploatare a produselor care fac obiectul prezentei evaluari
tehnice, datele obtinute fiind prezentate la elaboratorul evaluarii tehnice, cu scopul conclu-
zionarii asupra comportdrii acestora In conditii reale de exploatare;

- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificari ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sandtatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin declaratie
de performanta eliberata pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a caminelor de vizitare este apreciata favora-
bil, daca se respecta prevederile prezentei Evaluari Tehnice.

Conditii zare / comercializare se efectueazd de ca-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de ncercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

o Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica n cursul procesului de utili-

e Oriunde se face referire Tn aceasta eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut In vedere ca aceste
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acte sa fie in vigoare la data elaborarii
acestei evaluari;

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de Si-
guranta a acestui produs, continuta n pre-
zenta evaluare tehnica, reprezinta cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

VALABILITATE:

NOTA:

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fata de vre-0
persoana sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legatura
cu un rau personal 1vit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluarii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

30 martie 2027

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizata respectiva minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitata cu cel putin
trei luni Tnainte de data expirarii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

DIRECTOR
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL

Evaluare tehnica 02/05-057:2023

Anastasia BELOUSOVA
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5 DOSARUL TEHNIC
CAMIN DE VIZITARE PP MODULAR

MARCA KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei

Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia.

Producator: "KONTI HIDROPLAST", Ma-
cedonia, 1480, Gevgelija, Str. In-
dustriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Ciminele de vizitare modular marca KONTI HIDROPLAST® sunt fabricate din PP prin tehno-
logia de injectare.

Gama de produse:

a) Baze camin injectate din PP, DN 400 si DN 600 cu 1, 2 sau 3 intrari si 1 iesire pentru camine
monobloc realizate din tevi corugate sau PVC compact; la solicitarea cliaentilor se pot realiza
si cu DN 500;

b) Camine de vizitare din PP cu DN 800 si DN 1000, cu H cuprins intre 340 — 1090 mm si hy
util intre 250 — 1000 mm.

2 Elemente componente primare

Caminele de vizitare RIGID din polipropilena (PP), DN 800 si DN 1000 prezinta:

1. structura de ranforsare nervurata la exterior pentru rigidizare si crestere rezistenta la incar-
care verticala, la presiune pamant si apa subterana;

2. structurda compacta si neteda la interior;

3. trepte de acces integrate in extensia corpului cdminului si1n corpul de inchidere cu structura
anti- alunecare pentru a asigura siguranta in exploatare;

4. conexiunea dintre elementele componente modulare, pentru a facilita punerea in opera
s1 manipularea acestora, se face cu garnituri din EPDM fabricate conform normativ EN 681-
2, din cauciuc rezistent la apa;

5. canal de dirjjare a apei integrate in baza cdminului, orificii pentru racorduri conducte,
care sd permita trecerea apei fara deniveldri sau alte obstacole;

6. con linistire in cazul caminelor de canalizare cu schimbare (rupere) de panta;

Detalii constructive camine de vizitare modulare injectate din PP - KONTI HIDROPLAST

BS OD 400

INPUT 1
e DN )
H 15
Hl 155
P
V- L 580
| ok Intrare 1/ Tegize | DN 200160
3 i

BS OD 400 2x45°

BS 400 200V 160 2xd 57
N 400

BS OD 400 1x45° L

2 il 3 BS 400.200/160 1x45°L
O v e —
H fE |
Hi 13

b 3 L
By
135
1 b =
T 80
a1 g 1 TN 200/ 160

Tnteare 1 TN 160

OUTPUT 1
v o

BS OD 400 1x45° R

'
INPUTL N e
i BE 400 2001160 1xA5R.
l / - DN a0
[ L H [T
Hi 155
L SED
— . Intrare | / Legere 1 D 2007160
i .

DN 160

Intrare 2
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SECTION E-B
SCALET 12

BE.A00.200 1a45 L BS.200.200 1545 R sraight combination B5.400.200 22437

* dimensions ore in mm . R
= all values to be token with possiole madificotion ond falleronce

SECTION A-A
SCALE1:10

BS.400.200 2x45Y BS. AT 200 T4 L BS.400.200 | 245 R straight cambination

“ dimensions cre in mm
** oll volues to be token wilh possible modificotion ond folleronce
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3 Elemente
CAMINE DE VIZITARE DN 800 si DN 1000 - Dimensiuni si racorduri

] Intrare/ lesire
H util L DN h (|N/OUT)
540 930 800 100 DN 110-400
540 1130 1000 100 DN 110-400
i
T
ID
Baza camin PP, DN 800 si DN 1000 cu 1 intrare — 1 iesire,
diametru interior conducta racordare DN 110 — 400
k%%
H uti L DN h IN/OUT
512 730 600 100 DN 160-300
540 930 800 100 DN 110-400
540 1130 1000 100 DN 110-400

1

4 !

7T

I_:[ | | ]

Baze camin FUTURE DN 600, DN 800, DN 1000

-

*k%k

H DN h1 - util | . ID i
340 | 800 | 1000 | 250 ' " 7= .
500 | 800 | 1000 | 500 ;

690 | 800 | 1000 | 600 w0 | 20 F o
840 | 800 | 1000 | 750 40 =
1090 | 800 | 1000 | 1000 '

Extensie modulara corp
camin PP, DN 800 si DN 800

[r———rary
Evaluare Tehnica |
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hl h2 DN H-extensie DN/OD
90 180 800 400 645
90 420 1000 400 645

oD

B

DN 1000

Capac tip 1 (inchidere camin) PP

Fig. 6 - Con linistire - schimbare de panté

OoD1 0D2 h-1 h-2
800 160 220 270
1000 160 220 270

Baza cu extensie camin PP, DN 1000, cu scara acces

Capac camin PP, DN 1000 cu scara acces
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Inel de beton

ACORP CAMIN

XTENSIE Inel deCauciuc

forsat al
onului

c. Extruder pentru sudarea
extensiilor modulare cu
material de adaos PP

d. Garnituri elastomerice EPDM

Carosanil

ta—— Corp Inchidere camin

) am sEahin
| 50 .cm i&ms de par
" / |:mngﬁ|mcémm'mi
0015 bucdti, Va2
g s graulafie, grad e
mmpaciane pang la
47% Proctes

:"- o cammin mochilar

H-lnditime cdmin

Lo -

womons] | ) 7 T 7 Vi

[ ——r
— Evaluare Tehnica |
Evaluare tehnica 02/05-057:2023  |1t5¢ tsmacompcnesin |

Garniturd de

eiansare din

© cauciuc
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4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sa fie insotita de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera

Punerea in opera a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

Instructiunile de montaj ale caminelor vizitare modulare 1D1000 corespunzatoare pentru
canalizarile fara presiune ale apelor uzate, montate subteran se face respectand standardele
n vigoare.

Adancimea de pozare caminelor vizitare modulare ID1000 trebuie sa fie intre 1 m — 6 m.
Se niveleaza fundul gropii in care urmeaza sa se instaleze caminul cu un strat de umplutura
(pamant sau nisip) de 150 - 200 mm. Adancimea zonei in locul in care se va monta baza
este mai mare decat adancimea santului pentru teava ce se instaleaza. Se pozitioneaza baza
caminului pe pozitic. Baza poate fi manipulata si asezata pe pozitia corecta de catre 2 per-
soane.

Conectarea conductelor de canalizare la baza caminului Se realizeaza foarte simplu dupa
lubrifierea atat a garniturii mufei de racord din baza caminului cat si a capatului de con-
ducta (fara mufa) ce urmeaza a se conecta.

Baza se va curata cu grija la exterior inainte de montarea garniturii de etansare. Garnitura
de etansare cu D1000mm ce are rol de asigura etansarea intre baza si corpul modular al
caminului se instaleaza pe baza caminului intre prima si a doua nervura a bazei sau intre a
2-a si a 3-a nervura. Se va verifica integritatea garniturii Tnainte de montaj si instalarea sa
corecta in jurul bazei. Corpul modular al caminului (chiar si cel cu inaltimea de 2000mm)
poate fi manipulate cu usurinta de 2 persoane la fel ca toate celelalte elemente componente
caminului modular 1000. Se va aplica lubrefiant atat pe garnitura de etansare montata pe
baza caminului cat si pe interiorul coloanei (in zona de etansare) ce urmeaza a se instala pe
baza caminului.

Pregatiti corpul modular al caminului si pozitionati corect mufa coloanei deasupra bazei.
Tineti totodata cont si de pozitia scarii din interiorul coloanei in momentul pozitionarii
coloanei. Se monteaza garnitura pentru etansare intre corpul modular al caminului si ur-
matorul element al caminului (fie 0 nou corp modular fie corpul Tnchidere camin. Dupa
montajul garniturii se va lubrifia garnitura pentru a minimiza forta necesara pentru imbi-
narea elementelor. Sectionarea coloanei pe santier, la locul de montaj este extrem de simpla
prin folosirea unui flex sau chiar a unui fierastrau manual. Pregatiti corpul inchidere pe
pozitia corecta si tineti cont sa aliniati scara din interiorul reductie cu cea din interiorul
coloanei Tnhainte de asamblare. Dupa pozitionarea corecta se apasa cu putere pe corp inchi-
dere pentru a se realiza asamblarea cu corpul modular al caminului. Umplutura si compac-
tarea reprezinta una dintre cele mai importante operatiuni in cazul instalarii caminelor de
canalizare. Astfel, umplutura se va realiza cu nisip sau pamant in straturi succesive. Fiecare
strat se va compacta cu un grad Proctor de minim 96% pana la acoperirea caminului.
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Se va evita intrarea in contact intre pietre cu colturi ascutite si caminul modular 1000. Dupa
realizarea umpluturii si a compactarii se poate monta inelul de beton si rama si capacul de
fonta. Tnainte de instalarea inelului de beton se va monta garnitura de etansare cu D645
mm pe exteriorul reductiei caminului intre primul si al doilea riz al reductiei caminului.
Aceasta va asigura etansarea intre corp inchidere caminului si inelul de beton.

Realizare conexiune pe santier in corpul caminului modular 1000:

Se perforeaza caminul in pozitia dorita la diametrul necesar pentru realizarea racordului
ulterior cu ajutorul carotei corespunzatoare. Dupa perforare se indeparteaza bavurile rezul-
tate. Montati garnitura de etansare ce se livreaza impreuna cu mufa de conectare la corpul
modular caminului, dupa ce in prealabil a-ti demontat-o de pe mufa. Aplicati lubrefiant in
interiorul garniturii de etansare Si pe partea exterioara a mufei de conectare la corpul mo-
dular caminului pentru o Tmbinare usoara si apoi impingeti mufa in interiorul garniturii.
Racordul este gata si raimane sa fie racordata teava.

B. REFERINTE

Utilizari pentru bransamentele de apa si are rolul de a proteja armaturile si apometru de
infiltrarile de apa, praf, temperaturi extreme pentru a prelungi durata de exploatare a aces-
tora n tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr. P-17205/2023 din 12.05.2023 eliberat de Agentia Nationala pentru Sa-
natate publica Ministerul Sanatatii al Republicii Moldova;

2 Grupa specializata nr. 5 isi insuseste rezultatele conform Raportului de Tncercare cu nr.
1-1067 din 28.01.2022 eliberat de catre CERTIFICATION Ltd Bulgaria, organism notifi-
cat cu nr NB2136 conform dosarului Agrementului Tehnic Nr. 003-05/968-2022.

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1 si tabelului 2.

Tabelul 1.

Nr. .

ort Determinarea Valoarea

1. | Durabilitatea (de material) Nu exista fisuri sau deteriorari dupa test
Diametrul interior In conformitate cu EN 476 fiecare canal

2 pe grup de dimensiuni

3 Inspectarea integritatii structurii gurilor Nu exista fisuri sau deteriorari dupa test

4. | Rezistenta la impact la 20-25 ° C Nu exista fisuri sau deteriorari dupa test

5. | Rigiditatea inelului >2 KN/m?
Impermeabilitatea partilor de legatura intre tu- Nicio scurgere <0,27 bar

6 .. . -
bul de vizitare si fundul de vizitare

7| Rezistenta la sarcina verticala Nicio deformare sau spargere de plastic
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Tabelul 2

Tncercare
. . Valoar Met y
Determinarea U.M. |Valoare obtinuta aloare (.je ¢ Od_a de efectuata
referinta determinare de
CAMIN DE VIZITARE PP DN/ID 1000 (bazi, element de iniltarae, con de inchidere)
Suprafete interioare
Aspect - corespunde si exterioarenetede, | EN 13598-2 LABCONSU
o LT
curate si fara defecte
Dimensiuni baza - corespunde Tn limitele admise | EN 13598-2 LABS(_?NSU
Dimensiuni element de iniltare - corespunde Tn limitele admise | EN 13598-2 LABS$NSU
Dimensiuni con de Tnchidere - corespunde Tn limitele admise | EN 13598-2 LABS(_?NSU
. 903,1 Valoare declarata LABCONSU
3 , .
Densitate Kg/m cprespunde 105 EN 1SO 1183-1 LT
Rezistenta la impact la 22,5 i Fira deteriorari Fira deteriorri EN 13598-2 |LABCONSU
°C/d90, m=1kg, H=2,5m ISO 3127 LT
C . EN 14982+A1| LABCONSU
= 2
Rigiditatea inelara kN/m 3,373 >2 1SO 13268 LT
Etanseitatea Tmbinarilor - .
; fara scurgeri de
- t= 15 min; p= -0,3bar R fluid de | fArd scurgeri de fluid |EN ISO 13259 LABE(T)NSU
- t=15 min; p= 0,05bar ara scurgert de | g 5 scurgeri de fluid
_ P - fluid N . .
- t=15 min; p=0,5 bar . . fara scurgeri de fluid
fara scurgeri de
fluid

3 Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru Camin de vizitare PP modular
marca KONTI HIDROPLAST®.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

1 NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanatatea muncii in constructii

3 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

4  CHull 2.04.02-84 Bogocnab>xenune. Hapy>XHbIE CeTH B COOPYKEHHS

5 GOST 12.3.006-75 Cucrema ctanaapToB 0€30MacHOCTH TpyJa. DKCIUTyaTa-
U1 BOJIOTIPOBOIHBIX U KaHAIM3AIMOHHBIX COOpYKeHUM U cereid. O0mue Tpe-
OoBaHMs 0€30MaCHOCTH

6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

7 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
8 Legeanr. 721-XII1 din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate

Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcatuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant referitor la produsul "Camin de vizitare PP modular marca KONTI HIDROPLAST®"
fabricata de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska
nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de date si
documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii Evaluarii tehnice Nr. 02/05-057:2023 pentru "Camin de vi-
zitare PP modular marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la instalatii
exterioare de canalizare, in retele de irigatii, de drenaj ape freatice si in retele de apa pentru
protectia contra incendiilor, precum si la alte lucrari unde este necesara vizitarea sau inter-
ventia periodica intr-o retea, montata in zone Ingropate.

- se recomandd furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze
incercdri control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului
de audit a produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspat
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Traducere din limba bulgara in limba romdna

EXACT ”SERTIFICATIA” EAD

1303 Sofia, str. Sar planina, nr. 47, e-mail: exact.e_gov.bg@abv.bg, tel.: 02 812 20 70, fax: 02.812 2071

CERTIFICAT
Nr. 0397-11/0397 — P

Prin prezentul certificat ’SERTIFICATIA” EAD confirma, ca:

Produs Camine din polietilena (PE) si polipropilena (PP)

Tip (gen/marca) INTERHOL si FUTURE, DN/ID 400 — DN/ID 2000 si inaltime
maxima 6,5 m

Producator INTER-CONSTRUCTION
INDUSTRISKA ZONA BR 2 PRDEJCI, GEVGELIA,
MACEDONIA

Corespunde BDC EN 13598-1:2011 si BDC EN 13598-2:2016

Sisteme de conducte din material plastic pentru drenajul subteran
fara presiune al apelor reziduale si canalizare. Policlorura de vinil
neplastifiatd (PVC-U), polietilend (PE) si polipropilena (PP).
Partea 1: Cerinte pentru componentele auxiliare de cuplare, care
includ rezervoare de inspectie de mica adancime.

Partea 2: Cerinte pentru rezervoare si camere de inspectie

Certificatul se elibereaza in temeiul controlului efectuat asupra conditiilor de producere
conform schemei de certificare, documentate in procedura WQP-P.11.13 (dosar nr. AY-01-CU-
14/10.04.2014) si procesului/proceselor verbal/le de masurare nr.1 si nr.2 din 23.05.2017.

Titularul certificatului urmeaza a fi supravegheat de catre "SERTIFICATIA” EAD
conform procedurii WQP-P.11.13 “Certificare si supraveghere a sistemelor de conducte din
material plastic”.

Eliberat la 02.06.2017 Valabil pana la 01.06.2020

Director executiv /semnatura/
/inginer A.Lazarova/

Stampild rotunda: “Sertificatia” EAD, Bulgaria, Sofia

CT 1839
Aorynoonucanama, Viako Tamana, Subsemnata, llico Tatiana, traducditor
omopusupar npeeoday Ha 0vAapcKu e3ux autorizat pentru limba bulgard, certific
ydocmosepa6am éepHocmma Ha npesoda c autenticitatea traducerii cu textul inscrisului
mexcma Ha asmenmuyHus Jokymenm, Koumo autentic care a fost vizat de mine si port
Geute NOONUCAH 0Nl MEHE U NOeMAaM raspundere personalad pentru corectitudinea
01112060pHOCIING 30 6EPHOCIIMA HA traducerii actului.

U38bPUIEHUS NPEBO0 HA OOKYMEHMA.

[Toonuc na npesodaua
Semndtura traducdtorului



mailto:exact.e_gov.bg@abv.bg

+wCEPTH®HUKALUA” EAJL

CERTIFICATION SAC —— S

Avpeanimpam w VA0V

1303 Codpwan, ya. “I1lap nassuna” Nt 47¢ E-mail: exact.e_gov.bg @ abv.bg® rea.: 02 812 20 70, pac: 028122071
47 “Shar planina” Str, 1303 Sofia, Bulgaria * E mail: exactc_gov.bg @ abv.bg # tel:+359 2 812 20 70, Jax: 35928122071

CEPTUD®OUKAT

CERTIFICATE
Ne 0397 -11/0397 - P

C 1o3u ceprudpuxar "CEPTUPUKALIUA" EA/] yaocTosepsiBa, ue:
JCertification” SAC certifies that the

IIpoaykT M axTH or noauerunes (PE) u noaunponunen (PP)

Product Manhole PE/PP

Tun (Bua, mapka) HHTEPXOJI u ®YTYPA, DN/ID ot 400 x0 2000 1 max h 6,5 m
Type (irade mark) INTERHOL and FUTURE, DN/ID 400 < 2000 u max h 6,5 m
ITpousBoauTen INTER-CONSTRUCTION

Manufacturer INDUSTRISKA ZONA BR 2 PRDEJCI, GEVGELIA, MACEDONIA
Msicto na nponsBoacTso INTER-CONSTRUCTION

Production place INDUSTRISKA ZONA BR 2 PRDEJCI, GEVGELIA, MACEDONIA
CBHOTBETCTBA HA BJIC EN 13598-1:2011 u B/IC EN 13598-2:2016

InacTmacoBH TPEOONPOBOAHK CHCTEMH 34 GE3HATIOPHO MOZEMHO OTBEXHIAHE HA
OTNANBLYAA BOAM B Kamammsamua. Hemmactummapan nomu(surmmxnopun) (PVC-

U). nommmponsuneH (PP) u nommernien (PE).

Yacr 1: Usncksanks 3a CrIOMAraTelHH CBBP3BAIIH YACTH, BKIFOYBAIIM TUTHTKH

PCBH3HOHHH LIAXTH
Yacr 2: V3HCKBAHKA 32 IIAXTH H PEBH3HOHHH KaMCPH

Conforms to EN 13598-1:2010 and EN 13598-2:2016

Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage -
Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U), polypropylene (PP) and polyethylene

(PE)
Part 1: Specifications for ancillary fittings including shallow inspection chambers
Part 2: Specifications for manholes and inspection chambers

CepTpuKaTHT Ce H3JaBA HA OCHOBAHWE MNPOBEPKA HA YCIOBMSTA HAa MNPOM3BOINCTBO
CBIIIACHO CepTH(HKALMOHHA cXeMa, AokymeHTHpana B mpouenypa WQP-P.11.13 (zoche Ne AV-
01-CH-14/10.04.2014) u npotokon/u ot u3meppane N 1 u \e 2 ot 23.05.2017.

The certificate is issued on the grounds of labor conditions inspection according to certification scheme in
procedure WQP-P.11.13 (file Ne AU-01-SI-14/10.04.2017) and Test protocol/s Ne 1, Ne 2 / 23.05.2017, issued by test
laboratory “LabConsult PLUS” Ltd., Sofia

Iputexxarenst Ha ceprupuxara noxnexu Ha Hamsop ot "CEPTHOHUKALIMA" EA,
chraacio npoueaypa WQP-P.11.13 “Ceprudukaunsa ¥ Haa3op Ha rjiacTMacoBH TPLOOMPOBOAHH
CHCTEMH .

The holder of this ceriificate is subject of supervision by “Certification” SAC according to procedure WQP-
P.11.13 “Certification and supervision of plastic piping systems”.

Usnanen na: 02.06.2017 Basuaen no: 01.06.2020

Issued on Valid until

M3nbaHuTeNIeH THPEKTOP:
Executive director

muxk. A. Jlazaposa



Certified translation

Institute IGH (Institut IGH d.d.) (logo)
Janka Rakuse 1, 10000 Zagreb, Croatia

tel: +385 16125 475; Fax: +385 1 6125 375; igh@igh.hr, www.igh.hr

IGH Cert

OT 1/05

CERTIFICATE OF CONSTANCY OF PERFORMANCE
1/05-ZGP-2161

In compliance with the Construction Products Act (Official Gazette 76/13 and 30/14), Ordinance on
Conformity Assessment, certificates of conformity and labeling of construction products (Official
Gazette 103/08, 147/09, 87/10 and 129/11), Technical Regulations of Construction Products (Official
Gazette 33/10, 87/10, 146/10, 81/11, 100/11, 130/12 and 81/13) this certificate applies to the
following construction products:

PE and PP — “INTERHOL FUTURA” - injected inspection manholes
DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000
(inspection manholes and chambers at traffic zones and deep ground installations)
put on the market by
Hidrocom d.o.0.

A.Mihanovica bb, HR-33405 Pitomaca
produced by
Konti Hidroplast DOOEL
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

at the manufacturing plant of

INTER CONSTRUCTION Ltd
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

This certificate attests that all the provisions concerning the assessment and verification of
consistency of performance have been applied as described in the standards:
HRN EN 13598-2:2009 and HRN EN 13598-2:2009/1spr.1:2010
Under system 1 and that
the product meets all the above described performance requirements

This certificate was first issued on 7 November 2014 and will remain valid as long as the test methods
and/or factory production control requirements included in the Croatian standards, used to assess the
performances of the declared essential characteristics, do not change, and the product and the
manufacturing conditions in the plant are not significantly modified.

OD 14/157-010 Signed by official Zdravko Barsi¢ - M.Sc. in Mechanical Engineering

Official seal of the Institute IGH
Done in Zagreb on 7 November 2014 ;

page 1 of 1 OBPOC46-02/01CP_HRN_izdanje2Rev0 45011‘_—Hf§Af3055

~~~~~~~~~~~~~~~~~ end of docUment ....,-..,..,.-...,..,....,.....,..._,,..,,.._,._,.,..,,.,%A.—_-'_I‘;;'f'_ Y T

|, Kristina Prenda, sworn court translator for the English language appointed by ,f'L :,'?W»\\’H\ t
Decision (09/1-755/1-1995) of the Ministry of Justice, declare that the above !\-.;5.1“ b A e s

legal translation accurately reflects the source docupment and in witness thereof
| set my hand and affix the official seal on 11 Nov 2015 in Gevgelija.

Contact: prendak@yahoo.com; ++(0)70 654 939, ++(0)78 22 10 18




Traducere autorizata

Institutul IGH d.d. (logou)
Janko Rakusa 1, 10000 Zagreb, Croatia

Tel. + 385 16125 475; Fax: +385 16125 375 igh@igh.hr, www.igh.hr

Cert IGH

din 1/05

CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI
1/05-ZGP-2161

Acest certificat, in conformitate cu Legea privind produsele de constructie (Monitorul Oficial nr.76/13
produselor de constructie (Monitorul Oficial nr.103/08, 147/09, 87/10 si 129/11) si Reglementarile
tehnice privind produsele de constructie (Monitorul Oficial nr. 33/10, 87/10, 146/10, 81/11, 100/11,
130/12 i 81/13) este valabil pentru produsele de constructie:

PE si PP — ,INTERHOL FUTURA?” - guri de vizitare injectate
DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000
(guri si camine de vizitare in zonele de trafic si in instalatiile de sol la addncime)

introduse pe piata de catre
Hidrocom d.o.o
A.Mihanovica bb, HR -33405 Pitomaca

fabricate de catre
Konti Hidroplast DOOEL
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

la fabrica
INTER CONSTRUCTION Ltd
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

Acest certificat confirmd aplicarea dispozitiilor referitoare la estimarea si verificarea constantei
performantelor Tn conformitate cu standardele:

HRN EN 13598-2:2009 si HRN EN 13598-2: 2009/Ispr.1:2010
Tn conformitate cu sistemul 1 si
produsul indeplineste cerintele de performanti mentionate mai sus

Acest certificat a fost eliberat initial la data de 7 noiembrie 2014 si este valabil pana la modificarea
metodelor de testare si/sau a cerintelor de control fatd de productia fabricii incluse 1n standardele
croate, utilizate pentru evaluarea performantelor caracteristicilor esentiale declarate, i pana la
modificarea semnificativa a produsului si a conditiilor de productie de la fabrica.
OD 14/157-010 Semnat de oficialul Zdravko Barsic - M.St. in inginerie mecanica

Sigiliul oficial al Institutului IGH

Perfectat la Zagreb la 7 noiembrie 2014

Pagina 1 din 1 OBPOC46-02/01CP_HRN _izdanje2Rev0 45011-HAA/3055

~ sfarsitul documentului~~~~~

Eu, Kristina Prenda, traducatoare juratda de limba englezd din cadrul judecatoriei desemnata prin
Decizia (09/1-755/1-1995) Ministerului de Justitie, declar ca traducerea legala de mai sus reflecta cu
exactitate documentul sursa si drept confirmare, 1l semnez si aplic sigiliul oficial pe 11 noiembrie 2015
n Gevgelija.

Date de contact: prendak@yahoo.com; ++ (0)70 654 939, ++ (0)78 22 10 18 /semnatura/

Sigiliu: Kristina Prenda
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==y KONTI 6 0Ws £
=" HIDROPLAST A e O

MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AN D MOULDED ACCESSORIES: &
180 Gevaclija, RAL wedonin st lndnsui\ku bb tel: 00 389 34 212 064; 211 TRT fux: (0 89 34 211 964

TACC Namber: 2T03M0000037383: TBAN COD T ATRITIT e SWIFT-TUTNMKZ2 Tutunska Bank AD Skapje

140 101 2000 n.uun
180 14008 Ve e 138

DECLARATION OF CONFORMITY
4885449-KHP-19/04_01

Konti Hidroplast DOOEL ,Industriska bb ,1480 Gevgelija

DECLARE THAT
PE/PP FUTURA MANHOLE
for sewage and drainage system

in dimension range of DN /ID 400;500;600;800 and 1000 mm

,Produced from manufacturer
Konti Hidroplast DOOEL ,Industriska bb ,1480 Gevgelija ,MK
Is in conformity with standard
EN 13598-1 and EN 13598-2
System 4

The declaration is issued on base of fitnes of purpose confirmation of performed testing and
examination according mention standard :

Integrited structure of
Base requirements parameter Test method
Low test pressure
No leakage 0,05 bar
High test pressure
Tightness of elasomericring No leakage 0.5 bar
sealing joint for pipe base Negative test EN 1277:2003
connection <0,27 BAR pressure -0,3 bar
Deflection for:
de < 315 2°
315<de< 630 1.9
de >630 I
Water tightness of base-riser T p— 0,5 bar EN 1277:2003
e .
connection & 0,05 bar
-0,3 bar
RISER |
:Q/ear;e;nt;gh;gisasctc)itr:e:: n No leakage Test pressure 0,1 H bar
panyng Testing time 15 min
components
Cone
Water tightness No leakage Testing time 15 min
Load bearing capacity Ne:coliap o 00 Test Ioadlhg EN 14802:2005
cracking Class B:

standards and accordin, and the EU law for re

products.

quest and evaluation of conformiti




Asinometry view

Konti PP Rigid Extension 1000 / 500

Drawn: Bojan Georgiev

Asinometry view

Drawn: Bojan Georgiev

Asinometry view

Drawn: Bojan Georgiev

Sealing with rubber gasket between:
Base - Extension, Extension - Extension

Click clack locking system on 4 points between:
Base - Extension, Extension - Extension
Base - Cone, Extension - Cone Base - Cone, Extension - Cone

Female Rubber
gasket

Male Drawn: Bojan Georgiev

Konti PP Rigid Cone 1000 / 600

Konti PP Rigid Manhole

Konti PP Rigid Base 1000 x 300

Asinometry view

Drawn: Bojan Georgiev

Asinometry view

Drawn: Bojan Georgiev

Asinometry view

Drawn: Bojan Georgiev



Konti PP - Rigid Manhole -

Cone
3 . _ Extension 2 A 11 l \ \\\\
é —— || L ||
% ! Extension 1 = == —
§ N\l %
———— [ Steps
_E. = ﬂ =
V / \\
Base

Section A-A

Click clack locking system on 4 points between:
Base - Extension, Extension - Extension
Base - Cone, Extension - Cone

Sealing with rubber gasket between:
Base - Extension, Extension - Extension
Base - Cone, Extension - Cone

Female Rubber
gasket

Drawn: Date:

Bojan Georgiev | 22.06.2020 Male Outlet



Sealing with rubber gasket between:
Base - Extension, Extension - Extension
Base - Cone, Extension - Cone

Female

=<

=

Rubber
gasket

Male

Click clack locking system on 4 points between:
Base - Extension, Extension - Extension
Base - Cone, Extension - Cone

"A\\ -y

X

(¢

Male

Drawn: Bojan Georgiev
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MANHOLES

To offer the possibility to control and maintained pipe system regularly, manholes are integrated in the system.
The Manhole System of Konti Hidoplast is a modern, highly developed system of chamber components. It can
be used for the construction of canalization inspection chambers and

inlets where the conditions are challenging. The Manhole- chamber system was designed and produced according
to the latest cognitions of the plastics technology and the requirements

of engineering and underground construction

Manhole system of Konti Hidroplast is multifunctional enough to offer suitable solutions for numerous problems
on the construction site.

All components can be easily and quickly connected to each other as well as to other pipe systems, especially
because manhole system are made of the same material as the pipes ,

and are also connected to the system with similar jointing techniques.

That ensure same dimension and construction, and as a system make good waterproof stable and secure system

Perfect connections and integrated sealing systems guarantee a tight connection in each area of application.

APPLICATION

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MANHOLE are custom fabricated for many varied applications
including

* municipal and industrial manholes,

* sewer and storm water manholes,

* leachate collection,

* sewer lift stations,

*  siphon structures,

* pump stations,

*  bio treatment of sewerage,

* wet wells and sumps with both single wall and dual contained options.

_ POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE



THE ADVANTAGES OF PLASTIC PP
MANHOLES

The first and very important advantage is that
Manhole is one homogenous system of one material
structure for alll consisting parts of manhole ( bottom,
extension ,cone, ladders), Good connected and make
compaction structure.

PP manholes, are the most trouble-free manholes for
a long service life.

1- PP manholes are light weight and easy to install. Light
equipment can be used to position these manholes.

2- PP offers a wide range of chemical resistance to
acids, bases, and many organic compounds. Because of
this resistance, attack from hydrogen sulfide, sulfuric

acid and other aggressive chemicals does not occur.

3- In sanitary sewers, hydrogen sulfide is the primary
cause of corrosion. Hydrogen sulfide is converted to
sulfuric acid, which attacks concrete and eventually
destroys concrete manholes and pipe. PP is highly
resistant to such chemical attack and hence PP
manholes are best suitable for sanitary systems.

4- The Industrial effluent is most often corrosive and
may also be abrasive as well. Since PP manholes are
corrosion and abrasion resistant, they work well for
many industrial and chemical applications.

5- Lifting lugs can be fabricated on the PPmanhole
when requested.

6- PP ladders can be fabricated inside the PP manhole

when requested.
7- PP manholes are EQUIPED with custom made

inlet and outlets to accept PP plain wall pipes, PP
corrugated pipes, or uPVC pipes.

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE
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1. Polyethylene

2. Castlron

3. Polypropylene
4. Clay

5. GRP (Fiberglass)
6. PVC

7. Corrugated pipes

8- PP KONTI RIGIDmanholes can be used under heavy traffic loads, by recommended installation
methods.

9- PP KONTI RIGID manholes can be used with underground water tables by providing
recommended anti floatation installation.

10- Operating services temperatures may be from (-45 °C) or lower, up to (60 ° C). Under some
circumstances, the PPHS manholes may handle fluids at temperatures up to (70 °C).

PP MATERIAL SPECIFICATIONS

CHARACTERISTICS TEST METHOD  UNIT LIMIT
PP
MFI EN ISO 1133 G/10 MIN 6-8
PP (230/2.16)
Iy, EN ISO 1183 G/ICM3
PP
09
FLEXURAL MODULUS EN ISO 178 MPA 1300-1500

_ POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE
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MAIN POINT ON MANHOLE INSTALLED UNDERGROUND TO
THE GROUND LEVEL

- Bsphalt

HEmnmtoreed . gt

Re '|._.r,--_ L oved !.:_I I

S oncrete [~OVer | Elevation 3

H1
H2

T P
|...'.l.\,.l,r -l,:.'? L

SlE

intlet (Manhole E.'-c':-‘;i'.i;:-r'.l

Height of the Manhole
@
I K
'S

]

Elevation 2 _

| Manhole 5*;.=|
|
|
Intlet Cutlet
x — .
Elevation 1 — Bisvation 1
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v
BASE
BASE
> ID 1000X300
| BASE 1D 1000X300With
reduction 1DXID
BASE ID 1000X300
*  With reduction 1DX0OD
base
[ D 1000X500

BASE |D 1000X500

With reduction 1DXID

BASE ID 1000X500

—=| With reduction 1DX0OD
EXTENSION
ID 1000X250
1D 1000X500
EXTENSION R 10000780
10 1000X1000

CONE

_ POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE
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THE COMPACT STRUCTURE OF INJECTION MOLDED MANHOLE CONSIST OF
GOOD INTEGRATION OF ALL CONSISITING PARTS,

MANHOLE

ITEM PART NAME
NUMB.
1 Bottom
2 Base
3 Extension
4 stairs
5 Cone

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE ﬂ
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BASE 1D1000 X 300

f £
z T =
o
' 1 I !
|
DNb ID Hb H H1b L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D300 1000 408 464 206 1086
BASE ID1000 X 300 WITH REDUCTION ID X ID
T I
' g 2
- I | T
8 . 1 I
i i L]
DN D DHb Hb H H1r L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ID300xID250 1000 ID300 408 464 182 1220
ID300xID200 1000 ID300 408 464 157 1238
ID250xID250 1000 ID300 408 464 182 1354
ID250xID200 1000 ID300 408 464 157 1372
ID200xID200 1000 D300 408 464 157 1391

_ POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE



2% KONTI i
HIDROPLAST

BASE 1D1000 X 300 WITH REDUCTION ID X OD

' g' 2 oz
gt ' ' =
I
DN D DHb Hb H H1lr L

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ID300xOD315 1000 D300 408 464 196 1106
ID300xOD250 1000 D300 408 464 168 1374
ID300xOD200 1000 D300 408 464 146 1392
ID300xOD160 1000 D300 408 464 133 1398
ID300xOD110 1000 D300 408 464 109 1579
ID250xOD250 1000 D300 408 464 168 1364
ID250xO D200 1000 D300 408 464 146 1374
ID250xOD160 1000 ID300 408 464 133 1376
ID250xOD110 1000 D300 408 464 109 1466
ID200xOD200 1000 D300 408 464 146 1392
ID200xOD160 1000 D300 408 464 133 1394
ID200xOD110 1000 D300 408 464 109 1485

BASE 1D1000 X 500

1D

Hb

DNb

DNb D Hb H H1b L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D500 1000 620 685 315 1076

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE ﬂ
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BASE 1D1000 X 500 WITH REDUCTION ID X ID

J e 2
DN D) DHb Hb H H1r L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ID500xID400 1000 ID500 620 685 241 1104
ID500xOD400 1000 D500 620 685 241 1104
ID400xID400 1000 D500 620 685 241 1104
ID400xOD400 1000 D500 620 685 241 1104

EXTENSION ID 1000

ﬁ 387 g ==
| — |
ID h1 H
(mm) (mm)
1000 250 320
1000 500 572
1000 750 822
1000 1000 1074

_ POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE
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CONE ID1000

D 1000

oD 630

H 798
h-extension 316
h-extension 400

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE ﬂ
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INSTALLATION OF REDUCER TO INJECTION MOLDING BASE ID1000 X 300

INSTALLATION OF REDUCER TO INJECTION MOLDING BASE ID1000 X 300

_ POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE



7£5% KONTI .
HIDROPLAST

RESISTANCE TO VERTICAL LOADING

As for the standard on pipes, a number of tests must be carried out to check the mechanical, physical
and functional characteristics of manholes. The table indicates the mechanical tests for moulded bases

as provided for by the EN 13598-1 standard.

TEST PARAMETERS TEST

CHARACTERISTICS  PRESCRIPTIONS METHOD

PARAMETERS VALUES
Stiffness of riser No cracking, stiffness >
shaft 0.7 kN/m? Shall conform to EN ISO 9969 EN ISO 9969
Vacuum Temperature
requirement for Test length (23£2)°C
resistance to ground Negative internal 199 EN 15O 13259
and water pressure pressure -0.3 bar

when installed

Horizontal deflection
not to exceed 6%.

Resistance to Deflection of cover Force per class L~ 15 kN EN 1253-2
vertical loading shall conform to clause

4 of EN 1253 standard

No cracking

As for structured wall pipes, the jointing between the pipe and the manhole is subject to three different
types of pressure:

* 0.05 bar corresponding to a standard operation;
* 0.5 bar corresponding to a peak flow rate;
* -0.3 bar corresponding to operation with groundwater.

CHARACTERISTICS ~ PRESCRIPTIONS TEST PARAMETERS Uy
PARAMETERS VALUES METHOD
Temperature (23£2)°C
No leakage Spigot deflection 1(1%
Watertightness No leakage Socket deflection 9 % EN 1SO 13259
<-027 bar Water pressure 0.05 bar Cond.B
Water pressure 0.5 bar
Air pressure - 0.3 bar

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE ﬂ
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FLOTATION TEST

Plastic manholes installed in soils with groundwater are subject to an upward thrust equal to the volume
occupied by water. It is therefore necessary to make a flotation test though the special characteristics of
moulded bases (higher base circumference, rise composed of a corrugated pipe and the conical adapter
with a large supporting surface) ensure the manhole stability.

The manhole stability is also ensured by other factors which should not be taken into consideration

during the test:

* the weight of the load layer slab and the drain cover;

* the manhole own weight;

* the presence of inlet and outlet pipes which must be cut or removed before the manhole floats;
» the ground friction on the external surface;

* the ground weight on the horizontal projection.

In manholes, just like foundations, as depth increases the load is transferred on a larger surface.

Below is a description of the flotation test made on a DN/OD 1200 moulded base manhole, 2m high,
where the sidefill has a specific weight of 21000 N/m”.

As a precaution, it was supposed that:

* the groundwater level reaches the soil surface;

2400
1200 * the friction angle is 16° (actually, the backfilling
S material to be used, sand or gravel, is between
\ / 25-34°);
/ .
\ / * the manhole is empty.
\‘\\ ;’f The hydrostatic thrust is due to the weight of the
“\ E / - water volume which is equal to the manhole volume;
\ E ;f S so
= /
\ %-;H /UF_\” 1/ * volume of conical adapter: 019 m?
(= u'_ /
wm\i(@)m * rise and base volume: 156 m?
ST/ g . .
\ / Q therefore, the hydrostatic thrust is 17.5 kN.
\
\ / The stabilizing forces, are respectively, due to:
\\\ / * the soil weight on the horizontal projection 5.39 KN
\‘L,_Jel_ﬁ_,f’a S * the soil weight inside the corrugations 0.8 KN
\\& /’f * the weight of the surrounding soil cone 34.9 KN

The coefficient of safety due to the ratio between
\ / the stabilizing forces and the hydrostatic thrust is:

3 WIS=2,35 (>2)

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE
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INSTALLATION OF MANHOLE

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION OF PP MANHOLE

Like the flexible pipes, the PE and PP manholes need a well compacted bedding and sidefill made with fine grain
loose soil (coarse sand and fine gravel). (standard EN 1610).

This bedding must be accurately compacted to limit the settlement of the surface surrounding the manhole and
compaction can be easily obtained using simple equipment for compaction.

Besides, the use of loose soil for the trench backfill eliminates the risk of road surface expansion and shrinkage due
to the water content variation (variation of the groundwater levels) which is the main cause of road surface strain.

The dimensions of the separated material should be from O to 32 ¢cm, and dimensions of the crushed material
should be from 0 to 16 cm.

The surface should be made in layers of 15 to 20 cm and compacted to 97% by Procter.

H MANHOLE

I i i

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE ﬂ
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BEDDING AND BACKEFILLING

You have to use same material as for the foundation, grained material has to compacted by layers of 30 cm max,
up to 97% of Procter, at least 50 cm wide from manhole.

Backfill, around and under the manhole is important to prevent possible deformation and leaning.

INSTALLATION OF PEAND PP MANHOLE IN PRESENCE OF UNDERGROUND
WATER

In case of presence of groundwater, the surface should be 30 cm, made of concrete MB 15. Due to low weight
manual installation is possible, in case of machine handling tying the ropes and ribbons is allowed only around the
buttom, bases manhole or to apertures intended for it.

During installation work, excavation should be kept free of water e.g rainwater, seepage water, spring water or
water from leaks from pipeline. The method of dewatering is shown in the attached document according to EN
1610.

Precautions shall be taken to prevent loss of fine material during dewatering. The influence of dewatering on
groundwater movement and stability of surrounding area shall be taken into account.

On completion of dewatering, any temporary drains shall be adequately sealed.

_ POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE
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SET UP OF CONCRETE RING

830mm

- N

1100

wuwiog L

In case of heavy traffic, it is necessary to put a concrete ring on the cone. This concrete ring must not be in touch
with the cone of the manhole. The empty space above the cone and the concrete ring should be 40mm, and
between the cone and the ring a rubber is set up.

The cone should penetrate in the concrete ring 50mm.

In this way the static and dynamic burdening will not be transferred on the body of the manhole but on the
pressed sand and the base around the manhole.

The concrete ring is not necessary in case of installation where there is no traffic and a direct polyethylene/
polypropylene cover or metal cover B 125 can be used.

STORAGE AND TRANSPORT INSTRUCTIONS

1. During storage and transport of manhole components, storing over sharp and spiny objects is not
allowed therefore avoiding point overloading.

2. While unloading manholes from trucks, forklifts should be used assisted by straps, without throwing them
from height.

3.While moving, pulling over sharp edges or sharp objects should be avoided.
4.Storage height depends on the geometry of the components, but heights above 2.5 m are not recommended.

5.The products can be stored outdoors because they have UV protection. If storage period is longer than 2
years, protection from direct sunlight is needed.

6. Freezing is not an issue for components of Interhol manholes because PE and PP are stable up to - 35°C.
Although elasticity of rubber sealing rings might be reduced, which might cause installation difficulties.

7. Products should be kept out of contact with organic solvents and direct flame exposure.
8. Module components are delivered together.

9. Every components of the manhole has its ID number.

POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE ﬂ
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STANDARDS

The following international standard specifications are followed while producing PP
manholes:

EN 13598 — 1 and 2: Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and
sewerage — (PVC-U), (PP) and polyethylene (PE) — Part 2: Specifications for manholes
and inspection chambers in traffic areas and deep underground installations

ISO 9969: Thermoplastic pipes. Determination of Ring Stiffness
EN1610: Construction and testing of drains and sewers.

EN 13476-1:Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage
— Structured-wall piping systems of (PVC-U), PP) and polyethylene (PE) — Part 1: General
requirements and performance characteristics.

EN 13476-3: Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and
sewerage. Structured-wall piping systems of unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U),
polypropylene (PP) and polyethylene (PE). Specifications for pipes and fittings with
smooth internal and profiled external surface and the system, Type B,

ENV 1046 — Plastics piping and ducting systems — Systems outside building structures for
the conveyance of water or sewage — Practices for installation above and below ground;

EN 124-6:2015 — Gully tops and manhole tops made of polypropylene (PP), polyethylene
(PE) or unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U).

DIN 16961: Thermoplastic pipes and fittings with profiled outer and smooth inner
surfaces.

DVS 2207-4: Welding of Thermoplastics. Extrusion welding panel and pipes.

ISO 13266:2010 — Thermoplastics piping systems for non-pressure underground drainage
and sewerage — Thermoplastics shafts or risers for inspection chambers and manholes —
Determination of resistance against surface and traffic loading.

EN 14982+A1 — Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics shafts or risers for
inspection chambers and manholes — Determination of ring stiffness.

EN 14830 — Thermoplastics inspection chamber and manhole bases — Test methods for
buckling resistance.

EN 14396 — Fixed ladders for manholes.

EN 13101:2002 — Steps for underground man entry chambers — Requirements, marking,
testing and evaluation of conformity.

_ POLYPROPYLENE KONTI RIGID MAHNOLE
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CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIMKAHCKHWI KOHIIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII MPOMBILILIEHHOCTHU CTPOUTEJIBHBIX
“INMACOM?” MATEPHUAJIOB “UHMAKOM?”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBIIECTBO C OTPAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERC!ETARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-UCCJIEJOBATEJbCKHAMN U
S1 PROIECTARE IN DOMENIUL IMPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHUI UHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJBHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecniyonuka Momnaosa, myH. Kumuaay,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yu. Capmusexeryca, 15, Ten, dakc 521-130,52-20-86
06.03.2024 __ nr. 01/05 r 1
lanr. din "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL
r 1

Va 1naintam Evaluarea tehnica Nr. 02/05-057:2023 care a fost avizata in data
de 15 decembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL. Avizul tehnic aferent

evaludrii tehnice il vom transmite dupa ce va fi semnat la Ministerul Economiei si

Infrastructurii al Republicii Moldova.

Director ’ A. Belousova

EX. V. Proaspat
+37322521078
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ON PRODUCTION PLANT INITIAL INSPECTION AND FACTORY
PRODUCTION CONTROL

Applicant Konti Hidroplast DOOEL, Industriska bb, 1480 Gevgelija, Republic of
' Macedonia
Manufacturer INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska bb, 1480 Gevgelija, Republic
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DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000
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Certified translation
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1. INTRODUCTION

By virtue of Contract No. 2-61010-1-10209/11, made by the ordering customer Konti Hidroplast
DOOEL, Industriska bb, 1480 Gevgelija, Republic of Macedonia and the approved body Institute IGH,
production plant inspection, and assessment and evaluation of factory production control has been
carried out for the above named products, manufactured in INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska
bb, 1480 Gevgelija, Republic of Macedonia.

The initial inspection was carried out from 11" to 13™ June 2014. The inspection was conducted by
the Head of the Approved Body ((Institut IGH d.d.) assessment and Evaluation Group Vesna Lackovi€ -
PhD in Engineering.

The inspection was made for the purpose of issuing a Certificate of Constancy of Performance.
2. INSPECTION

The inspection was conducted according to a previously established plan and a Questionnaire on
production plant initial inspection and factory production control (OBROC46-01/02_lzdanje2Rev2).
The inspection was conducted in the Development Department which includes the factory laboratory
and in the production premises of INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska bb, 1480 Gevgelija,
Republic of Macedonia.

3. FINDINGS
3.1  Organization and system of quality management

The company applies an integrated management system which includes the system of quality
management in accordance with the requirements of standard 1SO 9001 ; 2008 (R.N. AT-10310/0 valid
until 27 Apr 2017), the system of environment management in accordance with the requirements of
standard 1SO 14001 : 2004 (R.N. AT-01397/0 valid until 27 Apr 2017), and the system of workplace
safety in accordance with the requirements of standard BS OHSAS 18001 : 2007 (R.N. AT-00569/0 valid
until 27 Apr 2017).

3.2  Factory production control
The testing laboratory is equipped with devices for:

- Dimension testing
- Mechanical properties testing (resistance to vertical load of the cone and ring rigidity)
- Watertightness testing of the connecting parts and plastic separator elements.

The equipment is calibrated and checked at regular intervals and the laboratory has established a
surveillance system of the measuring equipment, described and operating in accordance with the
document ‘Measuring Equipment Control’. The Register of Documents in Force has been presgnf'ed Wlth

the list of working instructions for equipment inspection and operation.

Control inspections are conducted in compliance with the Surveillance plan in factory produgtion‘ " L 3% ;
control (IGHCert). e
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3.3 Results of the findings and required measures

(logo)

During the inspection of the documentation of the quality management system in the factory, the
production premises and the testing laboratory, it was established that there is no controversy in the
quality management system and the factory production control.

34 Control plan

The plan of control in surveillance in factory production control is presented in Table 1.

Table 1. - Plan of control in surveillance

Materials:

PP/PE from the list of approved suppliers

Elastomeric seal / Certificate of constancy as per EN 681-2+A1+A2:2006

Characteristic Testing Test parameters/Result Requirements - HRN EN
method 13598-2:2009 / Ispr.1:2010
Control frequency
Durability (of EN 14830 - Test pressure: -0.1 x H/R No cracks or damage,
material) - Maximum height of after the test
underground water in metres /min. every two years
- Factor R (Table 1) /when material is changed
- Testing time t (Table 1)
- Testing temperature T (Table 1)
Tested at -0.5 bar
Inner diameter EN ISO 3126 In compliance with EN 476

Inspection
manhole
structure
integrity

Annex C and
EN 14830

/ every manhole per
dimension group

- Test pressure: -0.1bar x H

- Maximum height of

underground water in metres, H
- Testing temperature (20-25)°C
Tested at -0.5 bar

No cracks or damage,

after the test

/min. every two years
/when manhole structure is
changed

/when material is changed

Impact resistance | AnnexDand |- 1kg No cracks or damage,
at 20-25°C EN 13476-2 - 25m after the test
- r=50mm /min. every two years
‘ /when material is changed )
Ring rigidity EN 14982 EN 14982 > 2 kN/m? PR

S =2.47 (kN/m?)
S =2.26 (kN/m?)
S =2.36 (kN/m?)

/ every six month,s-"-ﬁ"“q
/ when material l%énged ,
/ for every damenkﬁm group '
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Watertightness | EN 1277 - Testing temperature: (23+5)°C No leaks
of the - Pipe deflection: 2 10% <0.27 bars
connecting - Mini_mum test pressure: 0.05 bars /min. every two years
parts between - Maximum test pressure: 0.5 bars /when manhole structure is
the inspection - Negative test pressure: - 0.3 bars
” _ changed
manhole pipe Deflection:
and base - de£630: 1.5°C
- de2630:1°C
- de 2630:1°C
Resistance to EN 14802 - Applied load: Table 1 No plastic deformation or
vertical load - EN 14802 break
Class E: Max 150 kN / given class / once a year
/ when material is changed
for every dimension group

Marking: every manhole as per EN 13598-2

. EVALUATION OF COMPLIANCE WITH FACTORY PRODUCTION CONTROL

The inspection of the documentation on the quality management system and the factory production
control, it was established that there is no shortcoming, deficiency or controversy which should be
corrected and present an obstacle for issuing the Certificate of Constancy of Performance in the title of
the above products.

The next supervision inspection of the production and factory production cbntrol, according to the
technical specification requirements and the Control Plan is scheduled for July 2015.

. OPINION (ASSESSMENT)

The supervision inspection of production and factory production control, documented with the
completed Questionnaire for the first production inspection (OBROC46-01/02) and the enclosed
documentation, has found that the established production system and factory production control
ensures proper production and production control for:

PE and PP — “INTERHOL FUTURA” - injected inspection manholes
DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000

Signed by Head of AVCP Group (Person in Charge) Vesna Lackovic¢ - PhD in Engineering
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REPORT'

ON DETERMINATION OF THE PRODUCT TYPE ON THE BASIS OF TYPE TESTING (INCLUDING SAMPLING),
TYPE CALCULATION, TABULATED VALUES OR DESCRIPTIVE DOCUMENTATION OF THE PRODUCT

Applicant
(name and address)

Manufacturer
(name and address)

Manufacturer plant
(name and address)

Contract/Order

Konti Hidroplast DOOEL, Industriska bb, 1480 Gevgelija,
Republic of Macedonia (authorized representative: Hidrocom
d.o.o., A.Mihanovi¢a bb, 33405 Pitomaca, Republic of Croatia)

INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska bb, 1480 Gevgelija,
Republic of Macedonia

INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska bb, 1480 Gevgelija,
Republic of Macedonia

Contract No. 2-61010-1-10209/11

(IGH’s contract No. and Client’s
No., if any, or order No.)

Construction product
(name of product, mark, short manholes
description if needed)

Technical Specification

PE and PP — “INTERHOL FUTURA” - injected inspection

DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000
HRN EN 13598-2:2009/Ispr.1:2010: Plastic piping systems for

(specified standard or technical non-pressure underground drainage and sewerage -

assessment) unplasticized polyvinyl chloride (uPVC), polypropylene (PP) and
polyethylene (PE) — 2™ part: Specification for inspection
manholes and inspection chambers at traffic zones and deep

ground installations
Date of Report (day, month and year) 13 October 2014

Authorization
(Class and Reg. No.)

Class: UP/1-360-01/13-08/48
Reg.No. 531-01-14-9

Signed by Head of AVCP Group (Person in Charge)
Vesna Lackovi¢ - PhD in Engineering

! For systems 1+ and 1
page 1of 3
Form OBCP11-05_sustavl+_1_lzdanje3RevOen

This revision of the document is deemed to be checked and approved by being
published on the Intranet.
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Report on determination of the product type on the basis of type testing (including sampling), type
calculation, tabulated values or descriptive documentation of the product

15. Introduction (general data and required testing)
By virtue of Contract 2-61010-1-10209/11 and Application No.14/157-001 of the authorized
representative of manufacturers for the Republic of Croatia, in the certification procedure for:

PE and PP — “INTERHOL FUTURA” - injected inspection manholes
DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000
Produced by INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska bb, 1480 Gevgelija, R Macedonia,

In compliance with the requirements of the technical specification HRN EN 13598-2:2009/Ispr.1:2010,
the type of the product was established (TT), within the witness test in the Laboratory for factory
production control (short-term tests) while the results of the long-term tests were assumed from the
factory production control report and from the documentation of the approved bodies of the
members of EU (Greece).

16. Type testing (all reports should be specified)
The product was tested / product characteristics were evaluated in compliance with the technical
specification requirements HRN EN 13598-2:2009/Ispr.1:2010.
Table 1 contains the product characteristics, tested in order to examine the type and to evaluate each
characteristic in compliance with the requirements of the technical specification.
Table 1 —ITT testing
Materials: PP/PE from the list of approved suppliers (polypropylene BB42E and polyethylene
HD 5740 UA)
Elastomeric seal / Certificate of constancy as per EN 681-2+A1+A2:2006 issued by SAC
CERTIFICATION, Sofia, Bulgaria, N0.0394-11/0394-P valid by 29 Sep 2017.

Characteristic Testing Test parameters/Result Requirements - HRN EN
method 13598-2:2009 / Ispr.1:2010
Control frequency
Durability (of EN 14830 - Test pressure: -0.1 x H/R No cracks or damage,
material) - Maximum height of underground after the test
water in metres a) satisfies the requirements
- Factor R (Table 1) b) satisfies the requirements
- Testing time t (Table 1) /min. every two years
- Testing temperature T (Table 1) /when material is changed
Tested at -0.5 bar
Inner diameter | ENISO 3126 | D;= 406 In compliance with
=605 EN 476
Di=1012 ‘ a) satisfies the requirements
b) satisfies the requirements
c) satisfies the reqylrements
/ every manhpieJ‘r-.f',—. e,

Report OD 14/157-007
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Report on determination of the product type on the basis of type testing (including sampling), type

calculation, tabulated values or descriptive documentation of the product

Inspection Annex C - Test pressure: -0.1 x H No cracks or damage,
manhole and EN - Maximum height of underground after the test
structure 14830 water in metres, H a) satisfies the requirements
integrity - Testing temperature (20-25)°C b) satisfies the requirements
Tested at -0.5 bar /min. every two years
/when manhole structure is
changed
/when material is changed
Impact Annex D - 1kg No cracks or damage,
resistance at and EN - 25m after the test
20-25°C 13476-2 - r=50mm a) satisfies the requirements
b) satisfies the requirements
/min. every two years
/when material is changed
Ring rigidity EN 14982 EN 14982 > 2 kN/m’
S =3.27 (kN/m?) a) satisfies the requirements
S =2.98 (kN/m?) b) satisfies the requirements
$=2.95 (kN/mZ) /min. every six months
/when material is changed
/for every dimension group
Watertightness | EN 1277 - Testing temperature: (23+5)°C No leaks
of the - Pipe deflection: 2 10% < 0.27 bars
connecting - Mini.mum test pressure: 0.05 bars d} satisfies the requirements
partls betwgen - IVIaxln.wm test pressure: 0.5 bars e) satisfies the requirements
the mspect:lon - Negat.we test pressure: - 0.3 bars f) satisfies the requirements
manhole pipe Deflection: /min. every two years
and base e Sheonimalia hen manhole structure is
= e 2630:1°C o
changed
- de 2 630: 1°C
Resistance to EN 14802 - Applied load: Table 1 No plastic deformation or

vertical load

- EN 14802
Class E: Max 150 kN

4

break

a) satisfies the requirements
b) satisfies the requirements
c) satisfies the requirements
/ once a year

/ when material is changed.. |

/ for every dimension‘group. /|

The label/marks on the tested inspection holes comply with the technical specification {15

requirements.

Report OD 14/157-007

This revision of the document is deemed to be checked and approved by being published on the Intranet.
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Report on determination of the product type on the basis of type testing (including sampling), type
calculation, tabulated values or descriptive documentation of the product

17.Tabulated value selection

The producer states the selected tabular values by marking each product (a group of products
separately, according to the requirements for minimal labeling, in compliance with Table 7 (HRN EN
13598-2:2009/Ispr.1:2010)

Table 2 — Stated tabular values of the characteristics

Stated on the mark Mark or symbol
Product technical specification No. EN 13598-2
Producer/Plant name ‘ Name or symbol
Application area Npr.U
Nominal diameter (DN) Npr. 600
Material mark PE/PP
Maximum allowed height of underground water column Npr. H =4m
Standard installation depth 6m
Reaction to low temperatures * (ice crystal)

18. Evaluation of results
By evaluation of the characteristics of the product:

PE and PP - “INTERHOL FUTURA” - injected inspection manholes
DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000

produced by INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska bb, 1480 Gevgelija, R Macedonia,
It was concludes that the above products meet the requirements
HRN EN 13598-2:2009/Ispr.1:2010.

End of report OD 14/157-007

Signed by Head of AVCP Group (Person in Charge) Vesna Lackovi¢ - PhD in Engineering

Report OD 14/157-007 page 3 of 3 of the original

This revision of the document is deemed to be checked and approved by being published on the Intranet.
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REPORT’

ON PRODUCTION PLANT INITIAL INSPECTION AND FACTORY
PRODUCTION CONTROL

Applicant Konti Hidroplast DOOEL, Industriska bb, 1480 Gevgelija, Republic of
' Macedonia
Manufacturer INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska bb, 1480 Gevgelija, Republic
of Macedonia
Contract/Order Contract No. 2-61010-1-10209/11
Construction product PE and PP - “INTERHOL FUTURA” - injected inspection manholes

DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000

Technical Specification HRN EN 13598-2:2009/1spr.1:2010: Plastic piping systems for non-
pressure underground drainage and sewerage - unplasticized
polyvinyl chloride (uPVC), polypropylene (PP) and polyethylene
(PE) — 2" part: Specification for inspection manholes and
inspection chambers at traffic zones and deep ground installations

Authorization Class: UP/1-360-01/13-08/48
Reg.No. 531-01-14-9

Date of Report 24 October 2014

Signed by Head of AVCP Group (Person in Charge)
Vesna Lackovic - PhD in Engineering

' For systems 1+, 1 and 2+
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1. INTRODUCTION

By virtue of Contract No. 2-61010-1-10209/11, made by the ordering customer Konti Hidroplast
DOOEL, Industriska bb, 1480 Gevgelija, Republic of Macedonia and the approved body Institute IGH,
production plant inspection, and assessment and evaluation of factory production control has been
carried out for the above named products, manufactured in INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska
bb, 1480 Gevgelija, Republic of Macedonia.

The initial inspection was carried out from 11" to 13™ June 2014. The inspection was conducted by
the Head of the Approved Body ((Institut IGH d.d.) assessment and Evaluation Group Vesna Lackovi€ -
PhD in Engineering.

The inspection was made for the purpose of issuing a Certificate of Constancy of Performance.
2. INSPECTION

The inspection was conducted according to a previously established plan and a Questionnaire on
production plant initial inspection and factory production control (OBROC46-01/02_lzdanje2Rev2).
The inspection was conducted in the Development Department which includes the factory laboratory
and in the production premises of INTER CONSTRUCTION Ltd, Industriska bb, 1480 Gevgelija,
Republic of Macedonia.

3. FINDINGS
3.1  Organization and system of quality management

The company applies an integrated management system which includes the system of quality
management in accordance with the requirements of standard 1SO 9001 ; 2008 (R.N. AT-10310/0 valid
until 27 Apr 2017), the system of environment management in accordance with the requirements of
standard 1SO 14001 : 2004 (R.N. AT-01397/0 valid until 27 Apr 2017), and the system of workplace
safety in accordance with the requirements of standard BS OHSAS 18001 : 2007 (R.N. AT-00569/0 valid
until 27 Apr 2017).

3.2  Factory production control
The testing laboratory is equipped with devices for:

- Dimension testing
- Mechanical properties testing (resistance to vertical load of the cone and ring rigidity)
- Watertightness testing of the connecting parts and plastic separator elements.

The equipment is calibrated and checked at regular intervals and the laboratory has established a
surveillance system of the measuring equipment, described and operating in accordance with the
document ‘Measuring Equipment Control’. The Register of Documents in Force has been presgnf'ed Wlth

the list of working instructions for equipment inspection and operation.

Control inspections are conducted in compliance with the Surveillance plan in factory produgtion‘ " L 3% ;
control (IGHCert). e
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3.3 Results of the findings and required measures

(logo)

During the inspection of the documentation of the quality management system in the factory, the
production premises and the testing laboratory, it was established that there is no controversy in the
quality management system and the factory production control.

34 Control plan

The plan of control in surveillance in factory production control is presented in Table 1.

Table 1. - Plan of control in surveillance

Materials:

PP/PE from the list of approved suppliers

Elastomeric seal / Certificate of constancy as per EN 681-2+A1+A2:2006

Characteristic Testing Test parameters/Result Requirements - HRN EN
method 13598-2:2009 / Ispr.1:2010
Control frequency
Durability (of EN 14830 - Test pressure: -0.1 x H/R No cracks or damage,
material) - Maximum height of after the test
underground water in metres /min. every two years
- Factor R (Table 1) /when material is changed
- Testing time t (Table 1)
- Testing temperature T (Table 1)
Tested at -0.5 bar
Inner diameter EN ISO 3126 In compliance with EN 476

Inspection
manhole
structure
integrity

Annex C and
EN 14830

/ every manhole per
dimension group

- Test pressure: -0.1bar x H

- Maximum height of

underground water in metres, H
- Testing temperature (20-25)°C
Tested at -0.5 bar

No cracks or damage,

after the test

/min. every two years
/when manhole structure is
changed

/when material is changed

Impact resistance | AnnexDand |- 1kg No cracks or damage,
at 20-25°C EN 13476-2 - 25m after the test
- r=50mm /min. every two years
‘ /when material is changed )
Ring rigidity EN 14982 EN 14982 > 2 kN/m? PR

S =2.47 (kN/m?)
S =2.26 (kN/m?)
S =2.36 (kN/m?)

/ every six month,s-"-ﬁ"“q
/ when material l%énged ,
/ for every damenkﬁm group '
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Watertightness | EN 1277 - Testing temperature: (23+5)°C No leaks
of the - Pipe deflection: 2 10% <0.27 bars
connecting - Mini_mum test pressure: 0.05 bars /min. every two years
parts between - Maximum test pressure: 0.5 bars /when manhole structure is
the inspection - Negative test pressure: - 0.3 bars
” _ changed
manhole pipe Deflection:
and base - de£630: 1.5°C
- de2630:1°C
- de 2630:1°C
Resistance to EN 14802 - Applied load: Table 1 No plastic deformation or
vertical load - EN 14802 break
Class E: Max 150 kN / given class / once a year
/ when material is changed
for every dimension group

Marking: every manhole as per EN 13598-2

. EVALUATION OF COMPLIANCE WITH FACTORY PRODUCTION CONTROL

The inspection of the documentation on the quality management system and the factory production
control, it was established that there is no shortcoming, deficiency or controversy which should be
corrected and present an obstacle for issuing the Certificate of Constancy of Performance in the title of
the above products.

The next supervision inspection of the production and factory production cbntrol, according to the
technical specification requirements and the Control Plan is scheduled for July 2015.

. OPINION (ASSESSMENT)

The supervision inspection of production and factory production control, documented with the
completed Questionnaire for the first production inspection (OBROC46-01/02) and the enclosed
documentation, has found that the established production system and factory production control
ensures proper production and production control for:

PE and PP — “INTERHOL FUTURA” - injected inspection manholes
DN/ID 400, DN/ID 500, DN/ID 600, DN/ID 800, DN/ID 1000

Signed by Head of AVCP Group (Person in Charge) Vesna Lackovic¢ - PhD in Engineering
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OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA

21
CPR_05_ REA
000033
SM SR EN 197-1:2014

Ciment Portland cu calcar
CEM I1/B-LL 32,5R (BAZIC)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_05_REA Versiunea 4

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM I/B-LL 32,5R
(BAZIC).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

(I) evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(II) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(I11) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(IV) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+, si a emis
Ceruificatul de constanta a performantei: Nr. 000033.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strads Vitonss 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel- (+373) (254) 55 500,
el (+373) (254) 55 500 A MEMBER OF

emal igfarge madova@iafarge.com n
DNC: 1003508006217
Capital saciak 222502635 lei o HOLCIM

www afarge md
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£ Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Ciincher (K) 65+79
- Calcar (LL) 21+35
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 20.5
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 42
Timp de priza initial (min) 125 -174
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-27.5
Stizbilitate (mm) Max. 1.5
Continut de SUlfaLi sub forma de S03 (%) Max. 2.1 SM SR EN 197-1:2014
Continut de cloruri (%) Max. 0.1
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
| locul de utilizare,
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigurd uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privir
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotarare:
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantulu
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectari
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

Director Uzina 5 Manager Performanta Industriala

AL A il
Aureliu Borzin _ ,‘,12 [ Oleg Gavrilita ’%Z”z/“"‘"’ﬂ
-\,f‘(,bccrmr /
La: 26.03.2023

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Vitorulul 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tei- (#373) (254) 55 500,

emai lafarge moldova@lafarge.com ﬂ A MEMBER OF
DNO: 1003508006217
Capital social 222502635 lei () HOLCIM

www Iafarge. md




rtificare Produse CERTMATCON
or, 472, of 4, mun_ Chiginiu, Republica Moldova.
373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

tmatcon md e-mail: office@centmatcon md

DE CONFORMITAT
Numiirul: CC-068-2021

zentul certificat de conformitate se atesta ¢ produsul
BETON,

: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30; C30/37;
C35/45; C40/50

Beton

Fabricat in conform cerintelor
SM EN 206+A1:2017 si SM 324:2017

Produs de:
K 1 BETON SRL,
Moldova, mun. Chisindu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.
fabricare: mun. Chisindiu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.

oducator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

ndeplinirea 1 menfinerea cerinfelor specificate in documentul de referinta.

fectuat inspecpa inifiald a procesului de productie §i a controlului productiei in fabrica (CPF), a

incercani §i va efectua supravegherea continud a procesului de productie, a CPF i a produsului
prin incercin pe esantioane prelevate de la locul de produche.

mi de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

[l
este supus d

CERTMA
evaluat raj

rdmane valabil atat imp cat standardul armonizat, produsul : : o

metodele de evaluare a constaniei performanei si condifiile ; Certificare initiald  26.01.2021
abricd nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
as dacd se constatd ca nu se menfin condifiile in baza cirora : Modificare 05.12.20
a fost emis. :

emis in mod voluntar si la cererea producatorului 1 poat

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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	Concluzii: Utilizarea în Republica Moldova a căminelor de vizitare este apreciată favorabil, daca se respectă prevederile prezentei Evaluări Tehnice.
	Condiții
	DOSARUL   TEHNIC
	Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente construcțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice"
	RAPORT  TEHNIC
	1 Principiul
	2 Elemente componente primare
	3 Elemente


	Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producătorului și este însoțită de un autocontrol intern și control extern periodic asigurat de instituții autorizate. Controlul fabricației produselor se realizează conform condițiilor de con...
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