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Materia priméa de baza si auxiliard este procuratd de cétre "Stegares & CO", potrivit contractelor si
facturilor fiscale care afld in contabilitatea intreprinderii.

Fabricarea articolelor se efectueaza in corespundere cu regulamentele tehnologice, elaborate si
aprobate potrivit urmatoarelor fige tehnologice:
Sectorul de primire si depozitare a materiei prime:
- receptia materialelor principale si auxiliare la depozitele intreprinderii,
- controlul calitatii si cantitafii a materiei prime receptionate,
- pregitirea modelului spre lansare, prelucrarea constructiilor conform comenzilor, prelucraea
tehnologiei de coasere a articolelor, coaserea mostrelor,
- calcului materiei prime potrivit comenzii,
- spénuire tesaturilor, croirea detaliilor, decuparea
- livrarea detaliilor si a furniturii in sectorul de lansare.
Sectorul de lansare:
- selectarea materialelor si accesoriilor de completare;
- calculul normelor de consum pentru o unitate.
Atelierul de cusut: ,
- receptia detaliilor §i a materialelor auxiliare;
- coaserea articolelor in corespundere cu cerintele comenzii;
- controlul calitétii productiei finite;
- predarea productiei in sectorul tratamentului umido-termic.
Sectorul de tratament umido-termic efectueazi prelucrarea umido-termica a productiei finite.
Sectia de ambalare:
- receptia productiei finite;
- completarea articolelelor potrivit comenzilor;
- pregétirea articolelor spre livrare;
- livrarea articolelor beneficiarului,
- depozitarea §i pastrarea.

Schema tehnologica a fabricarii pantalonilor si fustelor:
- completarea detaliilor, lansarea in flux;
- Insemnarea pozitiei buzunarului - 4 puncte;
- surfilarea bentitei buzunarului;
- inchiderea dublurii stitului;
- prelucrarea dublurii stifului;
- aplicarea mostrilor pe punga buzunarului;
- aplicarea pungii pe intrarea buzunarului;
- célcarea buzunarului;
- tighelirea marginii buzunarului pe fati cu 2 ace;
- fixarea buzunarului pe fat lateral, talie;
- Inchiderea pungii buzunarului;
- surfilarea pungii buzunarului;
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- prelucrarea primii parti a staifului;

- prelucrarea pértii a doua a slitului;

- presarea slifului;

- prelucrarea sistemului de inchidere din fata;
- tighel de garnesire pe fata;

- unirea platca spatelui pe dreapta;

- unirea platca spatelui pe dreapta si pe stinga;
- tighel de garnesire pe fasa - 2 cusaturi;

- unirea spatelui pe centru;

- surfilarea spatelui pe centru;

- tighel de garnesire pe fagi - 2 cusituri;

- surfilarea marginelor buzunarelor;

- célcarea buzunarilor dupa sablon;

- tighelirea marginelor buzunarelor - 2 cusituri;
- aplicarea buzunarului pe partea stinga a spatelui;
- aplicarea buzunarului pe partea dreapta a spatelui;
- surfilarea pértilor pe linia laterali;

- tighelirea pértilor pe partea laterala;

- tighel de garnesire pe fasa - 2 cusituri;

- Unirea cusaturii pasului;

- surfilarea cusaturii pasului;

- dublarea cordonului;

- prelucrarea géicilor;

- mésurarea, tdierea gaicilor;

- presarea géicelor dupa sablon;

- marcarea locului géicelor, aplicarea;

- aplicarea cordonului, cusitura de garnesire;
- intdrirea chingilor;

- prelucrarea terminatiei produsului;

- curdtirea finald a produsului;

- calcarea produsului.

Schema tehnologica pentru fabricare a vestoanelor:
- completarea croiului , lansarea in flux;
- prelucrarea buzunarului taiat;
- tighelarea bentiei §i intoarcerea pe fati, intirirea buzunarului si efectuarea cusiturii de
garnesire;
- surfilarea pungii buzunarului;
- tighilarea fetei cu platca;
- aplicarea cusiturii de garnesire pe platca .
- surfilarea subortului;
- calcarea subortului;
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