CAIET DE SARCINI 
pentru achiziția bunurilor și lucrărilor


[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI
Reparația capitală a rezervorului acumulator a degazorului cu vid, cu schimbarea corpului degazorului.
	Lot
	Cod PMI 2023
	Cod CPV
	        Denumirea bunurilor materiale și lucrărilor
	Valoarea estimată, 
lei

	1
	
	50514200-3  
	Reparația capitală a rezervorului acumulator a degazorului cu vid, cu schimbarea metalului rezervorului degazorului CET Sursa 1
	700 000


NOTĂ: Toate cerințele din caietul de sarcini sunt minimale și obligatorii. Specificațiile tehnice care indica o anumita origine, sursă, producție, tip, un procedeu special, o marca de fabrica sau de comerț, un brevet de invenție, o licența de fabricate, un standard (ГОСТ) sunt menționate doar cu scopul de a identifica cu ușurința tipurile de produs ca și concept și nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificații vor fi considerate ca având mențiunea de «sau echivalent» iar ofertantul are obligația de a demonstra echivalența produselor ofertate cu cele solicitate.
1. ADRESA UNDE VOR FI EXECUTATE LUCRĂRILE
Republica Moldova, or. Chișinău, str. Meșterul Manole, 3 – CET Sursa 1. (Secția Cazane și Turbine).
2. TERMENUL DE REALIZARE A ACHIZIŢIEI LUCRĂRILOR
2.1. Achiziția lucrărilor de reparație a rezervorului acumulator a degazorului cu vid trebuie să fie realizată în termenul – 45 de zile calendaristice din momentul semnării contractului.
CONDIȚII DE EXECUTARE A LUCRĂRILOR, REGLEMENTĂRI TEHNICE ȘI STANDARDE UTILIZATE
În procesul de realizare a lucrărilor, Executantul este obligat să țină cont de specificul întreprinderii (condițiile de exploatare a CET) prin respectarea cerințelor documentației normativ-tehnice ale Beneficiarului (pașapoartele, instrucțiunile de exploatare, rapoarte de reparații, etc.), care pot fi puse la dispoziția Executantului de către Beneficiar înainte de începerea lucrărilor.
În cazul în care în procesul activității expiră termenul de valabilitate a certificatelor de competență al personalului implicat la controlul nedistructiv/distructiv al metalului, Executantul este obligat de a informa în termen de cel mult 1 zile Beneficiarul despre faptul expirării termenului de valabilitate, și va antrena la executarea lucrărilor în continuare personal calificat și certificat cu termen valabil al certificatelor de competență.
Personalul companiei ofertante, implicat în procesul de executare a lucrărilor de control nedistructiv/distructiv, trebuie să posede certificat de competență cu termen valabil, pentru aplicarea metodelor care presupun deținerea certificării, și cu nivelul de calificare – minim 2 în conformitate cu standardul EN ISO 9712.
Documentaţia tehnico-normativă ce dictează necesitatea achiziției bunurilor/lucrărilor:
	[bookmark: OLE_LINK89]Nr.
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1.
	Hotărârea Consiliului de administrație al ANRE nr. 155 din 01 aprilie 2022
	„NORME MINIME DE EXPLOATARE A CENTRALELOR ȘI REȚELELOR ELECTRICE”

	2.
	RS-21 (РД 34.20.501-95)
	Regulile de exploatare tehnică a instalaţiilor staţiilor electrice, centralelor termice şi reţelelor aferente „TERMOELECTRICA” S.A. (Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей)

	3.
	СО 34.04.181.2003
	Стандарт отраслевой – Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования, зданий и сооружений электростанций и сетей


Executantul înainte de începerea lucrărilor va prezenta pentru aprobare:
4.5.1. listele cu subantreprenorii care vor fi implicați la realizarea lucrărilor;
4.5.2. listele cu personalul care va fi implicat la realizarea lucrărilor.
În procesul de reparație a rezervorului acumulator a degazorului cu vid la toate lucrările ascunse Executantul va întocmi actele respective care vor fi contrasemnate de ambele părți.
Monitorizarea procesului de executare a lucrărilor va fi efectuată de către personalul calificat al ”TERMOELECTRICA” S.A.  
[bookmark: OLE_LINK59][bookmark: OLE_LINK60]FURNIZAREA, PĂSTRAREA, PROTECȚIA MATERIALELOR ȘI A LUCRĂRILOR. 
Transportarea, manipularea, depozitarea materialelor utilizate se va efectua în strictă concordanță cu cerințele de securitate în muncă și cu cele din sectorul de producere, în apropierea rezervoarelor aflate în funcțiune și a conductelor de legătura a acestora. 
Păstrarea materialelor pentru instalații și a utilajelor, se va face în depozitele de materiale ale șantierului, cu respectarea măsurilor de prevenire și stingere a incendiilor și în conformitate cu instrucțiunile furnizorului. Manipularea materialelor se va face ținând cont de prescripțiile din normativele tehnicei securității muncii.
 ARTICOLE, PRODUSE ȘI PIESE NECESARE INSTALAȚIILOR
Toate elementele constructive pentru construcțiile metalice de susținere a rezervorului, ce vor fi necesare în procesul executării lucrărilor vor fi asigurate de către Executant.
[bookmark: _Hlk135734648]La executarea lucrărilor de demontare și montare se vor utiliza mecanismele de ridicat mobile cât și automacara, acestea trebuie să fie asigurate de Executant.
Executantul va asigura schele și platforme pentru lucrări la înălțime (în caz de disponibilitate, executantul va putea prelua schele ce se află în gestiunea ”TERMOELECTRICA” S.A. cu întocmirea actului corespunzător).
Executantul va executa lucrările cu toate materialele proprii (electrozi, oxigen, propan, metale, etc.).
Lucrările vor fi asigurate cu apă, electricitate și aer comprimat din contul Beneficiarului, respectiv acestea vor fi eliminate din devizul de cheltuieli.
La metalul vechi, Executantul va întocmi un act de defectare, act de demontare și predare la depozitul central care vor fi contrasemnate de ambele părți.
Toate lucrările/expertizele/actele/rapoartele/programele elaborate de Executant vor fi coordonate de „TERMOELECTRICA” SA.
  ECHIPAMENTELE, UTILAJELE, SCULELE, INSTRUMENTELE ȘI ALTE   OBIECTE NECESARE PENTRU EXECUTAREA LUCRĂRILOR
Executantul lucrărilor este obligat să execute lucrările cu toate mecanismele ustensile și instrumentele proprii. La utilizarea mecanismelor, ustensile și instrumentele în proprietatea „TERMOELECTRICA” S.A., acestea vor fi eliminate din devizul de cheltuieli.
Executantul lucrărilor este obligat să execute lucrările cu echipamente, instrumente și mijloace de protecție verificate în conformitate cu actele normative în vigoare ale Republicii Moldova.
Executantul este obligat să admită la efectuarea lucrărilor doar personal calificat, certificat pentru executarea lucrărilor date conform cerințelor actelor normative și legislative în vigoare ale Republicii Moldova.
CERINȚE PRIVIND TEHNOLOGIA DE EXECUTARE A LUCRĂRILOR
[bookmark: OLE_LINK63][bookmark: OLE_LINK68][bookmark: OLE_LINK32][bookmark: OLE_LINK33][bookmark: OLE_LINK34]Volumul lucrărilor preconizate pentru reparația rezervorului acumulator a degazorului cu vid,  sunt prezentate în anexa 1.
Executantul va pregăti pentru verificare și va efectua controlul tuturor cordoanelor de sudură executate la metalul fundului rezervorului, cât și cordoanele de sudură între virolă și fund, în volum de 100% cu metode nedistructive (ultrasunet).
Lucrările se vor executa în baza autorizației de lucru. La executarea lucrărilor se vor respecta cu strictețe regulamentele stipulate în tabelul de mai jos.
Lucrările se vor executa în condiții strîmtorate și în spațiu de manevră limitat;
Documentaţia tehnico-normativă de reglementare a lucrărilor:
	Nr.
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1. 
	NRS 35-03-59:2003
	Reguli de construire şi exploatare inofensivă a cazanelor de abur şi cazanelor de apă fierbinte

	2. 
	NRS 35-05-32-2001
	Reguli privind organizarea efectuării inofensive a lucrărilor cu foc la obiectele cu pericol de deflagrație şi inflamabilitate

	3. 
	РД 34.03.201
	Правила техники безопасности при эксплуатации тепломеханического оборудования электростанций и тепловых сетей

	4. 
	РД 34.03.202
	Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок

	5. 
	РД 34.03.204
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями

	6. 
	Hotărârea Consiliului de administrație al ANRE nr. 155 din 01 aprilie 2022
	„NORME MINIME DE EXPLOATARE A CENTRALELOR ȘI REȚELELOR ELECTRICE”

	7. 
	LP 116/2012
	Legea RM privind securitatea industrială a obiectelor industriale periculoase – nr.116 din 18.05.2012

	8. 
	LP 151/2022
	Legea privind funcționarea în condiții de siguranță a obiectivelor industriale și a instalațiilor tehnice potențial periculoase nr.151 din 09.06.2022

	9. 
	LEGE Nr. 186 din  10.07.2008
	Securităţii şi sănătăţii în muncă

	10. 
	РД 34.03.301-87
	Правила пожарной безопасности для энергетических предприятий

	11. 
	RT DSE 1.01-2005
	Reglementarea tehnică „Reguli generale de apărare împotriva incendiilor în Republica Moldova"

	12. 
	РД 03-606-03
	Инструкция по визуальному и измерительному контролю

	13. 
	SM SR EN 14127:2016
	Examinări nedistructive. Măsurarea grosimii cu ultrasunete

	14. 
	GOST 3242-79
	Соединения сварные. Методы контроля качества

	15. 
	SM EN ISO 16810 
	Examinări nedistructive. Examinarea cu ultrasunete. Principii generale



[bookmark: OLE_LINK39][bookmark: OLE_LINK31][bookmark: OLE_LINK30][bookmark: OLE_LINK29][bookmark: OLE_LINK28] La încălcarea prevederilor  actelor normative din tabelul de mai sus, echipa de  executare a lucrărilor va fi înlăturată de la locul de muncă, până când nu se va remedia încălcarea. La depistarea încălcărilor sistematice, sau o singură dată dar grav a prevederilor  actelor normative  din tabelul de mai sus, „TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să rezilieze contractul în mod unilateral, iar Executantul va fi penalizat în conformitate cu prevederile legale.
Dacă din cauza înlăturării de la lucrări a echipei de  executare a lucrărilor din motivul  expus în pct.8.6, Executantul nu se va încadra în termenii de executare a lucrărilor stipulați în punctul 3, Executantul va fi penalizat în conformitate cu prevederile punctului 12.3.
”TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să modifice volumul lucrărilor, despre acest fapt Executantul fiind anunțat în prealabil.

[bookmark: OLE_LINK56][bookmark: OLE_LINK57]CONDIȚII DE RECEPȚIE
La finalizarea lucrărilor, în termen de 10 zile, Executantul va remite Beneficiarului documentația tehnică de executare a lucrărilor (raportul tehnic) – un exemplar original și o copie autentificată cu ștampila umedă și procesele verbale de recepție a lucrărilor. Dacă, în decurs de 30 zile calendaristice după finalizarea lucrărilor, Executantul nu va remite spre semnare procesul-verbal de recepție, Beneficiarul își rezervă dreptul de a nu achita Executantului valoarea lucrărilor executate. 
Procesul verbal de recepție a lucrărilor trebuie să conțină:
9.2.1. Formularele Nr.3, Nr.5 și Nr.7 în cazul efectuării devizului prin metoda de resurse;
9.2.2. Devizele de cheltuieli cu argumentarea și materialele utilizate dacă lucrările au fost efectuate conform cataloagelor de preturi.
Documentația tehnică (raportul tehnic) de executare a lucrărilor trebuie să conțină:
9.3.1. copiile certificatelor/legitimațiilor/permiselor de exercitare cu termene valabile ale   specialiștilor care au participat la efectuarea lucrărilor de sudură și control al metalului;
9.3.2. copiile certificatelor de competență valabile a defectoscopiștilor pentru toate metodele de control nedistructiv aplicate în procesul lucrărilor;
9.3.3. copiile buletinelor de verificare metrologică valabile și alte acte ce confirmă testarea și     calibrarea aparatelor/utilajului cu care s-au efectuat lucrări de control al metalului;
9.3.4. certificatele de calitate ale tuturor materialelor utilizate (metale, țevi, electrozi ș.a.);
9.3.5. bonurile materialelor demontate și predate la depozitul central.
Raportul urmează a fi prezentat specialiștilor ”TERMOELECTRICA” SA, cu documentația menționată, de asemenea raportul trebuie să fie îndosariat și cu toate filele numerotate care vor fi reflectate în cuprins. 
Alte certificate necesare în conformitate cu legislația și normativele tehnice în vigoare ale  Republicii Moldova.
Recepția finală a lucrărilor se va efectua:
9.6.1. după recepția raportului de executare a lucrărilor.
9.6.2. după semnarea actelor de inspectare vizuală internă a rezervorului.
9.6.3. după ce se vor executa încercările hidraulice (umplerea rezervorului).
Beneficiarul urmează să recepţioneze lucrările efectuate în termen de 14 zile lucrătoare prin semnarea procesului-verbal de recepţie, sau să remită în acelaşi termen Executantului refuzul de a semna actul dat cu indicarea obiecţiilor.
Termenul prevăzut pentru recepţia lucrărilor/serviciilor poate fi prelungit de Beneficiar în dependenţă de complexitatea procedurii de recepţie a lucrărilor efectuate.
REMEDIEREA VICIILOR ASCUNSE ȘI A DEFECTELOR
În cazul în care se constată existenţa vreunor lipsuri şi/sau deficienţe, acestea vor fi aduse la cunoştinţa Executantului, care în termen de 5 zile lucrătoare este obligat să finalizeze sau să remedieze lucrările şi/sau deficienţe.
[bookmark: OLE_LINK45][bookmark: OLE_LINK46][bookmark: OLE_LINK43][bookmark: OLE_LINK44][bookmark: OLE_LINK48][bookmark: OLE_LINK49][bookmark: OLE_LINK50][bookmark: OLE_LINK51][bookmark: OLE_LINK52][bookmark: OLE_LINK53][bookmark: OLE_LINK54][bookmark: OLE_LINK55]La depistarea neconformităților (deficiențelor) în perioada garanției la lucrările executate, Executantul este obligat să înlăture neconformitățile în termen de 10 zile lucrătoare.
Lichidarea lipsurilor şi deficienţelor în perioada garanției se efectuează din contul Executantului, inclusiv în partea materialelor necesare pentru înlăturarea acestora.
După lichidarea de către Executant a tuturor lipsurilor şi deficienţelor, părţile vor efectua din nou recepţia. În funcţie de constatările făcute Beneficiarul va aproba sau va respinge recepţia.
3. CERINȚE OBLIGATORII LA PREZENTAREA OFERTELOR
Date generale despre participant;
Certificat de înregistrare a întreprinderii;
Declarație privind personalul de specialitate propus pentru implementarea contractului;
Declarație privind dotările specifice, utilajul și echipamentul necesar pentru îndeplinirea corespunzătoare a contractului;
Declarație privind experiență similară;
[bookmark: _Hlk128126080]Declarație privind lista principalelor lucrări executate în ultimii 5 ani de activitate;
Licența de activitate / Autorizație de funcționare (sau actul ce confirmă dreptul legal de a presta serviciile solicitate, în conformitate cu prevederile legale din Republica Moldova);
Copia avizului/demersului de expertiză tehnică a companiei ofertate (sau a subantreprenorului care va executa lucrările, în acest caz este necesar de anexat copia contractului de parteneriat cu subantreprenorul) pentru executarea lucrărilor la obiecte industrial periculoase, eliberat de CTSIC.
Copia avizului/demersului de expertiză tehnică a companiei ofertate (sau a subantreprenorului care va executa lucrările, în acest caz este necesar de anexat copia contractului de parteneriat cu subantreprenorul) pentru executarea lucrărilor de control a metalului la obiecte industrial periculoase, eliberat de CTSIC.
În ofertă trebuie prezentate cheltuielile pentru achiziția lucrărilor (la  semnarea contractului Executantul va prezenta devizele detaliate de executare a lucrărilor).
Estimarea costului lucrărilor va fi realizată în conformitate cu Ordinul 52 din 30.03.2023
CONDIŢII CONTRACTUALE
Garanția lucrărilor executate va constitui 24 luni din momentul semnării procesului verbal de recepție a lucrărilor.
Modalitatea de achitare: Achitarea bunurilor/lucrărilor/serviciilor se va efectua în lei MD, prin virament în decurs de 90 zile calendaristice, din momentul semnării facturii fiscale și documentelor confirmative de executare a contractului.;
 În cazul neexecutării sau executării necorespunzătoare a contractului Executantul:
· Compensează Beneficiarului toate prejudiciile cauzate astfel;
· Achită Beneficiarului pentru neexecutarea lucrărilor în termen o penalitate în mărime de 0,01% din valoarea lucrărilor neexecutate în termen pentru fiecare zi de întârziere, dar nu mai mult de 5% din valoarea totală a contractului.
În cazul achitării cu întârziere a sumei contractului, Beneficiarul:
· Compensează Executantului toate prejudiciile cauzate astfel;
· Achită Executantului în cazul depășirii termenului de achitare, o penalitate în mărime de 0,01% din suma neachitată în termen pentru fiecare zi de întârziere, dar nu mai mult de 5% din valoarea totală a contractului.


 RELAȚII DE CONTACT:                    tel.: 022-385-380 	Ababii Sergiu
        tel.: 022-385-377 	Mancaș Oleg
        tel.: 022-385-494	Cartaleanu Stanislav
Anexa prezentului caiet de sarcini: 
ANEXA 1 – DEVIZ: Schimbarea Rezervorului de Acumulare V=10m3.














	Anexa 1 – Deviz: Reparatia capitala a rezervorului acumulator a degazorului cu vid, cu schimbarea metalului rezervorului degazorului CET Sursa 1
	Formular Nr.1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	




Lista cu cantitaţile de lucrări № 

	№
 crt.
	Simbol norme si cod  resurse  
	
Denumire lucrărilor       
	Unitatea de măsură 
	Volum 

	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Lucrari de constructii. Schimbarea Rezervorului de Acumulare, cota +3.00m. Сonditii stingherite k=1,35 p.2 ordin a Ministerului CDT al RM nr.117 din 03.09.2007
Коэффициент к трудозатратам=1,3500
Коэффициент к машинам=1,3500

	
	

	
	
	Capitolul 1.1. Демонтаж труб обвязки Бака-Аккумулятора, транзитных труб, в зоне Для производства работ

	
	

	1
	RpIC20F1 к=1,217

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 324x9-377x10 mm, Демонтаж распределительных труб Ду=400 внутри бака, с учетом отводов 2 шт L=2.4+(0.6+1+0.8)=4.8m /на замену/  +  участки снаружи бака L=1.5+1.5=3m - с обратным монтажом. К=1,217

	m
	7,800

	 2
	RpIC20E1

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 219x5.5-273x9 mm, Демонтаж труб Д-219 (на гидрозатвор)

	m
	5,100

	 3
	RpIC20F1

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 324x9-377x10 mm, Демонтаж  труб Ду300  /Гидрозатвор/

	m
	4,000

	 4
	RpIC20D1

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 152x5.5-194x8 mm, d=159

	m
	6,000

	 5
	RpIC20C1

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 102x4-146x5 mm, d=108

	m
	12,000

	 6
	M1M06C

	Demontarea cotului sau reductiei, montate in canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, avind diametrul nominal de 100 mm

	buc
	4,000

	 7
	RpID23C

	Demontarea robinetilor cu sertar pana, din fonta, cu flanse sau din otel, cu diametrul 100 mm

	buc
	2,000

	 8
	RpIC20A1

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 51x3.5-76x3.5 mm, d=57

	m
	5,000

	 9
	RpIC19C1

	Demontarea tevii negri, pentru instalatii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 1 1/2" -2", d=48

	m
	15,000

	 10
	RpIC19B1

	Demontarea tevii negri, pentru instalatii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 1" -1 1/4", d=32

	m
	5,000

	 11
	RpIC19B1

	Demontarea tevii negri, pentru instalatii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 1" -1 1/4", d=25

	m
	5,000

	 12
	RpIC19A1

	Demontarea tevii negri, pentru instalatii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 3/8" - 3/4", Демонтаж импульсных трубок, диаметром 1/2", 3/4"

	m
	12,000

	 13
	RpIA55C

	Demontarea manometre cu sifon si robinet control, (Снятие указателей давления с сифоном и проверочным краном)

	buc
	2,000

	 14
	RpIC33A

	Taierea manuala  a tevii din otel pentru instalatii, cu ferastraul de mina, teava avind diametrul de pina la 3/4", (Ручная срезка стальных патрубков  Устройства для измерения уровня в баке, , трубы диаметром 3/4"

	buc
	2,000

	 15
	RpIA55B

	Demontarea indicator de nivel

	buc
	1,000

	 16
	RpIC19A1

	Demontarea tevii negri, pentru instalatii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 3/8" - 3/4", Демонтаж труб, для устройства измерения уровня  диаметром 3/4", 

	m
	12,000

	 17
	RpID23E adaptat

	Demontarea fitinguri, cu flanse  din otel, cu diametrul 200 mm Демонтаж участка тр-да из стальных патрубков Dy-200mm  L=2,0м на фланцевых соединениях

	buc
	3,000

	 
	
	Capitolul 1.2. Монтаж  труб обвязки Бака-Аккумулятора, транзитных труб, в зоне Для производства работ

	
	

	18
	RpIC10F к=1,217

	Montarea tevii, negre, asamblate prin sudare in coloane de distributie, la punctele si centralele termice, avind diametrul 324x9 - 377x10 mm, d=426-замена, к=1,217 (manopera si mecanisme)

	m
	3,200

	 19
	TfA02I1

	Cot sau reductie de otel gata confectionata, montata pe conducta amplasata in  canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la rece, proba de etanseitate si proba complexa cu fluid in circulatie, avind diametrul de 400

	buc
	2,000

	 20
	RpIC10F к=1,217

	Montarea tevii, negre, asamblate prin sudare in coloane de distributie, la punctele si centralele termice, avind diametrul 324x9 - 377x10 mm, d=426- обратный монтаж, к=1,217 (manopera si mecanisme)

	m
	3,000

	 21
	RpCD05A

	Innadirea - prin sudura electrica, cu eclise - a armaturilor de otel-beton existente la elementele de beton armat inlocuite partial sau executate din nou, in vederea extinderilor pina la d=20 mm inclusiv, Приварка стальной арматуры б=12-16  L= 450мм 8 шт х 2 трубы = 16 шт, на стальные трубы Ду400 - рассекатель потока / Ресурс "Eclise din otel beton  -0,22kg/buc"   Заменить на "Armatura d-12-16mm L=0.45m  0.72kg /buc   - вес 0,45м армат б-16мм

	buc
	16,000

	 22
	CE34B

	Taierea placilor din tabla profilata, in vederea realizarii dimensiunilor pentru montaj si a golurilor pentru accesorii. Изготовление по шаблону  1500мм х 850мм из стали б=8мм  накладки для усиления стенки бака в местах входа 2-х труб Ду400мм 4,7+2,7 = 7,4м  ; Ду200 - 0,45м х 4=1,8+1,4=3,2м: Ду100 - (0,25мх4)х4 шт + 1,4м = 5,4м Итого = 16м

	m
	16,000

	 23
	pret

	Сталь листовая б=8мм / Для Ду400 - 1,5м х 0,85м =1,28 м2; Д200 - 0,40м2; Д108 0,25 х0,25 х4 =0,25м2 Итого 1,93м2  Для раскроя -2м2

	kg
	126,000

	 24
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime, Приварка накладки к  стенке  бака по периметру    (2 проходки)  и трубы Ду400/200/100   (2 проходки)  7,4 х 2 = 14,8м;  3,2 х 2=6,4м;  5,4м х 2 =10,8м. Итого 32м

	m
	32,000

	 25
	AcE51E

	Racordarea la conducta existanta din tevi de otel (cu stut) avind diametrul stutului de 200 mm, (Врезка в  стальной бак труб (со штуцером), диам. 200 мм)

	piesa
	1,000

	 26
	RpIC09E

	Montarea tevii, negre, asamblate prin sudare in coloane de distributie, in canale interioare, avind diametrul 219x5.5 - 273x9 mm, d= 219 - обратный монтаж

	m
	5,100

	 27
	RpIC09F

	Montarea tevii, negre, asamblate prin sudare in coloane de distributie, in canale interioare, avind diametrul  324x9 - 377x10 mm, d=325 - обратный монтаж

	m
	4,000

	 28
	AcE51C

	Racordarea la conducta existanta din tevi de otel (cu stut) avind diametrul stutului de 100 mm, (Врезка в  стальной бак труб (со штуцером), диам. 100 мм

	piesa
	4,000

	 29
	RpIC09C

	Montarea tevii, negre, asamblate prin sudare in coloane de distributie,in canale interioare, avind diametrul 102x4 - 146x5 mm, d=108 - обратный монтаж

	m
	12,000

	 30
	TfA02C1

	Cot de otel gata confectionata, montata pe conducta amplasata in  canal, la o adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la rece, proba de etanseitate si proba complexa cu fluid in circulatie, avind diametrul de 108

	buc
	4,000

	 31
	TfB01F1

	Montarea robinetului cu sertar, cu ventil sau clapeta de retinere din otel sau fonta de pina la Pn 25, in canal, la o adincime de 1m sau suprateran pina la 3 m avind diametrul nominal Dn  100, Обратный монтаж

	buc
	2,000

	 32
	RpIC31F

	Sudarea cu flacara oxiacetilenica a tevilor de instalatii, izolate cu diametrul  4"

	buc
	4,000

	 33
	RpIC04C1

	Montarea tevii, negre, pentru instalatii, la incalziri centrale, asamblate prin sudare in coloane pentru constructii industriale, avind diametrul 2"- 2 1/2", Обратный монтаж труб Ду57мм

	m
	5,000

	 34
	RpIC04B1

	Montarea tevii, negre, pentru instalatii, la incalziri centrale, asamblate prin sudare in coloane, pentru constructii industriale, avind diametrul 1 1/4"-1 1/2", Обратный монтаж труб Ду48мм

	m
	15,000

	 35
	RpIC04B1

	Montarea tevii, negre, pentru instalatii, la incalziri centrale, asamblate prin sudare in coloane, pentru constructii industriale, avind diametrul 1 1/4"-1 1/2", Обратный монтаж труб Ду32мм

	m
	5,000

	 36
	RpIC04A1

	Montarea tevii, negre, pentru instalatii, la incalziri centrale, asamblate prin sudare in coloane, pentru constructii industriale , avind diametrul 1", Обратный монтаж труб Ду25мм

	m
	5,000

	 37
	AcE51A k=0.5

	Racordarea la conducta existanta din tevi de otel (cu stut) avind diametrul stutului de 50 mm, (Врезка в бак патрубков для устройства измерения уровня (со штуцером), диам. 15 мм) K=0.5  (manopera si mecanisme)

	piesa
	5,000

	 38
	RpIC04A1

	Montarea tevii, negre, pentru instalatii, la incalziri centrale, asamblate prin sudare in coloane, pentru constructii industriale , avind diametrul 1", Обратный монтаж труб Ду15-20мм - для контрольных приборов

	m
	12,000

	 39
	RpIA16G

	Montarea armaturilor fine la cazanele de incalzire centrala, boilere, schimbatoare de caldura etc : manometru cu sifon cu robinet de control, Обратный монтаж контрольных приборов

	buc
	2,000

	 40
	AcE51A k=0.5

	Racordarea la conducta existanta din tevi de otel (cu stut) avind diametrul stutului de 50 mm, (Врезка в бак патрубков для устройства измерения уровня (со штуцером), диам. 20 мм) K=0.5  (manopera si mecanisme)

	piesa
	2,000

	 41
	RpIA16D

	Montarea armaturilor fine la cazanele de incalzire centrala, boilere, schimbatoare de caldura etc : indicator de nivel montat cu flansa, указатель уровня   Обратный монтаж

	buc
	1,000

	 
	
	Capitolul 1.3. Демонтаж-монтаж люка-лаза Ду500 

	
	

	42
	CE34B

	Taierea placilor din tabla profilata, in vederea realizarii dimensiunilor pentru montaj si a golurilor pentru accesorii.  Срезка патрубка люка-лаза Ду-530мм

	m
	1,980

	 43
	RpAcA44C

	Desfacerea in spatii inguste sau largi a asamblarilor cu flanse, la piesele si tuburile din fonta de presiune, avind diametrul de 250-500 mm , in spatii inguste. Разборка фланцевого соединения - снятие глухого фланца-крышки (для повторного использования)

	buc
	1,000

	 44
	M1M09N

	Demontarea flanselor sudate pe conducta amplasata in canal, la o adincime de 1 m sau suprateran, la o inaltime de 3 m, avind diametrul de 500 mm. Демонтаж фланца приваренного Ду500

	per
	1,000

	 45
	AcE51I

	Racordarea la conducta existanta din tevi de otel (cu stut) avind diametrul stutului de 500 mm. Приварка патрубка Ду530мм для люка-лаза

	piesa
	1,000

	 46
	TfB03N1

	Montarea pe conducta a flansei rotunde , plate, pentru sudare, amplasata in canal la adincime de 1 m sau suprateran pina la 3 m avind Dn 500

	buc
	1,000

	 47
	TfB05N1

	Imbinarea flanselor de pina la Pn 25 inclusiv, prin suruburi amplasate in canal, la o adincime de 1m sau suprateran pina la 3 m avind diametrul nominal Dn  500

	buc
	1,000

	 48
	CE34B

	Taierea placilor din tabla profilata, in vederea realizarii dimensiunilor pentru montaj si a golurilor pentru accesorii.  Изготовление по шаблону  1000мм х 1000мм из стали б=8мм  накладки для усиления стенки бака в месте устройства люка-лаза Ду500мм 4м+1,98м  =5,98м

	m
	5,980

	 49
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime, Приварка накладки к  стенке  бака по периметру    (2 проходки)  и патрубка Ду500 (2 проходки)  5,98 х 2 = 11,96м

	m
	11,960

	 50
	pret

	Сталь листовая б=8мм / Для Ду530 1,21 м2 / с учетом раскроя /

	kg
	76,000

	 
	
	Capitolul 1.4. Демонтаж-монтаж усиляющей конструкции бака, опор под трубопроводы, м/конструкции для контрольных приборов

	
	

	51
	RpCP44B

	Demontarea constructiilor metalice fara recuperarea materialelor. швеллер №14 L=24,3 м вес 299 кг,  с учетом износа - 295кг, уголки-крепление L75х5   L=5-6cm 20шт вес 7кг.    Итого 295+7=302кг

	kg
	302,000

	 52
	CH10C

	Confectionare scari drepte metalice executate in cantitati mai mari de 50 kg. Изготовление м/конструкции усиления бака-аккумулятора из швеллера №14 L=24.3м, уголок 75х5 L=1,2м   Вес  299кг+7кг=306кг

	kg
	306,000

	 53
	CH10A

	Montarea constructiilor metalice executate in cantitati mai mari de 50 kg

	kg
	306,000

	 54
	RpCP44A

	Demontarea constructiilor metalice cu recuperarea materialelor.(Демонтаж металлоконструкий опор под трубопр. м/конструкции стойки (45кг)  для контр приборов (34 кг) 

	kg
	79,000

	 55
	CH10A1

	Montarea constructiilor metalice executate in cantitati mai mici de 50 kg

	kg
	79,000

	 
	
	Capitolul 1.5. Демонтаж - монтаж крышки  бака  D=2.30м 

	
	

	56
	CE34B

	Taierea placilor din tabla profilata, in vederea realizarii dimensiunilor pentru montaj si a golurilor pentru accesorii.  Срезка крышки Бака, приваренной к стенкам Бака / по периметру 3,14 х2,2м = 6,91м

	m
	6,910

	 57
	RpCP44B

	Demontarea constructiilor metalice fara recuperarea materialelor. D=2.3m S=4,204м2, б=10мм вес 330кг,   с учетом износа 327кг

	kg
	327,000

	 58
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime,  Сборка крышки - швы по крышке бака  3,85м стыков швов за 3 раза =11,55м

	m
	11,550

	 59
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime,   Приварка крышки к обечайке стенки  бака по периметру  внутри (2 проходки)  и снаружи (2 проходки)  2,2мх3,14= 6,91м х 4 = 27,64м

	m
	27,640

	 60
	pret

	Сталь листовая б=10мм S=4,201m2 /с учетом раскроя (1,5м х 3,5м =5,25м2)

	kg
	412,000

	 
	
	Capitolul 1.6. Демонтаж - монтаж днища  бака  D=2.30м 

	
	

	61
	CE34B

	Taierea placilor din tabla profilata, in vederea realizarii dimensiunilor pentru montaj si a golurilor pentru accesorii.  Срезка днища Бака, приваренной к стенкам Бака / по периметру 3,14 х2,2м = 6,91м

	m
	6,910

	 62
	RpCP44B

	Demontarea constructiilor metalice fara recuperarea materialelor. D=2.3m S=4,204м2, б=10мм вес 330кг,   с учетом износа 327кг

	kg
	327,000

	 63
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime,  Сборка днища - швы по днищу бака  3,85м стыков швов за 3 раза =11,55м

	m
	11,550

	 64
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime,   Приварка днища к обечайке стенки  бака по периметру  внутри (2 проходки)  и снаружи (2 проходки)  2,2мх3,14= 6,91м х 4 = 27,64м

	m
	27,640

	 65
	pret

	Сталь листовая б=10мм S=4,201m2 /с учетом раскроя (1,5м х 3,5м =5,25м2)

	kg
	412,000

	 
	
	Capitolul 1.7. Различные демонтажные и монтажные работы -  металлические опоры под бак на площадке отм. +3,00

	
	

	66
	RpCP44B

	Demontarea constructiilor metalice fara recuperarea materialelor. Балка  двутавр №16  / 5 балок  Lтот 15м  вес 240 кг / вес, с учетом износа  237кг

	kg
	237,000

	 67
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime,  Сварка  швеллера №22 в "коробочку" 15м х 2=30м  - изготовление  опор под бак

	m
	30,000

	 68
	CH10A

	Montarea constructii metalice gata confectionate in cantitati mai mari de 50 kg 

	kg
	630,000

	 69
	pret

	Sveler Nr22

	kg
	630,000

	 
	
	Capitolul 1.8. Lucrari diverse. Различные работы

	
	

	70
	M1L24A

	Polizarea interioara a cordoanelor de sudura la utilaje,  Притупление  всех острых кромок после проведения работ, для устранения возможных мест сбора шлама и осадка, препятствующих качеству работы 

	m
	23,700

	 
	
	Capitolul 1.9. Deplasarea elementelor demontate la locul de depozitare. Перемещение -  материалов ДЕМОНТИРОВАННЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ Бака-Аккумулятора  от места работ на временный склад

	
	

	71
	RpCU09E

	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si incarcarea si descarcarea materialelor transportate cu scripetele pina la 5 m inaltime

	t
	4,300

	 72
	RpCU09E1 к=2,5

	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si incarcarea si descarcarea materialelor transportate cu scripetele pina la 5 m inaltime, pentru fiecare 10 m parcursi peste primii 10 m, se adauga, к=2,5

	t
	4,300

	 
	
	Capitolul 1.10. Deplasarea - ridicarea materialelor la locul de munca, elemente noi. Перемещение -  материалов НОВЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ Бака-Аккумулятора  к месту работы

	
	

	73
	RpCU09E

	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si incarcarea si descarcarea materialelor transportate cu scripetele pina la 5 m inaltime

	t
	4,513

	 74
	RpCU09E1 к=2,5

	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si incarcarea si descarcarea materialelor transportate cu scripetele pina la 5 m inaltime, pentru fiecare 10 m parcursi peste primii 10 m, se adauga, к=2,5

	t
	4,513

	 
	
	Capitolul 1.11. УЗД контроль сварных стыков - 100%

	
	

	75
	M1L43A

	Controlul sudurilor de colt, cu ultrasunete, la utilaje tehnologice. УЗД контроль каждого проложенного шва ((2.2м х 3шва)*3 + 3*3м по вертикали) = 19,8м+9=28,8м Трубы : Д-426  = (3,14х0,426)х*2тр х 3раз = 8,м;  Д-530мм  (3,14х0,530)х3раз = 5м; Д-219м  (3,14х0,219)х3р =2,1м;  Д-108мм  (3,14 х0,108 х4шт)х 3 раз=4,1м Итого 48м

	m
	48,000

	 
	
	Capitolul 2. Demontarea si montarea  utilajului. Сonditii stingherite k=1,35 p.2 ordin a Ministerului CDT al RM nr.117 din 03.09.2007
Коэффициент к трудозатратам=1,3500
Коэффициент к машинам=1,3500

	
	

	76
	M1A05A  К=0,5

	Demontarea recipiente metalice (rezervoare, vase, bazine) din otel carbon, livrate in tole prelucrate (sanfrenate si valtuite), asamblate si montate prin sudare la locul de montaj, utilajul avind greutatea de  pina la 10 t. Демонтаж  цилиндрической части Н=2,65м  бака-аккумулятора Д-2,2м. вес 1302кг х 0,99=1289 кг (с учетом износа).    К=0,5

	t
	1,289

	 77
	M1A05A

	Recipiente metalice (rezervoare, vase, bazine) din otel carbon, livrate in tole prelucrate (sanfrenate si valtuite), asamblate si montate prin sudare la locul de montaj, utilajul avind greutatea de  pina la 10 t. Монтаж новых элементов - обечаек  Бака аккумулятора

	t
	1,302

	 
	
	Capitolul 3. Costul  utilaj.

	
	

	78
	pret furnizor

	Элементы цилиндрическиие Н=1,5м 2 шт  для бака аккумулятора

	t
	1,302
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