Anexa nr. [

CAIET DE SARCINI
privind achizitionarea a doua masini automate de inspectie pentru controlul calitatii
articolelor din sticla
pentru Liniile de productie nr. 7 si nr. 8

1. Obiectul achizitiei

Achizitionarea a doua masini automate de inspectie carusel, destinate controlului calitatii
articolelor din sticld (sticle si borcane), cate o masina pentru fiecare linie de productie (7
si 8), cu instalare, punere in functiune, instruirea personalului si garantie.
2. Destinatie si domeniu de utilizare

Echipamentele vor fi utilizate pentru:

- controlul automat al calitatii articolelor din sticld incolor;

- depistarea defectelor critice si dimensionale;

- asigurarea trasabilitatii defectelor pe forme;

- functionare in regim industrial continuu.

3. Cerinte generale

- magini de inspectie complet servo-actionate;

- constructie de tip carusel;

- integrare in linie de productie existenta;

- operare automatd, cu interventie minima a operatorului;

- conformitate cu normele de securitate industriala.

4. Parametri tehnici minimi obligatorii (comuni ambelor masini)
4.1. Sistem mecanic si de transport

- carcasd de protectie completa;

- banda transportoare din otel;

- sistem bypass / conveyor off-line;

- sistem de blocare flux articole;

- melc de intrare simplu;

- sistem de evacuare cu tambur si perii motorizate;

- reglare verticald manuala (up & down);

- raza stea de transport R320 ext;

- 4 statii de rotatie pentru articole cu profil necircular.

4.2. Tipuri de articole acceptate

- sticle si borcane;

- articole rotunde si nerotunde;

- articole cu diferite inaltimi si diametre;

- articole tip flacon.

5. Sisteme de control si inspectie (obligatorii)

5.1. Control dimensional si functional

- control diametru interior si exterior al gurii;

- control naltime articol;

- control ovalitate;

- control etanseitate (leak test) pentru:

- sticle @10-44 mm;




- borcane ¥40-85 mm.

5.2. Detectarea defectelor

- detectare defecte gurd si umar;

- detectare defecte corp (min. 100 mm zona);

- detectare defecte fund;

- detectare fisuri, posceci si neconformitati de suprafata.

5.3. Trasabilitate

- citire cod punctat al numarului de forma;

- citire cod alfanumeric al numarului de forma.

6. Cerinte specifice pe linii

6.1. Linia 7

- configurare pentru articole cu diametre uzuale;

- kit pentru articole nerotunde;

- kit pentru flacoane.

6.2. Linia 8

- toate cerintele de la Linia 7;

- kit pentru articole cu diametre mari 140-180 mm;

- control etanseitate extins pentru borcane cu diametrul pani la @112 mm.
7. Echipamente si dotari suplimentare

- ghidaje pe gét si pe corp;

- senzor de prezenta articol mecanic;

- sursd de alimentare neintreruptibild UPS;

- set de scule si accesorii pentru fiecare masini;

- pachet initial de piese de schimb.

8. Instalare si punere in functiune

- instalarea si punerea in functiune se vor realiza la locatia beneficiarului;
- operatiunile vor fi supravegheate de specialistii producatorului;

- personalul beneficiarului va participa la activititi sub coordonarea furnizorului.
9. Documentatie tehnica

Furnizorul va livra:

- manuale de exploatare si mentenanti;

- scheme electrice;

- desene de montaj si integrare.

Documentatia va fi livrata in limba engleza, in format digital.

10. Conditii de livrare si garantie

- termen de livrare maxim 17 sdptdmani de la semnarea contractului;
- garantie minima 12 luni de la punerea in functiune;

- furnizarea documentatiei si instruirea personalului sunt obligatorii.
I'l. Conditii obligatorii privind producitorul

- echipamentele trebuie sa fie fabricate de un producitor european;

- nu se acceptd intermediari, revanzitori sau brokeri;

- ofertantul trebuie sa fie producatorul direct al echipamentelor sau distribuitor oficial
autorizat in regiune.
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