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Declarație pe propria răspundere 

Prin prezenta ”Polimer Gaz Construcții” S.R.L., garantează că lucrările de construcție – montaj se 

vor executa atît în conformitatea documentației de proiect, cu respectare Legei RM nr.721 din 02.02.1996 

privind calitatea în construcții, cît și în conformitate cu prevederile standartelor și normativelor tehnice în 

vigoare, materialile care urmează a fi folosite pentru lucrările preconizate corespund standardelor solicitate 

de D-stre, și anume: 

La vane din fonta:  

- Corpul prelucrat interior/exterior cu vopsea epoxidica,  

- Fonta ductila GGG40 

- Sertar - fonta ductila GGG40 cauciucata NBR/EPDM 

- Imbinari cu flanse conform DIN 2501 PN 16 

- Distanta intre flanse conform DIN 3202 F4 

- Temperatura mediului de functionare -5° +80 ° C 

- Domeniul de utilizare - sistemul de aprovizionare cu apa potabila 

La tevi PEHD RC: 

- Tevile din PEHD  RC vor fi culoare neagra cu dungi conform EN 12201-2:2012, ISO 4427-

2:2010 

- Tevile PEHD trebuie sa fie marcate pe toata lungimea lor cu datele privitoare la producator, 

dimensiuni, tip de material, presiunea nominala, SDR, data de productie, standart de referinta 

- Rezistenta la coroziune si abraziune 

- Flexibilitate ridicata 

- Rezistenta ridicata si la temperaturi joase 

- Rezistenta chimica 

 

Alexandru Ciocan 

Administrator 

Semnatura Electronica 

Executat: 

Sergiu Gaidău 

069732666 

 

 

Anexa: 

certificatele de conformitate, ISO,  

documente emise de organul național și străin de certificare 

pentru materialele de bază 
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MINISTERUL SANATAII

INSTITUTUL NATIONAL DE SANATATE PUBLICA

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH

Str. Dr.A. Leonte, Nr' 1 - 3, 050463 Bucuresti' ROMANIA

Tet: "(+40 21) 318 eO ZO, Oirector: ti+o zri 318'36 00, (+40 21) 318 36 02, Fax: (+40 21)3123426

6ENTRUL REGIONAL DE sAruArnrE PUBLI6A aucunrgrt
comisia pentru produse, materiale, substanfe chimice/ amestecuri 9i echipamente utilizate

in contact cu apa Potabilfl

Solicitant: SC FOX FITTINGS SRL
Co-,rnu Filipegtii de Tdrg, Sat Filipe;tii de TArg, nt' 963, Jud' Prahova

Nr. de inregiitrare la Registrul comerlului: J29140212017

NOTIFICARE
Nr. 03 CRSPB I 07.09.2020

Comisia pentru produse materiale, substanle chimice/ amestecuri qi echipamente utilizate in

contact .u upu potabita din Institutul Nalional de Sdn[tate Publica/ Centrul Regional de Sdndtate

public6 Bucureqti, inbaza Referatului tehnic de evaluare nr. 03CRSPB107.09'2020 decide ca

urm6torul produs utilizatin contact cu apa potabild poate fi comercializat 9i utilizat in Romania,

conform prevederilor legale in vigoare.

n Produsul utilizat in contact cu apa potabil[:
1.1 Denumirea comerciala a produsului utilizat in contact cu apa potabild:

Fitinguri din pEID tip PE100 RC - cu imbinare prin electrofuziune si cap la cap, cu SDR 11

si SDR 17

1.2 Domeniul de utilizare: Produsul este utilizat in instala{ii de alimentare apd potabild

1.3 Condilii de utilizare:
- la comercializaretrebuie anexate informalii despre producdtor, utilizarea produsului iar

etichetarea se va face in conformitate cu legislalia in vigoare.

r ProducStorul: FOX FITTINGS Sp. zoo. Sp'k
2.1 Adresa: WigZnidw OSwigcimia,50 43-330 Wilamowice,

2.2 lara POLONIA
Notificarea produsului utilizat in contact cu apa potabili se face in conformitate cu Ordinul

ministrului sanatalii nr. 27512012 privind aprobarea procedurii de reglementare sanitara pentru

punerea pe piala a produselor, mateiialelor, substanlelor chimice/ amestecurilor qi echipamentelor

utilizate in contact cu apa potabild, inbazaart. l0 din Legea nr 45812002 privind calitatea apei

potabile, republicatS.
Notificarea este valabila pe per'ioada in care nu se face nicio modificare in compozilia qi

calitatea produsului. Orice modifiCare a compoziliei ;i calitafli produsului duce in mod automat

la anularea notifi cdrii.

p.MEDIC S
Presedinte Comisie,
Dr.Irina STOIANJ,/
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MINISTERUL DE.ZV OLTARII RE GIONALE, ADMINI STRATIEI PUBLICE

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Agrement Tehnic
017-05/3083-2019

FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CA
APA

R,/ICCORDS EN HDPE POUR SYSTEMES D,ALIMENTATION EN
EAA

FITTINGS HDPE FOR WATER SUPPLY SYSTEMS
FITTINGS HDPE PUN WASSE RWRSORGUNGSS YSTEME

Cod 28 si 29

PRoDUCAToR:
FOX FITTINGS sp. z.o.o. sp. k,
ul. Wigzni6w Oswigcimia 21b 43-330 Wilamowice, Polonia,
tel. (+48) 33 845 70 23, fax (+48) 33 845 94 46.

TITULAR AGREMENT TEHNIC:
FOX FITTINGS SRL
Sat Filipestii de Targ, com. Filipestii de Targ963, Jud. Prahova, ROMANIA
tel: +40 244.708.927

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU $TIINTE TERMICE BUCURE$TI

Str. Pache Protopopescu, ff. 66, sect. 2, Bucureqti;tellfax: 02T2521157.

Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee qi echipamente pentru instata{ii afer9._T19.-,

construcfiilor ,,1 
',,.,.-r,-:|.

o
o

.l

Prezentul agrement tehnic este valabil pinl la data de 22 mai2022 num"{Ui.ir,!it
deAVrZULrEHNrc'!t":',i;'lTtJ:fitTrT31*T",i.n"ntrucons'*'nt,frii;''

construcfiilor



C ONSI LIU L TE HNI C PE RMA|VEIYT PENTRU C O]YS TRU C TI I
Grupa specializatd nr.A5 "Produse, procedee qi echipamente pentru instala{ii de incdlziri, climatizdri,
sanitare, gaze Si electrice aferente construcliilor" din cadrul Institutului European pentru $tiinse
Termice din Bucuresti, analizdnd documentalia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de firma
FOX FITINGS SRL. din Prahova qi lnregistratd cu nr. 190303 din data de 27.03.2019, referitoare
la produsele "Fitinguri din PEID pentru instalalii de alimentare cu apd" fabricate de firma FOX
FITTINGS sp. z.o.o. sp. k din Polonia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3083-2019, tn
conformitate cu norma tehnicd: 1.9-2015: Normativ pentru proiectarea Si executarea instalaliilor
sanitare aferente cladirilor, NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea, executarea ql
exploatarea instalaliilor sanitare Si a sistemelor de alimentare cu apd Si canalizare utilizdnd
conducte din materiale plastice, NP-L33 2013: Normativ pentru proiectarea, execu{ia Si
exploatarea sistemelor de alimentare cu apd qi canalizare ale localitdtrilor, P 118-1999

,,Normativ de siguran{a lafoc a construc{iilor", C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe
durata executdrii lucrdrilor de construc(ii qi instalalii aferente ccestora" cu rGpoartele de incercdri
emise de Departamentul de Control Boreallis AG - Austria, Laboratorul INEOS- Belgia ;i Laboratorul
IN,ySf - Universitatea Tehnicd de Construclii Bucureqti, toate valabile Ia data elabordrii prezentului
agrement tehnic.

1. Definirea succintd.

1. 1. Descrierea succinti.
Fitingurile din PEID (polietilenl de

inaltd densitate) cu imbinare prin
electrofuziune si aap la cap, sunt fabricate de

firma FOX FITTINGS sp. z.o.o. sp. k din
Polonia gi utilizate in sistemele de alimentare
cu ap6 rece (potabili sau convenlional curat6)
qi canalizare (montate ingropat in pSm6nt).
Fitingurile din PEID cu imbinare prin
electrofuziune, sunt fabricate prin prin
procedeul de injeclie in matrile speciale din
metal qi cu rezistenli electrici inglobatd in
fiting.

Fitingurile sunt produse din PEID de tip
PE 100 sau PE 100RC qi pot fi sudate cu fevi
produse de tip PE100, PE100RC qi PE80.

Se produc fitinguri din PEID cu
imbinare prin electrofuziune, cu SDR 7,4,
SDR 9, SDR 11 qi SDR 17.

Fitingurile din PEID se produc in
gama:
A Simple, pentru imbinare cu PEID;
B Mixte, pentru trecere PE,lmetal (alamd);
A. Fitingurile din PEID pentru alimentare
cu apl, se produc cu urmdtoarele
caracteristici:

..--: _{ufe, cod ME, D 20+450 mm (SDR 1 1), Di
3S,fi,63Omm (SDR l7), Di 20+1100mm (SDR*:J)').+,p'JUmm (DUr( t t), ui

'' 3 9),' Di.,28+ 160mm (SDR a);
i, cod RE, Dr/Dp25120+2251200mm

- Sa pentru branqament cu racord
perpendicular pe leavd, cod OE, D"/D;
63132+315/l lOmm (SDR 11);
- qa pentru brangament universalS cu racord

perpendicular pe feavd, cod OE, D./Di. 355-

560163+355-560lllOmm (SDR 11), 630-
900163+630-900/1 1Omm (SDR I 1);

- qa pentru brangament tip WS, cod OE,

D"/Di. 315/ 160+630/225mm (SDR I l);
- teuri pentru branqament cu robinet, cod ZN,
Di./D" 75132+250ft3mm (SDR 1l); are in
dotare qi tija speciald;
- teuri pentru branqament, cod TS, D"/Di
40120+3l5l63mm (SDR I l);
- teuri pentru branqsament cu ieqire paraleld,

cod TSR, D.Di 75125+315/63mm (SDR 11);

- qa de reparalie cu zona de incLlzke
bilateralI, cod ON, D; 63+315mm (SDR l1) ;

- qa de repara[ie tip HC, cod ON, D;

250+630mm (SDR l1) ;

- teuri egale cu racord la 90" tip EF, cod TE
D"Di, 2AD0+180/l80mm (SDR l1);
- teuri reduse cu racord la 900, cod TE, D.lDi,
25120+1601125mm (SDR I l);
- teuri electrofuziune tip B}JZ cu racord la
90", cod TED, D"lDi, l40ll40+315/110mm
(sDR 11);
- dop , codZE, cu De 20+3l5mm (SDR 1l) ;

- cot la 45" qi 90", cod KE, D1 20-160 mm
(sDR r 1);

\tt;
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- cot la 45" gi 90" electrofuziune tip BHZ, cod
KED, Di 140-450 mm (SDR 11);
B. Fitingurile mixte sunt cu urmdtoarele
caracteristici:
- tranzifie PE/alamd, cod AGZ, cu filet

exterior D" 25x314" +l10x4"mm (SDR 11),
cod AGW cu filet interior Di 25x314,,
+l25x4"mm (SDR 11);
Partea de PE a fitingului este predestinatd
pentru sudarea prin electrofuziune.
- mufE cu electrofuziune cu tranzilie din
alamd,, cod MGZ cu filet exterior D" 25x314',
+63x2"mm, cod MGW cu filet interior Di
25x314" +63x2"mm;
- cot electrofuziune la 45" Ei 90. cu tranzilie
din alam6, cod KGZ, cu filet exterior D.
25x314" +63x2"mm , cod KGW cu filet
interior D i 25x3 I 4" + 63x2" mm;
- tranzi[re PE/ofel, cod pS, D. 25120

+355/300mm; la cerere este disponibild
imbinarea cu flansd.
- tranzi[ie injectatd P Elo[el, cod pS, D" 25120

+6315Omm;

Temperatura maximd de lucru este de +400C.
Presiunea maximd de lucru pentu utilizarea in
instalalii de apd este de 10 Ei 16 bar.

&g
Fitingurile. din PEID iniectate,

produse de firma FOX FITTINGS sp. z.o.o.
sp. k din Polonia sunt in urmdtoarele
variante constructive:
- coturi la 450 qi 900, cod KD, Dint. 20-315

mm;
- curbe la 110, 220,300 qi 600, cod LU, Dint.

32+1000 mm;
- teuri egale, cod TD, Dint.20+315mm;
- teuri reduse, cod TD, Dextl-Dext2
63150+3151250 mm;
- capace, codZD, D."t. 20+400 mm;
- adaptor de flanqd lung, cod TK, Dext.

20+630 mm;
- adaptor de flanEd scurt, cod TKK, D.*t.

250+1000 mm;
- reducfie, cod

25120+3151225 mm'
RD, D.*t.l/D."t2

1.2. Identificarea produs'elor.
Fitingurile din PEID pentru instalalii

de alimentare cu apd de firma FOX
FITTINGS sp. z.o.o. sp. k din polonia sunt
marcate la fabricafie, pe marcaje,
indicAndu-se:

- sigla firmei;
- standardul de fabricalie;
- data fabricaliei;
- caracteristicile produsului:

diametru, indicatori pentru sudurd,
rezistenla electricd impotriva deteriordrii
mecanice;

- cod produs;
- domeniul de utilizare ap6,.

& ffi
w w
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2. Agrementut Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in
construcfii, acceptate.
Fitingurile din pEID pentru instalajii de
alimentare cu apd realizate de firma FOX
FITTINGS sp. z.o.o. sp. k din polonia se
potutiliza in instalafii de alimentare cu apdpotabild, apd conventional curatd qi
canalizare (SDR 11 Ei SDR l7), monrate
ingropat in pdm6nt. pentru utilizarea
preconizatd in contact cu apa potabild,
fitingurile din polietilend trebuie ,a O.1ina
aviz sanitar, eliberat in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul
s6n6tatii.

2.2. Aprecierea asupra produsului.
2,2.1. Aptitudinea de explo atare in
construcfii.

. Fitingurile din pEID pentru instalatii
de alimentare cu apd realizate de fil;
FOX FITTINGS sp. z.o.o. sp. k din polonia
au fost verificate de laboraturul INSIST_
Romdnia qi au calitatea de a fi utilizate in
construcfii deoarece indeplinesc cerinfele
esen{iale enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10195, cu completdrile si modificdri-le
ulterioare referitoare la calitatea in
constructii.

*Rezisten{i mecanici qi stabilitate
Produsele se executd cu maqini

specializate, cu .sisteme 
automatizate.

Produsele sunt reali zate din materiale decalitate, analizate gi verificate de
laboratoarele firmei producdtoare sau
laboratoare autorizate (Departamentul deControl Boreallis A-G_ Austria,
Laboratorul INEOS _ Belgia ;iLaboratorul INSIST UnivErsitatea
Tehnicd de Construc{ii Bucuregti).
Produsele asigurd o rezistenla mecanic-a gi
stabilitate bund sistemelor in aare sunt

qocurilor interioare gi exterioare.
Fitingurile din PEID p.ni* instalalii de
alimentare cu apd sunt controlaie gitestate la producdtor conform
standardelor in domeniu.

*Securitate Ia incendiu

Pentru fitingurile din pEID pentru
instalafii de alimentare cu apd, nu au fost
efectuate verificdri pentru' jeterminarea
comportdrii la foc.

*Igieni, sinitate qi mediu inconjurator
Materialul nu conline substante

ddundtoare sdndtdlii oamenilor sauintegritd{ii mediului inconjurdtor, el
corespunzdnd integral condiliilor impuseprin Legea nr. 31912006 privind
sec-uritatea gi sdndtatea in muncd, OUG
19512005 cu completdrile qi modificdrile
Legii nr. 26512006 privind protecfia

3ed_iy!ui, Legea nr. 2It7ZOfi, republicardin MO nr. 22012014 privind regimul
deqeurilor, Legea nr. 346/2002 piiuina
aslgurarea pentru accidente de muncd giboli profesionale, Ordinul 275/2012privind aprobarea procedurii de
reglementare sanitara pentru punerea pe
Piata ? produselor, materialelor,
substantelor chimice/amestecurilor si
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabila qi Ordinul nr. IIg/2014 privind
NgT"_h de igiend qi sdndtate publicd
privind mediul de viald al populaiiei, cu
modifi cdrile gi completdrile ult.riour..
*Siguranfa si accesibilitate in exploatare

. Produsele, prezentdnd o etangeitate
qi o durabilitate ridicatd nu prezintd riscul
de accidente la utilizarea lor in condilii
normale de exploatare (temperaturi,
presiuni, etc).
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I *Protec{ia impotriva zgomotului

Produsele nu fac obiectul unor
cerinfe la zgomot, nu favorizeazd
propagarea zgomotului in instalalii.

*Economie de energie qi izolare termici
in sistemele de alimentare cu apd

produsele se pot izola termic, dacd
instalalia necesitd aceastd lucrare.
Produsele sunt fabricate cu tehnologii
moderne, pe instalalii automatizate,
astfel se realizeaz6, importante economii
de energie.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in construcfii, cu
modificdrile qi completdrile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) qi

intre{inerea produsului.
Calitdfile materiilor prime utilizate,

precum qi controlul eficient efectuat in
scopul menlinerii constante a calitalii
conduc la o durabilitate ridicatd (estimatd la
50 de ani) a fitingurilor din PEID, dacd sunt
respectate condiliile impuse de producdtor
privind alegerea, transportul, depozitarea,
punerea in operd, exploatarea qi intrefinerea.

Garantia acordata de producator este de 24
de luni.

2.2.3. Fabrica{ia gi controlul.
Fitingurile din PEID pentru instalalii

de alimentare cu apd sunt fabricate pe linii
tehnologice automatizale. Asigurarea
constan{ei calitalii produselor este realizatd,
prin executarea unui control intem in
conformitate cu Sistemul de Management al
Calitdtii qi cu precizSrile din Manualul de
Asigurare a Calitdlii intocmit cu respectarea
recomanddrilor din norma ISO 9001/2015.

AT 017-05/3083-2019

Periodic se efectueazd, un control
extern prin intermediul unui laborator
neutru autotizat, ceea ce garanteazd.
constanla calitAtii produselor.

2.2.4. Punerea in operl.
Fitingurile din PEID pentru

instala{ii de alimentare cu apd se
monteazd in instalalii in conformitate
cu procedurile de proces, cu instruc{iunile
de montare date de producdtor, cu
normativele: L9-201 5, P- I I 8-1 999.
Lucrdrile de imbinare dintre fitinguri
din PEID pentru instalafii de alimentare cu
apd se vor executa de cdtre personal
calificat cu dispozitivele gi materialele
recomandate de producdtor.

2.3. Caietul de prescrip{ii tehnice.
2.3.I. Condi{ii de concep(ie.

La elaborarea tehnologiei de
fabricalie s-a avut in vedere oblinerea gi
pdstrarea constantd a proprietdlilor qi
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitdlii declarate in
Sistemul de Management al Calitdlii, in
Manualul de Asigurare a Calitalii qi in
politica de calitate, proprii producdtorului.

Produsele sunt astfel concepute
incAt respectd exigen{ele legisla{iei in
domeniu, precum qi cerinlele esenliale ale
Legii nr. 1011995 privind calitatea in
construclii, cu completdrile qi modificdrile
ulterioare.

2.3.2. Condi{ii de fabricare.
Fitingurile din PEID pentru instalalii

de alimentare cu apd sunt fabricate de
firma FOX FITTINGS sp. z.o.o. sp. k din
Polonia cu respectarea prevederilor din
Manualul de Asigurare a Calitdlii intocmit
in conformitate cu recomanddrile din
standardul ISO 9001/2015 qi a norsrelbijde-,:
proiectare.



2.3.3. Condifii de livrare.
La livrare produsele trebuie sd fie

insofite de Agrementul Tehnic, de
Declarafia de Conformitate cu acesta (datd
de producdtor), de Avizul Sanitar, de
Certificate de Calitate pentru materiile
prime qi materialel e utilizate $i de
instrucliuni de alegere, utilizare qi
exploatare editate de producdtor in limba
rom6nd.

Pentru transport qi
lungd duratd producdtorul
privind condiliile de
depozitare.

depozitare de
va furniza date

transport gi

Fitingurile din PEID pentru instalafii
de alimentare cu apd se livreazd. ambalate
individual in pungi din material plastic.

2.3,4,Condifii de punere in operI.
Fitingurile din PEID pentru instalalii de

alimentare cu apd sunt fabricate cu
respectarea prescripliilor producdtorului
gi cu prevederile din normativele:
o I.9-2015 Normativ privind proiectarea,
execulia si exploatarea instala{iilor sanitare
aferente cladirilor.
o P 118-1999 Normativ de siguranla la foc
a construcliilor.
o C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de
construcfii gi instalafii aferente acestora.

r""BStSOtS-ZOtS

oConditii:
o Calitatea produselor gi metodele de
fabricare, au fost examinate gi gdsite
corespunzdtoare de cdtre laboratorul
INSIST UTCB, Bucuregti qi trebuie
menlinute la acest nivel pe toatb durata de
valabilitate a acestui agrement.

o Acord6nd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construc{ii, nu
se implicd in prezen[a gi/sau absenla
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine
produsele.

o Orice recomandare relativ la folosirea in
condilii de siguranld a acestui produs, care
este con{inutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in oper6.

o Institutul European pentru $tiinle
Termice din Bucureqti rdspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic gi de incercdrile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementele
tehnice nu ii absolvd pe furnizori gi/sau
utilizatori de responsabilitdlile ce le revin
conform reglementdrilor tehnice legale in
vigoare.

o Verificarea menlinerii aptitudinii de
utilizare a produsului/procedeului va fi
realizatd, de cdtre producbtor, conform
programului stabilit de Institutul European
pentru $tiinle Termice din BucureEti,
conform programului stabilit Ei constd in:
- verifi carea aspectului;
- verifi carea dimensiunilor:
- verificarea etanEeitdlii.

Verificdrile se vor efectua la un interval de
24 luni gi vor fi consemnate prin buletine
de incercdri. Totodatd se va intocmi un
proces verbal semnat de titular, laboratorul
care a efectuat verific[rile qi elaboratorul
de agrement tehnic. De asemenea se va
verifica valabilitatea Sistemului de
Management al Calitdtii la producdtor.

Concluzii
Aprecierea global5
oUtilizarea fitingurilor din PEID pentru
instalalii de alimentare cu apd, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd favorabil, in condiliile
specifice din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement
tehnic. Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, fitingurile din
PEID cu imbinare prin electrofuziune,
trebuie sd de{ind aviz sanitar, eliberat
.-ifr conformiiate eu reglementdrile

:dm'is,e de Ministerul Sanatalii.
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o Acfiunile cuprinse in program qi modul
lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementdrile tehnice in
vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de
fabricare qi/sau introducere de noi materii
prime qi materiale se va aduce la cunoqtinld
elaboratorului de agrement tehnic pentru a
fi luatd in considerare qi a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului
tehnic.

o Institutul European pentru $tiin{e
Termice din Bucureqti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construclii
despre rezultatul verificdrilor, iar dacd
acestea nu dovedesc men{inerea aptitudinii
de utilizare, va solicita CTPC declanqarea
acliunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

o Suspendarea se declangeazd qi in cazul
constatdrii prin controale, de cdtre
organisme abilitate, a nerespectdrii
menlinerii constante a condiliilor de
fabricalie qi de utilizare ale produsului.

o in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeazd acestor pre-
vederi, se va declanqa procedura de re-
tragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 22 mai 2022
Prelungirea valabilitdlii sau revtzukea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel pulin trei luni inainte
de data expirdrii. in cazul neprelungirii
valabilitalii, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.

Preqedinte gru specializati nr.05
TEODORESCUdr. ing. Danie

Institutul European pentru $tiinfe
Termice

3. Remurci complementqre ale grupei specializute.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documenta{ia pusd la
dispozilie de cdtre solicitant.

S-a constatat cd firma producdtoare are certificat pentru Sistemul de Managemental calitdlii, conform cu standardul ISO 9001:2015, valabil la data elaborarii
agrementului tehnic.

Fitingurile din PEID pentru instalafii de alimentare cu apd, fabricate de firma FOX
FITTINGS sp. z.o.o. sp. k din Polonia, iqi vor men{ine caracteristicile funclionale in
timpul exploatdrii, cu condilia respectdrii instrucliuniloi de utilizare ale producdtorului, cu
normativele:I.9-2015, Np 084-2003, Np- 133 2013.

Pentru verificarea comportdrii in exploatare se va urmdri, observa qi analiza, pe
intreaga duratd de valabilitate a agrementului tehnic, modul de funclionare a produselor. 

^

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru&ld deproducdtor.

AT 017-05/3083-20te



Fitingurile din PEID pentru instalalii de alimentare cu apd, produse de firma FOX
FITTINGS sp. z.o.o. sp. k din Polonia, nu ridicd probleme sp.iiui. la punerea in operd"

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST:UTCB si laboratorul
INEOS- Belgia pentru o muft cu imbinare prin electrofuziune, cod ME I 801 1, Din, 1 80 mm
PE 1OORC, SDR 11.

VERIFICARE VERIFICATOR METODA CERINTE REZULTAT

Verificarea
dimensiunilor

INEOS- Belgia EN 1555-3;
EN 12201-3

+2,0mm 181.3 mm
Corespunde

Verificarea
densitalii

INEOS- Belgia
ISO 1 183-t >950 958.6 kg/mc

Corespunde
Verificarea la
rezistenld 1a

presiune
interioard 20o

INEOS- Belgia
ISO 1167-1:2006
ISO I167-2:2006

5,4MPDl65h >100 h
Corespunde

Verificarea
etanseitAtii

Laborator
INSIST

Instrucliune de
laborator ILT03

pentru
determinarea

presiunii

Incercarea de rezistentd la
etangeitate s-a efectuat la
temperatura mediului
ambiant de (18+0,5) "C.
Epruveta a fost umplutd cu
un fluid de lucru.
S-a aplicat treptat gi s-i
menfinut constantd timp dr
30 minute o presiune de 1,5 I
presiunea nominala de lucru
respectiv (24!0,5) bar. ir
urna testdrii nu s-al
constatat scdpari de fluid ir
zonele de imbinare din cadru
ansamblului, ruperi de

material sau deform5ri.

in urma testdrii nu s-au
constatat scdpari de
fluid in zonele de
imbinare din cadrul
ansamblului, ruperi de
material sau deformdri.

Corespunde

Verificarea
aspectului

Laborator
INSIST

Instruc{iune de
laborator ILT12

ln urma analizei suprafefei
exterioare nu s-au constatat
asperitdli, neregularitali,
inainte qi dupd testarea la
etangeitate.

Corespunde

Verificarea
dimensiunilor

Laborator
INSIST

Instructiune de
laborator ILT12

pentru verificarea
dimensionald a
echipamentelor

In urma mdsurdtorilor
realizate, in 5 secliuni
diferite, a rezultat diametrul
exterior al levii pe eare au
fost montate fitingurile de
32 mm, valoare care verificd
dimensiunile indicate de
producdtor pentru fitingurile
testate.

Corespunde

analizd nr. I 00 I 3 77 7 I 0 4.03 .2019)

.L,afi_qptorul de incercari INSIST,

Grupa specializati nr. 05
Bucuregti iqi insuqegte rezultatele
Austria (Certifcat de inspec{ie din

t^,

a Institutului European pentru $tiinle Termice din
obfinute de Departamentul de Control Boreallis AG -
02.10.2018), Laboratorul INEOS- Belgia (Cerrificat de

si Raportului de incercdri nr: 00599/13.05.2019, emis de
certificat de acreditare RENAR LI 205.

i ..!; ,r"
t ,.-l:: t;.|

alF i r,.,

,i'
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4. Anexe.

oExtrase din procesul verbal al qedinfei de deliberare a grupei specializate nr.
5, a Institutului European pentru $tiinte Termice din Bucureqti.

in sedinla de deliberare nr. 190505 din data de 13,05,2019 a Grupei Specializate

nr. 5, din cadrul Institutului European pentru $tiinle Termice din Bucureqti, alcatuitd din:

dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica Girip, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Mdddlina

Nichita, s-a analizat Dosarul agrementului 0 I 7-05 I 3083 -20 19 referitor la:

o Fitingurile din PEID pentru instala{ii de alimentare cu api, fabricate de firma
FOX FITTINGS sp. z.o.o. sp.k din Polonia.

in cadrul qedin{ei s-au evidenliat urmdtoarele aspecte:

. Dosarul de agrement tehnic este complet qi la elaborarea lui au fost respectate

Instrucliunile PAT 1 qi PAT 3 din 2004.

e Fitingurile din PEID pentru instalalii de alimentare cu api, corespund cerinlelor
fundamentale stabilite in Legea Calitalii in Construclii Legea nr.10/1995, cu

completdrile gi modifi cdrile ulterioare.

Constatdnd cele de mai sus, Grupa Specializatd aprobd agrementul tehnic in forma

elaboratS, cu termen de valabilitate trei ani, pdn6 la data de 22 mai 2022.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul u..r*iu va prezenta

elaboratorului rezultatele verificdrilor privind urmdrirea comportdrii in exploatare a

produsului pus in oper6, acestea urmdnd a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii
valabilitdlii Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-0513083-2019 conlindnd 50 file face

parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU - pregedinte

Dr. ing. Alina GIRlUit$,il
( -/\ I

dr. ing. Alina GIRIP

dr. ing. Anica ILIE

- raportor

&thu
dr. ing. Maddlina \:TICHIT A C,McrH-
AT 017-05/3083-2019 Pagina 9 din 9



VANA SERTAR CU PANA IMBRACATA IN CAUCIUC CONFORM CU EN 1171
ABSPERRSCHIEBER TYP EV NACH EN 1171

RESILIENT SEATED GATE VALVE ACCORDING TO EN 1171

1-14
10/2019-Rev_00

DIAMETRU NOMINAL
NENNWEITE

NOMINAL SIZE

DN

PRESIUNE
NENNDRUCK

PRESSURE RATING

bar

FLANSE
FLANSCHE
FLANGES

EN 1092-2

PN

TEST PRESIUNE CONFORM CU EN 12266
WASSERPRÜFDRUCK NACH EN 12266

TEST PRESSURE ACC. TO EN 12266
bar

CORP
GEHAUSE

BODY

INCHIDERE
GESCHLOSSEN

CLOSED

40 - 700 10 10 15 11

40 - 700 16 16 24 17,6

APLICATII STANDARD: APA, APA POTABLIA, APA UZATA
STANDARD VERWENDUNG: WASSER, TRINKWASSER, ABWASSER  
STANDARD APPLICATION: WATER, POTABLE WATER, WASTE WATER

TEMPERATURA  DE LUCRU: -20°C  pana la +80°C 
ARBEIT TEMPERATURE: -20°C  bis +80°C 
WORKING TEMPERATURE: -20°C  up to +80°C 

Lungimea de instalare / Baulängereihe / Face to face: EN 558 SERIES 14

Vopsire standard: Pudra epoxidica aplicata prin fuziune min. 250 mic RAL 5015
Standard beschitung: Pulverbeschited min. 250 mic RAL 5015
Standard coating: Fusion bonded epoxy powder min. 250 mic RAL 5015

Flansele de instalare conform cu EN 1092/2 sau,  la cerere, conform cu alte standarde.
Einbauflansche nach  EN 1092-2 oder auf Anfrage nach andere Standard.
Installation flanges according to EN 1092-2 or on request according to other standard. 

Piulita de pe ax este incapsulata in cauciuc si protejata impotriva vibratiillor.
Die Spindelmutter ist im Gummi eingekapselt und gegen Vibrationen geschützt.
Spindle nut it is encapsulated into the rubber and protected against vibration.

Operare manuala, ax la exterior sau dispozitiv de actionare electric.
Handradbetätigung, Spindelverlangerung oder Elektroantrieb.
Handwheel operation, ext. spindle or el. actuator. 

Sertarul este marcat cu data si serie lot.
Der Keil ist mit Datum und Chargennummer gekennzeichnet.
The wedge is marked with date and batch number.

Protectie rasina epoxidica conform cu standard GSK
Epoxidbeschichtung gem. zum GSK Zertifikat
Epoxy coating acc. to GSK certificate

Alte medii/ aplicatii sau protectii la cerere
Andere Medium / Verwendung oder beschitung auf Anfrage
Other medium / application or coating on request

• MIV zadržava pravo na tehničke izmjene i korištenje materijala slične ili bolje kvalitete • MIV behält sich das Recht vor, technische Änderungen und Gebrauch von Materialien mit ähnlicher oder besserer Qualität vorzunehmen • MIV reserves the rights to make technical changes and use of materials with similar or better quality.

Art  Nº 
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Metalska industrija Varaždin d.d.

VANA SERTAR CU PANA IMBRACATA IN CAUCIUC CONFORM CU EN 1171
ABSPERRSCHIEBER TYP EV NACH EN 1171
RESILIENT SEATED GATE VALVE ACCORDING TO EN 1171

POZITIE
POSITION
POSITION

ARTICOL TEIL PART
MATERIALE
MATERIAL
MATERIAL

1 Corp Gehäuse Body EN-GJS-500-7

2 Sertar Keil Wedge EN-GJS-500-7 + EPDM

3 Capac Haube Bonnet EN-GJS-500-7

4 Ax Spindel Spindle X20Cr13

5 Piulita ax Spindelmutter Spindle Nut Brass

6 Inel glisant Schiebe ring Sliding ring Nylon 66

7 Garnitura Dichtungbuchse Sealing Bush Brass

8 Garnitura rotunda “O” Ring “O” Ring EPDM

9 Curatitor Racieur Wiper PU

10 Roata actionare Handrad Hand Wheel EN-GJS-500-7

11 Garnitura rotunda “O” Ring “O” Ring EPDM

12 Garnitura rotunda “O” Ring “O” Ring EPDM

13 Garnitura rotunda “O” Ring “O” Ring EPDM

14 Surub Schraube Screw 8.8 galvanized

15 Surub Schraube Screw 8.8 galvanized

16 Saiba Schaube Washer St galvanized

* Materiale standard
* Alte tipuri de material la cerere

* Standardwerkstoffe
* Andere Werkstoffe auf Anfrage

* standard materials
* other materials on request
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Metalska industrija Varaždin d.d. • Fabijanska 33, 42000 Varaždin • Tel. +385 42 404-100, 290-100
E-mail: prodaja@miv.hr, sales@miv.hr • Website : www.miv.hr

VANA SERTAR CU PANA IMBRACATA IN CAUCIUC CONFORM CU EN 1171
ABSPERRSCHIEBER TYP EV NACH EN 1171
RESILIENT SEATED GATE VALVE ACCORDING TO EN 1171

DN L H

PN 10 PN 16

f D1
Vi

ra
je

 / 
De

sc
hi

de
re

Um
dr

. /
 H

ub
Tu

rn
s /

 li
ft

m
(kg)D k d1 l n b D k d1 l n b

40 140 250 150 110 84 20 4 19 150 110 84 20 4 19 3 170 10.5

50 150 250 165 125 99 20 4 19 165 125 99 20 4 19 3 170 13 11

65 170 265 185 145 118 20 4 19 185 145 118 20 4 19 3 200 18 16

80 180 270 200 160 132 20 8 19 200 160 132 20 8 19 3 200 20 17.5

100 190 310 220 180 156 20 8 19 220 180 156 20 8 19 3 220 21 21

125 200 350 250 210 184 20 8 19 250 210 184 20 8 19 3 250 25 30

150 210 390 285 240 211 24 8 19 285 240 211 24 8 19 3 250 31 36.5

200 230 500 340 295 266 24 8 20 340 295 266 24 12 20 3 300 34 58

250 250 610 395 350 319 24 12 22 405 355 319 29 12 22 3 360 42 93

300 270 680 445 400 370 24 12 24,5 460 410 370 29 12 24,5 4 360 51 125

350 290 680 505 460 429 24 16 24,5 520 470 429 29 16 26,5 4 500 51 145

400 310 1140 565 515 480 29 16 24,5 580 525 480 32 16 28 4 500 58 280

450 330 1140 615 565 530 29 20 25,5 640 585 548 32 20 30 4 500 58 313

500 350 1155 670 620 582 29 20 26,5 715 650 609 35 20 31,5 4 500 62 452

600 390 1305 780 725 682 32 20 30 840 770 720 38 20 36 5 500 78 677

700 430 1490 910 840 794 31 24 39,5 910 840 794 37 24 39,5 5 - - -

* alte diametre nominale la cerere
* andere Nennweite auf Anfrage
* other nominal sizes on request
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VANA SERTAR CU PANA IMBRACATA IN CAUCIUC CONFORM CU EN 1171
ABSPERRSCHIEBER TYP EV NACH EN 1171
RESILIENT SEATED GATE VALVE ACCORDING TO EN 1171

Ød
Ød1
Øk
ØD

h
l1

Øl x n

□C

CAPAT PATRAT
VIERKANT

SQUARE HEAD

FLANSA PENTRU DISPOZITIV DE ACTIONARE ELECTRIC
FLANSCHE FÜR ELEKTRO-ANTRIEB
FLANGE FOR ELECTRIC ACTUATOR

DN ČC fD fk fd1 fd fl n l1 h

Cuplu
Drehmoment

Torque
Nm

F

Dispozitiv de 
actionare electric

Elektroantrieb
El. actuator

40 14 90 70 55 16 10 4 40 3,5 F 07 SA 07.2

50 14 90 70 55 16 10 4 40 3,5 30 - 35 F 07 SA 07.6

65 17 90 70 55 16 10 4 40 3,5 35 - 40 F 07 SA 07.6

80 17 90 70 55 16 10 4 45 3,5 40 - 45 F 07 SA 07.6

100 19 125 102 70 20 12 4 55 3,5 50 - 55 F 10 SA 10.2

125 19 125 102 70 20 12 4 55 3,5 80 - 90 F 10 SA 10.2

150 19 125 102 70 20 12 4 55 3,5 90 - 100 F 10 SA 10.2

200 24 175 140 100 30 18 4 64 4,5 180 - 200 F 14 SA 14.2

250 27 175 140 100 30 18 4 64 4,5 200 - 210 F 14 SA 14.2

300 27 175 140 100 30 18 4 64 4,5 210 - 220 F 14 SA 14.2

350 27 175 140 100 30 18 4 64 4,5 240 - 250 F 14 SA 14.6

400 32 175 140 100 30 18 4 64 4 300 - 350 F 14 SA 14.6

450 32 175 140 100 30 18 4 64 4 350 - 400 F 14 SA 14.6

500 36 210 165 130 40 23 4 80 5 450 - 500 F 16 SA 16.2

600 36 210 165 130 40 23 4 80 5 550 - 600 F 16 SA 16.2
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Daniel Oliva Marcilio de Souza

          

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and their respective officers, employees or agents 
are, individually and collectively, referred to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, 
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Issued by: Lloyd's Register EMEA Branch Rijeka, Zagreb Office, Trg J. F. Kennedy 6b/II, 10000 Zagreb, Republic of Croatia for and on behalf of: Lloyd's Register Quality 
Assurance Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom

Page 1 of 1

METALSKA INDUSTRIJA VARAŽDIN
d.d.
Fabijanska 33, 42000 Varaždin, Croatia

ISO 50001:2011

Data emitere: 15 Mai 2020 Prima certificare:        
Data expirare:                            20 August 2021 ISO 50001 - 15 Mai 2017 
Numar identificare certificat: 10267179

Certificat de aprobare
Prezentul certificat confirma ca Sistemul de Management al:

a fost aprobat de Lloyd's Register ca fiind conform cu urmatoarele standarde:

Numar aprobare: ISO 50001 – 0042498

Domeniul de aplicare al acestui certificat este:

Proiectare, productie, vanzare si service pentru vane si accesorii vane.

Manager Zonal Operatiuni - Europa de Sud

Emis de: Lloyd's Register EMEA Branch Rijeka

pentru si in numele: Lloyd's Register Quality Assurance Limited
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CERTIFICAT

CERTIND

Confirmd faptul cd sistemul de management al

VATROM INDUSTRIE SRt

cu sediu sociolin: Bucurestl, strodo Preciziei, nr. 28, sector 6

locofie secund0r0: Pontelimon, strodo Biruintei, nr. l5I , iudetul llfov

este conform cu cerinlele:

SR EN ISO 50001:2019 I ISO 50001:20,lB

avand domeniul de certificare:

Proleclore, fobricore sicomerciolizore, service prodUse extrudote, injectote, sudote,

$runjiie dln moteriole termoplostice. Fobricore, ochizitie, comerciolizore de sisteme

siechipomente conexe penlru relele de opo, goz, conolizore,lelecomunicolii,

lnstolotii termice si sonilore.

Fobricore sicomerciolizore produse rotoformote dln moteriole lermoplostice.

Fobricore sicomerciolizore de echipomente conexe pentru retequo

de opo, conolizore, lelecomunicotii si sonilore.
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la auditurile de supraveghere se constate ce nu au fost menlinute conditiile de la data certificirii iniliale.

CERTIND 5A - ORGANISI'T DE CERTIFICARE
Pqloiul UGIR-I903,Str. Oeorge Enescu 27-29, Seclor l, Bucuregti

Certificore curento: 14.0s.2020
Doto expirorii ciclului de certificore: I 3.0 5.202J cu condifio vizorii

Recerlificoreo trebuie finolizoto pOno lo doto expirorii ciclului de certificore

Organismul de certificare i$i rezervi dreptul de a suspenda, retrage sau anula prezentul
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Anexo lo certificotul nr,2A275 En din I 4.05.2020 ffi

Locatia
Tipul

locatiei Activitati desfasu rate

Bucuresti, strada
Preciziei nr.28,

sector 6

SEDIUL SOCIAL

Proiectare, fabricare si comercializare,
service produse extrudate, injectate,

sudate, strunjite din materiale

termoplastice. Fabricare, achizitie,

comercializare de sisteme si

echipamente conexe pentru retele de

apa, gaz, canalizare, telecomun icatii,

instalatii termice si sanitare.

Pantelimon, strada

Biruintei, nr, 151,

judetul llfov

LOCATIE

SECUNDARA

Fabricare si comercializare produse

rotoformate din materiale termoplastice,

Fabricare si comercializare de

echipamente conexe pentru reteaua de

apa, canalizare, telecomu nicatii si

sanitare.

w
*W Aceosto onexo este volobilo numoiinsotito de Certificotulde Conformitote CERTIND Nr.20275 ,rWW Aceosto 0nex0 este volobilo numciinsotito de Certificotulde Conformitote CERTIND Nr.20275 E Ww DIREcToRGENW,

M nl ':"':". ".-"' -;:,-" I LOCATIE I Fabricare si comercializare de I

Wl o'tll1l*-ll,1l^1,' '' I srcurtrDARA I echipamente conexe pentru reteaua de 
II ludetul lllov I I ' ,, .I IWI ,"""'-' "'-' I I apa, canalizare, telecomunicatii si lw.Wl I I -'--' sanitare. lWllltanrtare'lM
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CERTIFICAT

C€RTIND

Confirmd faptul cd sistemul de management al

WINTER COM SRt

cu sediu sociolin: Bistrito, Cortierul Soroto, nr. l3l F, judetul Bistrito-Nosoud

este conform cu cerinlele:

SR EN ISO 900,l:20151 ISO 900,l :20,l5

avand domeniul de certificare:

Comert cu ridicoto nespeciolizot. Fobricoreo plocilor,

foliilor, tuburilor si profilelor din moteriol plostic,

DIREGTOR GEN
Certificore initiold: r 8.05.201 5

Certificore curento (recertificore): 18.O2.2021
Dato expirorii ciclului de certificore: I 7 .06.2024cucondilio
Recertifrcoreo trebuie finolizoto pono lo doto expirorii ciclului de certifi

Organismul de certiflcare igi rezervd dreptul de a suspenda, retrage sau anula prezentul certificat daca,

la auditurile de supraveghere se constatd ca nu au fost menlinute condiliile de Ia data certiticdrii iniliale.

CERTIND 5A. ORGANISiA DE CERTIFICARE
Pql<rtul UOIR-I903, Sta George Enescu 27-29, Secror l, Bucuregti
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Certificore initiold: 12.02.2015 Vi
Certificore curento (recertificore): 18.O2.2021
Doto expirorii ciclului de certificore: I 1 .02.2024 cu condifio vizorii

Receriificoreo trebuie finolizato p0no lo doto expirorii ciclului de cedifi

GERTIFIGAT

C€RTIND

Confirmi faptul cd sistemul de management al

WINTER COM SRL

cu sediu sociolin: Bistrito, Cortierul Soroto, nr. l3l F, judetul Bistrito-Nosoud

este conform cu cerin{ele:

SR EN ISO 
.l400,l 

:20151 ISO 1400.l :201 5

av6nd domeniul de certificare:

Comert cu ridicoto nespeciolizot. Fobricoreo plocilor,

foliilor, tuburilor si profilelor din moteriol plostic.

DIREGTOR GEN

Organismul de certificare igi rezervi dreptul de a suspenda, retrage sau anula prezentul certificat daci,
la auditurile de supraveghere se constati ci nu au fost mentinute condi[iile de la data certificirii iniliale.

CERTIND SA. ORGANISII'I DE CERTIFICARE
Polqtul UGIR-!9O3,Str. George Enescu 27-29,Seclor l, Bucuregti
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CERTIFTCAT

C€RTIND

ConfirmS faptul cd sistemul de management al

WINTER COM SRL

cu sediu sociolin: Bistrito, Cortierul Soroto, nr. l3l F, judetul Bistrito-Nosoud

este conform cu cerinlele:

SR ISO 45001:20t1l ISO 45001 :201 B

av6nd domeniul de certificare:

Comert cu ridicoto nespeciolizot. Fobricoreo plocilor,

foliilor, tuburilor s[ profilelor din moteriol plosiic.

DIREGTOR
Certificore initiold: 12.02.2015
Certificore curento (recertificore): I 8.02.2021
Doto expiroriiciclului de certificore: I 1 .O2.2O24cucondiJio

Recerlificoreo trebuie finolizcto p0no lo doto expirorli ciclului de cerii

Organismul de certificare igi rezerve dreptul de a suspenda, retrage sau anula prezentul certificat dace,

la auditurile de supraveghere se constati ci nu au fost menlinute conditiile de la data certiflcdrii initiale.

CERTIND SA - ORGANISII'T DE CERTIFICARE
Polntul UGIR-|9O3,Str. George Enescu 27-29, Secfor t. Bucure5ti
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