CONDITII STATIA DE TRATARE

Operatorii economici obligatoriu vor prezenta si oferta
financiard si cea tehnicd pentru statia de tratare de la
furnizorul de echipament cu care au relatii contractuale,
pentru ca grupul de lucru sa constate cd nu sunt abateri de la
prevederile caietului de sarcini si preturile pentru statie sunt
reale.

Conditiile expuse mai jos sunt obligatorii pentru respectare.
Statia de tratare propusa de catre ofertant trebuie sa
corespunda in totalitate cu acestea.

Totodata ofertantii vor prezenta obligatoriu calculul detaliat
al instalatiei de tratare si descrierea amanuntita a procesului
de tratare a apei.



Total pagini  : 4

Descrierea generala a sistemului
1. SUBIECT

Aceasta unitate de tratare a apei se preconizeaza a se produce pentru tratarea apei
in Moldova.

2. Statie de tratare a apei conform desenelor

Debitul de proiect ; 50 m’/h
Sursa de apa : Apa de rau
Scopul : Alimentarea cu apa potabila

3. Descrierea procesului (a se vedea memorial explicativ)
Detalii tehnice

1. Decantor lamelar/unitatea de sedimentare

Cantitatea : 1 buc

Material . otel carbon, 6 mm

Vopsire : 2 straturi de epoxid, 1 strat de zinc cromat
Grosimea finala a vopselei : < 250 micron

Grosimea placilor : 6 mm

Dimensiuni : 2400 (1) x 2800 (H) x 9500 (L) mm

Tip : deschis in partea de sus

Accesori : Scara fixate pentru coborare

Intrare : 100 mm flansa

Iesire : 200 mm flansa

Zona de amestecare : mixer cu jumdtate de minut de retentie cu rotor AISI

316 cu arbore vertical si turbind, motor electric de clasa F,
IP 55, 400V, 50 Hz (1,1 kW @ 250 rpm)

Zona de floculare : mixer lent avand timp de retentie de 12 minute cu rotor
AISI 316 vertical si palet, motor electric de clasa F, IP 55,
400 V, 50 Hz. (1,5 kW @ 30 rpm)

Dispozitiv de colectare namol : 3 base pe rezervor cu supape controlate manual
80 mm. Unghiul este de 550 de la centru.
Lamelele : Material-PVC / GRP cu cadru de ridicare din otel zincat,

autoportant.. .



2. Rezervor intermediar

Cantitatea : 1 buc

Material : Otel carbon (5t37),6 mm

Vopsire : 2 straturi de epoxid, 1 strat de zinc cromat

Grosimea finala a vopselei : < 250 micren

Grosimea placilor : 6 mm

Dimensiuni : 2400 (1) x 2800 (H) x 1000 (L) mm

Conducte : 200 mm conducta de scurgere, 125 mm conducta de
aspiratie (x2pcs) si 80 mm conducta de drenaj cu vane

Platforma de inspectie : Cu scara interioara si exterioara

3. Unitatea de dozare cu aluminiu

Cantitatea : 1 buc

Materialul rezervorului . PE

Capacitatea : 500 litri

Pompa dozatoare : 2 buc de pompe dozatoare (una de rezerva) cu

Q=0 - 100 I/h H= 6bar, OBL sau echiv.
Conducte pentru rezervor : Conducta de scurgere cu robineti
Mixer : AISI 304 mixer tip turbinar P= 1,5 kW si 250 rpm
Accesorii : Plutitor de nivel, sasiu pentru pompe

4. Pompe pentru filtre

Cantitatea : 2 buc (1 in lucru, 1 rezerva)
Tip : Pompa centrifuga
Capacitatea : 50 m*/h, H 35 mcA

Material : Fonta

Voltaj 1400 V, 50 Hz, 3 faze
Protectie 2 IP 55

5. Unitatea de preclorinare

Cantitatea : 2 (1inlucru, 1 rezerva)
Brand : Aqua, Micon sau echiv.
Tip : Selonoid

Capacitatea :51/h—5 bar

Rezervor pentru clor : 1 buc. V= 500 It, PE

6. Filtru sub presiune cu nisip

Cantitatea : 2 buc

Tip : Vertical

Material : Otel carbon (St37)

Vopsire : 2 straturi de epoxid, 1 strat de zinc cromat
Grosimea finala a vopselei : < 200 micron e

Grosime : Corpul de 8 mm, capEtele IQ mm
Diametru : 1800 mm.

Inaltimea : 2000 mm
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Presiunea de lucru : < 6 bari

Presiunea testata . 8 bari

Debitul de serviciu : < 10 m*/m?/h

Inaltimea umpluturii (nisip): 30 cm nisip cuart, dimensiunea 0,7 — 1,2 mm
;1 -3 mm

0,65 mm and UC of 1,5
Inaltimea umpluturii (pietris): 13-9,5 mm - 10 cm, 9,5-6,5 mm - 10 cm,
6,5-2,5mm - 10 cm

Umplutura de filtrare : Nisip cu pietris in saci a cate 25 kg.

Operatiune : Automat prin vanele de deschidere.
7. Suflanta

Cantitatea : 2 buc (1 inlucru, 1 rezerva)

Capacitatea : 350 m?/h, P= 400 mbar

Tip . Centrifugala

Voltaj : 400 V, 50 Hz, 3 faze

8. Unitatea de postclorinare

Cantitatea : 2 (1 lucry, 1 rezerva)
Tip : Selonoid
Capacitatea :51/h, 5 bar
Rezervorul pentru clor @ 1 buc, V=2000 |, PE
9. Conducte
Conductele vor fi din otel galvanizat sau PVC - PN 10, fitingurile PN 16.
10. Debitmetru
Cantitatea : 2 (intrare & iesire)
: [ Manometre
Cantitatea : 2 (intrare & iesire)

Diapazonul de masurare : 0 — 10 bar

12. Panou de comanda

Cantitatea i1

Screen : Touch screen
Conectarea electrica :380V/3+ N+ T/50Hz
Material : Painted Plate

Clasa de protectie : IP'55

Panoul de comanda va include:

PLC controller P

Comutator principal cu protectie electricd. Controlul- atutomat si_manual al
sistemului si alarme PLC. Ldmpi de semnalizare’ in panoul .de ‘pﬁ&ésar)e/PLC,
control protectie



13. Filtru sub presiune cu carbune activ

Cantitatea : 2 buc
Tip : Vertical
Material : Otel carbon (St37)
Vopsire . 2 straturi de epoxid, 1 strat de zinc cromat
Grosimea finala a vopselei : < 200 micron
Grosime : Corpul de 8 mm, capetele 10 mm
Diametru : 1800 mm
Inaltimea : 2000 mm
Presiunea de lucru : < 6 bari
Presiunea testata : 8 bari
Debitul de serviciu : < 10 m*/m?/h
Inaltimea umpluturii (carbune activ) : intreg filtru
Umplutura de filtrare : carbune activ.
Operatiune : Automat prin vanele de deschidere.
14, Instalatie de deshidratare a namolului
Cantitatea 1 set
Numarul de saci . conform proiectului

Pentru echipamentul care nu este inclus in oferta tehnica — a se vedea proiectul de
executie.
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Schema tehnologica a statiei de tratare

"

Statia de tratare va fi de tip container, care va include urmatoarele instalatii: filtru
mecanic automat, camera de reactie (amesticator), camera de coagulare, decantor
lamelar, rezervor intermediar, grup de pompare, filtru cu nisip sub presiune, filtru cu
carbune activ sub presiune, suflantd de aer,\\unitate de dozare a coagulantului, unitate de
dozare a hipocloritului de sodiu, bazin de bufer, unitate de deshidratare a namolului,
unitate de dozare a floculantului, camera pentru pastrarea reagentilor, camera pentru
personal/monitorizare, camin pentru distributia apei spre rezervoare, rezervoare de apa
potabila, cdmin pentru distributia apei spre retea, cimin de vizitare nr. 1, camin de
vizitare nr. 2, camin de vizitare nr. 3, camin de vizitare nr. 4, camin de vizitare nr. 5,
platforma pentru depozitarea sacilor cu namol, cdsuta paznicului, platforma pentru
generator.

Apa bruta va fi pompa cu ajutorul statiei de captare/pompare din raul Prut, si va
intra sub presiune In statia de tratare. Aici va avea loc toate procesele de tratare a apei,

pana la aducerea ei la calitatea cerutd pentru a putea fi consumata de locuitori-

Apa va intra va intra gravitational in aductiunile de apa care vor duce spre
turnul din localitate

I

Statiile de tratare a apei compacte (modulare) reprezinti o solutie tehnica
eficientd cu costuri scdzute, atdt In instalarea cdt si in mentenanta lor. Datorita
designului sunt usor de transportat si nu necesita practic lucrari de constructii
suplimentare, apa tratatd ajungéand la parametrii de potabilizare in doar céteva zile de la
data inceperii montajului.

In procesul de tratare a apei se vor intalni urmitoarele etape:

- Coagularea/Flocularea;
- Amestecare rapida;
- Amestecare lenta;

- Decantor lamelar;

- Filtrare cu nisip;




- Filtrare cu carbune activ;

- Dezinfectare.

)
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Statia de tratare la prima etapa se preconizeazi conectarea la

aductiunile de apa potabild doar localitatile Balatina si Cuhnests‘

o~
statia de tratare cu posibilitatea de a trata cite 50 m /h,

i,

6.2.1. Filtru mecanic automat

Filtrarea mecanica are loc cu ajutorul unui filtru mecanic automat pe fiecare linie
de tratare. In interiorul fiecdrui filtru mecanic se afla sistemul de filtrare mecanici a apei
brute. Apa bruta trece prin sistemul de filtrare (site speciale) si astfel impurititile sunt
retinute pe supafata sistemului de filtrare (site speciale).

Spélarea filtrelor are loc printr-o comandi predefinitd (timp si/sau diferenta de
presiune).

Conform datelor tehnice fiecare filtru mecanic automat au un debit maxim de 100

m’/h.




STATIA DE CAPTARE/POMPARE

Sursa de api pentru alimentarea cu apa a localitatilor mentionate mai sus va servi
raul Prut. La aproximativ 90 m de rdu se va construi statia de captare respectiv pompare
care va aspira apa bruta din raul Prut si respectiv va  pompa apa spre statia de tratare.

Aspiratia apei din riu va avea loc cu ajutorul a doud criburi din inele prefabricate
cu D=1,0 m, si cu doud conducte din otel cu D=250 mm si L=90 m. O conducta va fi In
functiune cea dea doua va rdmane de rezerva.

Alegerea tipului si marca pompelor pentru staia de captare/pompare trebuie sa
indeplineasci urmitoarele cerinte: fiabilitate, economicitate, longivitate, usor de
exploatat, rezistenta ridicata la coroziune.

Pentru statia de captare/pompare se propune utilizarea pompelor moderne
produse in Germania, care indeplinesc toate cerintele de proiectare si constructie,
materialul pompelor este impermiabil si nu este supus asupra atacurilor chimice. La
cererea beneficiarului se produc si se furnizeazd pompe impreund cu panoul de comanda
si alte echipamente suplimentare.

Pentru buna functionare a statiei, in interiorul ei se propune si montarea unei mici
pompe de vacuum pentru amorsarea pompelor de apa.

Categoria de fiabilitate a statiei de pompare a apei brute — II.

Caracteristica pompelor de apa bruta pentru statia de captare/pompare
din localitatile din lunca raului Prut, raionul Glodeni

Denumirea - U.tllaJ e‘
Nr. statiet de Tipul pompel.
Debitul, indltimea de
pompare
pompare
Grup de pompare
Hy1000/G 4CR 45-12.
1 SC/SP

Q1pompa=50,0 m’/h,
H=210,0 m, N=45,0 kW




ADUCTIUNEA DE APA DE LA STa 314 DE CAPTARE/POMPARE
PANA LA STATIA DE TRATARE

Aductiunea de apa este proiectatd in conformitate cu: CHull 2.04.02-84, CHull
11-89-80, cu completari din CHulI 2.04.01-85, 2.04.03-85, 3.05.01- 85 si 3.05.04-85.

Aductiunea de apa se adopta din conducte sub presiune din polietilend cu
diametrul de 280 mm.  Lungimea totald a aductiunii de apa de la statia de
captare/pomparé pfmé la statia de tratare este de 9 36grr‘1\.>Conductele se vor monta la o
adancime Incepand cu 1,5 m (vezi profilele). S

La intersectia aductiunei de apa cu drumurile auto, acestea vor fi dotate cu tuburi
de protectie din otel. In locurile unde aductiunea de api va fi montatd pe drumuri
acoperite cu beton-asfalt, in proiect se preconizeaza excavarea si restabilirea drumului.

Caminele de vizitare se adopta din elemente prefabricate din beton armat,
conform proiectului tipic 901-09-11.84.

In portiunile unde nu este posibil respectarea distantei minime de la aductiune
péana la diferite constructii sau alte retele, se preconizeaza montarea aductiunei in tuburi

de protectie din polietilena.

STATIA DE TRATARE

Concentratiile apei brute

Conform procesului verbal nr. 4 de investigatie a apei din bazinele de suprafata si

apelor reziduale din 10 aprilie 2015 apa bruta are urmétoarele concentratii:
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Presedintele Raionului Glodeni,

Referinta: Hotérirea Guvernului R.M.

nr.361din 25.06.1996 ,,Cu privire la asigurarea
calitatii constructiilor” Anexa nr.1 Regulamentul
,Cu privire la verificarea proiectelor

si a executiei constructiilor si expertizarea
tehnicé a proiectelor si constructiilor”

RAPORT DE VERIFICARE

la documentatia de deviz
»iistemele de alimentare cu apa si canalizare din lunca raului Prut,
r-nul.Glodeni. Etapa I, s.Cuhnesti si Balatina (Apeduct transa I de constructie)
si (Actualizarea devizelor in preturi curente)”

Beneficiar: Consiliul Raional Glodeni, or.Glodeni, str.Suveranititii.

Documentatia de deviz este elaboratd de firma de proiectare ,,Vavicom
Construct” SRL, devizier: Severin Tatiana, Rosca Nadejda, Nahaba Tatiana,
Hitenco Svetlana.

1. Baza de proiectare:
Lista volumelor de lucrari (specificatii) necesare spre executare confirmate de
firma de proiectare mentionata .

2. Date privind verificarea documentatiei de deviz:
Verificarea documentatiei de devize s-a efectuat de verificator:

Alexei RUSU Verificator de proiecte (Devize)
Certificat Seria 2016-VP nr.140

3. Date generale:
Devizul de cheltuieli este elaborat conform cerintelor CPL.01.01-2012 ,,Instructiuni
privind intocmirea devizelor pentru lucrari de constructie-montaj prin metoda de
resurse” si ,,Hotaririi Guvernului Republicii Moldova nr.1570 din 09 decembrie
2002 ,,Cu privire la masurile urgente de trecere la baza noua de deviz in
constructii”.

4. Costul lucrarilor de deviz:

Verificarii s-a supus devizul de cheltuieli in suma de 61867,58 mii lei.
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5. Date privind rezultatele verificiarii documentatiei de deviz:

La obiectul mentionat se prevede de executat urmatoarele lucrari de baza:
Aducerea la statia de captare - sapaturi mecanice, manuale, umpluturi, compactari,
montarea in pamant a tevilor din polietilenda de presiune de diferite capacitati,
montarea tuburilor de protectie din tevi de otel, executarea trecerii subterane prin
metoda inchisd, montarea vanelor din fontd, montarea fitingurilor prin sudura
electrica si fitingurilor mecanice, executarea ciminelor de vane din elemente din
beton armat prefabricat, montarea capacelor cu rame din fonta, demolarea si
restabilirea drumului din beton asfaltic, restabilirea drumului din piatrd sparta,
Aducerea la statia de tratare - sdpaturi mecanice, manuale, umpluturi, compactéri,
montarea in pamant a tevilor din polietilenda de presiune de diferite diametre si
capacitati, montarea tuburilor de protectie din tevi de otel, executarea trecerii
subterane prin metoda Inchisa, montarea apometrelor de diferite diametre, montarea
vanelor din fontd, montarea fitingurilor prin sudurd electrici si fitingurilor
mecanice, executarea caminelor de vane din elemente din beton armat prefabricat,
montarea capacelor cu rame din fonta, demolarea si restabilirea drumului din beton
asfaltic, restabilirea drumului din piatrd spartd, Statia de tratare, lucrari tehnologice
— sdpaturi mecanice, manuale, umpluturi, compactari, montarea in pamant a
caminelor din teavd curagatd, montarea tevii de canalizare din PVC, montarea
tevilor din otel, tevilor din polietilend, vanelor din fonta, fitingurilor, montarea
placii de fundatie din beton armat la caminele de vizitare, montarea statiei de
tratare, Statia de tratare lucréri constructie - sapaturi mecanice, manuale, umpluturi,
compactari, executarea fundatiei din beton armat montarea constructiilor din metal,
vopsitorii anticorozive, montarea panourilor usoare tip Sandwich la pereti si
acoperis, montarea usilor confectionate din profil de mase plastice, portilor metalice
glisante, pardoseli din beton pe plase de sarma, hidroizolari, executarea pardoselilor
epoxidice, executarea lucrarilor aferente, montarea statiei de pompare, priza de apa
la statia de pompare, - montarea pompelor, montarea vanelor cu flanse din otel,
montarea conductelor din otel, Statia de captare lucrari de constructie - sapaturi
mecanice, manuale, umpluturi, compactari, executarea fundatiilor, ramelor, braului,
buiandrugilor din beton armat, executarea zidariei din blocuri de calcar, centurii din
beton armat, montarea cépriorilor cu tratament antiseptic, asteralei din lemn,
invelitori din pléci din tablda amprentata tip tigla, montarea sistemei de jgheaburi si
burlane, montarea usilor confectionate din profil de mase plastice, tencuieli cu
mortar var ciment, tencuieli cu amestec uscat, vopsitorii, termoizolarea peretilor din
exterior, Lucrdri de electricitate statia de pompare — sapaturi manuale, umpluturi
compactari, executarea stratului de nisip, acoperirea cu caramida, montarea stalpilor
din beton armat, montarea cablului electric tip AS70-6, clemelor, stalpilor din
metal, montarea cablului electric de diferite tipuri si diferite sectiuni, montarea
corpurilor de iluminat, intrerupatoarelor, prizelor, executarea conductorilor de
legaturda la pamant, montarea statiei de transformatoare, contorului electric,
dulapului de distributie, intrerupatoarelor automate, Lucrari de electricitate statia de
tratare — sdpaturi manuale, umpluturi compactdri, executarea stratului de nisip,
acoperirea cu caramidd, montarea stilpilor din beton armat, montarea cablului
electric tip AS70-10, clemelor, stalpilor din metal, montarea traverselor, britéarilor,



montarea cablului electric de diferite tipuri si diferite sectiuni, montarea corpurilor
de iluminat, Intrerupdtoarelor, prizelor, montarea tevilor din viniplast, executarea
conductorilor de legdtura la pamént, montarea statiei de transformatoare, contorului
electric, dulapului de distributie, intrerupatoarelor automate, etc.

Verificarii s-a supus corectitudinea aplicarii preturilor la materiale si
mecanisme, comparativ cu cele la nivelul trimestrului I, 2020 (preturi de piatd),
normelor indicatoarelor la elaborarea devizului de cheltuieli, cotelor cheltuieli
asigurdri sociale, transport, regie, beneficiul de deviz si TVA.

6.Concluzii:

Ca urmare, costul lucrérilor de deviz la obiectul ,,Sistemele de alimentare cu
apa si canalizare din lunca raului Prut, r-nul.Glodeni. Etapa I, s.Cuhnesti si
Balatina (Apeduct transa I de constructie)”’, se recomanda spre aprobare cu
costul orientativ de deviz cu TVA 20% in sumi de 52385,75 mii lei, inclusiv
lucréri constructie montaj in suma de 48963,32 mii lei, utilaj 1469,23 mii lei, alte
lucrari 1953,20 mii lei,

Costul lucrarilor de deviz nu include costul utilajului tehnologic in suma
de 9481,83 mii lei.

Verificator de proiecte Alexei RUSU

&j} Y/ 277
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