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DECLARATIE DE CONFORMITATE CE 
 

Noi, ZHEJIANG CARLOTA SANITARY WARE MANUFACTURING CO LTD , cu adresa in zona 
industriala Bingang, Shamen, Yuhuan, Zhejiang, China, tel. 0086.576.87167903, fax 0086.576-
87416733, declaram pe proprie raspundere ca produsele din tabelul de mai jos sunt in 
conformitate cu Regulamentul UE nr 305/2011 si cu standardele europene, dupa cum urmeaza:  
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15.02.2017 
 
 
      s.s. indescifrabila 
 
        

 
 
 
 
 Prezenta declaratie este conforma cu declaratia in limba engleza anexata in copie. 

 
 
  SC Romstal Imex SRL 
  Dep. Tehnic, Comp. Traducatori 
  Iuliana Belegante 
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DECLARATIE DE CONFORMITATE  
 

 

 

         Noi, Zhejiang WTM Copper Co, Ltd, cu adresa in Xudou Industrial Zone, Qinggang, 
Yuhuan, Zhejiang, China 317606, declaram pe proprie raspundere ca robinetii nostri vanduti   
catre SC ROMSTAL IMEX SRL sunt produsi in conformitate cu Directiva 2014/68/UE si 
EN13547/2013. 
 
 
22.04.2020 
Loc: Yuhuan, China             Ss indescifrabile 
 
 

 
 
 
 

 Prezenta declaratie este conforma cu declaratia in limba engleza anexata in copie. 
 

  SC Romstal Imex SRL 
  Dep. Tehnic, Comp. Traducatori 
  Iuliana BELEGANTE 
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Client 
SC ROMSTAL IMEX SRL 
Sos. Vitan Barzesti 11A, Sector 4 
BUCURESTI 
        

DECLARATIE DE CONFORMITATE 
conform UNI EN 13828:20041 

 
Firma emitatoare: 
 

EUROTERMO SRL 
Via Lunga, 18 – 25126 Brescia (BS) Italia  

 
prin prezenta declara  

ca robinetii identificati prin codurile: 
- 510000635 (rev.l)- robinet sublavoar 1/2"x3/8" MM - cu maneta din ABS cromata si rozeta; 
- 510000637 (rev.M) - robinet sublavoar 112"x112" MM - cu maneta din ABS cromata si 

rozeta; 
- 500000022 (rev.E) - Mini robinet sublavoar 3/8"x1l2" MM - cu maneta din aluminiu, filtru si 

rozeta; 
- 500000023 (rev.G) - Mini robinet sublavoar 1l2"xll2" MM - cu maneta din aluminiu, filtru si 

rozeta; 
 

Au fost produsi in conformitate cu standardul UNI EN 13828:2004 
 
 

Brescia, 15.04.2019      Cu stima, 
 

 

Director de calitate – Eurotermo Srl 
Ss indescifrabil  
 
 
 
1 Se remarca faptul ca toate informatiile continute in prezentul document reprezinta cele mai 
complete, corecte si importante de care dispunem la ora actuala. Ne vom ocupa de informarea 
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clientilor in legatura cu orice erori depistate in ceea ce priveste informatiile incluse in aceasta 
declaratie si orice modificari sunt necesare pe care le cunoastem. Prin prezenta declaram ca 
acordam clientilor nostri dreptul de a folosi informatiile noastre pentru orice client din lantul de 
achizitii.  
 
 
 
 

 Prezenta declaratie este conforma cu declaratia in limba engleza anexata in copie. 
 
 
  SC Romstal Imex SRL 
  Dep. Tehnic, Comp. Traducatori 
  Iuliana Belegante 
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DECLARATIE DE CONFORMITATE  
 

1. Codul articolului : 
 

In anexa gasiti lista produselor 
 

2. Denumirea produsului 
 

Fitinguri de fonta, negre si zincate 
 

3. Scopul dorit  
 

Racordarea tevilor  
 

4. Numele si adresa producatorului: 
 

Jinan Meide Catsting Co., Ltd 
 
Nr. 3 Nan Men Road Pingyin, Jinan, China 
 
Telefon: + (86) 53187896791 
 
E-mail: jnmd – larry < larry.li@meide-casting.com 
 
 

5. Numele si adresa importatorului : 
SC ROMSTAL IMEX SRL 
Sos. Vitan Barzesti nr.11A, sector 4, Bucuresti, Romania 

 
6. Revizuirea confirmarii conformitatii: 

 
Certificatul de conformitate este evaluata conform sistemului 4. 
 

7. Emitentul declaratiei de conformitate  
 
Departamentul de Management al Calitatii  
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8. Nu se aplica  
 

9. Performanta declarata  
 
Parametrii cheie  Performanta  Standard  
Grad de curatare  Trecut  
Durabilitate Trecut 

Substante periculoase  Nu se aplica 

EN 10242 
 

 
10 Declaratie  
 
Performanta produselor este in conformitate cu descrierea produsului si cu tabelul indicat. 
Declaratia a fost emisa pe propria responsabilitate a producatorului identificat mai sus. 
 
Semnat in numele producatorului de: 
 
Semnatura indescifrabila       Semnatura indescifrabila 
Semnatura           Semnatura 
Cheng Yulin         Zang Guiming 
Director Departament de Management al Calitatii    Vice presedinte (Responsabil tehnologie) 
 
Jinan, 06.05.2020 

 
 

 Prezenta declaratie este conforma cu declaratia in limba engleza anexata in copie. 
 
 
  SC Romstal Imex SRL 
  Dep. Tehnic, Comp. Traducatori 
  Iuliana Belegante 
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Anexa 
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7 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ 

7.1 Радиатор МС-140 М испытан без пробок гидравлическим давлением     

1,5 МПа, принят в соответствии с обязательными требованиями ГОСТ 31311-2005  

и действующей конструкторской документацией ШТАЖ.632472.004, и признан 

годным для эксплуатации. 
 

 

М.П. _____________    Представитель ОТК  _______________         _____________ 
 подпись                                                                           Ф.И.О.                         год, месяц, число 

 

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

8.1 Завод-изготовитель гарантирует соответствие радиаторов обязательным 

требованиям ГОСТ 31311-2005 при соблюдении потребителем условий 

транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации. В случае обнаружения 

дефекта по вине изготовителя в течение гарантийного срока, радиатор подлежит 

замене в организации-продавце прибора. 

8.2 Гарантийный срок эксплуатации радиаторов – 2,5 года со дня ввода их в 

эксплуатацию в пределах гарантийного срока хранения. Гарантийный срок 

хранения – три года со дня отгрузки с предприятия-изготовителя. 

8.3 Гарантия не распространяется на радиаторы с количеством секций более 16 

в связи с возможностью возникновения серьёзных дефектов в межсекционных 

узлах при транспортировке и монтаже, а также при нарушении условий указанных 

в разделах 4, 5 и 6. 

8.4 В спорных случаях претензии по качеству продукции принимаются при 

предъявлении покупателем следующих документов: 

- подробное заявление с указанием паспортных данных заявителя или реквизи-

тов организации, адреса, даты и времени обнаружения дефекта, адреса монтажной 

организации осуществившей установку и испытание радиатора после установки; 

- копия лицензии монтажной организации; 

- копия акта о вводе радиатора в эксплуатацию, с указанием величины 

испытательного давления; 

- документ, подтверждающий покупку радиатора; 

- оригинал паспорта радиатора с подписью покупателя. 
 

Количество отгруженных секций радиаторов 

с завода-изготовителя, шт. (кВт)     __________________________ 

Представитель завода 
 

МП ______________           __________________      Дата отгрузки ______________ 
 личная подпись                       расшифровка подписи                                               год, месяц, число 

 
МП    _____________           _________________      Дата продажи ______________ 

 Печать (штамп)       подпись                       расшифровка подписи                                             год, месяц, число 
торгующей организации 
 

С условиями установки, эксплуатации и гарантии радиаторов ознакомлен (а).  

Претензии по товарному виду радиаторов не имею 
 

_______________           ___________________                 _______________ 
личная подпись                        расшифровка подписи                                  год, месяц, число 

 

ОАО «Минский завод отопительного оборудования» 

 

РАДИАТОР «МС-140 М» 
ПАСПОРТ  

ШТАЖ.632472.004 ПС 
 

 

1 НАЗНАЧЕНИЕ 

Радиатор отопительный чугунный секционный предназначен для применения в 

системах водяного отопления жилых, административных и общественных зданий и 

изготовлен в соответствии с ГОСТ 31311-2005. Радиатор сертифицирован в системе 

государственных стандартов Российской Федерации. 

 

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

2.1 Тип радиатора – секционный, двухканальный. 

2.2 Номинальный тепловой поток одной секции, Вт – 160. 

2.3 Площадь поверхности  нагрева одной секции, м2 – 0,208. 

2.4 Резьба ниппельного отверстия  – G 11/4. 

2.5 Вид теплоносителя – вода. 

2.6 Рабочее избыточное давление теплоносителя, МПа (кгс/см2) – 0,9 (9). 

2.7 Максимальная температура теплоносителя – 130 °С. 

2.8 Материал прокладок: резина 2(7-В-14) по ГОСТ 18829-73;  кольцо  по         

ГОСТ 9833-73/ГОСТ 18829-73.  

2.9 Материал секций радиаторов и пробок – СЧ 10 ГОСТ 1412-85. 

2.10 Материал ниппелей – КЧ 30-6-Ф по ГОСТ 1215-79  или сталь по ГОСТ 1050-88. 

2.11 Наружная поверхность радиатора покрыта грунтовкой «УНИКОР РБ» по    

ТУ РБ 14556184.002-96 или полимерным покрытием. 

2.12 Остальные технические данные приведены в таблице 1 в соответствии с рисунком 1. 

2.13 Пример условного обозначения радиатора при заказе: 

Радиатор МС-140 М ×500-0,9-7  ГОСТ 31311-2005, 

где  МС-140 М – наименование радиатора; 140 – глубина секции, мм; М – 

модернизированный;  500 – расстояние между центрами ниппельных отверстий, мм; 0,9 

– избыточное рабочее давление, МПа; 7 – количество секций в радиаторе. 
 

Таблица 1 
 

Обозначение 

Коли-

чество 

секций, 

шт. 

L, 

мм 

Масса, 

кг 

Ёмкост

ь, 

дм3 (л) 

Номинальн

ый тепловой 

поток, 

кВт 

Удельная 
материалоё

мкость, 
кг/кВт 

 ШТАЖ.632472.004  

- 01; 

- 02; 

- 03; 

- 04; 

- 05  

2 

3 

4 

5 

6 

7 

241 

350 

459 

568 

677 

786 

14,94 

22,06 

29,18 

36,30 

43,42 

50,54 

2,90 

4,35 

5,80 

7,25 

8,70 

10,15 

0,32 

0,48 

0,64 

0,80 

0,96 

1,12 

46,7 

46,0 

45,6 

45,4 

45,2 

45,1 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 КОМПЛЕКТНОСТЬ       

3.1 Каждый радиатор комплектуется двумя глухими (с левой резьбой) и двумя 

проходными пробками (с правой резьбой) с резьбовым отверстием G 1/2 и 

прокладками. По требованию заказчика вместо проходных пробок с резьбовым 

отверстием G 1/2 могут быть установлены пробки с резьбовым отверстием G 3/4. 

3.2 Количество секций в радиаторе, а также варианты расположения пробок в 

радиаторе устанавливается договором (контрактом), в остальных случаях – по 

технологии завода-изготовителя. 

ВНИМАНИЕ: ПО ТЕХНОЛОГИИ ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ РАДИАТОРЫ 

ПОСТАВЛЯЮТСЯ ПАКЕТАМИ. В ПАКЕТЕ 9 СЕМИСЕКЦИОННЫХ РАДИА-

ТОРОВ И 1 ЧЕТЫРЁХСЕКЦИОННЫЙ  

3.3 Радиаторы, отгружаемые потребителю в одной транспортной единице по од-

ному сопроводительному документу, комплектуются паспортом. При поставке в тор-

говую сеть паспорт прилагается к каждому радиатору. 
 

4 ТЕХНИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ 

4.1 Монтаж радиаторов должны производить только специализированные мон-

тажные организации, имеющие лицензию на проведение строительно-монтажных 

работ, при наличии разрешения от эксплуатирующей организации. 

4.2 Ввиду тонкостенности радиаторных секций запрещается бросать радиаторы. 

4.3 При транспортировании возможно ослабление ниппельных соединений, по-

этому перед установкой радиаторов необходимо обязательно произвести гидравличе-

ские испытания давлением 1,5 МПа (15 кгс/см2) или давлением 0,15 МПа (1,5 кгс/см2) 

при пузырьковым (пневматическом) методе испытаний. В местах обнаружения течи 

или пузырьков подтянуть ниппеля и пробки, моментом не более 15 кгс · м, после чего 

произвести повторные испытания. 

4.4 При установке радиатора из более чем 10 секций, рекомендуется диагональное 

подключение (вход сверху – выход снизу противоположной стороны). 

4.5 Воздухоотводный клапан следует устанавливать только на верхнем присое-

динительном отверстии. 

4.6 При изменении количества секций радиатора или его переборке, 

производимых потребителем, должны применяться прокладки, обеспечивающие 

герметичность соединения при температуре теплоносителя, указанной в настоящем 

паспорте, а пробки должны быть затянуты моментом не более 15 кгс · м. 

Перегруппированный радиатор до его установки должен быть испытан на прочность и 

герметичность избыточным гидравлическим давлением 1,5 МПа (15 кгс/см2) или 

пузырьковым (пневматическом) методом давлением 0,15 МПа (1,5 кгс/см2). 

Просачивание воды (или пузырьков) в местах соединений и на поверхности 

радиаторов не допускается.  

4.7 По окончании монтажа следует провести испытания смонтированного ра-

диатора с составлением акта ввода в эксплуатацию. 

ВНИМАНИЕ: В ОТОПИТЕЛЬНОЙ СИСТЕМЕ РАДИАТОРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 

УСТАНОВЛЕНЫ ТОВАРНЫМ ЗНАКОМ ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ВНИЗ. 
 

5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ РАДИАТОРОВ 

5.1 Транспортирование радиаторов может осуществляться любым видом 

транспорта, при условии предохранения их от механических повреждении и 

атмосферных осадков, с соблюдением правил перевозки грузов на данном виде 

транспорта, не допуская падения радиаторов. 

5.2 Транспортирование по железной дороге – в крытых вагонах транспортными 

пакетами. Размещение и крепление в транспортных средствах грузов, перевозимых по 

железной дороге, должно соответствовать «Общим требованиям по обеспечению 

сохранности при производстве погрузочно-разгрузочных и маневровых работ (ГОСТ 

22235-76)» и 

Правилам перевозки грузов и техническим условиям погрузки и крепления грузов. 

5.3 Хранение радиаторов в части воздействия климатических факторов: 

- навесы или помещения, где колебания температуры и влажности воздуха 

несущественно отличаются от колебаний на открытом воздухе. 

Температура воздуха от 50 °С до минус 50 °С. Относительная влажность воздуха: 

среднегодовое значение 80 % при 15 °С и верхнее значение 100 % при 25 °С. 

5.4 Радиаторы следует хранить уложенными в штабели вы- 

сотой не более 1,5 м или пакетами не более 2 пакетов по высоте. 

5.5 Погрузка и разгрузка радиаторов осуществляется с при- 

менением вилочного погрузчика или кранового оборудования с 

чалками. Строповку пакетов производить за поддон. При отсут- 

ствии поддона строповку производить согласно рисунка 2. 

ВНИМАНИЕ:   НЕ   ДОПУСКАЕТСЯ   ПРОИЗВОДИТЬ 

СТРОПОВКУ ПАКЕТОВ ЗА ОБВЯЗКУ. ПРИ ПОГРУЗОЧНО-

РАЗГРУЗОЧНЫХ РАБОТАХ РАДИАТОРЫ НЕ БРОСАТЬ. 
 

     Рисунок 2 

6. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

6.1 Проектирование, монтаж и эксплуатация системы отопления должны 

осуществляться в соответствии с требованиями: 

- в Российской Федерации СНиП 41-01-2003 и СНиП 3.05.01-85; 

- в Республике Беларусь СНБ 4.02.01-03 и СНиП 3.05.01-85.  

При проектировании, монтаже и эксплуатации систем отопления в других государствах 

следует руководствоваться нормативными документами действующими в других 

государствах. 

6.2 Не допускается резкое открывание запорных вентилей на подводках к 

радиатору во избежание гидравлического удара. 



6.3 Радиатор предназначен для работы на воде, не требующей специальной подготовки. 

6.4 Радиатор  необходимо очищать от пыли перед началом отопительного сезона 

и через каждые 3-4 месяца работы системы отопления. 
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DECLARATIE DE CONFORMITATE UE 
                                                                                                Document nr. 20191126-001 
 
 
 
 
Echipamentul sub presune: vane industriale 

Producator : Jinan Meide Casting Co., Ltd. 
Adresa: Maide Science and Technology Park, Pingyin Industrial Park, Jinan Shandong Province, 
China. 
 
Prezenta declaratie este emisa pe propria raspundere a producatorului. 
Obiectul declaratiei: robineti cu sertar, robineti de retinere, vane fluture, vane pentru control 
hidraulic, robineti aerisire, robineti de scurgere, robineti de echilibrare, robineti cu sfera, robineti 
pentru hidranti, racorduri elastice flexibile din cauciuc, indicator de debit a apei, si filtre Y 
 
Procedura de evaluare a conformitatii: Modul H (asigurarea completa a calitatii) 
Categorie: pana la III 
Mediu: apa, gaz si produse petroliere 
Grupa de fluid: 1 si 2 
 
 Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia armonizata relevanta a 
Uniunii: 2014/68/UE Directiva Echipamente sub Presiune.  
 
Standarde armonizate utilizate si alte specificatii tehnice in legatura cu care a fost declarata 
conformitatea: 
 
Standarde armonizate: DIN EN 1171-2015, BS EN593-2009, BS EN12334-2001, EN1092-2-1997, 
BS EN1563-1997, BS EN12266-1-2003, BS EN12266-2-2003, BS EN13789-2002 
Alte specificatii tehnice: BS 5163-2004, EN 1074-2000 , AWWA C515-2009, MSS SP-136-2007, 
AWWA C508-2009, MSS SP-67-2011, API 609-2016, AWWA C530-2012, ASME B16.1-2010, 
ISO7-1-1994, ASME B1.20.1-2013, ISO 6182-201, AWWA C606-2011, AWWA C512-2004, 
ASME B16.42-1998, BS 7350-1990, EN 558-1-1996, BS 5152-1974. 
 
Indeplinirea cerintelor esentiale de securitate stabilite prin Anexa I a 2014/68/UE a fost 
demonstrata. 
 

Organism notificat: Hpi Verification Services Ltd (1521) 

The Manor House, Howbery Park, Wallingford, Oxfordshire, OX10 8BA, Marea Britanie 
Numarul de certificat emis: P1001-255 
 
Referinta la conformitatea bazata pe asigurarea completa a calitatii 
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Semnat din partea: Meide Science and Technology Park, Pingyin Industrial Park, Jinan 
Shandong Province, China 
Data emiterii: 16.12.2019 
Nume: Cui Xiaoming 
Ss indescifrabile 
 
 

 Prezenta declaratie este conforma cu declaratia in limba engleza anexata in copie. 
 

  SC Romstal Imex SRL 
  Dep. Tehnic, Comp. Traducatori 
  Iuliana BELEGANTE 
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FIŞĂ TEHNICĂ 
ŢEAVĂ PPR SDR7,4 L4m 

 
1. Domeniu de utilizare: 

� La realizarea instalaţiilor interioare de alimentare cu apă rece şi apă caldă, 
astfel:  

� Clasa 1 (apă caldă 60°C) - temperatura de calcul raportată la 
durata de viaţă: 60°C/49 ani + 80°C/1 an + 95°C/100 ore; 

� Clasa 2 (apa calda 70°C) - temperatura de calcul raportată la 
durata de viaţă: 70°C/49 ani + 80°C/1 an + 95°C/100 ore; 

2. Caracteristici dimensionale:                                                                                                                  
ŢEAVĂ PPR PN20 SDR7,4 L4m 

Cod 

RandomKit ResinBi 

Gri Alb Verde 

Diametru 
exterior 
D [mm] 

Grosime 
perete 
s [mm] 

Lungime 
[m] 

10012020004 10015020004 10014020004 20 2.8 4 

10012025004 10015025004 10014025004 25 3.5 4 

10012032004 10015032004 10014032004 32 4.4 4 

10012040004 10015040004 10014040004 40 5.5 4 

10012050004 10015050004 10014050004 50 6.9 4 

10012063004 10015063004 10014063004 63 8.6 4 

10012075004 10015075004 10014075004 75 10,3 4 

10012090004 10015090004 10014090004 90 12,3 4 

10012110004 10015110004 10014110004 110 15,1 4 

 

3. Caracteristici tehnice: 
� În conformitate cu cerinţele EN ISO 15874, DIN 8077 
� Material: PP-R  
� Tevile SDR7,4 rezista la: PN20bar/20°C(c=1.25);  PN16 bar/20°C(c=1.5); 

Clasa1/PN8/60°C; Clasa2/PN6/70°C 
� Coeficient de dilatare liniară: 0.15 mm/mK 
� Densitate minimă: 0.900 g/cm3  

4. Ambalare, manipulare, transport şi depozitare: 
� Se livrează ambalate în saci de plastic. 
� În timpul manipularii, depozitării şi utilizării pe şantier, ţevile trebuie protejate 

împotriva acţiunii stresului excesiv (lovituri, trântiri, corpuri ascuţite, etc). Acest lucru 
este şi mai important în momentul în care temperaturile ambientale sunt scăzute, 
deoarece materialul este mai rigid şi are un răspuns mai puţin elastic la solicitările 
exterioare.  

� Ţevile se pastrează în saci şi se reazămă pe toată lungimea lor pe suporţi speciali. 
5. Garanţie şi ale cerinţe: 

� 5 ani pe baza facturii, cu condiţia respectării instrucţiunilor de transport, manipulare, 
depozitare şi montare. 

� Durata de viaţă: 50 de ani 
� Aviz sanitar: nr. 10CRSPB/06.10.2011 
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6. Operaţii de montaj: 
� Pregatirea aparatului de sudură: 

� Montaţi pe termoplaca aparatului de sudură bacurile cu dimensiunile 
corespunzătoare diametrului ţevilor de sudat.  

� Conectaţi aparatul la retea şi setaţi temperatura de lucru prin rotirea termostatului 
la temperatura de polifuziune indicata de producatorul fitingurilor (în majoritatea 
cazurilor 260°C) 

� Porniţi cele două comutatoare ale aparatului; becurile roşii se aprind şi se sting 
când termoplaca şi bacurile au atins temperatura setată; aparatul este pregătit 
pentru sudură; 

 
� Pregătirea ţevilor şi fitingurilor pentru sudură: 

� Debitaţi ţeava la lungimea dorită; tăietura trebuie executată perpendicular pe axa 
ţevii.  

� Marcaţi pe tub adâncimea maximă de introducere a tubului în fiting. 

 
� Realizarea sudurii: 

� Introduceţi simultan ţeava şi fitingul în bacul aparatului de sudură, fără a le rotii şi 
menţineţi-le în această poziţie pe durata timpului de încălzire indicat în tabelul cu 
parametrii de sudură, pe care il gasiţi în trusa de montaj.  

� După extragerea simultană a tubului şi a fitingului din bacuri, conectaţi-le fără a le 
rotii şi ţineti-le presate pe toată durata timpului de sudură, apoi lasaţi-le să se 
răcească conform timpului recomandat. 

 
 

ATENŢIE! Sunt obligatorii respectarea instruţiunilor de utilizare a aparatelor de sudură şi 
a normelor de protecţia muncii. 
 
ATENŢIONĂRI DE BUNĂ PRACTICĂ! 

� Ȋn cazul montajului aparent în functie de coeficentul de dilatare al tevii și condiţiile 
 de montare și exploatare se stabileşte poziția și dimensiunea compensatorilor de 
 dilatare şi modul de fixare a instalaţiei. Susţinerea ţevii se poate face continuu sau 
 cu bride de fixare. 
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� În locurile unde există pericolul apariţiei condensului, obligatoriu ţeava PPR se 
izolează. 

� Ȋn cazul montaj îngropat în beton țevile se montează în tub corugat/protecţie 
pentru a crea spaţiul necesar de dilatare şi pentru o exploatare sigură a instalaţiei. 

� Adâncimea de montaj trebuie să fie mai mare sau egală cu 1,5×diametrul exterior 
al tubului. Fitingurile cu filet nu se montează îngropate integral în beton. 

� Proba de presiune se execută înainte de îngroparea definitivă a tubului. 
 



CERTIFICAT
IDE CONtrORMITATE

Nr.deinregi.t.",u QQ ICC 11 40004075-17

Dataemiterii 14august2}I7 Valatil t'nI 16 iunie2022

ORGANISMULDECR.TIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspec(ie-Certificare-Calitate" S.R.L.
l{D 2\its2,mun. Chipiniu, str. Sarmbe.getusa,92,tel./faxO22 50-70-75, riww.certifrcarsr,rnd
Certilrcat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pnn[ h 28.11.2018.

PRIN PREZEN TT]L D O CUME{T S E C ONFIRMA TAPTUT. CA PRODUS T'T,X', IDEhITTICATE AS TFEII
DENT]MIREA / DF^S CRIMEA

fevi qi fitinguri din PVC-U, marca comerciali 'Tlasicline" pentru canalizare exterbarl gi drenaj
SN2-SI{16, diametre Dl10-630. Fabricare ftr serie confonn SR EN 13476-2 gi SR EN1401-1.

siNT coNFoRME cu cmJNTu-E oBLIGAToRn STABTLITE iN :

Reglementarea tehnicd cu privire la produsele pentru construcfii (anexa la HG nr.226 dn29.02.2008),
cap. V (p. 9.3 g), cap. IX SM SR EN 13476-2 9i SM SR EN140l-1
PRODTrcATOR

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L., bd. Preciziel"nr.g, sector 6, Bucuregti, Romdnia

SOLICITANT

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L., bd. Preciziet,ffi.g,sector 6, Bucuregti, Romdnia

CM.TtrICATI]L ES TE F'T RM,AT iII SAZI
Raportului de incercdri Nr.00403 din 28.10.2015, eliberat ae fi ntSfST, bd. Pache Protopopescu, 66, sector 2, Bucuregti,
certificat de acreditare nr. U ZOS/ZOII, Agrementelor tehnice nr. 017-05/239G2015 din 31.05.2015, nr. 017-05/2521-2015 dn
31.12.2015, nr.0l7-05/2511-2015 din 31.12.2015, elaborate de Institutul hrropean pentru gtiinle termice - EITS, Bucuregti,
Certificatului pentru sistem de managenrent SR ISO 9001:2008, nr.10599 dn 09.02.2016, Certificatului pentru sistem de rnediu
ISO 14001:2005, nr.4869 dn 09.m.2016, eliberate de "SRAC CERT" srl, Raportului de audit conform contractului SRAC din
17.01.2017,Ia certificatele: SREN ISO 9001:2008; SREN ISO 14001:2005, Raportului de identificare a produselor nr.M-7045-17
din 05.06.2017, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificirii nr. M-7M5-17 dn 06.06.2017, Raportului de
evaluare a procesului de producJie nr.M-7045-17 dn 07.06.2017, Raportului sunnr de evaluare, a conformitltii produselor
nr.M-7045-17 din 16.06.2017, eliberate de OC "ICC". Raportului de identificare a produselor nr. M-7045-l7M din 14.08.2012
Raportului sumar de evaluare a conformitdlii produselor nr.M-7045-l7M dn 14.08.2017, eliberate de OC "ICC".

INTORMATIE S UPLIMD.ITARA:
Sistemul certificdrii produselor nr. 2+. Certificatul dat inlocuiegte certificatul de conformitate nr. OC rcC f 1A0003904-17
eliberat din 16.06.2017. Evaluarea periodici se va efectua o datd pe an de @ "ICC" conform contractului de evaluare
periodic[ a produselor certificate Nr. 17.22.7045-EPPC dn 16.M.2017. Contract de testare produselor aferente agrennntelor
tehnice nr. 1205 dn 07.02.2012, act adilional nr. 06 din 03.01.2017 cu li nts$t din cadrul EITS, Bucuregti. Certificatul este
valabil doar in caanl asigurdrii fiecdrei unitdJi de produs certificat cu inforrnaJia anpli in limba de stat in conformitate cu
legislaJia in vigoare

u/
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