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RAPORT DE INCERCARE Nr. 777 / 09.04.2026

SRENISONEC 17025:2018
CERTIFICAT DE ACREDITARE
11327

Produsul de incercat: MATERIAL TRICOTAT PENTRU IMBRACAMINTE, IMPLETITURA “PIQUE” DIN FIRE 100% PES
(DIN CARE 75% FIRE PES DRY TOUCH, 25% FIRE PES) ART. HNT-171 DRYTOUCH LAKOSTE, DENSITATEA
§UPERFICIALA 145 g/m?, LATIMEA 180 cm, DATA FABRICARII 25.03.2026: VOPSIT (CULOAREA ALBASTRU
INCHIS 19-4013), SIGILIU NR. ICC000511 — cod proba: 88.
Cantitatea de proba: 1,5 ml.
Solicitant: ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR "INSPECTIE-CERTIFICARE-CALITATE” (OC ICC),
CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA, comanda nr. 9766-26 din 03.04.2026 inregistrats: L79/06.04.2026.

Client: "ELTAVIUTEX” SRL, str. ALAPUSNEANU, 2/A, mun. ORHEI, REPUBLICA MOLDOVA

Producator: HNT TEKS KONFEKSIYON SAN. Ve Tic. LTD. STi, TURCIA

Intervalul efectudrii incercarilor: de la 06.04.2026, pani la 09.04.2026.
Prelevarea probelor a fost efectuatd de catre Client

:; Denumirea incercarii Metoda de lucru UM Rezultate obtinute
SR 13231:1994
1. Identificarea fibrelor SR 13231:1994/C1:1996 - Poliester
SR 13231:1994/C91:2023
Analiza chimica cantitativd a
. : . SR ENISO 1833-1:2020 o .
2. amestecurllg; ?iltr)]rae;e si ternare SR EN ISO 1833-11:2018 % 100 Poliester
3 Determinarea masei pe metru SR EN 12127:2003 m2 143.1
) pétrat SR EN 12127:2003/C91:2024 g '
Determinarea Piling 5
. SR EN ISO 12945-2:2020
4, efectului Scamosare : Nota 5
(5000 cicli) Matisare SR EN ISO 12945-4:2020 5
Determinarea rezistentei la . Nr. s
5. abraziune (9 kPa) SR EN ISO 12947-2:2017 cicli Rezista peste 7000
6. | Deter minarea per meabilitai la SR EN 1SO 9237:1999 Um?s 1890,7
Determinarea modificaritor SR EN ISO 6330:2022
7. dimensionale la spélat — SR EN ISO 5077:2008 % L=-1,0 I=+0,5
dupa 1 spalare la 40°C SR EN SO 3759:2011
Determinarea rezistentei
g. | vopsifloriaspalare casnic sl | SRENISO 105-C06:2010 | Nota | 4-5/4/4/4/4/4-54-5
dupé 1 spélare la 40°C
Determinarea rezistentei
9. | vopsirilor la spélare cu solventi SR EN ISO 105-X05:2000 Nota 4-5/5/5/4-5/5/5/5
organici
Dete_rr?mare_ea uscats 4-5
10|  rezistente SR EN ISO 105-X12:2016 | Nota
vo;osm or la umeds 4-5
recare
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Determinare acida 4-5/5/4-5/4/5/5/5
11.| o8 .e.rl‘te' SR EN ISO 105-E04:2013 | Nota

Ia‘:f;:s'gi?; e alcaling 4/4-5/4-5/4/4-5/5/5
t2, | Determinarea rezistentei la SR EN ISO 105-B02:2015 | Nota 4

Obs.: Metodele utilizate pentru identificarea fibrelor: examinare microscopica, ardere si determinarea solubilitatii
relative.

Analiza chimica cantitativd a amestecurilor binare si ternare de fibre se refera la masa absolut uscata.

Conditii de testare: atmosfera de conditionare: (20£2)°C/(65+4)% umiditate. Atmosfera de lucru: 21°C/62%
umiditate. Tratament aplicat: relaxare pe suprafat3 plana timp de 24 ore.

Determinarea permeabilitétii la aer: suprafata de incercat = 20 ¢m?; diferenta de presiune folositéd = 100 Pa;
numarul de incercéri = 10.

Numarul de epruvete folosite pentru piling: 3. Numarul de observatori: 3

Determinarea modificarilor dimensionale la spalat s-a efectuat pe Wascator tip A, programul 4N, s-a folosit
detergent tip 3, metoda de uscare C — uscare pe plan orizontal. Numar de epruvete spélate si uscate: 2. Simboluri: - =
contractie; + = alungire; L=lungime, I=latime. ,

Pentru rezistentele umidotermice ale vopsirii s-a folosit banda multifiora DW, iar rezultatele sunt evaluate cu
ajutorul scarilor de gri cu note de la 1 la 5: modificarea culorii/cedare pe acetat/ cedare pe bumbac/ cedare pe PA/
cedare pe PES/ cedare pe PAN /cedare pe lana.

Pentru rezistenta la spélare casnica si industriald s-a folosit metoda A1S, cu 10 bile de otel cu detergentul de
referintd AATCC 1993, WOB. Nu s-a efectuat tratarea cu acid acetic.

Pentru rezistentele vosirilor la transpiratie, epruvetele au fost conditionate la etuvi la (37£2)°C timp de 4h in
pozitie orizontala.

Pentru determinarea rezistentei vopsirilor la spélare cu solventi organici s-a utilizat solventul acetat de n-buti.

Determinarea rezistentei vopsirilor la frecare uscat: forta utilizat3 este de 9 N; directia epruvetei montate este pe
urzeald; timpul de conditionare al epruvetelor cat si al tesaturii de frecare a fost de 5 ore; tija de frecare folosita este
alcatuita dintr-un cilindru cu un diametru de 16 mm. Pentru frecare umeda procentul de umezire este 95%-100%.

Determinarea rezistentei la lumind artificiala s-a efectuat pe aparatul XENOTEST, metoda folosits este Metoda
1 ce are activ modul de rasucire. Conditii de testare: 44°C/40% umiditate. Rezultatul este evaluat cu ajutorul scérii de
albastru cu 8 trepte.

Noti: Determinarile au fost efectuate conform standardelor in vigoare.

Rezultatele obtinute se referd numai la produsul de Tncercat si cantitatea analizats.

Opiniile si interpretarile nu sunt acoperite de acreditarea RENAR.

Este interzisd reproducerea parfiald sau totald a Raportului de incercare fir& acordul scris al institutiei
executante.

Responsabil incercare N Director tehnic si Sef Laborator
Ing. Chim. Carmen Byrciu =IAH Chim. Tudorit(a§evastian-Tofan

Ing. Silvia Badea ,
e
1%

Tehn. Gabriel Tandafic
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