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de atestare tehnico-profesionala
Seria 2023-DLS Numirul 0726
:ic Eliberat domnului (doamnei): Margind Emilian :
Pentru a activa in calitate de: Diriginte cu executarea lucririlor specializate ’h
si instalatiilor aferente constructiilor e
Domeniile: >*:

Conform anexei: Lt

Exigentele esentiale:

A - rezistenta si stabilitate;

B - siguranta in exploatare;

C - siguranta la foc;

D - igiend, sanatatea oamenilor, refacerea i protectia mediului inconjurator;
E - izolatie termicd, hidrofuga si economie de energie; N
N F - protectie impotriva zgomotului. %
ot G - utilizare sustenabila a resurselor naturale. A

Data eliberarii 14 iunie 2023 5
Valabil pina la 14 iunie 2028
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Anexi la certificatul de atestare tehnici-profesionali
nr.0726 din 14 iunie 2023

Domeniile de atestare

1) Instalatii si retele interioare:

a) instalatii si retele de alimentare cu ap si canalizare;
b) instalatii si retele de incalzire;

c) instalatii i retele de gaze cu presiune joasi;

g) instalatii si retele de alimentare cu gaze;

2) Instalatii si retele exterioare:

a) instalatii si retele de alimentare cu api si canalizare;

b) instalatii si retele de incilzire;

¢) instalatii si retele de alimentare cu gaze cu presiunea sub 0,3 MPa;
d) instalatii i retele de alimentare cu gaze cu presiunea sub 1,2 MPa;

3) Montarea/demontarea utilajelor si instalatiilor tehnologice:

a) contoare de apa;

b) contoare de energie termica; _

d) centrale termice echipate cu cazane de apa calda cu temperatura sub 115°C si
cazane de abur cu presiunea sub 0,07 MPa;

o) utilaje si instalatii la obiective de aprovizionare si epurare a apei;

ecretar de stat

Digitally signed by Margina Emilian
Date: 2024.03.11 21:49:29 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova




REPUBLICA MOLDOVA

MINISTERUL INRASTRUCTURII
SI DEZVOLTARII REGIONALE

ERTIFICAT

seria2025-RTLS ~ d€ atestare
P-0626/2025
Eliberat domnului (doamnei): MALIC ELISEI

Pentru a activa 1n calitate de: Responsabil tehnic pentru executarea
lucrarilor specializate si a instalatiilor aferente constructiilor

In domeniile:

Conform anexei

Cerintele fundamentale:

1 — Integritatea structurala a constructiilor

2 — Protectia constructiilor Impotriva incendiilor;

3 — Protectia lucratorilor si a utilizatorilor constructiilor impotriva efectelor negative asupra
conditiilor de igiend si a sdnatatii, determinate de constructii;

4 — Protectia lucratorilor si utilizatorilor constructiilor impotriva vatamarilor corporale,
determinate de constructii;

5 — Rezistenta la propagarea sunetului si proprietatile acustice ale constructiilor;

6 — Eficienta energetica si performanta termica a constructiilor;

7 — Prevenirea emisiilor periculoase in mediul ambiant, determinate de constructii;

8 — Utilizarea durabild a resurselor naturale din care sunt realizate constructiile.

Eliberat 1a 24002-202$igitaﬂy signed by Sipitca Veaceslav
Date: 2025.02.24 18:53:49 EET
. A : MoldSign Si
Valabil pina la 20.02.203 (o MowdSien Signature
[ MOLDOVA EUROPEANA |

Ministru/Secretar de stat:
Veaceslav Sipitca



Anexa la certificatul de atestare technica-profesionala
nr. 0026 din 24 februarie 2025

Domeniile de atestare

42.3. instalatii si retele de alimentare cu gaze naturale

42.3.1. instalatii si retele de alimentare cu gaze naturale cu presiunea sub 0,3 MPa
42.3.2. instalatii si retele de alimentare cu gaze naturale cu presiunea sub 1,2 MPa

SFiRSIT
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LEGITIMATIE
DE SUDOR

Elaborate in conform
REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )

PERMIS DE EXERCITARE Nr.94/23

la «17» noiembrie 2023a. comisie permanenta la
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
"ENERGOSERVICE” SA
Verificarea cunostintelor sudor: FURTUNA TUDOR
Puanson «T»
Tip de sudare: sudurd cu arc electric
Marca metalului: cm3cn

Pozitia imbinarilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin

Cunostinte teoretice: Atestat

Pregatirea practica: Atestat
Admis la: sudurd cu arc electric a gazoductelor

din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea
pind la P-1,2MPa
Eliberat in baza procesul-verbal:

94 dm «17» noiembrie 2023a

/David Dumitru/

Legitimatie Ne ______

Eliberata /F%/€7'é()/?//f
7 OR™

: 74
Anul nasterii 72&#  puanson — Z

Vechimea in munci in calitate de sudor F 2 ani

Conform Regulamentului de atestare a sudorilor _
(hotdrirea Departamentului Standarde §i Metrologie
nr. 480 din 05.11.1998) comisia permanentd de atestare

amtrepnnclem ,( /W_)/f?ﬁ/y/)( j)/ W y

(denumun intreprinderii)

a sustinut atestarea la sudura
SudoT electrrc

Testari de sudura:
a) placilor metalice cu grosimea === mm

b) tiava 5 7 mm, grosimea 2 mm

¢) marca metalului eF Fe)s
- .
d) pozitic imbindrilor sudate_& T/~ Zo A et Ze
vertsca le

(imbinare, tavr etc.)

¢) materiale de sudare__ S« 2e T At L7

Testiri periodice:
la « » 20 a fost efectuata testarea

sudarii la

(denumirea sudurii)

Marca metalului

Pozitia imbindrilor sudate
Materiale de sudare

in baza vorificérilor a fost apreciat:

cunogstinte teoretice

pregitirea practica
Admis la
(modul, genul de lucru)

Baza:
procesul-verbal nr. din « » 20

Valabil pina la « » 20

Presedintele Comisiei
(semndtura)
L‘S' Membrii Comisiei
(semndtura)

Inspectorul




LEGITIMATIE
DE SUDOR
Elaborate in conform

REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )

PERMIS DE EXERCITARE Nr.21/24
la «22» martie 2024 comisie permanenta la
Centrul de diagnosticd si atestarea sudorilor

"ENERGOSERVICE” SA

Verificarea cunostintelor sudor: CIUTAC DUMITRU
Puanson «4»

Tip de sudare: sudurd cu arc electric

Marca metalului: cm3cn

Pozitia imbindrilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin

Cunostinte teoretice: Atestat

Pregatirea practicd: Atestat

Admis la: sudurd cu arc electric a gazoductelor
din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea

.| pind la P-1,2MPa

Eliberat in baza procesul-verbal:

Nr.21 din «22» martie 2024

L AGLEd A v

= ;,-J-]:

Legitimatie Ne zas

Eliberata C/(/?’"ﬁc

Lot 77T

4
Anul nasterii__ﬂicf; Puanson __, y

Vechimea in munci in calitate de sudor .7 &
Conform Regulamentului de atestare a sudorilor
(hotdrirea Departamentului Standarde si Metrologie

nr. 480 din 05.11.1998) comisia permanenta de atestare
a intreprinderii

5/?/,/ Sndzonix —o/iu *

(denumirea intreprinderii)
a sustinut atestarea la sudura

Studor eleclz/cC

Testari de sudura:

a) plicilor metalice cu grosimea = ~— mm
BOT A

b)tiavﬁgﬁ .577 mm, grosimea Z, Z mm

¢) marca metalului c7 3o

d) pozitie imbinirilor sudste. @ 2. Zontale
Vetireca e

(imbinare, tavr etc.)

e) materiale de sudare_ 542 €T brd L7

Testiiri periodice:

la « » 20 a fost efectuatd testarea

sudarii la

(denumirea sudurii)

Marca metalului

Pozitia imbinarilor sudate

Materiale de sudare

in baza vorificarilor a fost apreciat:

cunostinte teoretice

pregitirea practica

Admis la

(modul, genul de lucru)

Baza:
procesul-verbal nr._ din «

Valabil pind la « »

Presedintele Comisiei

(semnditura)

L'S' Membrii Comisiei

(semniitura)

Inspectorul
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LEGITIMATIE
DE SUDOR

Elaborate in conform
REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )

(semnitura detinatorului)

PERMIS DE EXERCITARE Nr.20/24
la «22» martie 2024 comisie permanenta la
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
"ENERGOSERVICE” SA
Verificarea cunostintelor sudor: CIUTAC DMITRI
Puanson «»

Tip de sudare: sudurd cu arc electric

Marca metalului: cm3cn

Pozitia imbindrilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin

Cunostinte teoretice: Atestat

Pregdtirea practicd: Atestat
Admis la: sudurd cu arc electric a gazoductelor

din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea
pind la P-1,2MPa
Eliberat in baza procesul-verbal:

Legitimatie Ne

Eliberata .f/;/?}é’[
,&/V/-{W%VM
Anul nasterii_ﬁ;’._p_ Puanson __ _’)9 -

Vechimea in munca in calitate de sudor /5’ ani

Conform Regulamentului de atestare a sudorilor

(hotarirea Departamentului Standarde si Metrologie

nr. 480 din 05.11.1998) comisia permanenti de atestare

a intrep_l:inderii % ¢
SRL 4 Sne/zonix DIV

(denumirea intreprinderii)

a sustinut atestarea la sudura

CU evze elrpctriC

Testari de suduri:

a) placilor metalice cu grosimea mm
b) tiava S7 mm, grosimea_ 9, #<  mm

¢) marca metalului 27 7 /7

d) pozitie imbindrilor sudate_ @ Z/ Z¢ /5 Fee /f’ ¥
VeZ £t/ ceele

(imbinare, tavr ete.)

¢) materiale de sudare S P TE/ X AN

Testiri periodice:
la « » 20 a fost efectuati testarea
sudarii la

(denumirea sudurii)

Marca metalului

Pozitia imbindrilor sudate

Materiale de sudare

In baza vorificarilor a fost apreciat:

cunostinte teoretice

pregitirea practica

Admis la

(modul, genul de lucru)

Baza:
procesul-verbal nr. din «

Valabil pini la « »

Presedintele Comisiei

(semndtura)

L's' Membrii Comisiei

(semndtura)

Inspectorul
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