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EXPLICATIE
N° DENUMIREA TIPUL CANT
. . ERG SE 10,20, 25 Dn20 2un
1 |Regulator combinat de presiune 0,3/0,003MPa rOCT 11881—-76
2 | Mufa din alamé 90° Dn25 Pn6 cu garnituré Cher Bros 2 set
3 Filtru (cu mufe) Dy20 Pné APmax=1,0KPa ESKA EGF-H 1020 2un
4 |Robinet sferic cu mufe Dn 15 Pné6, cl.et. ,A” LD Pride 47.15.B-B.P.GAS 2 un
5 |Robinet sferic (cu mufe) Dn 20 Pné6, cl.et. ,A” LD Pride 47.20.B-B.P.GAS 2un
6 |Robinet sferic (cu mufe) Dn 20 Pn6, cl.et. ,A” LD Pride 47.20.B-B.P.GAS 2un
7 |Robinet cu trei cai pentru manometru Dn 15 Pné6, cl.et. ,A” KM 1.00 T'OCT 22223-76 2un
8 |Manometru indicator 0—0,4MPa cl.perc. 0,25 MT-63 OBEM 100—4 T'OCT 2403-89 2.un
9 |Manometru indicator 0—0,1MPa cl.perc. 0,25 MT-63 OGEM 100—1 TOCT 2403-89 2 un
< . 1-20-6 OCT 12820-2001
10 |Flanséa sudabila Dy 20 Pn6 Cm.10rC FOCT 12815-2001 |~
= 11 Piulite, suruburi si placi pentru flanse D20 cm,20”TOCT 1050-88 M12 | -——----
; 12 Garnitura tip A conform FOCT 15180-86 Paronit [TMB6 3mm F'OCT481-80 | ---—---
> 13 [Teava electrosudabila din otel & 25x2,5 (Dn20) rOCT 10704-91 BCm3c.n.2 1m.l
g 14 [Teava electrosudabild din otel & 20x2,0 (Dn15) rOCT 10705-80 0,5m.
§ 15 Elemente de fixare Vezi nodul 1 4 set
£ 16 Furtun & 10mm b (1)-10-20-31-y rOCT 18698-79 2m.l
o § o 8x 1,5 M2KIOCT 617
) Teava trasa din cupru &8x1,5 ocTr sss | T
_‘§ 18 |Dulap metalic 850x300x650(h)6=1,5mm cu usa si lacat Cepusi 5.905-11 1 set
g 19 Bratara pentru furtun 1J1 20-32-6 H [OCT 28191-89 2un
3
S Adnotare
@ o Numerotarea pozitiilor in schitad corespund numerotéarii pozitiilor in din explicatia utilajului
e Se admite inlocuirea utilajului indicat in specificatie prin utilaj cu caracteristici tehnice similare. In
acest caz dimensiunile se precizeaza in dependentd de utilaj si armaturé ludnd in consideratie
N cerintele privind exploatarea inofensiva.
3 o Usa dupului se deschide in sus, serveste drept copertind de protectie (in pozitie deschsia) si este
=z prevazuta cu lacat care se inchide/deschide cu cheie speciala

Proiect tip pentru fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor
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